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SO‘ZBOSHI

Chizmachilik o‘qitiladigan ko‘plab oliy va o'rta maxsus kasb-
hunar ta’limida chizmachilik fanida loyihalash mavzusiga o‘rin
berilmagan. Umumiy ofrta ta’lim maktablari dasturida loyiha-
lashga juda kam vaqt ajratilgan bo‘lib, darslikda berilgan mavzu va
mashglarni o‘tish bilan chegaralaniladi. Shu boisdan talaba va
o‘quvchilarda loyihalashga bo‘lgan ijodiy vondashishga havas
orttirilmay qolmoqda.

Ma’lumki, ilmiy texnikaviy rivojlanish ko‘p jihatdan texnikaviy
loyihalashga asoslangan. Texnikaning rivoji chizmalarsiz amalga
oshmaydi. Buning uchun chizmachilikni o*qitish jarayonida va har
bir grafik ishni bajarishda o‘rganuvchilarda yjodiy yondashish
(loyihalash) elementiarini singdirib borish zarur. Masalan. detal-
ning ko‘rinish (proyeksiya)larnni chizishda undagi elementlar nima
uchun kerak, boshgacharoq qilib bajarsa bo'lmaydimi kabi savollar
bilan o‘quvchilarga murojaat gilish va ular bilun hamkorlikda javob
izlash, grafik ishni chizma bichuniga mustaqil joylashtirish (kompo-
zitsiya tuzish), ya'ni dizayn talabida ko‘rkam bo'lishiga crishish Kabi
masalalarni o'quvchilar bilan muhokamua qilish kabilar.

Umumiy o‘ra ta’lim maktablarida chizimachilikning fan sifatida
o‘qitilishining asosiy sababi, politexnik ta’lim berish va zamonaviy
texnikaviy taragqiyotga kirib borisnga intilishni tarbiyalashdan ibotat
bo'lmog'i fozim. Lekin dizayn talabidagi loyihalashga juda kam —
atigi 3 soat gjratilganligi, vagining vetishmasligi tutavlidir. natijada
o‘quvchilarda vetarli bilim, ko'nikma va malakaviy havas uyg o-
tilmay qoladi.

Ushbu chizmachihik fanida konstruksivalash (loyihalash)
qo*llanmasi maktablarda o quvchilar LB (KB) — loyihalash
byurosini tashkil gilishga asos bo‘la oladi, degan umidda vozildi.

Qo llanma chizmachilikni o*qitishdagi kamchiliklarni bartaraf
etish va bu fanni o‘qitish jarayonining qizigarli bo’lishiga imkon
yaratadi.




Bu go'llanmadan chizmchilik va tasviriv san at hamda mehnat
o'gituvchilart tayyorlavdigan Kollej. nstitut, universitet talabalar
va o'gituvchilari fovdalanishlar magsadga muvofiqdir. Shuningdek,
OTM lanning bitiruvchilart o' zlarining bitiruv malakaviy (di plom)
ishimi gizigarli va sifatli bajarishda tovdalanishlar mumkin.

Fazoviy tasavvur gilish inson ongida shakllangan obrazni ko'z
oldiga kelurish va fazoviy tafakkur cush inson ko'z oldiga keltirgan
obrazmi tahhl gilish yoki u bilan mulogotda bo‘lish hamda
lovihalash timkonivatiga ega bo‘lgan o*quvchilar chizmachilikdan
o‘tkaziladigan olimpiadalarda muvaffagivat bilan isnticok ctib.
galabaga erishishi mumkin. Unday o quvchilarga ushbu qollanma
katta vordam beradi. Shu boisdan go'llanmadagi lovihalashga oid
masalalar olimpiada mazmuniga mos qilib tuzilgan.

Qo llanmani sinchiklab o gib. uning mazmunini yanada
bovitishga qaratilgan maslabatlari va tagrizlari uchun Toshkent
avtonmobil vo'llar nstitutt protessort L. Hakimovga, Toshkent
to-gimachilik va vengil sanoat institutining dotsenti E. Sobitovga.
Nizomiy nomidagi TDPU ning professori T. Rixsiboycv,
dotsentlar A. Abdurahmonov va A Ashirboyeviarga samimiy
mimnnatdorchilik izhor gilamiz.

O quv go’llanmada o'quvchi va talabalar mustaqgil bajarishlari
uchun tovihalashga oid ko'plab masalalar keltirilgan. Ushbu
masalalarning vechimini har bir Kishi o'z intelektual salohiyvatidan
kelib chigib aniglaydi, to g rirog"i lovihalaydi va uning javoblari
tabiivki turticha bo'ladi. Shuning uchun masala yechimini aniglagan
o quvchi, talaba va chizmachilik taniga giziquvchilardan uni quyidagi
manzilga vuborishlarini iftimos gilumiz. Kevinchalik vuborilgan
masala vechimlaridan tashkil topgan Kko'p variantli namunalar
to'plamini varatish imkonivati tug'iladi va undan mamlakatimiz
voshlart amaliy fovdalangan bolar edi.

Bizning mancil: Toshkent shahri. 700100, Yusuf Xos Hojib
kotchast. 103-uy., «Chizma geometriva. chizmachilik va uni
o'qitish metodikast Katedrasi». telefountar: 233-49-52 (dekanat),
252-68-71 (kafedra), ¥598-362-19-72 (mualliflar).
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KIRISH

Inson faolivatining barcha sohalarida yetarli vuqgori darajada
fazoviy tasavvur gilish va fazoviy tafakkur etish imkonivatiga ega
bo'lishi zarur. Hech bir konstruktor (lovihachi) ongida murakkab
mexanizm yoki mashinani to'lig (ipidan ignasigacha) ko'z oldiga
keltira olmasligi mumkin. Ammeo loyihalash jarayonida turli
chizmalar chizish. hisob-Kkitob qilish orqali ba'zi bir elementlar-
ning umumiy ko‘rinishini, boshqga jihatlarning aniglay boshlash
mumkin. Natijada konstruksivadagi asosiy g ova katta o‘zgarishlarga
olib kelishi chtimol.

Bajarilavotgan chizma (texnik rasm) va fasoviv tafakkur etish
o‘zaro dialektik munosabutda bo*lgani uchun ular bir-birini gizigarti
govalar bilan to‘ldirib boradi. Natijada fazoviv tafakkur gilish
chizmani ortda goldirib, o*vlagan obrazni qog ozda chizish bilan
uni mustahkamlaydi.

Bunday qilish orqali o*ylagan obrazni aniglashga va ba’zi bir
clementlarning o°zaro munosabatlarint tekshirishga, kevinchalik
konstruksivalashni davom cttirishga, fazoviv tatakkur ctishga oziga
beradi.

Yetarli darajada tez. aniq va qog ozda xatosiz tasvirlashni eplay
olmavdigan odam. ongidagi faraz qilavotgan obrazlarnt ham tezda
gog'ozga tushirishda ko'p qivinchilikarga duch Keladi Avnigsa,
hozirgi zamon kompvuterlaridan fovdalanishda tezkor faraz gilish
va unga ongdagi obrazlarni zudlik bilan Kintishni talab qiladi. Shu
sababli har bir odam fazoviy tasavvur va tafakkur etish bilan bir
gatorda ongida faraz (ilaveotgan narsani gog'ozga tushirish
mahoratini ham egallashy zarur.

Yuqoridagi salohivatni belgilovchi parametrlardan bir talaba
va o'quvchining grahk savodxonhgi hisoblanadi. Loyihalash
jaravonida ishtirok giluvehi talaba albatta chizmalarni tuzish va uni
o'qish malakasiga cga bo lishi shart. Benlgan shart asosida jjodiy
fikrlash. tasavvur qilish. lovihalash va uni qog'ozga tushirish
uchun chizmachilik fanining qonun-qgoidalarint bilish shart boladi.
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1. FAZOV1Y TAFAKKUR QILISH ORQALI FAZOVIY
TASAVVURNI O‘STIRISH

Biror gcometrik jismi, masalan, kub to‘g'risida gap borganda u
ganday ko'rinishga cga. ganday elementlardan tuzilgan, chizmada
u qganday tasvirlanadi kabi savollarga duch kelinadi. Shunday
savollarga javob topish uchun fikrlash boshlanadi. Fikrlash jaravonida
tatakkur vordamga keladi. Shunda kub yoqlari bir xil kvadratlardan
tashkil topganligi va bu kvadratlar oltita ckanligi ayon bo™ ladi hamda
ushbu kubning vaqgol tasvinmni chizishga urinib ko riladi. So ngra
proycksivalarda tasvirlashga o'tiladi.

Shundayv qilib. kub to g risidagi ma’lumotga ega borlish uchun
oldin fazoviv tafakkurni ishga solib, fazoviy tasavvur gilishga cga
bo'linadi. Endi kub bilan bog‘lig bir nechta misollarni vechib
ko‘ravhk.

. H va Vda o‘zaro teng kvadratlar proyeksiyalari chizligan. W
dagi proyeksivasi orqali u ganday narsa ckanligini aniglang (1.1-
chizma).

— H va ¥ ga 45° burchak ostida votgan to'g'ri chiziq kesmasi
tasvirlangan (l.1-chizma. a):

— katetlari o zaro teng uchburchak tasvirlangan (1.1-chiz-
ma, b);

— H va Vdagilarga teng kvadrat tasvirlangan (1. 1-chizma, ¢).

1.1-chizma.
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Mulohaza yuritilsa. - shakl olinsa. to*g'rt to*riburchakli tekis-
lik; b-shakl olinsa, yarimta kub va ¢- shakl olinsa. to'liq kub
tasvirlangan hisoblanadi.

2. Vva H da proyeksivalari bir xil kvadrat va o‘rtasida
uni teng ikkiga bo'luvchi chizig chizilgan (1.2-chizma). Uning
nimaligini aniglang.

l.2-chizma. a. b, ¢. d. ¢ va [ lar orgali masala yechimi
variantlarda ko rsatilgan.

3. Vva H dagi proyeksivalari kvadrat va o'rtasida ikkitadan
chiziqg chizilgan (1.3-chizma). Uning nimaligini aniglang.

1.3 -chizma. u, b, ¢, d, ¢, f, m va n lar orqali masala yechimi
ko‘rsatilgan.

4. Uchta teshik va kubning vagqo! tasvin berilgan (1.4-chizma. g).

a ¢ d e f
1.2-chizma.

e b : € ; e ;‘ m i
DO NSRS A TN N
MUY \

\
1.3-chizma.
4 H w
1.4-chizma.




Kubm shunday loyihalangki, shu uchta teshtkdan tigtiz
o‘tadigan dcta! hosil bo'lsin.

Birinchi teshikning vuqorisida arigcha o‘viq bo‘lib, kubning
vaqqol tasvirida unga mos arigcha o‘yiladi (1.4-chizma, 6). Ikkinchi
teshik kvadratligicha tasvirlangan. Uchinchi teshikning pastki
gismida Kkatetlari o‘zaro teng to'g'ri burchak girgilgan. Xuddi shu
burchakka teng kubning W ga parallel tomonida o'yiq girqiladi
(1.4-clizma. »).

5. Bitta sim bo‘lagidan yasalgan modelning H va V dagi
proyeksivlari berilgan (1.5-chizma). Uning uchinchi proyeksivasi
va vaqqol tasvirini bajaring.

Modelning berilgan ikkita proyeksivasiga muvofiq uchinchi
proveksiyasim aniglashdan avval, kubning simdan yasalgan yagqgol
tasviri chizib olinadi. So‘ngra kubning Vpa perallel yog'iga V dagi
tasvir tushiriladi. Simning proyeksiyalariga kubning qirralari dcb
qaralad. Model bir butun sim bo‘lagidan vasalganiigr sabubli
kubning bitia girrasida sim ikki mana takrorlannmasligi lozim. Yagqol
tasvir orgali modelning beshta varianti mumkinligi aniglanmoqda

a b = d e
1.5-chizma.
// \\ d 9 //
‘ ,’\,\ \ /
// /z \\ \‘ I’
e f
N, ~ 7’ 7
\\\ 3 ,’/ \\\ ,/'
2 /x‘ /x\
\\ 7 \\ 2 %
a b c d
1.6-chizma.
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(1.5-chizma, a, b, ¢, d, e). Shunday fazoviy tafakkur qilish
mashglarini ko‘prog takrorlashdan so*ng o‘quvchilarda fazoviy
tasavvur qilish qobilivati rivojlanishi aniq.

Mashglar: A. Modeclning berilgan ikkita proyeksiyasi bo‘yicha
uchinchi proyeksivasini aniglang va uning yaqqot tasvirini bajaring
(l.6-chizma, a, b, ¢, d, ¢ va f).

B. Uchta teshik berilgan. Birinchisi V. ihkinchist H va uchinchisi
W tekislikklardagi provcksivalar o'rni. Shu teshiklardan tig‘iz
o‘tadigan detallami loyihalang (1.7-chizma, a, b, ¢, d va ¢).

C. Bir butun simdan vasalgan modelning ikkita proyeksivasi
bo‘yicha uchinchi proyeksivalarint aniglang va vaqqol tasvirlarini
bajaring (1.8-chizma, a, b, ¢, d, e, /).

AVA| OANO
OCN| [ADOM

b b e, A

1.7-chizma.

fﬁ—\




Loyihalashga oid ijodiy masalalar. Konstruktor mechnatini oz
ichiga olgan masalalarni o*rganish va ularni imkon gadar yechishga
harakat qilish orqali loythalashga rjodiy vondashish mumkin.
Havotda uchrab ruradigan har ganday buyvumga yvangi konstruktiv
efcment Kintilsa, unda qanday o zgarish ro'y berishini ko'z otdin-
gizga Keltivib ko ring. Konstrukov clementlar (teshiklar, o*yiglar
va boshqalar) shaklinr biroz o‘zgartirish, burchaklarni yuma-
loglash kabrilar kiritilib, vangi fovdali sifatlar berish orgali
buyumning og'irligini kamavtirish, pishigligint oshirish, ishlov
berishni soddalashtirish, fovdalanishga quiay, ko rinishidan
chiroyli bo‘lishliga erishish mumkin. Bu oziga vos sermehnat ish
bo'lib. 1drokli va sabr-togatli bo*lishni talab giladi.

Loyithalashni o'rganish magsadida wrli jodiv masalalarni
vechish mashg qifimadi. Turli mostamalari vasash yvo'li bilan
shugrullanishga. ba’zi go'pol ishlangan buyumlarni chiroyli. o'ziga
falb etadigan daragjada qayta ishlash lozim boladi. Buning uchun
ularning shakhiga o'zgartirish kiritlladi. Shundan keyin buvum
go‘zallashgan bo'lsa, qayta badiiv loyithalangan boladi.

Narsaning geometrivasini gisman gayta loyihalash. Amalivor-
dagi detalning konstrukuv tuzilishi vogimli va ko‘rkam qilib
o‘zgarurilsa, vaznini ham kamayarib, uni foydalanish uchun
qulay va samarasi yuqori qitib gayta loyihalashga dizaya deviladi,
Dizayn inglizchada “DeZing ™ — chizma, rasni, loviha degani.

Hozirda har bir narsani o'ziga jatb qiladigan, vengil, chiroyli
va ko'rkam qilib tavyollashga dizayn talablanga javob beradigan
darajada bajarilgan deyish qabul gilingan. Masalan, 1.9-chizma, «
dagi detalning vazni (ogtrlighni kantayvurish magsadida uning shakli
geometrivas: gisiman dizavn talabida o’ zgaairitgan. Natijada v 1.9-
chizma. a. b, ¢ va d tardagt ko'rinishga o zgardi.

e
b Db B iy

1.9-chizma.
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Detalga kiritilgan o‘zgartirish chizma orqali amalga oshirilsa,
chizmani qayta ijodiy loyihalash deyliadi. Detal shaklini fikran
o‘zgartirish, uning qayta ijodiy lovihalangan holatini tasavvur
qilish fikrlash qgo‘zgraluvchanligini o'stiradi. Chizmada ijodiy
loyihalash elementlarini kiritish orgali turli muammolarni yechish
munkin bo‘ladi.

1.10-chizma. a da detal B ning A chiqig'i bo*1ib, uning chizmasi
1.10-chizma. b da ko‘rsatligan. A4 chigig'ini 8 ning hisobiga xuddi
o‘shanday shakl va o’lchamdagi chuqurcha (arigcha. paz) ga
almashtirish lozim bo'lsa, 1.10-chizma, ¢ dagi ko'rinishga o tadi.
Bu verda A4 chigiq ariqchaga almashtirildi. 1.1 1-chizma. ¢ da berilgan
detalning silindrik chiqig't va asosining chap tomonidagi o'viq
xuddi o'shanday shakl va o*lchamdagi silindrik teshik va prizmatik
chiqgigga almashtirilgan ko rinishi 1.11-chizma, b da ko'rsatilgan.
Endi, ikkala ¢ va b tasvirlar bir-binga (4 ko‘rinishni gopgog sifatida)
juftlashtirileanda (kintilganda) detal ganday ko rinishga ega bo'lishini
chizib Ko'rsating.

1.12-chizma. a va b dagi detalning goemetrik shaklini belgilangan
chiziq (chizigga nuqtalar go'yilgan) bo'vicha o'zgartirish talab

A

\ [ JE==30-"

a c
1.10-chizma.
,l + l k. :
________ ) il ke
a b

1.11-chizma.
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a b c

1.12-chizma.

gilinsa. u l.12-chizma, ¢ dagidek ko'rinishga o'tadi. Yangi
buyumlar ixtiro gilinayotganda voki amaldagilarni takomillashtirish
jarayonida javob ikki va undan ortig. ya'ni ko'p turli bo'lsa,
unda masala ijodiv hisoblanadi. Konstruktor loyihalash jarayonida
shunday ko p turli vechimga duchor kelib gqolsa, o'zining cng
oliv darajasi — yodiy faolivatini ishga solib. texnik, texnologik
hamda iqgtisodiv masalalar shartlarini hisobga olgan holda eng
optimal variantni tanlavdi. Shunda turli graflk tasvirlar orqah o'z
magsadiga crishadi.

Detalga fovdali o‘zgartirish kiritish lozim bo'lsa. u vaqtda.
detalga kirtilishi kerak bo‘lgan o*zgartirish sharti vozma ravishda
berliadi va u orgali detalming yangi chizmasi chiziladi.



2. DETALLAR HAQIDA UMUMIY TUSHUNCHA

Detal deganda bir xil nomli va bir xil matcrialdan yig'masdan
tayyorlngan bir markahi buyum tushuniladi. Muasalan, gaz
kranining tiqint buralganda. holatiga qarab gaznt o'tkazadi yoki
to‘xtatib go'yadi. Kranning korpusi ham gaz guvuriga ulanib, tiginga
o'z ishini bajarishea ko maklashadi. Oz navbatida tiginni ham
korpusda mustahikam jovlashib turishi uchun maxsus shayba va
gayka xizmat qiladi. Shunday qilib, har ganday buyum o'z vazifasini
undagi detallari vordamida amalga oshirar ckan. Buvumdagi har
bir detal bajaradigan vazitasiga garab shakllanadi.

Gayka asosan muntazam olti girrah qilib ishlanadi, chunki
uni boshqga detalga rerbast orgali kalit vordamida burab kintiladi.
Gaykalar ishlatiladigan joyiga qarab olu qgirrati. tojli, qulogli
{barashkali), kvadrat. dumalog va boshqa ko rnishlarda bo*ladi.
Gaykalar bir tomonlama, 1kki tomonlama faskalt yoki faskasiz
ishlab chigantadi. Ular eolte vogli prizmadan standart talabidag:
qalintikda girgib olinadi va gavka tayyorlanadi.

Bolr mahkamlovcehi detal hisoblanadi. Odatda, boltlar ot girrali
voki kvadrat kallakli quilib ichlab chiqariladi. Silindrik sterjenning
uchkr gismiga gavkani burab kiritish uchun rezba o'yiladi. Maxsus
poydevor uchun mo'ljallangan ankerli, tashlama kabi boltlar ham
tavvorlanadi. Bolt vordamida ikkita (undan ham ko'prog bo'lishi
mumkin} detal bir-biriga mustahkan qilib birlashtiriladi va bunday
ko rinish holrdi birikma deyiladi.

Bolt gayvka kabi olti girrah prizmadan standart talabidagi
uzunlikda qirgib ofinadi (2. I-chizma, «) va kallagi galinhgi
(balandligi) // goldirilib. sterjent « shakitantiriiadi (2.1-chizma. h).
Rezba /, uzunlikda o'yiladi (2.1-chizma. ¢). Oxirtda faskalar hosil
ailinadi (2.1-chizma, d).

Shaybalar gavka yoki bolt (vint) kallagi ostiga go‘viladigan
tekis halgasimon weximik detal bo'lib, tayanch sirtini kengavtiradi
hamda detal sirtint girhshdan saglaydi. Gaykalar o‘z-o‘zidan
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2.1-chizma.

buralib ketmasligi uchun shaybalar girgima prujinasimon. kertikli,
uchlan buklanadigan yulduzchasimon va boshgacha shakliarda ishlab
chiqariladi. Shaybalar standart talabidagi qalinlikka cga bo'lgan
listli yupga materiallardan qirqish yoki shtampovkalash vo'li bilan
tavyorlanadi.

Detallar tatbiq qilinishiga garab oddiy (sodda). o‘rta. murakkab
ko'rinishlarda bo’ladi. Detallarning soddaligi voki murakkabligi unda
mujassamiashgan geometrik obraz (figura) larning xilma-xilligi va
ko pligidadir.

Masalan, shtift sof silindrik yoki konussimon bo‘ladi. Bunday
detaint shartli bir elementli deb gabul gilinadi. Agar shtiftlarni
teshikka kiritishda qulaylik hosil qitish magsadida ulaming bir
tomoniga konussimon faska ochilsa, bir clementli detal ikki ele-
mentlikka aylanadi. Agar ularning ikkata uchlariga o'sha faskalardan
ochilsa. shtift uch clementli detalga avlanadi.

Demak, har bir detalning murakkabligini aniglash magsadida
ularnt gcometrik tahlil (analiz) gilish zarur ckan.

Silindr, konus va sfera (sharcha)lar dumalash podshipniklari
(silindrik rolikli, konussimon rolikli, sharchaliyda tatbiq ctiladi.
Bu verda rell — nemisha Rolle — ¢ o'la. graltak degani.

Silindr turli oddiy va tirsakli vallar, ichki vonuv dvigatellari,
bug” mashinalari, gidravlik va pnevmatik tizimlarning asosiy detal-
laridan biri. ichi silindrsimon sirtli havol detal hisoblanib,
konstruksiyalashganligiga qarab sof yoki kombinatsivalangan holda
turft vazifalarni bajaradi.
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Silindr turli ko‘rimishdagi quvurlar. stovkalar. o glar. simtar.
galamlar va boshqga ko' nnishlarda texnikada cng ko'p qollaniladigan
geometrik sirt (jism) hisoblanadi.

Har ganday aylanma harakat faqat silindrlar orgali amalea
oshiriladi. Turli Ko minishdagi silindrik va konussimon detallari
silindrik teshiklarga Kiritilishi oson bo lishi uchun detal va teshik-
dagi faskalar doimo sof Konus shaklida bajariladi.

Sharchalar sharikli podshipnikdan tashqgari turli silindrik yoki
konussimon teshiklarni berkitish (to'sish) uchun klapan vazifasini
bajaradi.

Shuhday qgilib, texnikada sof ko'rinishdagi geometrik sirt
(figura)lardan detal sifatida samaral fovdalanifadi.



3. ODDIY GEOMETRIK JISMNI KO‘P ELEMEHTLI
MODEL (DETAL) KO‘RINISHIDA SHAKLLANTIRISH

Quyida berilgan bir elementli gcometrik jismlarning kombi-
natstyalaridan ikki va undan ortiq elementli detallar hosil gilinadi
(3.1-chizma).

Masalan. katta va kichikroq silindrlardan, silindr va konusdan,
kub va silindrdan va shu kabi kombinatsivalashlardan ikki elementli
modellar vasash mumkin (3.2-chizma). O-rtasi teshik silindr, konus.
prizma kabi jismlar ham ikki elementlikka kiradi (3.3-chizma).

Silindr, konuslarning asoslarida konussimon faskalar, kub,
prizma asoslarida ham faskalar (sirt turiga qarab piramidasimon
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qilib) bajarilgan bo‘lsa, unday detallar ham ikki elementli
hisoblanadi (3.4-chizma). Geometrik sirtlarning biror qismini
girqib (kesib) olish yodi bilan ham ikki elementli model yasash
mumkin (3.5-chizma).
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Lkkitadan ortiq elementli modetlar gecometrik psmlarning gancha
ishtirok etishiga veki nechta teshik. o'vig veki girgib olinishiga
garab anigianadi.

Kombinatsivalash vo'l bilan kop clementli model hosil gilish:
katta va kichik bir xil gecometrk jismilardan tuzilgan modellar.
muasalan. silindr ustiga kichikrog stlindr (3.6-chizma. «). ikkita
bir nil kattalikdagi konus (3.6-chizma. b). kub o'rtasiga kichikroqg
kub (3.6-chizma. ¢). to‘rtburchakli prizma ustiga qo*vilgan prizma
(3.6-chizma. ). Yoki prizma ustida silindr (3.7-chizma. a). silindr
ustida prizma (3.7-chizma, by, konus ustida silindr (3.7-chizma. ¢).
prizma o'rtasida silindr (3.7-chizma. «) kabi ko'rinishlarda ikki
elementli model yasash mumkin.
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Prizma uvstiga kesik konus va uning ustida silindr (3.8- chizma,
a), silindr ustida prizma va uning ustida varim sfera (3.8- chizma.
b), prizma ustida faskal silindr (3.8- chizma. ¢). silindr ustida
kesik konus va uning ustiga varimta sfera (3.8-chizma, d) kab
kombinatsivalarda uch elementli modellar yasash mumkin:

— qirgish, teshish va o'vish ysulida;

— kubning bir gisnn yoy bilan kesilgan (3.9-chizma, a),
silindr va konusning o‘qglariga perpendikular (gorizontal) va o*qi
orqali kesib otuvchi (vertikal-profil) tekisliklarda kesilgan (3.9-
chizma, b va c):

— prizmaning ustki gismida arigcha ko*rinishida girqib olingan
(3.9-chizma. d). Bu verda bir elementli gcometrik sirt (jism)
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ning bir gismini qirqib (kesib) olish orgali ikki elementlilikka
aviantinishga erishiladi.

Lekin qirgilishdan song hosil bo'lgan jov geometrik sirt deb
qarahishi lozim. Kubning bir gismi vov kesilgan o rmida havol chorak
silindrik, golganlarida havol prizmatik sirtlar o'rin olgan (3.10-
chizma. a. b. ¢ va ). Chunki bir elementli gecometrik sirtdan ikki
elementli sirt hosil bo*ladi. biri jism. ikkinchisi havol sirt. Ko'p
elementli model vasashda girgish, o*vish iboralar go-llanilsa.
o'quvchilarning bu jarayonlarni tushunishlari osonrog kechadi,
degan fikrdamiz. Ashida ham har qanday geometrik obrazni biror
fsmdan dastgohda girgish, ofyish vo'li bilan vangi detal hosil
gilinadi.

Masalan. kub o rtasidan silindrik teshik ochish (3.1 1-chizma.
ay, sitindr o‘rtasidan prizmatik teshik ochish (3.1t-chizma. b).
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prizma o‘qi orgali konussimon teshik ochish (3.11-chizma, o).
konus o‘qi orgali sitindrik teshik ochish (3.11-chizma. ) kabi
ko‘rinishlarda voki kub o rtasidan silindrik chugurcha o*vish (3.12-
chizma. a). silindr o°gi orqali prizmatik chugurcha o‘vish (3.12-
chizma. b). prizma o'rtasidan konussimon chugurcha o'yish
(3.12-chizma. ¢). konus o'qi orqali silindrik chugurcha o‘vish
(3.12-chizma, ¢) kabi ko rinishlarda ham ikki elementli modellar
yasash mumKkin.

Quyida fagat qirgish yo'li orgali ko'p elementh modcl yasash
yo‘llart bilan tanishiladi.

Berilgan Kubning (3.13-chizma. «) chorak gismi qirgib olinsa
(3.13-chizma, M. ikki clementli, undan arigcha o‘vib olinsa, uch
elementli (3.13-chizma. ¢). ustki devorida yarim avianali arigcha
o‘yib olinsa (3.13-chizma. ). to‘rtta clementli model vasalgan
bo’ladi.
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Ushbu kubni yana boshgacharoq girgish yo'li bilan ham ko'p
elementli model yasash mumKin (3.14-chizma, a. b, ¢. d va e).
Bu yerda model beshta elementdan hosil bo'lgan.

Shu tartibda xohlagan geometrik jismdan ko'p elementli model
yasash mumkin.

Rekonstruksiya. Detalni ko p clementlikdan bitta elementlikka
keltinsh (qayvtarish) rekonstruksiya dcyladi. Masalan. podshipnik
deb nomianuvchi detalni tahlil qiting va girgilgan, teshilgan joviarini
vopib, bir elementli detal holiga keltiring (3.135-chizma). Buning
uchun, eng avval, detalni biror geometrik sirtga o‘xshatish lozim
va uni o'sha sirt konturi bilan o‘rab olish kerak (3.15-chizma. a).
Orrab olingan sirt prizmatik jism bo'lib, silindrik varimayiana va
teshiklar olib tashlanadi (3.15-chizma, #). o‘rtasidagi arigcha
ham olib qo'vilsa (3.15-chizma, c¢), detal bitta elementli prizma
ekanligi ma’lum borladi. Yoki detal avval bir nechta geometrik
sirtlardan tuzilgan deb qaralishi ham mumkin. U vagtda detalning
asost va ikki yon devori parallelepiped. von devorlari varim sitindrik
sirtlar bilan yakunlangan hamda parallelepiped bilan varim silindr
kesishgan jovning o‘rtasida silindrik teshikchalar o‘yilgan deb
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garaladi (3.16-chizma, a, b, ¢
va d). Shu tartibda murakkabroq
detallarni ham ashida qanday
ekanliklarimi amiglash mumKkin.

Texnik detallarni tahlil gilish.
Silindr va konuslardan hosil
bo'lgan to'g'ri valuing bitta
ko‘rinishi berilgan (3 17-chiz-
ma, «). Bu val beshta silindr va
tkkita konusdan shakllangan.
Ikkinchi val (3.17-chizma. b)
ham fagat silindr va konus-
laming turli Ko rinishlarida mu-
jassamlashgan. Bu valda silindr va konuslar segment shponka va
konussimon shtft uchun ochitgan Konussimon teshik ko'rinishida
ham tasvirlangan. Shunday qilib. bu val beshta silindr va uchta
konus hamda tor thalga) sirtlaridan tashkil topgan.

Suvuglik vorlini (suv) ochuvchi va berkituveht ventildagi shpindel
unga biriktinlgan klapan vositasida suvni ochadi va berkitadi (3.18-
chizma). Shpindcel warkibida quvidagi geometrik jismlar mavjud:
Konussimon faska ¢1). silindrlar (2, 3, 4, 6). rezbali silindr (3)
va muntazam o' rt burchakle prizma (7). Bu verda shpindel buralganda

3.16-chizma.
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ventil gopgog'idagi rezbali teshikda shpindeldagi rezbali silindr orgali
harakat giladi. Shpindel {(nemischa Spindel. aynan — urchuq) ~
ko pgina mashinalarning aylanuvchi vali.

Klapan (ncmischa Klappe — qopqoq) — to‘sig—mashinalar,
truboprovodlarda gaz, bug'. suyuglikning vo'lint ochish yoki
vopish uchun xizmat giladigan texnik detal yoki qurilma (3.19-
chizima).

Klapan: rezbali silindr (1), shakli olti girrali prizma (rezbali
teshikli gayka — 35), shayba (6), rezina yoki charm qgistirma (silindrik
teshikli silindr — 7), 8 va 9 —silindrlar hamda 2. 3, 4 — havol
silindrlardan iborat. Bu yerda klapan gistirma va gayka bilan birgalikda
buyum sifatida tasvirlangan. Sababi suv ogib chigadigan teshikni
zich qilib qistirma orgali to‘siladi. Gayka o‘z navbatida shayba orgali
qgistirmani bosib turadi.

Yuqori bosimli joylarda konussimon klapanlar qolaniladi
(3.20-chizma). Undagi sirtlar: 1, 4, 6 — konuslar, 2. 3, 5 —
silindrlar. Klapan Katta konussimon gismi bilan vugori bosim ostida
oqib kelayotgan suyuqlikni zich to‘sish hususiyatiga ega.
Xonadonlardagt vodoprovodlarda kran-ventii. aralashtirgichlarda
sintetik materiallardan yasalgan klapanlar ham go'llanilmoqgda
(3.21-chizma).
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(:az kranlarida shpindel va 6

klapanlar o‘rnida tigin (prob- fesh.

ka)lardan foydalaniladi (3.22- M1 =R
chizma). Gaz kranining tigin LL— ;
qismi konussimon bo'lib u: 112 g 4 |5

I = metrik rezbali silindr. 2 va '

4 —silindr, 3 — konus, 5 — mun- 3.22-chizma.

tazam to'rt burchakli prizma va

6 — havol silindrlardan ibotar. Bu verda rezbali silindr gavka
yordamida kran korpusidagi konussimon teshikka tirgish (zazor)siz
joylashishint ta'minlaydi. Prizmaga kiydiriladigan sop — Kalit
yordamida tigin 90° burchakka burilganda silindrik teshik orgali gaz
yoli ochiladi voki berkitiladi.

Juda katta bosimli joylarda tiginhh kranlardan foydalanib
bo'lmaydi. Sababi. kuchli bosim yo‘li birdan to'silib golishi va
kuchli bosimga bardosh bera olmashigi ogibatida tarmoqgdagi tizimda
avanva (buzilish) holat ro'y beradi. Shu boisdan bosimni asta-
sckinlik bilan to'sib borish magsadida ventil (nemicha Ventil —
klapamlardan foydalaniladi, ya'ni quvurlarda harakatlanayotgan
suyuglik, bug® migdorini asta-sekin rostlaydigan berkitish-ochish
moslamasi — ventil go'llaniladi.
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4. TEXNIK DETALLARNI SHAKLLANTIRISH

Detallar quyvma, bolg alash. shtamplash. dastgohda ishlov
berish vo'li bilan tayvorlanadi. Detal modelining shakli gancha
sodda bo'lsa, u shuncha oson tayvorlanadi va arzonga tushadi.

Mashinasoziik amalivotida tekis sirtli va avlanish sirtli detal-
laradan ko*proq foydalaniladi. Chunki mavjud stanok (dastgoh)larda
ularni tez. oson va arzon tayyorlashga crishish mumkin. Frezerlash,
randalash, zarblash, revolverhik va tokarlik dastgohlarida tekis va
avlanish sirtlanga asongina ishlov beriladi.

Murakkab tuzilishga cga bo'lgan detallar quyish yo'li bitan hosil
qilinadi. Detal individual va kam serivali ishlab chiqarishda po*lat va
ranglt materiallarning bo'lagidan bolgalash. cho'kichiash vo'li
bilan hosil gifinadi. Ommaviy seriyvada ishlab chigariladigan buyum
detallan asosan issiq yoki sovug shtampovkalash vol bilan bajariladi.

Shtampovka yo'li bilan olingan detallar anigligi va ishlov berishda
kam chigindi chigishligr bilan ajralib turadi. Koplab bir xil seriyada
ishlab chiqariladigan rezbali biriktirish detallari ham sovuq aviomat
tushinsh presslarida tayyorlanadi. Bunday usulda tayvorlangan
muahsulot sitatning yugoriligi bilan ajralib, arzonga tushadi.

Navli (sortln) prokatlangan listhi materiallardan aylanish. oval,
kvadrat, to'g'n to'rtburchakli, oltiburchakli. turli shakllardagi
tekis detallar sovug shtampovkalash vorli bilan oilinadi. Ko‘pehilik
hollarda zagotovkalar har xit usullarda tavyorlanib. ulardan igtisod
talab qilinadigan tur tanlab olinadi.

Detalning o’lchami. geometrik shakli, ishlatiladigan material,
gancha dona ishlab chigarilishi, bajarilishining aniglik darajasi va
ishlab chiqarish wriga qurab uning zagotovkasi (kevinchalik,
ishtov berib tavyor buvumlar ohinadigan chala mahsulot)
tanfanadi.

Quyma va shtampovkalash vorli bilan hosil gilinadigan detal
zagotovKasi oldindan tozalash, to*g rilash, shilish. tekislash, terets
(silindrsimon, prizina detallarming tashqi yoki ichki sirtlariga ishlov
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4.1-chizma.

berish jarayoni)lash, markazlash kabi ishlov beriladi.

Mashinaning guyma detali yoki zagotovkasini eritifgan metalini
formaga quyvish yo'li bilan olinadi. Buning uchun oldin detaining
ishehi chizmast botvicha (4.1-chizma, @) uning quyma chizmasi
(4. 1-chizma, b) bajariladi. Unda mexanik ishlov berish hamda
metallning cho'kishi va gisqarishini hisobga olgan holda. pripusk
(o'lchami andek kattalikda) chizitadi.

Detalning quyma chizmasiga binoan uning modch bajarladi.
Formada teshikka mo*faltangan sterjienning mustahkamlanishi uchun
pripusk 4 go'shib tavyorlanadi. Modellar asosan formovkalash oson
bolishi uchun ko'pincha ikkita bo'lak gitib tayvorlanadi (4.2-chizma,
a). Sterjen sexida sterjen qutist (yashik)da silindrik teshik uchun birlash-
tiruvehi material vordamida qumdan sterjen tavyorlanadi (4.2-chiz-
ma. h). Formovkalash sexida modcl bo‘yicha ikkita ramkada opoka
(bir martalik qumli gofiplarni tayyoriashda va metall quyishdagolip
aralashtirmasini watib turadi, opoka — kulrang yoki gora rangli gattiq
mikro-govakli yvengil mincral jins) deb nomlanuvchi forma
tayyorlanadi (4.2-chizma, ¢ va d).

Mectall eritish sexida suvug metall formaga quyiladi. Mctall
gotgandan so'ng forma buviladi va hosil bo*lgan ortigcha quyilgan
metall olib tashlanadt (4.2-chizma. e).

Qirgish. tozalash kabi bo'limda quyma dctal tozalangandan
so'ng mexanik ishlov berish sexiga yuboriladi. So'ngra tayvor
mahsulotlar omboriga topshiriladi.

Sovug shtampovka vo'li bilan listhh materialdan olinadigan
detallarni lovihalashda mectallni tejash vo'li bilan mahsulotning
tannarxi kamaytiriladi. 4.3-chizma, ¢ dagi vanantdagiga qaraganda
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4.3-chizma, A dagi variant ustun bo‘lib, metall 20 foizgacha
tejaladi. Yirikrog ushhi grildiraklarni detalning boshdan oyog'i-
gacha gimmatbaho metalini sarflamasdan, ularni yig'ma qilib
ishlatilish joviga qurab 4 4-clizmada ko'rsatilgan vaniantlardan birini
tanlab olish joiz.



5. DETALLARGA O‘LCHAMLAR QO‘YISH

Chizmalarga o' lcham qo‘vish masalasi ancha murakkab masala
hisoblanadi. Standart (Oz. DSt 2.307:96) belgilangan o‘lcham
go'vish goldilaridan tashgari muhandis (injener)lik bilimlar va
birinchi navbatda mashinasozlik texnalogivatar, konsturktorlik
loyihash kabilarni yaxshi bilishni talab qiladi.

Konstruktor detalga u voki bu forman: shakllantirish bilan
birga o'lchamlarnni go'vishda detalni tayvorlash va zagotovkasini
olish texnalogik jaravonlarni ham hisobga olish zarur. Masalan,
oddiy silindrik teshikli vtulkani tokorlik dastgohida yo'nib tayvor-
lash uchun umng devon qalinligi emas. balki. ikkala diametri
o’lchanadi. Shuning uchun vtulkaning ikkala diametri va uzunligi
beriladi (5.1-chizma, a). Agar ushbu vtulka listh materialdan
tayyorlansa. list qalinligt hamda muhim diametri (ichkisi yoki
tashgarisi) va uzunligi o'lchamlari goyiladi (3.1-chizma. 5).

Mashinasozlikda detalning konstruktiv element olchamiari
baza (zagotovka yoki buvumga tegishli sirt voki sirtlar, 0°q. nug-
talar majmuyi)dan boshlab qo'viladi. Baza sifatida detalning biror
sirti. markaziy yoki o'q chizig‘i olinishi mumkin. Dctalning asosiy
sirti uning buyumdagt o'mi bilan aniglanadi. O*zining vazifasiga
garab quyidagi bazalar aniglanadi:

— dctal clementlarining detaldagi vaziyatiga garab konstruk-
torlik bazalar amiglanadi;
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— buvumning zagotovka helatiga, tavorlanavotganligiga voki
ta'mirlanavotganligiga qarab texnologik bazalar amglanadi.

Konstrukrorhik va texnalogik talablarga Kkora o'lchamlami goyish
tizimini to'g n tanlash o'ta muhim va murakkab vazifa hisoblanadi.

Detal bir nechta konstruktorhk bazaga cga bo'lishi mumkin.
Shulardan bittast asosiy. qolganlan vordamchi bazalar hisoblanadi.
Odatda, konstruktorlik bazalardan texnologik bazalar sifatida foyda-
lamishga harakat gilinadi. Shunda o'lcham go'vishda kombi-
natsivalashgan tizim hosil bolishi mumkin, yva'ni. o’ lchamlarning
bir gismi konstruktorhik bazalardan. boshga qismi texnologik
bazalardan govilgan bo ladi.

Detalni ko prog texnologik bazadan qo'yilgan o’ lchamlan orgali
tavvorlash gqulay hisoblanady. Bundav hollarda konstruktorlik
bazalardan qovilgan olchamlar cheklangan borladi.

Olchamlar gotvish usullari:

1. Zanjurh usulida detal vzunligi bitta canjir kabi ketma-Ket
qo'viladi (5.2-chizma. a). Bunday usulda juziv kamchiliklar
asta-sekin vigtilishi ogibatida tavyorlangan detal yarogsiz holga
kelishi mumkin. Chunki, har bir gismi rcja belgisi qotyilishi
jaravonida andck botlsa ham Kkattalik voki kichiklik (+. —) Ka
vo'l go'viladi.

2. Koordinata usuhida barcha o' lchamlar bitta buzadan goyiladi
(3.2-chizmia. h). Bu usul anigligi bilan ajralib turadi, Iekin bunday
o’ lchamii usulda detalni tavvorlash ancha gimmatga tushadi.

3. Aralash usulida o' lchamlar gotyishda zanjirli usuldan ham,
koordinuta usulidan ham tovdalaniladi. Bu usul ancha optimal
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hisoblanib, detalning elementlari 0'ta aniq tayyorlanishiga imkor
yaratiladi (5.2-chizma, c).

Shuni esda tutish joizki, o‘lchamlardan birining go vimi boshg:
o'lchamlarga ta'sir qilmasligi lozim. 5.2-chizma. ¢ da detalnin
uzunligiga zanjirli. 5.2-chizma, b da koordinata, 5.2-chizma. ¢d
kombinatsivalashgan usullarda o*lchamlar konstruktorlik bazadai
qo‘vilganiga misollar Keltirilgan. 5.3-chizmada valikning uzunligig
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thkita konstruktorlik bazalarda bir-biri bilan bog‘langan o‘lchamlari
go'vilgan. Bu yverda har bir funksional o‘lcham konstruktorlik
biazadan boshlab go‘vilgan valikning butun uzunligi spravka
o'lehani sifatida berilgan.

(o'yilgan oflchamlarni nazorat gilishni osonlashtirish uchun
ularni navbatma-navbat jamlanadigan o‘lchamlardan yig'ilgan
o'lchamlarga o tish vo'li bilan qo‘yib borish lozim (5.4-chizma).
Gabant o'lchami A jamlangan B va C o‘lchamlar erkin gatna-
Javehi tarkibiy gism X bilan o‘lchamlar zanjirni hosil giladi. O'z
navbatida 8 o'lcham € o'lcham hamda tarkibiv gism X uchun
runlangan hisoblanadi va shu Kabilar.

Chizmachdik
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6. JOYIZ O°'LCHAM (QO*YIM)
VA O‘TQAZISHLAR

Detallarni lovihalashda ularning olchamlari detalnn
mustahkam va gattigligini hisobga ohsh hamda boshaa konstrukl
va texnologik mulohazalar asosida konstruktor tomonidan berilac

Hisoblash, konstruktiv texnologik jarayonlar asosida
funksional maqgsadiga garab, standart bilan solishtirish orgali gab
gilingan detalning o’lchamit nominal olcham deyiladi.

Olchov asbobining vo'l go‘vilgan olchash xatoligi bila
detalni bevosita o'lchash natyasida olingan o'lcham hkagqiqiy o‘lchar
deviladi. Detalning hagigty o'lchami uning nominal o'lchamida
hamma vaqt tarq gitadi. Bunday farg, va'ni algebnok ayvirma chete
chigish deviladi. Haqgigiy o'lcham o*zining nominal o'lchamida
katta bo'lsa. chetga chigish mushat, Kichik bolsa. mantiy chet
chigish hisoblanadi.

Demak. o‘lchamning chetga chigishi ikki givmat bila
chegaralanar ekan: yugorsi chetga chiqish va pastki chetka chigisl

Eng kartta vugorigi chekli o'lcham bilan eng kichik pastki chek
chetga chigishlurning mutlag avirmasi joéz o‘lcham qo‘yis
(dopusk) deviladr. Yuqorigi va pastki chekli chetga chigishlar bila
chegaralangan jov joiz o‘lcham maydoni deyiladi. Joiz o'lchan
kattaligi nominal o'lcham va raqamlar to plami bo'lib. barch
nominal o’ lchamlar uchun bir xil aniglik darajasiga mos kelad
Teshik va val o’lchamlari orasidagi avirma musbat (teshikoin
diametri valnikidan katta) boslsa, farg tirgish deviladi. Bu avirnn
manliy (teshikning diamtri valnikidan kichik) bo'lsa, tarangh
haosil bo'ladr.

Teshik tizimida teshiklar lotin altavitining bosh (katta). val
tizimida vallar lotin alfavitining kichik (vozma) harflari bilae
belgilanadi. Chizmalarda otgazishlar (valning teshikka joylash
tirtlishy shartli ravishda kasr son ko rinishida belgilanadi. Suratd
teshik, maxrajda val joiz o lchami belgilanishi ko'rsatiladi. Masa
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6.1-chizma.
fan, H7/t6; FS/h7 voki H7/f6: 60t2

I 8/h7. O*lchamdagi chekli chetga
chigishlar chizmalarda o‘tqazish
va joiz o‘lcham sharthi belgi (6.1-
chizma. a) voki ularning son
qiymatlari (6.1-chizma, bh).
shartli belgt va o*ng tomonida gavs
iwhida ularning son qgiymatlari .
ko'rsatiladi (é.l-chizma, ). 6.2-chizma.
O'lchamlarning vugori va pastki chetga chigishlarining son
qiymatlari o*zaro teng bo'lsa, 6.2-chizmadagi kabi go“yiladi.
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7. DETALLARGA MEXANIK ISHLOY
BERISH USULLARI!

Turli ko'nnishdagi ishlov berish usullarini amalga oshirish
uchun juda ko plab metallga ishlov berish dastgohlari: tokarlik,
trezerlash, randalash. zarb berish, silliglash. girquvchi, teshuvchi,
karuselli va boshqgalar mavjud. Bunday dastgohlarda gollanitadigan
asboblar: kesib otuvchi keskich, randalovchi keskich. parmua,
zenker (ko'p tishli kesuvchi asbeb), zenkerlash, toretshi freza
{ko'p tig'li kesuvchi asbob), silindrik freza, chervyakli freza,
belgilovehi. planka (silindrik teshikka rezba o*vuvchi). pichoglari
almashtirilib turadigan uch yo'glama diskli freza. protyajka,
razvertka, shlifovkalash (siliiglash) kabi asboblar mavjud.
Bulardan tashgari kombinatsivalashgan parma-razvertka,
parmazenkovkalash Kabilar bisyor.

7.1-chizmada detallarga mexanik ishlov berishning asosiy
usullari ko'rsatilgan.

Yuqorida gavd etilgan kesuvchi asboblarni detallarning shak-
liga, bajanladigan ishning ko rinishiga qarab tanlanadi. Detallarga
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7.1-chizma.
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ishlov bensh jaravonida yuzalar butunlay tekis bo'lmaydr, va'm
notekisliklar pavdo ho'ladi. Notekistiklar maymuyi yuzaning g‘adir-
budirligi deyitadi. Gradir-budirtigini baholash uchun Oz, DSI
2.789:98 tomonidan turli ko rsataichlar gabul gilingan:

R — vuza profilining o*rta arifmetik chetga chiqishi;

R, — profilning o'nta nuglasi bo'yicha gradir-budirlikning
balandligi;

S, — gradir-budirlikning cho’gqilari bo*yicha o'rtacha qadami:

— profilnmg nishiv tayanch uzunligi;
— real vuza profilt kesimi daraqjasiming sonli giymati.

Yuzalarning gradir-budirligini tasnifiy (klass)lash me’yor
(norma)langan buza uzunhgidagi yuzalarda R va R parametrlarming
sonli givmatlari maxsus jadvalda ko’ rxalllganlar b() vicha aumalga
oshiriladi.

Konstruktaor tomonidan detal yuzasiga ishlov berish turi
ko‘rsatilmagan bolsa, V belgi qo'yiladi. Materialning biror
gatlamint olib tashlashdan hosil bo*ladigan yuzani belgilash uchun
¢ belgi go*viladi. Materialning biror gatlamini olib tashlamasdan,
0'z holicha goladizan yoki yetkazib berdadigan holatda saglanib
goladigan yuzaga uni belgilash uchun ¢ belgi gotyiladi. Detal
konstruksivasini tashkil giluvehi yuzalarning gradir-budirhigt bir
xil bo'lsa. uning belgisiga qo'shimcha kichkina avlana kiritiladi va u
J belgi bilan ko‘rsatiladi. Agar detal konturi egri sirt bo'lsa, bu
go'shimcha belgr kirinhmaydi (7.2-chizma, a va h).

Yuzalarning R 40 dan R 320 gacha bolgan gradir-budirligi
xomaki vo nib yokt virik tshh cgov (Nel va NeO) bilan cgovlab
hosil qilinadi. Yuzalarning R_/0 dan R 40 gacha va R/.25 dan
R2.5 gacha paramctrlarga mos keladigan ghadir-budirligi tozalab
vornish yoki mavda tishli ¢gov (No2) vordamida cgovlash yo'li

7.2-chizma.
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bilan hosil qgilinadi. Yuzalarming R17.24 dan R0, 16 gacha bo’lgan
g adir-budirligiga jilvirlash va sayqallash vo'li bilan erishiladi,
g'adir-budirlik parametrining bundan vuqori givimatlariga erishish
uchun xoning (charxlamoqg va boshqga) usullardan fovdalaniladi.
Quyida barcha yuzalar g'adir-budirligi bir xil bo*lishi kerak bo‘lgan
holda saglanishiga misol (7.3-chizma, «), vuzaning bir gismi bir
xil gradir-budirfikka ega bo‘lishi kerak bo'lgan holdagi
belgilanishidagi misol (7.3-chizma. #), vetkazib berilgan.paytdagi
hamda saqlanadigan yuzalarning (ko'rsatilganlaridan tashgari)
g'adir-budirlikni belgilashga misol (7.3-chizma, ¢) lar berilgan.

Gradir-budirliklar yo*nalishining shartli belgilari chizmalarda
zarur hollarda qo'viladi. Talab gilingan sirtni hosil qilish uchun
yvuzaga ishlov berish turi yagona bo'lsa. u holda bu ishlov berish
turi chizmaga vuzaning g adir-budirlik belgisida ko*rsatiladi.

Yuzalarning g'adir-budirlik belgilari detal tasvirlarining kontur.
chigarish cluziglariga yoki chiqarish chiziglarining tokchalariga
qo‘viladi. Detallarning barcha vuzalarining g*adir-budirligi bir xil
bo‘lsa. belgi chizmaning vuqori o'ng burchagida joylashtiriladi va
ko‘rinishlarda go'yilmaydi.




8. CHIZMALARDA KO‘PROQ UCHRAYDIGAN ATAMA
VA DETALLARGA QISQACHA 1ZOH

Avtomat (yunoncha avtemeotos — o zi harakatlanuvchi). Barcha
mhilarnt dastur boyvicha odamning ishtirokisiz bayjaradigan qurilma
tvoki qurilmalar majniuyi) avtomatik tarzda ishlaydigan mexanizm
v qurdmalar majmuyi avifematika deyiladi.

Baza detal (bazovaya detal) — ishlab chigarishning sharthi
dasturing belgilaydigan (aynigsa sex va zavodlarn lovihalashda)
wosivodetal hisoblanadi. Buvumlar guruhining kouastruktiv,
texnologik. gabarit va boshqga xarakteristikalarini aks ettiradi.
Yorochning texnologik jarayonlarini loyihalashda baza detaldan
hoshlashi hisobga olinad.

Balansir (transuzcha balanser — tebratmoq. muvozanatlamoq)

go'zgtalmas o°q atrofida webranma harakat giladigan ikki (bazan
tir) velkali richag. Ba'zan, ikki yelkaly balansir koromislo deb
ham ataladi.

Bobishko — teshik ochishga mo ljallangan detal sirudagi parma
oqiea ko'ndalang (perpendikular) o'sma sirt (sihindrik yoki
konusstimon bo'lishi mumkin).

Bo‘rtiq — asosan vallardagi halqasunon chiqiq silindrik tavanch
sirt. O voki vallaring surtlishiga wo'sginlik qiladi. masalan, tirsakh
villardagi galinfashgan hatgasimon tayanch sirtfar.

Deraza (okno) — texnikaviy talabiga binoan., masalan, quvur
valda bir tomonlama o' iburchak shakilda qirgib ochilgan joy.

Dopusk (qo'yun) — mashina detatlarini tavyvorlashda vo'l qotyi-
ladigan katta-Kichiklik biror parametrlarning ruxsat ctiladigan eng
katta va eng kichik givimatlan orastdagi farg. Mashina va mexanizmlar
detallarining diametnk parametrlari (chizigli va burchak o*lchamlari,
shakli. sirtlarning jovlashishilga., mexanik. fizik. kimyvoviy va
boshqga parametrlariga go'vim beriladi. Qo'vim detallarning o°zaro
almashuvehanliging ta’minlavdi va qo'zgtalmas voki o'tuvchi
o'tqavishi birikmalarni hosit gilishga imkon beradi. Qo vim val va
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teshikfar uchun bir xil bo‘lgan nominal o*lchamlarda belgilanadi.
Teshik tizomit va val tizimi qabul qilingan. Qo'vim o‘lchamlarni
qo'zg'aluvchan, o'tuvchan yoki go‘zgtalmas qilib o‘tgazishns
ta'minlash shartlari bo*vicha belgilanadi. Val tizimida val go‘yimi
doimo minus belgisiga ega bo‘ladi, teshik tizimida gabul qilingan
o'tqazish shartlari o‘rnauladi.

Forsunka (inglizcha forse — dam bermoq) — voniig'ini zarra-
larga aylantiradigan bir voki bir necha teshikli gurilma. Forsunka-
dan asosan. gozon o'choglaridan. issiglik dvigatellaridan yonish
kameralaridan yonilg'ining bir tekisda va ancha to'liq yonishiga
erishishni ta’minlashda fovdalaniladi.

Galtel (nemischa Hohkenli — o vilgan joyv,

———-T-\«- chuqurcha. tarnov} — mashina detallari,
quyma goliplardagi ichki va tashgi burchak-
farning dumaloglanishi. Galtel materialning
keskin o‘tish jovlari, masalan. kichik kesim
(vab)dan katta kesim (val)ga o‘tish mustah-
kamligini oshiradi. Ichki kuchlanishlarm ka-
L1 maytiradi. Diametri Kichik valdan diametrni
kattaroq valga o’tish joyida hosil gilingan galtel
8.1-chizma. radiusi tor (halqa sirti)ning bir bo'lagi
hisoblanadi (&.1-chizma).

Gidravlik va elektrik uzatmalar — katta quvvat uzatishga imkon
heradi va oddiy hamda qulay avtomatik rostlash tizimiga ega bo'lib,
texnikaning turh sohalarida, aynigsa, og'ir transport mashinala-
rining varitmalarida qo*Haniladi.

Giperboloidli uzatma — g‘ildirakiarning o*qlari aygash bo‘lgan
tishli uzatma. Tishli g'ildiraklarning boshtangtich yuzalari ayla-
nuvchi giperboloidlarning gismiari hisoblanadi va to'g'ri chizig
bo'yicha wtashadi. Bundav uzatmalarni tayyvorlash murakkab
bo’lgani uchun, amalda, anchaoddiy uzatmiar — vinth vagi poidli
uzatmalar ishiatiladi.

Gipoidli uzatma (giperboloidning gisqurtmasi) — aygash o*qli
konus g'ildiraklar yordamida amalga oshiriladigan vint tishli uzatma.
Bunda kichik grildirakning o°gi kattasinikiga nisbatan siljigan bo'ladi.
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8.2-chizma.

Bunday uzatmalar gtildiraklarining tishlan qiyshiqg va egri chizigli
bo'fishi mumkin.

Kardanli mexanizm (italyan matematigi va vrachi G.Kardano
(1501—1576) nomidan) — o‘zgaruvchan burchak ostidagi ikki
valning aylanishini ta'minlaydigan sharnirli mexanizm. Ketma-
ket biriktirilgan kardanh mexanizm kardanli uzatma deyiladi.

Krivoship. Krivishipli mexanizmning go'zg‘almas o*q atrofida
10'liq (360" aylanadigan zvenosi. Silindrik chiqig shishga ega.
hishning o'gi asosiy aylanish o*giga nisbatan o‘zgarmas yoki rost-
lanuvchi masotaga siljigan bo‘ladi (8.2-chizma).

Koromislo — richagli mexanizim zvenosi. Qo'zg*almas o‘q
irofida totligmas buraladigan ikki yelkali richag.

Korpus (lotincha corpus — tana, vaxlit narsa) mashina detali.
(Odatda. mashinaning barcha asosiv mexanizmlarn o'ziga gamrab
oladigan asos, negiz hisoblanadi.

Loyiha (lotincha prejektus — avnan oldinga tashlangan—
yaratiladigan inshoot (buyum)ning tuzilishi) — buvum to‘g'risida
sarur tasavvurni beradigan asosiy eskiz-loyiha yoki uzil-kesil
yechimli texnik loyiha bamda keyingi ish hujjatlarini ishlab chigish
uchun dastlabki ma’lumotlarni o‘z ichiga olgan konstruktorlik
hujjatiari.

Liska (tagir) — texnikaviy talabga binoan, masalan, valning
biror gismida geometrik o*qiga parallel tekislik bilan tekis qirgilgan
Jjoy (qismi).

Mufta (nemischa Muffe — val, quvur, kanat, kabel kabilamni
birlashtiradigan moslama) — ikkita detalni o'zaro mustahkam,
germetiklt ta’minlaydigan, zanglash va boshgalardan saqlaydigan
(masalan. ikkita suv quvurini ulaydigan) detallar fitinglar ham
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deviladi. Fiting — inglizcha fiting, fir — montaj qilmoq, vignx
ulamoq. Truboprovodlarda tog ri muftalar, burchaklik. (roym
ayqash, berkituvchi tigin, berkituvchi gopgog, cgarcha nipp
biriktiruvehi gavka, kontrgavka va tutorkalar gollaniladi.

Parmalangan (sasverlovka) — deralning biror gismid
masalan, valga Kivdirilgan viulkani konussimon ¢silindrik) uc
vint bilan mustahkamlash uchun valda vint uchun mo‘ljallang
chugurcha parma orgali o' viladi.

Pnevmatik uzatmalardan chigish 7venosining aylanish chast
tasi katta bo‘lgan yuritmalarda. masalan, ichki sirttarni silliglove
dastgohlarda 30000 avl/min. gacha fovdailaniladi.

Protochka — qirquvchi asboblarning chigishiga mo-ljallang:
sterjendagi halgasimon tarnov voki teshikdagi halgasimon o'yi

Prujina — mashina voki mexanizmning nagruzka (yvu
ta'siridagi elasuk deformatsive encrgivasini vagtincha toplash
xizmat giladigan detal. Nagruzka to'xtagach prujina 1o plaga
cnergivasini vorgotadi va o'zining boshlang'ich shaklini tiklayd
Prujina zarb energiyvasini yutib, uning ta’sirini yuwmshatish, tebri
nishdan saglashda, mexanizmlarni harakatga keltirishda ishlatiladi
Prujinaning o‘rami vintsimon voki tekis plastinkasimon. tarelk:
simon, halqusimon bo'ladi, nagruzka turiga ko‘ra esa cho ziluvehan
gistluvchan, buraluvchan, cgiluvchan xillart bor. Silindn
prujinalar eng ko*p ishlatiladi. Shuningdek, prizmasimon v
shakldorlari ham go*tantadi.

Puanson (fransuzcha Peoinson) — metallarni sovuglayin yo
issiglayin shtamplash va presstash shtampiarning asosiy detallarida
biri. Puanson matntsa ocgali sigib chigariladigan zagotovkani pres
shayba orqali bosadi. Bir yvorla kesim tushirish va chozish shtamp
farida bir vagtning o*zida ham puanson. ham matritsa bo’lib xizma
qtladi.

Prorez (o vilgan) — texnikaviy talabga binoan, masalan,
valning biror gismida geometrik o' giga parallel (tekislik bifan) qils
ent uncha katta bo'lmagan tekis o'yilgan joy.

Reduktor (fotincha redukror — orgaga gaytaradigan) — korpu
ichiga ohingan tishli (chervyakit) voki gidravlik uzatma. Burcha
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tezhiklarini kamaytirish (bazani oshirish) va mos ravishda aylan-
uruveh momentlarni oshirish (kamaytirish) uchun mohallangan.

Rotor (lotincha roto — aylanaman) — ish mashinalarining,
adatda. stator ichiga jovlashgan aylanuvchi gismi.

Razvyortka — teshiklarga tozalab ishlov beriladigan, odatda,
charxlangan o'tkir tishli (tog'm va vintsimon), ko'p tig'li metall
kesish asbobi. Razvyortkaning dastaki va mashinaning o'rnatiladigan
vasht, yigrma, Keriladigan, go*zgaluvchan va boshga xillari bor.

Stator (inglizcha srator. lotincha sto — turaman) — rotor
tundagr mashinaning qozg alimas gismi.

Starter (inglizcha starter. start — ishga tushirish) — ichki
yvonuv dvigatelint (yuritmani) yurg'izib yuboradigan qurilma.

Stopor (inglizcha stopper — tiqin, stop — ushlab turish,
to’statish) — mexanizm gismlarini to'xtatadigan va vaziyatda tutib
turadigan detal. Konstruktiv tuzilishi jithatidan juda xilma-xil.
Masalan, gavkani o'z-ozidan buralib ketmasligi uchun stopor
haybalar yasst va prujinalar, qulogli. kontr gaykalar, shtiftiar,
Jiphintlar, simlar ishlatifadr.

Strubsina (ncnischa Schraubzwinge, Schraube — vint va
wwinagegira) — slesarlik. duradgorhik ishlarida yog och detallarni
velimlash, vigtish va boshqalarda detallarm verstak, dastgoh yoki
imdozaga mahkamlash moslumasi.

Texnika (vunoncha rechine — san’at, mahorat) — inson faolivati
costtalart magmuyi. Teanika insonlarning og'ir mehnatini yengil-
ashtiradi va uning samaradorligini oshiradi.

Texnika estetikasi — inson hayoti va fuolivati uchun sanoat
shlab chigarish vositalari bilan bunyod ctiladigan garmonik
warsalar muhiting shakllantirishning ijtimoiy madaniy, texnik va
stetik masalalarini o rganidigan ilmiy fan. Texnik estetika
fizavnining nazariy asosini tashkil gilib, uning ijtimoiy va rivoj-
amish gonuniyatlarini, badiiv konstruksiyalash (loyihalash) ncgiz
prinsipyini va usullarini rassom konstrukior (dizaynchi)ning
yrofesional ifodi va mahorati masalalarini o*rganadi.

Texnik estetika — insonning garmonik rivojlanishidagi
arbivasida, uni yuqori estetik didning shakHanishida muhim
thamiyatga cga. Texnik estetika qator ilmiy tanlar injenerltk
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(muhandislik) psixologivasi. estetika. sotsiologivit va boshgalar
bilan birga shakllanads va rivojlanadi.

Tishli mufta — harakatlantirish muftasi anig ishlanmagan va
monta) gilinganligi, clastik deformarsiva natijasida bir-biriga nisbatan
biroz qivshavgan (1,5% gacha). siljigan vallarni biriktiradi,
avlantirish momenuni uzatadi. Tishli mufia tashai tishli ikkita viulka
(biriktirtladigan vallarning uchlariga kivgriziladi)dan va ichki tishh
ikkita obovimadan iborat (vtulkalar bilan tishlfashadi va boltlar
bilan o’zaro biriktiriladi).

Tishli g*ildirak — shakliga qarab silindrik va konussimon tishlar
to’g'ri. quvshig va cgri chizigh xillari mavjud. Tishning gadami mon
bilan aniglanadi. bunda m — tishlar moduli. ©= 3,14,

Tishli uzatma — vallar orasidagi avlanma harakauini uzatadigan
va avlanish chastotasi (harakat tezligiing darajaspni o’ zgartiradigan
nshit gtildiraklar (voki tishli grildirak va reyvka voki tishli grildirak va
chervvakidan iborat mexanizm. Oddiv bir pog-onali tishli uzatma
stoyka (tirgovuch), vetakehi va vetaklanuvehi grldiraklardan iborat.
Bir necha bir pogronah tishli uzatmani ketma-ket go'shib, kop
pog onali tishli uzatma hosil gilinadi. Tishlarning xiliga qarab tog'n
tushli, qivshig tishli (vinti) va shevronhi (kombinatsivalashgany,
aylanish o'glarining o’zaro. vaziyatiga Ko'ra parallel jovlashgan
o glarda silindrik. kesishgan o glarda konussimon vi avgash o'glarda
jovlashgan chervvakli — giperboloidli (vinth, gipoidli) tshh uzatma
xittan maviud.

Tigin (zagtushka) — konstruksivalarning ichki boshligtini
germetik berkitadigan detal.

Toretslash — teshik ochishga morljallangan detal gismida parma
o'giga tik hosil gilingan tekis sirt.

Vkladish — sirpanma podshipnikning almashuvchr detali. Unga
avlanuvchi valning Tsaptasi (nemischa — Zap/fen) o°q voki valning
tiraltb wuradigan gismi. Valning uchidag tsapta ship. o‘rta
gismidagisi bo‘yin deviladi. Vkiadishlar ishlatilish joyiga qarab galin
voki vupga devorli qilib vaxlit voki ikki va undan ortiq gismga
girqilgan bolishi mumkin.

Xrapovikli mexanizm — richagning guyvtar-avianma harakatini
aralig mexanizm tishlagich (sobachka) vordamida xrapovik (tishli)
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piildirakming tagat bir tomoniga uzluksiz aylanma harakatga
aylantiradigan tishli mexanizm. Xrapovikli mexanizm ushlab
radigan qurilma (masalan, yuk ko'tarish mashinalarida) sifatida
yoki to'xtab bitta vo'nalishga davriv avlanma harakat olishda
shlatladi.

Uzatma — odatda tezlik va shunga mos holda burovchi momentni
o'zgartirtb, harakat uzatishga mo-ljallangan mexanizm.

Mexanik uzatmalar — ilashish (tishh uzatma., zanjirh,
wzatma). ishgalanish kuchlaridan (tasmali uzatma, friksion
uzatma) fovdalanishga asoslanib ish bajaradi.

Sharnir (lotincha cardo. cardinis — ecshik halqasi) faqat
nmumiy o°q voki nugta atrofida avlana oladigan detalning go'zg'a-
luvchan binkmasi.

Shatun — mashina porsheni voki polzunning ilgarilama
harakating tirsakli val krivoshipining avlanma harakatiga aylan-
truvehi krivoship  polzunli mexanizmning dctali. Shatunning
tirsakli valga biriktirtladigan gismi krivoship kallagi, tkkinchi qismi
garama-garshi (voki polzun)y kallagi deyiladi.

Shponka (nemischa Spon) — shponkali birikma detali. Shkiv. tishli
iildirak va boshgalaming gupchagidag pazlan va val tanasiga o*matiladi,
Shponkaning prizmatik. ponasimon. segment xillan bor.

Shponkali birikma — val bilan unga kivdirilgan detallar (tishli
vildirak, shkiv, mufta va boshgalar)ning shponka vositasida hosil
gilingan qozgtalmas (suriluvchiy birtkmasi.

Shlitsalash (nemischa Schlitz — tirgish. anigcha. girgim. paz)

vallar va teshiklarda shlits (arigchaylar hosil gilish. Vailarda
Ditsatash shakldor disk frezasi bilan, chervyakli shlitsali frenzam
vallar sirtida vurg'izib. shakldor keskichlar bilan randalab, shlitsa
protochkasini tortib, teshiklarni shlitsalashda. odatda. barcha
shlitsalarni bir vagtda bitta protvajkani tortib hosil gilinadi.

Shiitsali birikmalar — tishli birikma. pazli birikma va chiqgiglari
bo'lean ikki detalning suriluvchi (qo'zg almas) birikmasi. Shlitsali
birtkmalar to‘g i burchakli, evolventa, mavda uchburchak tishhi
bo'ladi. Detalming birikmalarim ta minlash uchun ular tashqi voki
ichki diametrli. voinki tishlarining yon sirtlari bo'vicha markaz-
[shtiriladi.
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Shayba (nemischa Scheibe) — gavka voki bolt kallagi osti
go‘viladigan tckis halgasimon detal. Shaybalar burab mahka
lashda detal sirtini ginlishidan saglaydi va tavanch sirtini kenga
tiradi. Gaykalar 0°z-o‘zidan buralmashigi uchun girgma prujin
simon, kertikli, uchlari bukiladigan vulduzsimon kabi shaybali
ishlatladi.

Shplint (nemischa Splint) — mashina detali, deyarli o*rtasidi
varim doira qgilib egilgan sim stcjen. Mashinalarning kichik kug
tushadigan qgismlarini binktirishda, shuningdek. gavkaning o
o zidan buralib ketishidan saglashda ishlatiladi.

Shtift (nemischa Stift) — mexanizmning ikki detali go'zg*alm
gilib binktiriladigan voki detallar vigtishda mahkamlanadigan silu
drik yoki konussimon sterjen (detal).

Shtir (nemischa Stier — qo‘zg almas) — konussimon uchi
allig silindrik sterjen. Konstruksivalaming ajraladigan gismlarimn
bir-biriga moslash, vo'naltirish va markazlash uchun ishlatiladi

Shtutser (ncmischa Srurzen) — odatda, uchlariga reszba o*vilga
birtktirish patrubkasi. Rezervuarlar yoki apparatlarning quvu
(truba)lurga yohud chiqish patrubkalariga payvandlanadi, yok
kavsharlanadi. yoki rezbaga burab o*rnatiladi. Truboprovodlardig
kichikroq quvur bo-lagiga ham shrutser deyiladi.

Shuplar — sirtlar orasidagr tirqisl
(zaror)lar tekshiriladigan olchash pla;
tinkalari. Ular 0.02 pm—1Imm qalinlikeh
tayyorlanadi.

Sevkali mexanizm — parallel valla
orasida avlanma harakat uzatadigan tishl
mexanizm. Bunda g'idiraklardan birinin
tisht doiraviy silindrsevka ko‘rinishid:
bo‘ladi. Undan kichik kuchlanishlarn
uzatishda foydalaniladi (8.3-chizma).

Sikloidali ilashma — tishlarining pro
fillari sikloida cgri chizig'i — epiksikloida
vagiposikloidadan iborat ushli tlashish. U
kam (masalan, soat mexanimari, komp
ressorlarda) ishlatiladi.
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Chervyak — chervvakli uzatma vok: globoid (gipoid) uzatma
detali. Rezba profili shakliga kora silindrik Arximed chervyagi (0°g
ho'yicha kesimida trapetsiodal profilli), konvoluta (o ramlarning
normal kesimi bo'yicha trapetsiodal profilh) evolventa (0'q bo'yicha
evolventa profith) va rezba o'ramlarining profili botig bolgan
chervyak xillari bor.

Chervyakli uzatma — o'zaro ayqgash vallar orasidagi aylanma
harakatni vint (chervvak) va u bilan ilashgan chervvak ghildiragi
vordanida uzatuvehi mexanizm. Odatda. uzatish soni 300 va undan
hatta boladi. Foydali ish koetfitsiyventining kichikligi (0.5 — 0.83).
clementlarining veyilishi uning kamchihigidir.

Qo‘yim (pripusk) — metallga ishlov berishda zagatovkaga
kesib (girgiladigan) ishlov berilganda uning matcriali sirtidan
olinadigan gatlam galinligl. Qo'yim o’lchami oldingi kesib oushda
hosil gilingan mikro notekisliklaming batandligi zagotovka sirt gatla-
midagi nugson galinhgi. shaklining kamchiligi 0*zaro bog'lig. Sirtlar
liolati, 1shlov berishda zagotovkani o' rnatish va boshgalarga garab
analitik aniglanadi.

Plashka — bolt. vint. shpilka, quvur va boshga detallarga rezda
ochishda shlatiladigan asbob. Rezba Kesish plashkast dumalog
(lerkalar) maxsus opravkalarga o rnatiladi.

Patrubek — asosiy quvur voki rezervuarlardan gaz, bug' voki
suvuglik olinadigan kalta (qgisqa) quvur.

Opravka — mctall kesish dastgohlarida ishlov berishda havol
(kovak} buyumlar voki kesish asbobiarini qisib mahkamlaydigan
moslama.
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9. KONSTRUKTORLIK (LOYIHALASH)
MASALALARI

Umuman olganda. konstrukiorhik (loyihalash) masalalarini
uch guruhga bo'lish mumkin: konstruktiv, texnologik va cksplu-
atatsiva qilish.

Konstruktiv masalalar:

— buyvum detallarining qulay tuzilishini ta’minlovchi konstruk-
sivasining prinsipial sxemasini ishlab chiqgish:

— buyumm vig'ish va ajratishning qulay bo*hshligi. konstruk-
sivasining soddaligi;

— buyumni bo‘laklarga ajratish, montay gilish (o‘ratish) va
rostlashning qulavligini ta’minlay ohish;

— detallarga materialni ogilona to‘g'ri tanlash, zagotovkani
tavyorlashda eng kam material, ishlov berishda minimal vaqt sarflash;

— detallarga o’lchamlar go*vishda baza tanlash tizimini to*g'ni
tanlash:

— detallarga ishlov berishda sirtlarida hosil bo‘ladigan gfadir-
bidirlik. o‘rtasidagi go‘yilmalar ogilona asosInagan bo‘lishi;

— buyumdag! detallarning o‘zaro almahuvchanligini ta’'min-
lash:

— buyumdagi detallar va ularning elementlari (rezba, teshik.
diametr, radius) kabilarda materialning bir xilligini ta’minlash.

Texnalogik masalalar:

— buvumni ishlab chigarishga tayyorgarhik vaqtini kamayti-
rishga. berilgan migyosda uni o‘zlashtinishga erishish;

— buvumm vig‘ish va ishlov berishda zamonaviy tipovoy va
ilg'or texnalogik jaravonlardan foydalanish:

— imkon boricha yvangi nazorat gifish mosiamalaridan
fovdalanish;

— ishlab chigarifadigan buyumning vugori sifatliligiga erishish.

Ekspluatatsiva (ishlatish) masalalari:

— buyumning ishonchlidigi va chadamhhiging ta miniash;
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9.1-chizma.

— ¢kspluatatsiya sifatlarining barqarorligi:

— ishlatishda va ta’mirlashda oddivligi;

— buyumning og'irligini kamayvtirishga crishish.

Buyumni loyihalash bosqichiari

Yangi buyumlarni Konstruksivalashga quyidagilar kiradi:

— prognoz qilish {oldindan aytib berish):

— loyihalash (konstruktorlik hujpatiarini ishlab chigish);

— konstruktorlik hufjatlar bo'yicha ishlab chigarishga tavyor-
lash;

— ishlab ¢higarishm ofzlashtirish.

Quyma defallarni konstruksiyalash

Cho'yan cho’zilishga nisbatan gisqarishga qarshilik ko‘rsatadi.
Shu boisdan cho'yan detallarning konstruksivalarini ishlab chi-
gishda ularning qarshilik hususivatlari hisobga olinishi zarur.
Masalan, 9. 1-chizmadag) burchaklik detalning tokcha burchak
ichiga qovurgra tovihalanishi lozim. Quyish jarayonida gtyin-
chilikka uchramaslik uchun foyihalanadigan dctalning metall
ajratish cluzigtiga perpendikular gilib yoritish nurlari o‘tkazilsa,
model etement (gism)laridan tushadigan sovalar gismlari
aniglanadi (9.2-chizma. a, b va ¢). Soyalar tushadigan gismlarini
vo'qotishga harakat gilinadi (9.3-chizma, a. 4 va ¢). Bunday
lovihalashda quyish jarayoni osonlashadi va tannarxi kamayadi
hamda detalning og'irligiga va mustahkamligiga putur yvet-
kaziimaydi.

Murakkab shaklga ega detallarga ishlov berish givinliging hisobga
olgan holda ularni gismlarga ajratib loyihalanadi. Detal qismlariga
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9.4-chizma.
ishlov berilganda va valga o'tkaziladigan teshikka (9.4-chizma. a)

hamda valga 10" — 15" It faskalar girgiladi. So'ngra presslab
birlashtiriladi (9.4-chizma. ).
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10. MASHINA DETALLARINING
TEXNOLOGIYALIGI

Mashina detallarining shakli (forma)lari murakkab bo'Tmasligi,
ya'ni egri chizigh, fasonti formalardan qochish. iloji boricha ishlov
berishga moslanadigan aylanish va tekis sirtlardan loythalanishi
sarur. Murakkab formadagi detallarga ishlov berish uchun maxsus
dastgoh va kesuvchi asboblardan toydalanishga majbur bo'linadi.
Bu esa detal tannarxini ko*p marta oshirib yuboradi.

Detallarga ishlov berishda eng kam (minimal) hajmda vaqt
sarflanishi fozim. Teshik ochishga mo‘ljallangan sirtda bobishka
(o'sma) (10.1-chizma. «) yoki toretslash (10.1-chizma. b va ¢)
ko‘ndalang parma o'qiga tekis joy bilan taminlanishi lozim. Ishlov
herishda girquvehi asboblarning kirishi va chigish joyida protochka

bo'lishi lozim (10.2-chizma

Agar girquvchi asbob-
ning erkin chiqishi ko‘zda
twuimagan bo'lsa, u vaglda
o‘tish joyt kesuvchi asbob-
ning shakli va o“ichamiga
mos kelishi shart (10.3-
chizma).

Rezbali detallarnt o*za-
ro nomunal biriktirishda tas-
kalar ochilishi lozim (10.4-
chizma, a). Quyma detal-
larda burchaktari yumalog-
langan bo'lishi kerak (10.4-
chizma, b va ¢).

Rezbali detallarda faska,
protochka kabi clementlar
ho‘ladi. Ularni rezbaning
tashgi diametri va P qada-
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10.2-chizma.

10.3-chizma.
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miga nisbatan taxminiy
o'lchamlarda chizitishi
mumkin. Faska ¢ = P, pro-
tochka cai h= 2P qilib oli-
nadi (10.3-chizima, ¢ va h).

Formovkalash paytida
presslash, buklash orqali
hosil gilinadigan birikma-
tar. Biriktiruvehi detaliar-
dan birint ikkinchisining
holati suvuq yoki xamirlik
pavtida Kirgizish yo'li bilan
hosil qilinadi va u birikma
ajralmas formovkali birik-
ma deviladi.

Formovkali birtkma-
larm metall, plastmassa,
rezina, ovnalar bifan ho-
sit gilish mumkin. Suyuq
voki xamir holatidagi de-
talga tigiladigan detalning
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10.6-chizma. 10.7-chizma.

qismiga rturli kanavka bo'rtig. nakatka, hska Kabilar yasaladi
(10.6-chizma).

Presslash vo'hi bilan hosil gilinadigan birikmada ko*pincha plast-
massa detallarga shtir kabi uchli detallar o*rnatiladi. Bu verda o*rna-
tiladigan detal gismiga ariqchalar o'yilgan bo‘ladi. Presslash val
diametr va teshikning diametri har xilligini hisobiga amalga oshirilach
€10.7-chizma).

Yupga devorli (tunuka) detallarning uchlar bir-biriga Kiriti-
ladigan qilib buklanadi va mustahkamlanadi. Shunda bukiangan
sharth ajralmas birikma hosil bo*ladi (10.8-chizma, «). Yoki bu
ikkita detalni uchinchi detal bilan buklab birikma hosil qilinadi
(10.8-chizma, b).

Quyiladigan detallarming modellarini opokada formalangandan
kevin, ularni to'g'n chiqarib elishda. ajratish chizig'iga perpen-
dikular deveor va qovurg'alarga
kerakli qivalik bertladi (10.9-
chizma). Hoji boricha metalining
bir xil sovushini ta’mintash
magsadida quyma devorlar galin-
ligining bir x1l bo'lishiga erishish

Q}))))};}\}\/)’\ ;arulr. Sgbabi n?ah‘ali_v l.{ucl.ﬂanis‘h
\\\V» //“\\\\\\ Jarayonida turli o zgarishlar ro‘y
Q27720222 ) 227777778 berishi mumkin (10.10-chizma).
b Detalning asosiy tavianch bur-

10.8-chizma. chaklari va pastki qismlari boshqa
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10.12-chizma.

gismlariga nisbatan qalinroq olinadi (10.11-chizma). Vallarda bir
diamectrdan ikkinchisiga o'tishda har bir zvenoni mustahkamlash
magsadida yumaloglash, va'ni galtellar bajariladi (10.12-chizma).



I1. BIRIKTIRISHNING TEXNOLOGIYALIKLIGI.
INVERSIYA

Barmogq (val)ni teshikka presslab o'tgazishda teshik chuqurligi
barmoqga nisbatan biroz chuqurrog bo'lishi lozim. Shundagina
shonchli o'tqazish ta'minlanadi (11.1-chizma). Vtulkalarni te-
Jukka presslab o'tgazishda vtulka bo'rtig'ining bemalol kirishi tamin-
lanishi lozim. Detalning Kiritilayotgan gismida faska ochilishi tav-
ava etiladi (11.2-chizma). Zich o°tkaziladigan detallarni o'zaro
brrlashtirishda vlami ajratish qulay bo'lishi uchun tirgish (zazo'r)
qoldinladi (11.3-chizma).

Tasmali transporterda uzatilayotgan tuproq. ko mir, shagal
va boshgalar manzilga vetganda, o'z-0'zidan itarilish va vuk kuchi

T A
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> = N1\ NN
11.1-chizma. 11.2-chizma.

S

Noto'g're : To'g'rs
11.3-chizma. 11.4-chizma.
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11.5-chizma.

tasinda washayotgandagi chizgan travektorivasi parabolani hosil
qiladi. Ushbu holatni hisobga olgan konstrukor himova moslama-
sint g loyihatashi mumkin (11.4-chizima).

Inversiya. [nsonning mushkulini onson gilish magsadida turli
mehanizm, avtomat, qurilmalar yaratladi. Masalan, uylarning
vugori gavatiga chigish va undan tshishni yvengillashtirish mag-
sadida liftlar, eskalatorlar. sportchilar uchun trenugvorlar,
vugurish vo'lkalari. gimirlamavdigan velosipedlar va boshgalar
bunyod ctilgan. Harakat. vogealar o rnilarining shakli va vazitalari
almashuvi inversiya deyiladi

Enversiva konstruktortik amalivotida ko*plab uchrab turadi va
vangidan-vangi loyihalarni yaraulishiga sabab bo‘tadi. Shulardan
biri klapanh mexanizmda sferik sptni tortuvehi (tyaga)dan zarb
beruvcht (boyvek)ga o'tqazish orgali, bu birikmaning doimo
movlanib wuarishi sharottini yaxshilavdi (11.5-chizma).
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12. QO'YILGAN VAZIFANI TURLICHA YECHISH

Misol sifatida richag (katta kuchni Kichik kuch bilan muvoza-
natlavdigan oddiy mexanizm (detal)) olinsin. U tayanch nugtasiga
cga bo'lgan gattig jismdan iborat beo’lib, tayanch nuqtasidan
o‘tuvchi tekislikdagt kuchlar ta'sirida bo'ladi.

Agar kuchlar tavanch nugtasining ikki tomonida joylashgan
bo'lsa, muvozanatda bo*lishi uchun tayanch nugtaga nisbatan
olingan kuchlar, momentlar vigrindisi nolga teng bo'lishi kerak.
Richagning a velkasi uning
b yelkasidan gancha Katta
bo'lsa. harakatlanuvchi
kuch garshilik kuchidan
shuncha kichik bo'ladi. Bu
richag gonuni. Bunda
kuchdan gancha yutilsa,
masofadan shuncha yut-
gaziladi.

Richagning tavanch
nugtasi A. velkalaridagi B
va C elementlar sxemasi
berilgan ¢(12.1-chizma. a).
Ushbu sxemaga binoan ni-
chagning konstruksivasi
12.1-chizma, b dagi ko'-
rinishda lovihalanadi.

Endi ashyvoni tejash
magsadida B va C cle-
mentlarini birlashtiruvchi
tavanch elementi olib
tashlansa. richag 12.1-
chizma. ¢ dagi ko' rinishda
lovihalanishi mumkin. 12.1-chizma.
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12.4-chizma.

Yohki 4 va C velkasi gatnashmasin devilsa. 12.1-chizma, 4 daw
voki 4 va B velkalarsiz bajurilsa. 12.1-chizma, ¢ dagi vok; B \”;L;"
ga A c_ian tik o'tkazib kuchlarni baravar taqsimlansat 12 I—chiz;nu-
/ dagi. voki listli materialdan [2.1-chizma, & dagi ko‘riniﬁhd-;
bo-ladi. : 3
ShL.l tartibda buyum qulay variantga cga bolguncha lovihalanadi
Bu vanantlarning qavsi birt quiavligi texnikada qo‘llaniladiuzm i()\"L“l-
bog'lig bo'ladi. T

12.3-chizma.
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12.5-chizma. 12.6-chizma.
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12.7-chizma. 12.8-chizma.

Loyihalashga doir mashqlar.

1. Klapan 2 ga 0'z-o zidan o‘matitadigan shpindel / ning uchint
lovihalang (12.2-chizrma, o).

2. Shpindel uchi kirititadigan klapanning teshigini shpindel
uchiga moslab loyihalang (12.2-chizma, ).

3. Podshi puikni valgaottgazadigan mostamani loyhalang (12.3-
chizma).

4. Poshibnikni korpusga o'tgazadigan moslamani loyihlang
{12 4-chizma).

5. Bir vagtning o'zida poshibnikni valga hamda korpusga
o'tgazadigan moslamani loyihalang (12.5-chizma).

6. Vwulkani tishli ghildirak teshigiga o'tgaziladigan moslamani
lovihalang (12.6-chizma).
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12.9-chizma. 12.19-chizma.

Salnikli birikma moslamasini loyihalash

Harakatlanuvchi detal (vallar, shtoklar, shpindcllary bilan
qo’zg'almas korpus orasidagi tirgishini germetik berkitib turadigan
tgili tuzulma salnikli moslama hisoblanadi. Tigin vumsho
(asbest. kigiz, moylangan kanop va boshqa) materiallardan
tashkil topadi.

7. Shpilka ¢vintlar yordamida sigiladigan gopgoqli salnikli
moslamani lovihalang (12.7-chizma).

8. Ankerli botltlar yordamida sigiladigan qopagoglt sainikh
moslamant bajaring (12.5-chizma).

9. Ustama gayka yordamida sigiladigan veulkali salnikli mose
famani bajaring (12.9-chizma).

10. Rezbali viulka yordamida gisiladigan salnikli moslamant
bajaring (12.10-chizma).

I1. Bir butun sum bo'lagidan eshikni yopiq holatda saqlab
turavchi itmoq yvasang. Hmogning bir uchi 4 va B teshiklardan
biriga mustahkamlangan, ikkinchi uchi kirib turadigan bo'lsin
(12.11-chizmay.

12. To'g'ri to'rtburchak shaklidagi taxtachaning ikkita ko'rne
nishi berilgan (12.12-chizma). Undan savzavor to‘graydigan
buyum lovihalang. Buyumda ushlaydigan sop. mixga ilib qo‘va-
digan teshik. havfsizlikni saglash uchun burchaklari yumaloglang.

2

A §8B

&l 0
12.11-chizma. 12.12-chizma.
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12.13-chizma.

|.ovihada buyumning ko'rinishi dizayn talablariga to'liq javob
berishi lozim.

13. Silindrik sirtni gorizontal holatda, diametridan 3 marta
uzunlikda oling. Uning o'ng tomonida cni sihindr diametrining
chorak gismiga teng, diametri 8 mm ga teng bo'rtigni go‘shib
chizing. Silindming chap toretsidan uning diametrining yarmiga
teng uzunlikda o‘gidan chorak diametr balandlikda liska (tagir)
hosil giting. Liskaning o rtasidan ochiq silindrik teshikcha o'ving.
Texnikaning talabiga muvofiq faskalar bilan ta’minlang. Silindrik
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12.14-chizma.

va bo‘rtigni galte! bilan mustah
kamlang. Silindrning diametring
ixtiyoriy tanlang.

14. Butun detalning ajratilgas
bolaklari tasvirlangan (12.13+
chizma). Shu bo'laklardan ashini
yigring va bo'laklari oralig'ida hosil
bo‘ladigan chiziglar standartg.
muvofig bir butun detal deb qarang
hamda ortigchalarini o*chiring. '

15. Detalning ikkita ko'rinishi
berilgan (12.14-chizma). Detalm
bo*laklarga ajratib. har bir jismni
alohida kerakli ko rinishlarda
chizing hamda vaggol tasvirlarim
bajaring.

13. MASHINALARNI LOYIHALASHNING
ASOSLARI

Har ganday yangi buvumning (u ganday bo'lishidan gat’iy
nazar) loyihalashdan avval u to'g'risida ma’lum bir fikrga kelish
lozim va uning tasvirini qog‘ozga tushurish, uning bajaradigan
ishint hisobga olish bamda buyumning tashgi shakliga aniglik kiritish,
so'ngra ichki tuzilishini ishlab chiqish joiz bo*{adi.

Barcha jarayonlarni albatta, qog ozga cskizlarini chizib chiqish
tavsiya etiladi.

Har bir detalning go'shni detal bilan o*zaro joylashishi, bir-
biriga nisbatan vazifasi (harakatda bo'lishi yoki bo'Imasligi) aniglab
olinadi.

Masalan, bug® ishlab chigariladigan mashinadan tarmoqqa
yo'naltiriladigan bug'lar me’yoridan ortib ketsa, tarmoqdagi
buyum ortigcha bosimga bardosh bera olmay. buzilishi mumkin.
Tarmogqga yuboriladigan bug ning mc’yoridan ortigchasini
tashqariga chigarib yuboradigan moslamani lovihalash lozim
bolsin.

Buning uchun tarmogga yuborilayotgan bug® quvvatida teshik
ochib. unga bug'ni gisman tashqariga chigarib yuboradigan moslama
ixtiro gilinsin devlik.

Bunday moslama orgali bosim kuchayganda ortigcha bug’
avtomatik ravishda tashqariga chiqib ketishi uchun rostlanadigan
Kapan loyihalanishi zarur. Silindrik teshikdan chigaradigan bug'ni
to'sib turadigan klapan ganday bo'lishi lozim va u nima orqgali
rostlanadi? Klapan sfcra voki konussimon ko‘rinishda bolishi
mumkin. Konussimon klapanga garaganda sfcrasimon klapan orgati
bug‘ning oqib o'tishida deyarli to'sqinlikka uchramaydi.

Klapan sharik (sfcra)dan yasalsa, u nima bilan rostlanadi?
Bunday vazivatda yagona yechim prujina bo‘lishi mumkin. Prujinani
rostlaydigan narsa — vint yoki rezbali detal tanlanadi. Klapan,
prujina, rostlagich dctalni o’zida mujassamlaydigan Ko'rpus
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13.1-chizma.

13.2-chizma.

lovihalanishi durkor. Undan tashquriga chigib ketadigan bug' uchun
teshiklar ko'zda tutilishi fozim. lhtiro gtlinavotgan moslami

066G

(buyum), aytaylik klapan deb nomlansa, uni biriktirish uchun
quvurda rezbal’ teshikli shtutser katta quvurda payvandlanishi lozim.
Shtutserga klapanni biriktirishdan oldin unga kran (ventil) ulangan
bo‘lishi kerak.

Moslama klapanni o‘matish va ta’mirlassh paytida qulay bo‘-
lishi uchun klapan-sharik, prujina-rostlagichni korpusga qopgqoq
sifatida loyihalash va uni kerakli ish rejimiga rezbasi orgali burab
rostlash uchun unga gayka katiti uchun olti qirralt prizma kozda
tutilishi lozim.

Korpusni silindrik qilib olgan ma’qul bo’ladi. Uning bir tomont
tarmogqa rezba yordamida ulansa, ikkinchi tomonida prujinani
rostlaydigan detal (bu yerda ko‘prog gopqgoq) o‘rnatilishi lozim.
Korpus ichiga klapan, prujina joylashadigan bo‘shlig (kamera)
o‘vilgan bo'lishi kerak hamda o‘rtigcha bug‘ni tashgariga chigishim
ta’'minlaydigan teshiklar ochilishi darkor.

Mo ljaldagi sharik va prujinani sotib olish mumkin. Endi
moslamaning umumiy ko'rinishi texnik rasmda chizib ko‘riladi
(13.1-chizma). Kompus va gopgogning eskizlari chiziladi. Shunda
detallarda qanday kamchiliklar mavjudligi ko' zga tashlanadi. So’ngra
moslamaning yig‘ilgan holdagi yig‘ish chizmasi bajariladi.
Materialni tejash va uning ko‘rinishini yaxshilash magsadida
moslamaning bir nechta variantlari izlab ko‘riladi. Ulardan qaysi
biri ma'qul bo‘lsa, osha varianti tanlab olinadi. Masalan. 13.2-
chizmadagi varianti qulay hisoblanadi. Endi bu moslama-klapanni
ishlab chigarishga joriy gilish mumkinligini aniglash uchun
konstruktorlik, texnologik va ekspluatasiya qilish masalalari
o'rganiladi, ya'ni sinovdan o‘tkaziladi.

67



14. GEOMETRIK JISMLARNING TASVIRLARI

Nashina detallart tablil gilinganda v turli geometrik jismlarda
tuzilganligi ma'lum borladi (14, 1-chizmaj). Shu boisdan gseometnik
nsmlarning alohida tasvictanishi bilan tanishib chigish foydalidir,
Geometrnk psmlar ikki hil: ko*pyoglikiar va cgn sirtlardan iborat
bo‘ladi.

Ko'pyoqliklar. Hamma tomonidan tekis ko*pburchakliklar
va'niy voqlar bilan chegaralangan fazoviy geometrik shaklga e
bo*lgan jism ko‘pyeqglik deviladi. Yoglardan bir (asosi) uchburchak
(ko'pburchak) botlgan, golgan von voglan umumiy uchga cga
bo'laan uchburchakliklardan wzilgan ko*pyvoqlik piramida devilady
(14.2-chizma. a). 1kki garama-qgarshi, ya'ni ostki va ustki asoslan
(yoglar) o'zaro teng ko'pburchakiar, goigan yon vyoglan
to'rtburchaklardan tashkil topgan kopyvogliklar prizma deyiladi
(14.2-chizma, b). Gugurt qutisiga o' xshagan prizma parallelepiped
deviladr (14.2-chizma. ¢).

Konus
Konus o
Silindr
o = 2
S =
S ™
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14.1-chizma.
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14.3-chizma.

Beruniyv ko‘pycgliklari. Abu Rayxon Beruniy (973—104%) shar
ichiga besh xil muntazam ko pyvoglikiarnt vasash mumkinligini
chizmalari orgalr isbotlab bergan.
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14.4-chizma.

To'rtta bir x1l teng tomonli uchburchaklardan tuzilgan ko'ps
yvoglikni roriy, shunday uchburchaklardan sakkiztasi ishtiroki
vasalgan ko‘pyoqlikni hAavoiy., vana shunday yigirmata uchbu
chaklikdan hosil bo'lgan ko'pvoqglikni meiy. oltita kvadratdiu
vasalgan ko'pyoqlikni erziy, o‘n ikkita muntazam beshbus
chaklikdan tuzilgan ko‘pvoqlikni falakiy deb nomlagan. Ular 144
chizmada quyidagi tartibda berildi: noriy (tetraedr) — to‘rtyogh
(prramida) (14.3-chizma. «). orziv (geksaedr) — oltivoglik (kub
(14.3-chizma. b), havoiy (oktaedr) — sakkizvoglik (14.3-chiznmu
c). falakiv (dodekaedr) — o‘nikkivoglik (14.3-chizma, J). mai
(ikosacdr) — yigirmayoqglik (14.3-chizma. ¢).

Aylanish sirtlari. To'g' n chizigli va cgri chizigli avlanish sirth
mavjud. Biror to*g'ri chizig yoki egri chiziq aylanish o°qi 7 atrofidi
aylantirilsa, aylanish sirti yasaladi (14.4-chizma). i avlanish o'qi
perpendikular 7, R, S, M va N tekisliklardagi egri sirt aylanalan
sirtning parallellari deyiladi. Eng katta paralell (R tekislikdagl
avlana) ekvator. eng Kichik (M tckislikdagi) paralell ho‘vin chiz
deviladi. Qolganlar sirt paralellari hisoblanadi. ”va Q tekisliklardag
sirt egri chiziglari meridianlar deyilib, V ga parallel bo‘lgan ()
tekishkdagi sirt egri chizig'i hosh meridiyan deviladi
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14.5-chizma.

Torg i chuzigh aviamish sirtfariga aylanish Aylana &
(doiraviy) konus va silindr Kiradi (14.5- T S
chizma, « va by. Konus kesimidagr (14.6- - g’
chizma) kkinclu trabh egri chiziglaming Sk K i
dylanish o'qi 7 atrofida aylanishidan, ma- 'g 5\.\‘?'
salan, avlana simmetnva o gi £ atrofida aylan- 5

nrilsa. stera (shar) <14 7-chizma, @), ushbu
avlanadan tashgaridagi 7 o'qg atrofida £
aviantintlsa, tor (L 7-clizma, b). cllips ’/*
o'zining katta voky hichik o gt atrofida a
avlantinilsa, chotzig yoki siqiq ellipseidlar
(14.7-chizma, ¢). parabola 0'z oqi { atrofida 14.6-chizma.
aviantirilsa, parabotoid (14.7-chizma, o).

piperbola ozining nunhium o gi § atrolida avlantirilsa, giperboloid
(14.7-chizma, ¢} Kabr aylanish sirtlari hosil botladi.

Biror nugta sirtning clementlaridan birnga tegishhi bo'lsa, bu
nugta sintga aatugli bo ladi (14.8-chizma. ). Aylanish sirtiandagi
nugtaning geometrik o mini aniglashda siet turign garab uning
vasovehisidan (14.8-chizma, H), yoki sirt parallelidan (14.8-
chizma. ¢) fovdalaniiadi.

Strtlar tekislik bilan kesilganda kesishish chizig't hostl bo*ladi.
Bu kesishish chizig nugtalari bir vagtning o'zida ham sirtga ham
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14.8-chizma.

tekislikka tegishli bo'ladi. Kesuvchi tekislik jismning asosiga parallel
tekislik bilan kesilsa, sirt turiga garab asosini takrorlaydigan.
72




57
C
14.9-chizma.
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14.10-chizma.

lekin undan kichikrog shakl o zining hagivgiv kattafigida hosil
bo‘lady (14.9-chizma. ). Kesuvchi tekishk jism asosiga giva
vazivatda o'tgan bo'lsa, gisqargan heldagi shakl hosil bo*ladi
(14.9-chizma, » va ¢), konus uchi orgali asosini kesib o’tsa,
uchburchak hosil bo'ladi (14.10-chizma. g). Asosiga parallel P,
tekislik bilan kesilsa, kichikrog avlana o°zining haqiyqiy kattaligida
tasvirlanadi ([4.10-chizma, a).
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14.11-chizma.

Dotraviy konus asosiga patallel /) tekislik bilan kesilganda ayka
P, tekishik bilan barcha yasovehilarni kesib ottsa, ellips, bit
vasovchisiga parallel L tekishik parabolani, ikkita yasovchisy
parallei Q) tekislik kesib o*tsagiperboluorqali kesib ottgan bo'li
(14.6-chizma).

Avlansih sitlaridagi kesim yuzasi chiziaghim aniglashda ularnm
parallellaridan voki vasovchilaridan foydalaniladi. Masalan, 1401t
chizma. hda P (P, P tekishik o'zining P, frontal izi orqs
Konusning barcha yvasovchilarini kesib. ellipsni hosil gilmogs
Bu elhipsning frontal proyeksivasi tekislik izi P, bilan qoshili
to'g'n chiziq kesmast /.4, dan iborat. Uning gorizontal proyeksiy.
sirt pacallellart orqali aniglangan. Kestm yuzaning haqiyqiy kattah
ayvlanurish usuvhida topilgan. 14 Ui -chizmadagi uchburcha
(kesumyming haqiyqiy kattaligi proyehsivalar tekishgini almashtin
(14 11-chizma, «) va aylantrish usulida aniglangan (14 11
chizma, b).
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15. CHIZMALARDA TEKIS QIRQIM
CHIZIQLARINI YASASH

Iexnikada ishlatiladigan detallarning bir gisnti biror magsadni
bo/zlab girgib olinadi. Bolt kallagi muntazam oltburchakli prizma
voqlari tekis girgimga misel bo’la oladi (15.1-chizma, @), yoki bir

e varimsharli, ikkinchi
g sihindr detalning ikkala
ot womonidan girgib olin-
pinda hosit botlgan shakli
tehis qirgim hisoblanadi
(I I-chizma. h). Tckis
gigpme vuzalari shtrixlan-
pravl.

Misol. Bir ncchta sirtlar-
Jdan iborat bo'lgan, tekis
gy tovlari aniq tasvirlash
tlab gilinadigan quyma
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15.2-chizma.
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deral chizmasi berilgan (15.2
yvasany

Detaldagi tekis girgim chizig'ini vasash uchun bir nechii
kesuvchi tekisliklardan foydalaniladi. Konus sirtidagi gipers
bolaning qavtish nugtasi A, gorizontal proveksivasi A I)rq-nlf'
topiladr. Silindr vasovchilari B C. lar profil proveksive 1dtigx A E(',l‘f
lar orqali aniglanadi. Sharning tekis girgimi avlana bo'lib, u torning
paralleli bilun Kesishgan D, nuqtada chegaralanadi. Silind
yasovchisi ham torning markazidan o'tuvchiu paralleli bilan
kesishgan C, nugtada chegaralandi. Konusdagi parabola va lornln).
tckis qixmlarlday egri chizigni yasash uchun £, va 7, tekisliklardan
fovdalaniladi. Detalning W dagi prO}Cl\.\]_\«’JSlddgl /. va 2.onuqgtas
lardan avlanalar chizitib. ularning tekis qirqim konturi bilan
kesishgan £ va L, nuqtalaridan olib o*tiladi.

-chizma). Tekis girgim chizig'm

16. TEXNIK DETALLARDAGI O*TiSH
CHIZIQLARINI YASASH

ikkita silindrning diametrlart o'zaro teng bo'lsa. ularming
kesishish chizig'i chizmada to'g'ri chiziq ko rinishida tasvirlanadt
(16.1-chizma, «). Ularning o'glari kesishayotgan O nugtadan
vordamchi shar silindrlarga urinib o‘tadi. Demak. ikkala silindr
diametrlari o'zaro teng ckan. O markazdan chizilgan shar
silindrlarning biriga vrunib, ikkinchisini Kesib o*tsa (16.1-chizma,
by, diametrlari har sl sirtlar hisoblanadi va ularning kesishish
chizig'i yoy shaklida bo'ladi. Kesishish chizig'ining qaytish nugiasi
char bilan silindr vasovchisining kesishayotgan nuqtasi orqgali
anmiglanadi.

Texnik detaldagi o'tish chizigini yasash uchun (16.2-chizma.
a) sirdarning chetkr y: hmdnhm kuhhayutmn A va B, nugtalar
belgilangandan Kevii, sharth radius bilin voki A (B, dan
voy chizilib, sirr o'gi bilan kexlshtmlddl 0, nuqtadan sirkuld
yordamida A va B.nuqtalir bilashuritadi.

Texmik detallardagi sirtlar o*zaro yoylar orqali tutashgan
bo'lsa. sirt yasovelnbut ingichka chiziglar bilan Kesishtiriladi. O-ush
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16.3-chizma.

chizig'i 16.2-chizma, a dagi kabi yasalib, u shartli ingichka chizigda
tasvirlanadi (16.2-chizma, b).

Texnik detallar quwxh yvo'li bilan tayyorlanadigan bo‘lsa,
ulardagi sirtlarning kesishish chizig'ini aniq tasvirlash talab gilinadi.
Shunday detallardan biri — kran (jo‘mrak) korpusi berilgan bo'lib
(16.3-chizma), korpusning ikki yon tomoni silindrlar bilan
kesishgan. Silindrlarming o*zaro kesishish chiziglari sharlar usulida
aniglanadi. Konus va silindr o‘qlarining kesihsavotgan O, nuqtasi

78

katta va kichik sharfarning markazi hisoblanadi. Detalning ichki
gismidagi konus va silindrning kesishish chizig's asosiy_ yog'on
tutash. tashgi tomonidagisi csa ingichka tutash chizig bilan
tasvirlanadi. Detalning goricontal proveksivasida siftlarning
kesishish chizigrini aniglashda Konus paraliellaridan fovdalaniladi.

Ushbu sirtdaratng o'zare kesishish chizigtini yasash uchun
eng oldin konus vasovchisiga urinma gilib O, nugtadan kichik
shar otkaziltadi. Bu shar konus bilan /. nuqgtada urnib o'tsa.
silindr vasovchilarini 2. va 3. nuqgtalarda kesib o'tmogda. /.
nuqtadan konus o'giga perpendikular o tkazilean ingichka chizig
23, chizigni kesib. kesishish chizigiiga oid €, nugtani hosil q11.1Q1.
Shu tartibda oralig shar o'tkazilsa. kesishish chizigiiga oid
go'shimcha nugtalar aniglanadi. A,. €. B. nuqtalar ravon
tutashtiriladi. shunda konus va stlindroing o° zaro kesishish chizigti

vasalgan boladr.



17. SIRTLARNI TEKISLIKKA YOYISH

Geometrik jism sirtini yoyib, tekislik bilan jipslashtirilganda hosil
qilingan tekis shakl yovitma deviladi. Texnikada tunukalardan hosil
qilingan tekis shakl yoyilma deyiladi. Texnkada tunukalardan vasalgan
buvumlar ko'plab uchravdi. Masalan, paxta terish mashinasining
paxta so‘rg’ichi, paxta yig'adigan bunkeri kabilar. Bunday buyumlar,
detallar ularning yoyilmalari orgali listh materiallardan vasaladi.

Buzilmasdan tekis voyiladigan chizigli sirtlar yoyiladigan
chizigli sirtlar. yoyilganda g ijimlanadigan. yiriiladigan sirtlar
yoyilmaydigan chizigli sirtlar deviladi.

Beruniy ko‘pyoqliklarini tekislikka yoyish.

1. Noriy (tetraedr) — to'rivoglik. Uni tekislikka vovish uchun
kerakli kattalikdagi teng tomonli uchburchak chiziladi. 4 va B
nuqtalardan AB ga teng voylar chiziladi va ular o*zaro kesishgan
nugtalardan usudagist S. ostidagisi C deb belgilanadi. Bu verda
ABC noriyning asosi, .5 esa uchi hisoblanadi. .S nuqladan AR
nugtalar orqali o*tuvcehi yvoy chizilib. unga AB kesma A va B dan
o'chab qo'viladi. § bilan 4. B va C lar witashtirilsa, norivning
vovilmasi hosil botladi (17.1-chizma. a).

17.1-chizma.
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17.2-chizma.

2. Orziv (geksaedr) — oltivoglik. Uni tekislikka yovish uchun
kerakli kattalikda kvadrar chizib ohnadi va u 17.t-chizma. 6 dagidek
ko'pavtirib chigiadi.

o, Havoiy (oktaedr) — sakkizyvoqlik. U bitta asosga ega bo'lgan
ikkita to'rt vonli piramidaga o*xshavdi. Bir-biriga garama-garshi
joylashgan ikkita piramida vovilmasi bajariladi (17.2-chizma, «).

4. Falakiy (dodekaedr) — o nikkivoglik. Uni tekislikka vovish
uchun kerakli kattalikdagi muntazam beshburchaklik vasaladi.
Uning har bir tomoniga xuddi o'sha o‘lchamdag) beshbur-
chaklikliar qoshib chizib chigiladi. Shunda falukiyning varmi
voyilgan bo'ladi (17.2-chizma, A). Xuddi shunday yana bitta yovilima
bajariladi. Har biri model ko'rinishida yasalsa, falakivning ikkita
“kosasi* hosil boladi va ular birlashtirilsa, falakivning modeli
bajariladi.

5. Moiv (ikosaedr) — yiginnayogqlik. U noriy va havoiy Kkabi
teng vonli uchburchaklardan tuzilgan. Uni tekislikka yoyish uchun
falakivga o xshatib ikkita “kosa™si yoyilmasi bajantadi (17.3-chizma,
@) yoki 17 3-chizma, b da ko‘rsatilgandek yigirmata teng vonli
uchburchaklar chiziladi.

Ko pyvoqliklarning voyilmalaridan fovdalanib, ularning model-
larini yasash uchun, avvalo, ikki nugtah shirix punktir chiziglarda
chizilgan qirralart o*tmas tig' bilan ezib chiqgiladi. Shunda o*sha
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17.3-chizma.

r
LY

17.4-chizma.

airralan tekis bukiladi. Qirgilgan girralarmi bir-biri bilan yvelimlah
vopishtirish uchun, masalan. BC girrasi olinsa. unga ingichka
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tasma go‘shib chiziladi va o'sha tasma yelimlanib, modecl girrasinig
ichki tomoniga yopishtiriladi. Shu tartibda barcha girralar o‘zaro
birlashtirilib chigifads.

Yoyiladigan sirtlar. Bunday sirtlarga Ko pyoglikiar. Konus va
sitindrlar kiradi va asosan ular rorslar ham deviladi.

Ko'pyogliklardan prizmani voyish uchun (17.4-chizma. «a)
uning balandligi sathida teng chiziglar o' tkazilib. ixtivoriy tanlab
olingan A4 dan boshlab proyeksivadagi A 8,, 8,C,, C A, kesmalar
o'lchab goviladi. Shunda prizma yon vog ‘lari \o\llmn bo lel Prizima
AA qirrasi boetvicha havolan girgilgan bo lib, voviimada ikki tomoni
chegaralammogda. Prizmaning ustki va ostki asoskari yovilmagan
biror tomoniga ¢go'shib chiziladi. Bunimyg uchun B nugtadan BA
radius bilan. € nuqradan CA radius bilan chizilgan vovlar
kesishtirifadr.

Piranuda (17.4-chizma. b) asosi kvadrat bo*lgani uchun uning
barcha von girralari bir-biriga teng va uni vovish uchun girralaridan
birining, masalan SC ning hagiqgiv uzunligi aytantirib usulida
anigtanadi. S nugtadan §.C" radius bialn yoy chiziladi va unga
piramida asosidagi A,B,, 8,C,. C.D,. DA, oraliglar voyda tanlab
olingan A dan boshlab o’lchab go'viladi. Tkki nugta oralig'i to'g'n
chiziglar bilan tutashtirib chigilsa, ptramidaning voyilmasi hosil
bo'ladi. Piramida asosi voyilmadagi asoslardan biriga qo*shib chizib
go'viladi. masalan. BC tomoniga. Buning uchun Bva C nugtalardan
BC ga perpendikular chiziglar chizilib. ularga A4 va D nuqtalar
olib otilacdh va kvadrar vasaladi.

Silindrik sirtni yovish uchun uning balandligiga teng parallel
chiziglar o*tkaztladi. Ixtivoriy tanlab olingan A4 clizigdan silindr
yon sirting uzunligi / = n « masofa o’lchab go'yiladi. Silindr
asoslari yoyvilmaga go'shib chiziladi. Silindrik sirtdagi 7 nuqtaning
geometrik o'rnmi yovilmada topish uchun B, dan /, gacha masofa
olib ortiladi va /. /" balandlik orgali vovilmada 7 nuqta aniglanadi
(17.5-chizma. a).

Konus doiraviy bo'lzani uchun uni tekislikka voyishda .§
nuqtadan radiusi / ga teng voy chiziladi va burchak ¢= 180"%d//
aniglanadi (17.5-chizma, #). Konusdagi 7 nuqtaning voyilmadagi
veometrik o'rni chizmada yaggol Ko rsatitadi.
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- 5 17.5-chizma.

[7.6-chizmadu og'ma prizmaning chizmasi berilgan. Uni yoyish
uchun haqiqty uzunligida tasvirlangan yon qirralariga perpen-
dikular qilib normal P, tekislik o'tkaziladi. Normal kesim chizig'
1,23, topiladi va Lmlno haqiqiy kartahigi proyckxlvular tekisligini
almashitirish usulida aniglanadi. Songra 22 chizig otkazilib, unga

21=2'1, 13=13, 32=3,2, I\Lsmamro lchab go-viladi. 22 chizigga
pe-‘pcndlkular qlhb 2, I 2 nugtalardan vertikal chiziglar
chiziladi. Ularning yuqgori [omonigu P, dan 4,8,C, pacha, past
tomoniga P, dan £,. K, F gacha bo* l“'m kesmdlar mos ravishda
o’lchab qo _\,’llddl va ular o zaro tuwtashtinb chigiladi. Prizimaning
asoslari yovilmaga go'shib chizib qo*viladi.

Og'ma piraniidaning yoyilmasini vasash girralarining haqigiy
Rattalikiarint (uzunliklarini) aylantirish usulida aniglashdan
boshlanadi (17.7-chizma).

Piramidaning SA=S$ A, girrasi ixtiyoriy joyga chizib olinadi va
uning ikki tomoniga boshga yon girralari go'shib chiziladi. Buning
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17.7-chizma.

uchun S.C° radius bhilan S nugtadan va A4C, radius bilan A
nuqtadan vovlar chizilib, ular o‘zaro kesishtiriladi. shunda €
nugta topiladi. .S nugtadan .87, radius hilan. 1 nugtadan A, 8,
radius bilan chizilgan vovlar kesishib. B nuqta topiladi. SBC voq
vugorida bavon gilingandek aniglanadi. Piramida asosi voyvilmada
hiror tomoniga qo'shib chizib qo*viladi.

Yoyilmaydigan sirtlarni taqribiy yoyish. Buarcha aviamsh sirtlari
vovilmaydigan sirtlarga kiradi. Ularmi fagat tagribiy (taxminiy)
vovish mumkin. Buning uchun sirt shartli ravishda bir nechta
sliindrik voki konussimon sirtlarga ajratib olinadi. Masatan, shar
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17.8-chizma.

(sfera) olinsin. uning parallel va meridianlari chizib chiqiladi (17
chizma).

Parallellar bilan ajratiigan har bir gism silindrlar bilan
mashuiriladi. Bosh meridianning ikki von meridiani orasidagi bo’l
misolida yovilmasi tagribiy bajariladi. Peralicllarning bosh meridi
bilan kesishavotgan A, B,. C, nugtalardan uiarga urinma
chizilsa, parallellar gismlarining to*g'rifangan bo'lakklari i
3. 4,0 3,0 6, hosil bo'ladi. Bevosita shar bolagi sirtini yoy
uchun ST vertikal chizig chizib, unda SA=S5 A4, AB=A.B,
masofalar bosh meridiandan olib o‘tiladi. A. B. C.” D.
nugtalardan ST ga perpendikular yordamchi chiziglar chizili
ularga 7,2, 34, 3,6, bo‘laklar chizmadan yoyilmaga, m
ravishda. o’lchab go'viladi. Bu nugtalar ravon qilib tutashtiril
shar sirti gismining tagribiv yoylimasi hosil bo‘ladi. Shu tartibd
golgan barcha bo'laklari tagribiy yoyilib chigiladi.

Sharni tagribiy yoyishda yordamchi konuslardan foydalar
ham bo*ladi (17.9-chizma). Sharda bir gancha parallellar o tkaz
olinadi va ckvatorning ikkala tomonidagi paralle [lar A.B, orali
sitindrga, qolgan parallellar oralig'i konuslarga almashtirilad
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17.9-chizma.

Bosh meridianning B ,C, paralleliari orasidagi bolagiga urinma
o'tkazilsa, shar o'gini S, nuqrada, C.D. gismiga urunma
o'tkazilsa, shar o'ginr .57, da kesadi. D.E, orqali &, topiladi.
Oldin silindr voyiladi kevin konuslar sihindrga go'shib voyib
chigiladi.

Tor (halga) sirtining chorak gismi tasviri bevilgan (17.10-
chizma). Uni tagiibiy voyish uchun bu chorak gismining uchdan
bir gismi silindrga almashtiriladi. Tor meridiani yoki normal
kesimi—avlana teng & gismga bo'lib olinadi. Yoyiladigan tor
bolagining orasidun P, tekislik o'tkazilib, u bilan 4, B8, C, D,
E, nugtalar orgali chizitgan tor parallellar kesishtirtiadi. A, B, C,
D. E nugtalardan tor parallellariga urimmalar chizib, silindr va
uning yasavchilam hosil gilinadi. Sirmi yoyish uchun P, tekislikdagi
normal kesim—aylana uzunliga A4 bitta chizigga yoyilib, unda sitindr
vasovchilarining gecometrik o rinlari belgilab chigifadi va 8. C. D,
E. A nuqtalardan A4 ga perpendikulardar chiziladi. Shunda silindr
vasovchilari hosil bo'ladi va ularga E'9=£"11)'= =E9=F]0 tarzida
harcha o‘lchamlari mos holda olib o'tiladi. Shu usulda butun torning
golgan gismlari yovilib chigiladi.
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17.10-chizma.

Texnikaviy konstruksiyaning yoyilmasi. Zavod va fabrika sexlarida
chang voki tutunni tortish uchun listli materiallardan yasalgan
turli ko rinishdagi zontlardan foydalaniladi. Zontning bir gismi
tekis sirt bo*lsa. boshqga bir gismi egri sirt bo‘lishi munkin. Bunday
konstruksivalarni yasash uchun oldin ularning vovilmalari bajarib
olinadi. Bunday vovilmalar texnikaviy konstruksiyaning yoyilmasi
deviladi.

17.11-chizmada zontning proyeksivalari berilgan bo* lib, uni
tekislikka voyish uchun u tahlil qilib chigiladi. Zont to‘g‘ri
to'rtburchak shaklidan yumaloq tckislikka o“tuvchi bo'lib, o'qiga
nisbatan simmetrik jovlashgan. Shu boisdan uning chorak gismining
vovillishi bifan tanishish kifova. Zontning 4B8F Kabi avlana bilan
go‘shilzan gismlari konus, qolgan qgismlari uchburchakli tekis
SiTt.

Demak. uni yoyvish uchun uchburchaklar usulidan foyda-
lanish qulay bo'ladi. Eng oldin £ uchli konusning 8, asosi teng

RN




A=, /‘ /.', /7’»;,5;' 17.11-chizma.

uchga bo'hib olinadi va /,, 2, lar £, 1.2, lar £, bilan tutashtirilib.
konus yasovchilari hosil gilinadi. Bu vasovchilarning haquyqly
uzunliklari ayiantirish usulida topiladi.

Zontning vovilmasini yasash EFA=E I A. uchburchak
chizishdan boshlanadi va £ nugtadan F,2°, , A dan A .2, radiuslarda
vovlar chiziladi. Bu voylar kesishib, 2 nugtaning yoyvilmadagi
o rnini aniglaydi. Yana Fdan £./°, 2dan 2/, radiuslarda yoylar
chizilib. ularming kesishishidan / nuqia topiladi. Yana Fdan £,8,.
/ dan /,B, radiuslarda yoyvlar chizilishi natyasida B nuqta anig-
linadi. Endi £ dan F.8,, B dan § B, radiusda chizilgan yoylar
vordamida S nugta belgilanadi. Shu tartibtda zontning qolgan gismlan
voyib chigiladi.



18. BERILGAN SXEMA-CHIZMA BO*YICHA
KONSTRUKSIYALASH {(LOYIHALASH)

L. Val Ko'rsatilgan yo'nalish bo‘yicha ayvlantirilganda. sterjen
X masofaga yo'nalish bo‘vicha siljigandan keyin. yana o'z o*rniga
darrov qaytsin. Shunday mexanizmni loyihatang (I8 1-chizma).

2. Polzun (sudratuvchi) dagi A4 nugta A, masofaga valning bir
marta aylanishida o‘tsin. Polzunning siljishi ravon bo'lsin (18.2-
chizma). Shunday mexanizmni loyvihalang.

3. Vintning vertikal bo'yvicha ham yugoriga, ham pastga
harakatini vaining aylunish vo*nalishini o‘zeartirmasdan ganday
ta'minlash mumkin? Bu yerda bekorga (xolostoy) vurishni ham
ko'zda tutilgan holda buvumni lovihalang (18 3-chizma).

4. Chambarak (maxovik) avlantirilganda vint ¥ ning ikkala
tomonga gorizontal harakat gilish jarayonini lovihalang (18.4 -
chizma).

5. Birinchi yetakchi val bir tonanlama. bir me'vorda avlan-
ganda, ganday qilib ikkinchi valni ikki tomonlama ravon ayli-
nishiga majbur qilish mumkin (18.3-chizma)? Shunday mexa-
nizmni loyihalang.

\ Val
\ Sterjen
18.1-chizma. 18.2-chizma.
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6. Silindnk stakan 7 jsm A ga shunday mustahkamlansinki
vint 2 burilganda stakan avlanmasin. Vint 2 jism A ga taqalganda
mustahkamtlik o z-0*zidan avtomatik tarzda buzilsin (18.6-chizima)
Ushbu jarayon mexamzmini foylhalang.

7. O zaro ~Qaldirg och duma™ usuliga biriktirtigan ikkita disk
Ava Bval [ yordamida avlanma hatakatga keltirilganda B disk
markazining A disk markaziga siljishini ta'minlaydi. Disk A val bilan
qattiqg mahkamlangan. Qo' zg aimas qilib mustahkamlangan gulam
disk B sirtida ellips c¢hizadigan mexanizmni toyihalang (18.7-
chizma).

8. Val 7 avlantirilganda reyka 2 vertikal harakat qilishi
ta minlanadigan mexanizmni lovihalang ¢ {8.8-chizma}.
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18.5-chizma. 18.6-chizma
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9. Ikki qo'lh aerada vogtochnt bir Kishi aralavdigan moslamani
lovilakame 15 9 chizmal.

10, Kontevnerdagr silindrik valiklarni bir me’vorda tashquriga,
varnn pastga itanb chiqaruvehi mexanizmni loyihalang (18, 10<
chizmay.

L. Detallarni gisib turuvehi vintli moslamada kamchilik maviud.
Detal /it chigarib alish uchun vint 2 ni ko'p marta avlantirishea
torg'rt keladi. Moslamaning konstruksivasiga shunday o*zgartirish 1
kiritish kerakki, vintning bir yoki bir yarim marta aylanishidan 11
so'ng detal osonlikcha chigarib olinsin ¢18.11-chizma). Shu
Jarayonni lovihalang. '

1

J = [

g P

ol

18.7-chizma

18.9-chizma. 18.10-chizma.



12, llgarlanma-gayima harakat giluvehi zveno /7 vetakehi
hisoblanadi. Zveno [ ning yvuqort va pastga harakatlanavorganida
detal 2 ning bir tomonfoma aviuushing aminlavdigan mexa-
nizmni loyvihalang (X1 2-chizmaj.

. Katra sigrimdagi idishda ikki il 4 va B gaz aralashtirilib,
tarmogqga vuboriladi. Gazlardan biri to'xtab golsa, gazlarni darrov
berkitadigan mosliani fovihalang (18 13-chizma).

14. Yetakehi val /soat mih vornalishi botyicha avlanadi. Zveno
2 ning dlgaridlanama-gavtma harakat qilishon aminlavdigan
mosiamant lovihalang ¢18 i4-chizma).

15. Bir nmvordu avianadigan val [ va silkinadigan richag 2
berilgan (18.15-chizma). Valuning bir marta avlanishida ri-
chag 1kkita 51”\[!‘1(.’\'h siklint bajaradigan mosiamani loyihalang.
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18.16-chizma.

16. Bug'li klapanning ventili berilgan (18, 16-chizimaj. Shpindelga
mahovik (chambarak), salnikli zichlagich va 0°z-0*zini o*rnatuvchi
Klapanli birikmani bajaring.

17. Qo’lda tikish ignalan saqlanadigan buyum (silindrik gin)
ning korpusi berifgan (18.17-chizma). Unga qopqoq sifatida
barmoqqa kivdiriladigan angishvonam loyihalang. Kompus va qopgoq
o‘zaro ganday mustahkam o‘rnatilishi va qulay ochilishini hisobga
oling.

18. Pishlog keskichning (I8.18-chizma) konstruktiv tako-
millashimagan tomonfarini aniglang va uni ganday gilib tako-
millashtirish yo'llarini izlang va qulay pishloq keskichni toyiha-
lang.
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18.18-chizma.

Takrorlsh uchun savollar va mashglar

1. Kesim nima? Uning qirgimdan targi nimada?

a. Mhsollar keltiring.

b, Uch vonli egovning sopint lovihalang hamda texnik rasmini
bajaring (18.19-chizmay.

2. Qanday Kesimlar mavjud?

a. Misollar keltiring.

b Fasonli. hskali. borrtigh valm lovihalang va uning texnik
rasmin bajarning (18.20-chizma).

3. Kesim gandav hollarda mgichka tutash chizigda tas-
virtanad?

4. Misollar keltinng.

b Detaining vakunlanmagan bosh ko rinisht va kesimlan
berilgan. Kesimlar asosida bosh ko'rimishni vakunlang (18.21-
chizma).
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18.20-chizma.

7
L1

18.22-chizma.

18.23-chizma.

4. Qirgim mima? Uning kesimdan farqi nimada?

a. Misollar Keltiring.

b. Detalning bosh ko'rinishi konturi va ustdan ko‘rinishin
varmi berilgan (18.22-chizma). Kerakli girqimni bajaring han
ustdan ko‘rinishni to‘ldiring. '

5. Qanday qirgimlar mavjud?

a. Misollar Keltiring.

b. Dctalning yaqqol tasviri berilgan (18.23-chizma). Uni fik
shunday buringki, 4 yog'i bilan A da votsin. Detalming va
vazivatdagi holatining eskizini chizing va kerakli girgimla
bajaring.

6. Konnishining varmi bilan qirgimning varmini birlasht
tasvirlash qanday hollarda bajariladi?

a. Misollar Keltiring.

b. Detalning H, V' va W dagi Ko*rinishlarining yarmilari berilg
(18.24-chizima). Dctal ko*rintshlarini to'ldiring va texnik rasm
bajaring.

7. Korinishning gismi bilan girgimning gismini birlashtis
tasvirlash ganday hollarda amalga oshiriladi?

a. Misollar keltiring.
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\r‘, 18.24-chizma.

< /\ a
T e

b. Chizmada detalning qirgilgan jovi Ko‘msatilgan (18.23-chizma).
U ganday detal? Qaysi ko'rinishda tasvirlangan? Dctalning texnik
rasmini bajaring va talab gilingan ko‘rinishiarini tiklang.

8. Qanday murakkab girqimlar mavjud? Ularming bir-biridan
fargi mimada?

a. Misollar keltiring.

b. Tayanch deb nomlangan detal umumiy 0'qga ega ikKita silindrdan
iborat bo*hib, umumiy uzunligi 50 mm. Ostki sihindening diametri
@70 mm, balandligi 10 mm. Ustki silindrming diametri @30 mm.
@i borvicha ustdan kvadrat kesimli prizmatik teshik o*yilgan. Uning
o‘lchamlari 10x10 mm. uzunligi 20 mm. ostidagi silindrik teshikning
diametrt @24 mm. Ushbu ma’tumotlar bo'yicha detalning texnik
rasimi va kerakli ko‘rinishdagi chizmasini girgimi bilan bujaning.

9. Pog'onali girgim qanday hosil gilinadi?

a. Misollar keltiring.

b. Detalning uchta ko rinishi berilgan (18.26-chizma). Uning
texnik rasmini quyidagi o‘zgartirishlarni hisobga olgan holda
bajaring:

18.25-chizma.
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18.26-chizma. 18.27-chizma.

Y.1. Konussimon bobishkani silindrik sirtga almashtiring.

9.2, Asosining chap tomonidagi ikkita to'g'ri burchagini
yumaloglang.

Y.3. Devorning vuqgori gismidagi pazni varim silindrik o'yvigga
almashtinng.

9.4, Asosidagi to'siq pazni oching.

9.5. Ochiq silindrik teshikni Kvadrat prizmatik teshikka
almashtiring.

9.6. Devorning yuqor burchaklarini ixtivoriy o'lchamda
vumaloglang.

10. Siniq girgim qanday hosil bo*ladi?

a. Misollar keltiring.

b. Qopgog A4 ni korpus B ga M30 mm i shpilka bilan
mustahkamlang. Shpilkali biritkmani bajaring ¢ [8.27-chizma).

11. Og'ma girqum ganday hosil bo*ladi?

a. Misollar keltiring.

b. Qopgogq 4 ni Korpus B ga M30 mm i bolt bilan
mustahkamilang. Boltli birikmani bajaring (18.28-chizma, a).

12. Qanday Ko'rinish asosiv Ko'rinish hisoblanadi?

a. Misollar keltiring.

b. Qopgog A4 ni korpus B ga (18.28-chizma, #) M24 mm i
vint vordamida mustahkamlang. Vintli birikmani bajaring.

13. Asosiv ko'rinishlar nechta?
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18.28-chizma.

a. Misollar keltiring.

b. Val diametri (230 mm, prizmatik shponka eni /=8 mm.
balandligi #=7. uzunligi / ni gupchak (stupitsa) uzunligidan
3.6 mm kam oling. Prizmatik shponkali birtkmani bajaring.

14. Mahalliv ko*rinish ganday hosil boladi?

a. Misolfar keluring,

b. Val diametri 30 mm. segment shponka diametri =28 mm,
cni A=8 mm. balandhigi A=11 mm li scgment shponkali birikimani
bajaring.

15. Qoshimceha korinish ganday hosil bo'ladi?

a. Misollar keltiring.,

b. Val diamctrt 230 mm, ponasimon oddiy shponka eni
p =8 mm. balandligi # =7 mm. givaligi /= 1:100, uzunhigi
{ =24...60 mm orasidan tanlab olinadi. Ponasimon shponkali
birtkmani bajaring.

16. Dectalge o'lchamiar go'vishda ganday buazalardan foy-
dataniladi?

. NMisollar keltiring

b. To'g'ri yonii ushli (shlitsa) birikmaning tishlari soni z =&
ta, ichki diamcetri ¢ = 36 mm, tashqgi diametri ) =40 mm, tish
eni & =7 mm i tishh (shlitsaliy birkmani chizing. Valdagi girgilgan
tishlar uzunligini /= 1.5....2d. gupchak uzunhgini L =1.5...2D
deb oling.

17. Nima sababdan detalga o'lchamlar govishda konstruktorfik
bazadan fovdalaniladi?

a. Misollar keltiring.,
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b. Silindrik shtift diametri @=8 mm, faskalaci e=1.2 mm i silindrik
shrfthi birtkma chizmasini bajaring. Vtulka diametrini D=56 mm,
viulkaga kirtitadigan val diametrini ¢=30 mm deb ofing.

18. Nima sababdan detallargu o'lchamiari texnologik bazadan
qo‘yiladi?

a. Misollar keltiring.

b. Viulka diamctri =56 mm, viulkaga kiritiladigan valning
diametri =30 mm. Konussimon shtiftning katta diametri
d=10 mm, Kichik tomoni diametri d=d+1/50 mm, laskalari
c=1.6 mm. konuslik K=(d-d)/ =1:50ga teng. Konussimon shtiftli
birtkmani bajaring.

19. Nima sababdan detallarga olchamlari zanjirli usulda
qoyiladi?

a. Misoliar keltirilsin.

b. To'g ri o'timli quvur (trubu) i birtkmani bajaring. Quvurning
rezbasint G717 shartli diametri /), =25 mm. resbaning uzunligi
/=15 mm, muftaning uzunligini /=45 mm. govurg alar sonini
4 ta. muftaning o’jcham clementlarin: b=4 mm. 5,=2,5 mm,
b,/=4.5 mm, s=3.3 mm. 552 mw =34 mm, h=7.5 mm dcb
oling (18.29-chizma, «).

20. Nima sababdan detalga o‘lchamlanu go'vishda aralash
usuldan foydalaniladi?

a. Misollar keltiring.

b. Ottish mufltali quvurli biritkmani buyaring. Muftaning
recbalari G177 x Gl 1/47 (shartli o'tish D, <D =25<32 mm).
uzunligi /=50 mm, govurg'alar soni 4 ta. clementlari o‘lchamlari:

e —+—§  — 2
P 4 M :
AN @b : { % 2R : <
;‘ sring W
; L I { : ‘
1“! & ‘;\?’ (' .
a 1
b
18.29-chizma.
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GI1"tomonidan A=+ mm, A =25 mm, b, =5 mm. £=2.5 mm.
d,=34 mm, 5s=3.3 mm, v,=5.2 mm, d=33,250 mm, =34 mm.
Gl /47 tomonidan A= mim. A =25 mm. ».=> mm, h=3 mm,
d=41912 mm, =425 mm. s=5.4 mm. s, =54 mm deb oling
(18.29-chizima, 5»).

. Nima uchun ba'zida detal bitta ko' rinishda tasvirlanadi?

a. Misollar keltiring.

b. Silindrik tishii uzatma chizmasini chizing. Har ganday tishlhi
glildirak chizmasi uning boshlang‘ich avlanasi « diamitrini
chizishdan boshlanadi. Moduli m=3mm, tishlar soni £,=12, z,=20
berilgan. Qolgan geometrik parametr o lchamlarini quyidagi
tenglamalar vordamida amglang (18.30-chizma, «@): shesterna
(vetaklovchiy tishli grildirak o =mg,=3x12=60, tishli g'ildirak
(vetaklanuvchi) o =mz. “W’O—IOO h,=m, h=|,25m h=2.25m,
d=m(z+2). d =d—=25m. d . 7({ /J—(() H))m z/ —{I,b...Z)dl,
TS I itk Shp(ml\‘lh bmkma turm [Lmldh olhing.
© 22, Nima sababdan detallarni o'7aro juftlashtirishaa go'vim va
o'tgazishlardan foydalamiladi?

a. Misollar Keltiring.

b.Konussimon tishli uzatma chizmasini chizing (18.30-chizma,
M. Parametrlar: modul m=> mm. tishlar soni :l‘—l2, z.=20,
bashlang'ich (bo’luvchn avlana diametn «,=mz,. d ,=mz,. qadanu
P=mrr, boshlang'ich konus vasovchisining o'giga misbatan og'ish
burchagi shesternyadu t26=7 /z,. gildirakda 126=:,/z,, a=180"—28,
h=225 m. h=m, h =1.25 m. R =d/2sind 4(1'/5!/18 h=(6...8)m,
gardishning galinhgi shes ternada @=(0. ?s 2y, grildirakda
u:(I.S...Z‘S)m, A=(1.2. 1.3, K=2m. L_L =13d,. W= 1.6...2)d,,
n=0.1d,. d,=0.2d ohnadi.

23. Nima sababdan chizmalarda yuzalaming g adir-bidirligini
belgilash qabul gilingan?

a. Misollar keltiring.

Silindrik chervvak ushli ilashmaming chizmasini chizing.
Parametrlari: tshti ¢titdirak moduli m=4, grildirakiming tishlar
soni ¢ =15, chervyakning diametri kocttitsiventi ¢/g=0,25z,)=10,
chervyakning o'rami soni ;, =4, o'glari orasidagi masofa
a=0,5m¢z tq), vint uzunligi b =46 mm, ¢=0,2g, o=20° deb
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18.30-chizma.

oling. Gildirakning chizmasi silindrik tishlj ghildirak Kabi chiziladi
(18.30-chizma. ¢).

24. Shpilkali birikmalar ganday vaziyatlarda qollaniladi?

a. Misollar keluring.

b. Revkali ilashmaning chizmasini bajuring. Revkali tishli g ildirak
sifindrik tishh grildirak kabi chiziladi. modul m=3 mm, tshlar
soni z=20. Qolgan parametrlari: L=(:-035)P . s=03tm, Bsh
(b—ilindrik tishli g"ildirak eni). H = 2. galinligi P =m. =20,
h=2.25m. h=1.23m. h =m dcb oling (18.30-chizma. o).

25. Parchin choklarga ganday biriktirishlar kiradi?

a. Misollar keltiring. I

b. Bir necha detallarning ko*rinishlari berilgan (18.31-chizma).
Ulardan podshipnik payvandlash yo'li bilan birikmayasang.

26. Qanday tishli uzatmalar mavjud?

a. Misollar keltiring.
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b Bir nechta detallarning ko rinishlari berilgan (18.32-chizma).
Ulardan payvandlash usulida shkiv tayyorlang. aatariimdl
27. Eskizlar ganday hugjat va ulardan ganday foydalaniladt?
a. Misollar keltirmg. o ) o ]
b. Doiraviy konus va asosi kvadratli piramda be rilgan (.l;ﬂ.;%}l
chizma). Shunday jovlashtiringki, ularning o°zaro _i\csxs hsish
: . i : eksiv ajaring.
chizig i parabola bo’lsin va uni uchta proy'c.l\.s}))dda bajaring
28. Qanday mexanizn xrapovikli deviladi!
a. Misollar keltiring. . N
i ilg: 3.34-chizma). a
b. Doiraviy konus va prizma berilgan (18.34 (_h'llnl'l)] g'dn]
‘ a T 13- =1, o
proycksivada ularning o‘zaro kesishishidan hosil ba'ladiga
giperbolni bajaring.
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18.36-chizma.

29. Rezba nima va uning ganday turlari mavjud?
a. Masollar keltirilsin.

. h. ?Cljl_lngrl d(inmviy .konus va prizmaning o zaro kesishishidan
ellips 10si] ‘bo Isin. Hosil bo'lgan buyumning uchta proveksivani
bajaring (18 35-chizma). N

30. Qunday birikmalar gjraladigan hisoblanadi?

a. Misollar keltiring.
. t;( Ea'r'u_n Xumn@qﬁ kzill;\k]i, ikki gatorli. shaxmat tartibli parchin
cho ajaplsm _( I8.36-chizma). Parametrlari: d=b+(6._8)mm
choklanadigan list qalinligi =8 mm, ¢ = 1d. I=2h+1 .54 olinsin‘

31. Qanday birikmalar ajralmavdigan hisoblanadi? : h
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18.37-chizma. 18.38-chizma.
a. Misollar keltiring. T TR ||
h. Geometrik o°qi // ga perpen- ! ! £l 4
dikular doiraviy konus berilgan (18.37- H ] [

chizma). Ushbu konus bilan Kesi-
shadigan ko pyoglik prizmani shunday
loyihalangki. uning bir yog'i aylana,
ikkinchi vog'i ellips, uchinchi yog'i
parabola. to'rtinchi yog'i giperbola
hosil qilsin.

32. Fazoviy tasavvur ganday rivoj-
jantiriladi?

a. Misollar keltiring. 18.39-chizma.

b. Berilgan detalning B gismi hisobiza
A chigig'i huddi o’ shanday shakl va o'lchamdagi chuqurchaga hamda
silindrik chugurcha € ni fazo hisobiga chigiqqa almashtirilgan
ko'rinishini lovihalang (18.38-chizma).

33. Fazoviy tafakkur ganday tushuncha?

«. Misollar keltirilsin.

b. Berilgan detalning teshik va arigchasi (paz)jga zich joy-
lashadigan ikkinchi detalni loyihalang (18.39-chizma).

34. Dertallar hagida umumiy tushuncha nimadan iborat?

a. Misollar kelturing.

b. Modelning ikkita ko rinishi berilgan (18.40-chizma). Uni
ko chirib chizing va uchunchi ko'rinishini aniglang. Kerakli
girgimlarini standart talabida bajaring.

35. Qanday detal bir elementli hisoblanadi?

?

105



e __Jl
T-— e ! = M |
! 8 /} = = ‘
= i e b/ s | ’
i RS = : | ; | i i ; 3
S et Eer ¥ ‘
Q ‘ JI ; 3( ol i
t BN 1 )
b dad o TS {8 T S
LC : L ; i Ao 1 g :.-_._J_”.J,____} \
: . i ] TiT i '
Ll T 1t it 8L T
_l'lx S S ¢ i 1 1 LR i 1t
' THEM. e vt 1 60
- i o S
e : #10
L1854/ 1 :
. ' 1
‘ s T
L1 =i AN
-‘3¥ ,Il’/ ! \'{S;
i T 2 <+ S )
2 T\ At W
| :\,Y\, 271
| S v i
LV O\ A
i . Pt !
1’&20/ : } l
g |
{ : 79
fs 157 o

18.40-chizma.

@40
4
T
t 24 h‘g _3.0
s o N |
B i TR L O
fﬂ L }47{0-1 AR H

18.41-chizma.
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a. Misollar keltiring.

b. Modelning ikkita ko rimishi berilgan (18.41-chizma). Ko*chirb
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18.43-chizma.

chizing va uchinchi ko rinishini aniglang. Kerakhi girgimlarini
standart talabida bajaring.

36. Qanday detal ko'p elementli hisoblanadi

a. Misollar keltiring.

" b. Modclmng ikkita ko rinishi benigan (18.42-chizma). Ko'chinb
chizingn va uchinchi ko‘rinishini aniglang. Kerakii girgimlarini
standart talabida bajaring.

37. Rekonstruksiva nima?

a. Misollar Keltiring.

b. Modelning ikkita ko*rinishi berilgan (18.43-chizma). Ko*chirib
chizing va uchinchi ko‘rinishini aniglang. Kerakli girgimlarini
standart talabida bajaring.

38. Detallar ganday tahlil gilinadi?

a. Misollar keltiring.

b. Detalning vaqqgol tasviri berilgan (18.44-chizma). Uning
eskizini kerakli ko‘rinishlarda chizing. Qirgimlarini standart talabida
bajaring va o'lchamlarini go ving.

39. Texnik detal ganday shakllantiriladi?

a. Misollar keltiring.

b. Detalning vaggol tasvin berilgan (18.45-chizma). Uning uchta
ko‘rinishini chizing. o‘tish chiziglarnm vasang va o'lchamlarini
go'ying?
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18.44-chizma.

18.45-chizma.

40. Detalea qanday mexanik ishlov beriladi?

a. Misollar keltiring.

b. Tekis girqiml texnik detal berilgan (18.46-chizma). Undagi
tekis qirgimni yasang.

41. Qanday konstruktorlik masalalar mavjud?

a. Misollar keltiring.

b. Texnikaviy Konstruksivaning ko‘rinishlari berilgan (18.47-
chizma). Uning tagribiy yovilmasini bajaring.

42. Qanday texnologik masalalar mavjud?

a. Misollar keltiring.
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18.46-chizma. 18.47-chizma.

18.48-chizma.

Konuslik 1:25

b. Detalning ko'rinishlari bertlgan (18.48-chizmasi). Undagi
o'tish chiziglarini yvasang.

43. Mashina detallarining texnofogivalari nimalardan iborat?

a. Misollar keltiring.

b. Berilgan geometrik jism havol geometrik sirtlarining kesishgan
chiziglarini uchta ko'rinishda bajaring (18.49-chizma).
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T 050 44. QL.s_vnm detall'arni lftﬁnstrllk
2 Srara Styalash nimalardan iborat?

a. Misollar Keltiring.

b. Valning yaqqgol tasviri beriluar
(18.50-chizma). Uning bosh ko'-
rmishini chizing. Kesimlarini turli
Ko'nnishlarda bajaring.

45. Buvumni dastlabki loyihalash
masalalari nimadan iborat?

a. Misollar Keltiring.

b. Detalni vaqqgol tasviri berilgan
(18.31-chizma). Uning uchta ko‘inichini chizing va undagi o'tish
chiziglarini vasang.

46. Inversiya mma?

a. Misollar keltiring.

b. Detalning zagotovkasi berilgan (18.52-chizma). Uning shakligy
quyidagi elementlar: faska, protochka. liska, teshik. bo'rtiq,
shponka pazi kabilardan uchtasini Kiriting.

47. Qanday joiz (qo‘vim) va o‘tkazishlar mavjud?

18.49-chizma.

LéEsh o 2 0{/){? )

_ W<y
Tesh 220 olhig «}

18.50-chizma.
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18.52-chizma. 18.54-chizma.

a. Misollar keltiring.

b. Uchta teshik berilgan (18.33-chizma). Ulardan tig'iz o'tadigan
modeini lovihalang.

48. Qanday rezbalar vupga devorli detallarda o*yiladi?

a. Misollar keltining.

b. Detalning zagotovkasidagi girgiladigan joylart nugtalar bilan
belgilangan chizigda ko rsatilgan (18.54-chizma). Tayyor mahsulot
holatidagi chizmasini kerakli ko*rinishlarda tasvirlang.

b1l



770

50 \
]
g+
- ; e 3
- —
|
/5 1} ¥ 1 g lr T
I etk IJ
r Rzo ] | !
| T ;
' 50
g
. {)
| et
) ¢
37
18.55-chizma. 18.56-chizma.

49. Harakat vagtida gayka 0'z-0"zidan buralib ketmasligi uchun
ganday stoporlash gollaniladi”

a. Misollar Keltiring.

b. Dectalning ikkita ko*rinishi berilgan (18.55-chizma). Uning
ko'rsatilgan vo'nalish bo'yvicha 90" gacha burilgan vazivatdagi
chizmasini chizing.

50. Texnik detallardagi tekis girgim vuzalar nima uchun
shtrixlanmavdi?

a. Misollar Keltiring.

b. Berilgan detalning (18.56-chizma) geometrivasini dizayn
talabida o zgartiring. Uning vaznini vengillashtiring. pishigligini
oshiring. Bularni bir nechta vanantiarda bajaring.
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15. BERILGAN CHIZMA-SXEMA BO‘YICHA
KONSTRUKSIYALASHDA TEXNIK TALABLARNI
LOYIHALASH

Detallarmi tadbig gilinish joviga garab loyihalashda. ularning
moslama yoki mexanizmlarda me’'yorida ishtashi ta’minlanishi
hisobga olinadi.

Masalan. 19.1-chizmada moslamaning yig‘ish chizmasi berifgan
bo'lib. undagi val 4 aylanma harakat qilganda detal B yugorilama
va gavtma harakat qilsin.

Yechish. Buning uchun val A ning uchi kulachok voki ekssentrik
shaklda loyihalanishi lozim. Shunday lovihalangan vechim 19.1-
chizma, hda yig'ish chizmasida ko*satilgan. Yana boshqa misollarega
murojaat etamiz.

Misol. 19.2-chizma., a da
valikning tasviri berilgan. U
butun silindrik sterjendan dast-
gohda yo'nib tayvortangan. Yo'-
nilgan joylari sherixlab gosvilgan.
Valikni kamy matcrial sartlab
tayvorlash volini hisobga olin-
¢an holda loyihalang.

Yechish. Materialni tejash
va uni tavyorlash uchun kam
vagt sartlash magsadida valik-
ning asosiy gismini £20 mm
I diametrdagi sterjendan tay-
vorlash lozim bo'ladi (19.2-
chizma. b). Valikning Kkatta
diametrli qisnu alohida tay-
vorlanib, ular payvandlanadi
voki rezba yordamida birik- &
tirtladr (19.2-chizma. o). 19.1-chizma.

§ — Chizmachiiik 113
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19.2-chizma.

Misol. 19.3-chizma. « da rolik val bilan
qo‘shib tasvirlangan.

Avlanma harakat jaravonida tutash
detallarda yeyilish (yemirilish) hodisasi
ro*y beradi. Uning oldini olish magsadida
tutash detallarning o' zaro ishgalanishini
kamaytirish yo'lim 1zlab toping.

Buni ikki xil usulda fovihalashni taklit
gilish mumkin.

t. Rolikning valga nisbatan tavanch
sirting kamaytirish lozim (19.3-¢chizma,
by, Otvilgan silindrik bo*shligni movli
manjeta bilan o' ldirish mumkin.

2. Rolik rteshigiga antifriksivali ma-
terialdan vasalgan almashuvehan vtulka
qorviladi (19.3-chizma, ¢).

Misol. 19.4-chizma, « da saralash
(tugsimlash) moslamasi sxemasi berilgan.
Shunday detalni loyihalangki, sharcha-

lar goh o'ng, goh chap tuynukka tushishini va tashqgariga chiqib
ketshini ta"minlang.

Yechish. Saralash mostamasi kamerasiga 7 shaklidagi to*sqich
o‘rnatilishi lozim. Uning geometrik shakli tarnoviarming ko ndalang

%

19.3-chizma.
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19.5-chizma.

gismiga bog'lig bo'iadi. Ko ndalang kesimi kvadrat shaklida bolsa.
moslama 19.4-chizma. J dagidek, avlana bo'lsa 19 4-cluzma. ¢
dagidek tayvorlanadi.

Sharchalarning goh chapdagi tuvnukka otishi 19.4-chizma,
A da. goh o‘ng tomondagi tuvnikka tushishi 19.4-chizma, ¢ da
berilgan.

Misol. 19.5-chizma. « da ikki tavagali eshikning sxemasi berilgan.
Shunday moslamani lovihalang. bir vagtning o'zida eshikning
bitta tavagasi ma’lum burchakka ochilganda ikkinchist ham o'sha
burchakka burilsin.

Yechish. Shunday moslama go*lHanilganligi 19.5-chizma, b da
ko rsatilgan.



20. TAKRORLASH UCHUN SAVOLLAR
VA TESTLAR

1. Vazifasiga ko'ra bazalar qanday ko'rinishlarga bo'iinadi?

2. O'lchamlar go'yishda ganday talablar amalga oshiriladi?

3. O’lcham gotvishdu ganday kategorivalar mavijud?

Buvum elementiarining vazivatiga qarab ganday bazalar
tanlanadi?

5. Buvumning zagotovka holatiga, tavyorlanayotganligisa yoki
ta’ mirlanayotganligiga qarab qanday bazalar tanlanadi?

6. Qo'yim(dopusk) tusunchasiga nimalar kiradi? O tkazishga-chi?

7. Qanday hollarda chizmada chekli chetga og'tsh hamda umumiy
vozuv yoziladi?

8. Shaklning umumiy chekli cherga og'ishi nima?

9. Vint chizig'i deb nimaga avuladi? Vint vo'li deb-chi? Vint
1pi deb-chi?

(0. Ko'p kirntmli rezba nima? Rezba-chi? Quvurli rezba-
chi?

F1.Yirik gadamli metrik rezbalar gachon go*llaniladi? Mavda
gadambisi-chi? Quvurli rezba-chi?

12, Rezba elementlariga mimalar kiradi? Ularning vazifalari
nimalardan iborat?

13. Rezbali biriktirish detallariga nimalar kiradi? Ular ganday
anighikda tayyorlanadi?

[4. Birtkmaning sifatini vo'qotmay dctallarning ko'p marta
birikishini ta'minlashda ganday shtift afzal? Shtiftning birikmadagi
vazifasi nimadan tborat?

I5. Shiitsalar gunday markazlashririlganda tashgi vtulkaning
diametvr D va valning ichke diametrt ¢ bo'vicha radwl tirgish
(zazor) hosil bo‘ladi?

16. Qanday proftilli tishli shiitsali birtkma boshqalarga nisbatan
vugort mustahkamligi. tayvorlashda ustun texnologiyaga cga
bo*lganligi bilan ajralib turadi?

S
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17. Tog'ni yonli shiitsalt barikma uchun vogors s bbbk
1alab gilinadigan hollarda val va viulka qandiy eaehas s bl

18. Sirtning gtadic-budirligi deb nimaga avudadi ™ Probiling
chetga og'ishi deb-chi?

19. Gradir-budirhik profilning eng cho*qqist K numa deyilinh
Orta arifmetik chetga ogrishi R -chi? Proﬁlmm0 tayanch uzumnligs
n-chi?

~20. Buvum deb nimaga aytitadi? Detal deb-chi? Tarkibiy gisimu
deb-chi? Spetsifikatsiyasi deb-chi?

21. Konstruktorlik hujjatlariga nimalar kiradi? Detal chizmasiga-
chi? Yigtish chizmasiga-chi?

22 Umumiy ko'rinish chizmasi ganday hujjat? Nazariy
chizma-chi? Gabarit chizma-chi? O‘rnatish (montaj) chizmasi-
chi?

23, Loyiha chizmast ganday hugat? Ishehi chizmasi-chi? Asl
chizma-chi?

24 Konstruktorlik eskiz hupatlart nima? Ular qanday tuziladi

via ganday matumotiarmi o'z ichiga oladi?

25. Buvumning tarkibiyv gismiar uchun alohida yig'ish chizmasi
chizilgan bo'lsa, qirqimda bu tarkibiy gismlari qanday ko‘rinishda
chiziladi?

26. Nima sababdan geodezik asboblar (nivelir, teodolit), suratga
oluvchi kamera, (otoapparatlar shtativlari uchta oyogqa, stol,
stullar to'rtta ovoyga cga’

27. Nima sababdan suv gaynatadigan temir choynakning ostki
qismi katta, chelak. choy damlanadigan choynakniki kichtkrog?

28. Nimia sababdan suvga mo'ljallangan shisha butulkaning og*z1
kichik. sutga mohallanganniki kattaroq?

29. Nuna subabdun oshyona idish-tovoglari va choynakning ostki
qismi tekis bo'lmay doiraviy chizig'i bor?

30. Nima sababdan kavsharlash asbobiga qizil misdan
kavsharlovehi o‘roatilgan?

31, Nima sababdan vodoprovod tarmog'iga ventil, gaz tarmog‘iga
kran (jomrak) o’rnatiladi?

32, Nima sababdan ikkita vintsimon silindrik prujinalacni bir-
biriga kiritib vig'ishda ulardan bittasini chap yo'lh gilib olinadi?
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33 Nima sababdan divanlarda qo llaniladigan prujinalarm
silindriklari emas konussimonliklari tanlanadi?

34, Nima sababdan gaykalarda tfaskalar bajariladi? Yog och
kounstruksiyvalarda kvadrat, temir konstruksivalarda olti girrali
gavkalar gotHaniladi?

33. Shpilkaning uchlaridagi rezbalarni har xil. va’ni chap
vo'lii va o ng vo'lli qilib olish mumkunmi?

36. Quvurlarni mufta vordamida biriktinshda uning bir tomoniga
nima uchun kontrgayka go-ilaniads?

37. Nima sababdan gorizontal joyvlashgan pichogga nisbatan
giva vazivatdagisi vahshirog kesadi?

38, Nima sababdan temirvo'l (parvavoz) ghildiragiga kaua
bo'lmagan konuslik beriladi? Nima uchun gildirakdagi o'sma
(rebord) ichki tomoniga joylashtirilgan?

39 Nima uchun chegara, temir vo'l shlagbaumlari. vo'l
chetidagi stolbalar oq va qora yo'l-yo'l qilib bovaladi?

40. Quvma detallarni tayorlushda qanday jaravonlar mavjud?

41, Detallarga mexanik ishloy berishda ganday asboblardan
fovdalanilad:i? Ular ganday ishlatiladi?

42. Konstruksivalashning umumiy prinsplari nimalardan
thorat?

43, Quyma detaltarni konstruksiyalashning prinsplari
nimalardun iborat?

44. Mushina detallariming texnologiyalikligr. Detallarm o'zaro
birtashishidagi texnologikligi mmalardan iborat?

43. Konstruktorlik (lovihatash) faolivatda tudi usullarni yoritib
bering.

46. Inversiva hagida to’lig ma’lumot bertng.

47. Lovihatash bosgichlari va ularning asosiv hususivatiar
nimatardan 1borat?

4%. Yangihklarni loyihalashdagt turhi fikr va mulohozalar.

49. Dewallarni loyihatashda ganday texnologik ko rsatmalar
mavjud?

30. Zamonaviy dizayn talablari nimalardan iborat?

(Nh



TESTLAR

1. Texnologik baza nima?

A. Buyumni tayvorlash yoki ta’mirlash jarayonida g
holatini aniglashda fovdalaniladi.

B. Zagotovka va o*lchasl vositasinmg nisbat hotatim aniglash

C. Buyumda detal holatini aniglash.

D. Buvumning bazasini tanlash.

2. Koanstrukorlik baza nima?

A. Tamirlash jaravomdag: zagotovkaning holatini aniglash.

B. Zagotovka va o'lchav vositasining nisbiy holatini aniglash.

C. Buyumda detal va uning clementlarining holatini aniglash.

D. Olchamlar go'vishda vondosh detallar hisobga olinishi.

Qanday o‘lchamlar ma’lumot (spravka) o‘lchamiga kiradi?

. Gabarit o’ Ichami.
. Montay (vigish) o'lchami.
. Yopiqg o‘lchamlar zanjirlaridan bittasi.

D. Detal zvenosi o*lchami.

4. Chizmada o*lchamlar bitta chiziqda ketma-ket qo‘yilsa, bu
qanday o‘lcham qo*yish usuli hisoblanadi?

A. Zanjir.

B. Koordinata.

C. Aralash.

D. Gabarit.

5. Chizmada barcha o‘lchamlar bitta bazadan qo‘yilsa, qanday
o‘lcham qo‘yish usili hisoblanadi?

A. Zanjir.

B. Koordinatz.

C. Aralash.

D. Konstruktorlik.

6. Chizmaga o‘lchamlar qo‘yishda zanjirli va koordinata
usullaridan foydalanilgan usul ganday ataladi?

A. Zanjir.

B. Koordinata.

C. Aralash.

D. Texnologik.

ol

3
A
B
C
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7. Quyma, bolg alangan, shtampovka, cho‘zish orqali hosil
gilingan detallar chizmalarida o‘lchamlar qanday bazadan
qo‘yiladi?

A. Konstruktorhk.

B. Texnologik.

C. Ixtiyoriy.

D. Aralash.

8. Ishlov berish yo‘li bilan hosil qilingan detallarga chizmada
qanday bazalardan o‘lchamlar go‘yiladi?

A. Konstruktorlik.

B Texnologik.

C. Ixtiyoriy.

D. Erkin.

9. O‘tqazish deb nimaga aytiladi?

A. Buyumga go‘yilgan texik talablarm ta’minlash.

B. Talab gilingan o‘tqazishni ta'ninlash.

C. Buyumda dctal holatini aniglash.

D. Detallarming binktirish xarakterlarida tirgish yoki tarang-
likning mavjudligini aniglash.

10. O‘tgazishda ganday tizim mavjud?

A. Eng katta va kichik o'lchamlar o' rtasidagi farq.

B. Buvumda detal holatini anigiash.

C. Teshik tizimi va val tizimi.

D. Talab qilingan o'tqazish ko'rinishini ta’minlash.

11. Qanday o‘tqazishga misol keltirilgan? ?:.,—7—

A Tirqish bilan.

B. Taranglik bilan.

C. O'tuveht

[D>. Buyumga go‘yilgan texnik talablar.

12. Shaklning chetga og‘ishi va qo‘yimi deb nimaga aytiladi.
A Real sirt yoki real profil shaklidan chetga o*grish.

B. Tirgish bilan o"tgazishga.

C. Taranglik bilan o*tgazishga.

D. O'tuvchi o‘tqazishga.

13. Teshik tizimidagi taranglik bilan o‘tqazish aniglansin.
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.e7/ho
. K7/h6

C. H7/p6

D. H7/ho

14. Vint vo‘li deb nimaga aytiladi?

A. Silindrik sirtda tekis kontuming vintsimon harakati.

B. Nugtaning silindr vasovchilari ho'yicha bir marta aylanishda
o'tgan masofasi.

C. Keskich bir martda aylanib sterjenni qirgganda hosil bo'lgan
vintli chizig.

D. Stegen sirtining bitta uchastkasida girgilgan bir nechta vinth
plar.

I5. Vint ipi deb nimaga aytiladi?

A. Sihindming vasovchilan bovicha bir hil ilgaritama va aylanma
harakat gilishda nuqta hostl gqilgan fazoviy egri chiziq.

B. Nugtaning silindr yvasovchilari bo‘vicha bir marta avlanishida
o'tgan masotusi.

C. Kesgich bir marta avlanib stegennt girgqanda hosil bo'lgan
vintli chizig.

D. Sterjen sirtining bitta uchastkasida qirgilgan bir nechta vintli
1plar,

16. Mayda qadamli metrik rezbalar gachon qo‘llaniladi?

A. Mustahkambik darajasi shartiga kora.

B. Gavkaning o’z-o'zidan buralib ketishga qarshi jovlarda.

C. Asosan vupga devorli detallarda.

D. Quvurli birikmalarda.

17. Quvurli birikmalarda qanday detal birikturuvchi hisoblanadi?

A. Gayka.

B. Bolt.

C. Mufta.

D. Kalta guvur.

18. Rezbaning sbegi nima?

A. Rezbaning qadami.

B. Rezbaning chigishi.

C. Rezbaning yo'li.

D. Rezbaning faskasi.

A
B



19, Rezbaning protochkasi nima?

A o sbamng taskasi.

It Resbanimg RKirumi.

€ Sbeg o'rniga ishlangan halgasimon joy.

1). Rezbaning chigishi.

20. Rezbaga faska nima uchun bajariladi?

A. Rezba profili to*liq bo'tmagan hollarda.

B. Sbeg o mniga ishlanadi.

C. Rezbaning chigishini onsonlashirish uchun.

D. Teshikdagi rezbaning oxirgi o‘ramlarini shikastlanishdan
saglash uchun.

21. Shtiftning birikmadagi vazifasi nimadan iborat?

A. Detallarnt bir-biriga markazilashtirish.

B. Detallarning avlanma harakatni ta’minlash.

C. Detallarni gjratish onson bo‘lishligini ta’milash.

D. Detallamming o‘zaro surilishini ta’minlash.

22. Tishlarining profili uchburchak bo‘lgan shlitsali birikmalar
gqanday hollarda qo‘llaniladi?

A. Katta kuchga ega bo*lingand:t.

B. O*ta yuqori kuchga cga bo'linganda.

C. Sekin aylanma harakat davrida.

D Uncha katta kuchga ega bolinmaganda.

23. Katta aylanma harakatlarni uzatish va yuqori mustah-
kamlikni hamda yaxshi markazlashni ta’minlaydigan birikmaga
ganday birikma kiradi?

A. Shponkali.

B. Tishli.

C. Shlitsali.

D. Rezbali.

24. Shlitsali birikmalrning shartli tasvirida tirqgish (zazor)lar
qanday tasvirlanadi?

A. Ko'ssatiladi.

B. Qisman korsatiladi.

C. Qisman ko rsatilmayvdi.

D Ko'rsatilmaydi.
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25. Yuralarning g adir-hudirtiklarida profilning chetga og‘ishi
deb nimaga aytiladi?

A. Sirtning notekisliklar vigrimndisi.

B. Profil ¢ smast chizig'i va profil tubi chizig i orastdagt masofa,

C. Profilnmyg istalzan nugtasi va o'rta chizig't orasidagi masofu.

D. Baza vzunhizi orosidagi profilning chekli chetga ogtishi.

26. Yuzalarning o'rtz arifimetik chetga og'ishi £ nima deyiladi?

AL Sirtning notekishiklav vigiindisi.

B. Profilning istalzan nuqrasi va o' rta chizigh orasidagi masofa.

C. Baza uzuntigi crasidagy profilning cheklr chetga ogrishi

D. Bara uzunligi orasidagi kesmalar uzunligr vigrindist.

27. Yuzalarning g adir-budirliklari profilning tayanch uvzunligi
n, nima deyiiadi?

A Profilining istalean nugtasi va o'rta cisizig i orasidagi masofa.

B. Baza uzuntigh orosiden kesmalar uzanhigt vigrindisi.

C. Swuning notekisbiklar yigrindisi.

D. Baza uzunbigr arsidagt profilning chekli chetga ogmishi.

28. Deta! deb simaga aytitadi?

AL Buyemniing seometok shaklini aniglash.

B. Buyumning E,”uiv,,;rmi tasvirlashni o7 wehiga ohish.

C. Bir il noani: w0 P v maerialdan vigmmasdan tavvorangan
bir muarkaii buyuny

D, Tarkibiy gisislart vighish voesitasida bioikrivilzan buvum .

29. Bayunwirg ¢ rkmly qlsml deb nimaga ayiiadi?

A Ishiab chigacitenn vokin narsafar to plami.

B. Deual, vigrsh . kompleks va komplekt.

C. Yigish hirii\'r‘a:.‘i;zrinmg tarkibini anigloveli hupat.

D. Byusming seorscnik shaklimn aniglash.

30. Buwmmn; saereifikatsiyasi deb nimaga aytiladi?

AL Bl ehigariizas narsa voki narsalar ro'nlami.

B. Buvumning gzesanevsik shakimi aniglash.

C. Yizush birdkcstaming tarkibim amiglovehs hujjat,

D Tavkibiy gismicy vigtish vositasida binikoriizan buyum.

31. Nazariy chizsea qanday hujjat?

A Detalmng wasvini, ani tavvorlash va nazorat gilishdek ma’-
[emotlarnt o7 ichiga clzan hupat.
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B. Buyum konstruksivasi asosiy tarkibiy gisinlarining o*zaro
bog'lanisht.

C. Buyumning gcometrik shakli va tarkiby gismlarini anigtovehi
hujjat.

D). Buyumning soddalashtirilgan kontur tasviri va uni gabarit,
o'rnatish, birikurish hagidagi hugat.

32. Ishchi hujjatlarga nimalar kiradi?

A. Texnikaviy taklifiar, eskizlar, loyihalar hagidagi hujjat.

B. Buyumlar va ularning tarkibiy gismiarint ishlab chiqarish.
nazorat gilish va ta&’mirlash uchun zarur hujatlar,

C. Buyumning geometrik shakh va tarkibiy gisinlarint aniglovchi
hugat.

D. Buvumning soddalashtirilgan kontur tasviri va uni gabarit,
o‘rnatish, biriktinish hagida hugjat.

33. Eskizlar ganday sharoitda qo‘llaniladi?

A. Buvumning soddalashtirilgan tasvirim chizishda.

B. Buyumilarni va detallarnt lovihatashda.

C. Standartlashtirilgan va sotib olinadigan detallarnt chizishda.

D Asl nusxalar tayyorlashda.

34. Buyumlarning tarkibiy qismlari uchur alohida yig‘ish
chizmasi chizilgan bo‘lsa, qirgimda bu tarkibiy gismlar ganday
tasvirlanadi?

A. To'liq gqirgilgandck.

B. Qisman mahalby girgimda.

C. Qirgilmagan ko'rinishda.

D. Ular umuman tasvirlanmavdi,

35. Yig'ish chizmasidagi detallarning geometriyasini aniglash
ganday amalga oshiriladi?

A. Yigiish chizmasi orgali.

B. Dectallirming vazival (pozitsiva) raqamlari orgali.

C. Qirgimda ularning (detallarning) shtixlanishlari orgali.

D. Yigrish chizmasini detallarga ajratib chizish orgali.

36. Konstruktiv clementlari ichki va tashqi halgalar orasida
joylashgan geometrik jismlarni ajratib turuvchi separatorlardan
iborat podshibnik ganday nomlanadi?

A. Tebranuvehi.
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B. Yumalash.

C. Radial.

D. Sirpanish.

37. Yumalash podshibnikda qanday geometrik sirtlar qo‘laniladi?

A. Silindrik.

B. Tor (halga).

C. Stera (sharik).

D. Ellipsoid.

38. Biri qopqoq ikkinchisi korpus deb nomlanadigan vtulka
ko‘rinishidagi podshibnik ganday ataladi?

A. Tcebranuvehi.

B. Yumalash.

C. Radial.

D. Sirpanish.

39. Mashina yoki mexanizmning nagruzka (yuk) ta’sirida
elastik deformatsiyasini (shakl o‘zgarish) vaqtincha to‘plashga
xizmat giladigan detal nima deyiladi?

AL Xrapovnik.

B. Viulka.

C. Prugina.

D. Vint.

40. Asoslarida o‘ramlarining bir gismi o‘qiga perpendikular
chigib turadigan vintsimon prujinalar qanday nomlanadi?

A Siqilish.

3. Buralish.

C. Chozilish.

D. Spiralsimon.

41. Valga o‘rnatiladigan tishli géildirak, shkiv kabilar aylanma
harakatni qanday detal yordamida amalga oshiriladi?

A. Bolt.

B. Shponka.

C. Shtift.

D. Shpihnt.

42. Qanday shponkalarda 1:100 giyalik mavjud?

A. Scgment.

B. Yo'lantiruvchi.



C. Ponasimon.

D. Konusstimon,

43. Talab gilingan sirtni hosil gilish uchun yuzaga ishlov berish
turi yagona bo‘isa, bu ishlov turi chizmadz qanday ko‘rsatiladi?

A, Zarur hollarda qorviladi.

B. Profilning nisbiyv tavanchida.

C. Real vuza protihi kesimida.

D. Gradir-budurlik beleisida.

44. Buyum va uning tarkibiy gisim!arining o‘zaro bog‘lanishi
to‘g'risida tasavvur etish imkouini beruvchi fasvir nima deyiladi?

A, Yig ish chizmast.

B. Detalning cskiziart.

C. Detalning ishchi chizmalri.

D. Umunny ko rinish chizmalari.

45. Buyumning konstruktiv tuzulishi, asosiy gisntlarining o‘zaro
bog‘lanishi va ishiash jarayoni haqgida iushuntirish matni va
buyumning tarkibi to‘g‘risida ma’lumotlar beriladigan chizma
nima deyiladi?

A. Gabarit chizmalar,

B. Monitap chizmiar.

C. Umuoniy ko'rinish chizmalari.

1. Spetsitikatsiva,

46. Ishehi chizmalarda qanday So‘rsatmalar berilishiga yo'l
qo'yiimaydi?

A. Buyummning soddalashtiritzan chirmasing chizishga.

B. Texnologik ko ratmalarga.

C. Asl nusxalarni ko chirishga.

D. Buvum va detallarning loyihalarini ¢hizishea.

47. Yig'ish chizmalari ganday bo‘lishi lozim?

AL Tasvirlar soni hkam. lekin buvumni tavyorlash. vighish va
nazorat gilish uchun vetarh ma’lumotlar berilsihi tezim.

B. Buvumlar va ularning tarkibiy gismlarini ishlab chigarish va
nazorat gilish hamda ta’mirlashga oid ma'lumotlar berilishi lozim.

C. Buyum konstruksivasi asosiy tarkibiy gismlarining o zaro
bog'lanishi. buvumning ishlatilishi hagqida ma'iumotlar berilishi
lozim.
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D. Buyumning soddalashtirilgan kontur tasviri va uni gabarit,
o‘rnatish, biriktirish va ishlatish hagida ma’lumotlar berilishi lozim.

48. Nima sababdan detal zagotovkasi (chala mahsulot)
ingichka tutash chiziqda, undagi bir qismi asesiy yo‘g‘on tutash
chizigda tasvirlanadi?

A. Detalning asosiv tutash yo*g‘on chiziqda tasvirlangan gismiga
ishlov berish uchun.

B. Bunday dctallarni loyihalash uchun.

C. Detalning asosiy yo'g on tutash chizigda tasvirtangan gismini
qirgib tashlash uchun.

D. Bunday detallarni gayta tayyorlash uchun.

49. Bir dctalning elementi sirtiga boshqa detalning sirtiga
nisbatan ishlov berilishi lozim bo‘lsa, o‘sha boshqa detal qanday
chiziq bilan tasvirlanadi?

A. Ingichka ikki nuqtali shtix-punktir chiziq bilan.

B. Ingichka tutash chizig bilan.

C. Ingichka shtrix-punktir chiziq bilan.

D. Shtrix chiziq bilan.

50. Shakli va o‘lchamlari (uzunligi, egish radiusi kabilar)
o‘rnatilgan joyda aniqlanadigan buyum dectallari uchun ishchi
chizmalari chiziladimi?

A. Agar detal simmetrik bo'lsa chizilmaydi.

B. Bunday hollarda ishchi chizmasini chizish shart emas.

C. Detal konstruksiyast juda sodda bo'lsa chizilmaydi.

D. Detal konstruksivasi murakkab bo‘lsa chiziladi.
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ILOVA
CHIZMACHILIKDAN OLIMPIADA O‘TKAZISH

Istiglol munosabati bilan respublikamizning barcha xududlarida
vangi zamonaviy o‘quv dargohlart — kollejiar, litseylar bunvod
etiimoqgda. Eski maktablar o'mida barcha qulayliklarga ega bo'lgan
eng zamonaviy jihozlardan laboratoriva, kabinct tizimiga
moslashtirilgan va kompyuterlashtiriigan o*quv vurtiart gqad
ko'tarmoqgda.

«Ta’lim to‘g‘risidagi» qaror mustahkam poydevor hosil qilib
amalga oshinlmoqda. Bunga javoban fan o*qituvchilan o*zlarining
yangi peduagogik texnologiyalarni qo'llash orqgali o‘qitish
samaradorligini oshirish yo*llarini takomillashtirishga intilishmogda.

Chizmachilik fani o‘gituvchilari ham kcyingt yillarda
o'quvchilarning individual grafik ishlarni mustaqil bajarish,
o'quvchilarning o*quv faoliyatini faollashtirish va ularni ijodiy
masalalarni yechishga jalb etish sohasida anchagina boy tajribaga
ega bo‘lmogdalar. Hozirgi zamon texnikaviy vositalaridan,
jumladan, kompyuterlardan foydalanib, grafik ishlar bajarish
bo'yicha vutuglarga ernishmogdalar. O*quvchilamning agliy faoliyatini
faollashtirishda grafik ishlar har tomonlama ta’sir etadi. Jumladan
o'quvchilarning aqgliy-tasviriy tafakkurining rivojlanishiga, boshqga
tomondan esa, mantiqiy tafakkurining rivojlanishiga yordam beradi.

Chizmachilikdan tashkil etiladigan ilmiy to‘garak turli
musobaga, olimpiadalar ham o*quvchilarda fazoviy tasavvur va
fazoviy tafakkur etish qobiliyatining rivojlanishida eng optimal
omil hisoblanadi. Olimpiada natijalari fan bo*yicha eng vuqori natijaga
erishgan o"quvchilarga nasib etadi. Shu boisdan ushbu o‘quv
qo‘llanmaga amaliy ilova sifatida chizmachilikdan olimpiada o‘tkazish
bo‘yicha tavsivalar kiritildi.

O quvchilarni olimpiadaga tayvorlash chizmachilik ilmiy
to‘garakliar yvoki sinflarora musobaqgalar orgali olib borish tavsiya
ctiladi.
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8-SINF

I. To'g'ri chizig kesmasini, aylanani o*zaro teng qismlarga
bo’ladigan hamda tutashmalami o'z ichiga oladigan texnik detalning
cluzmasint masshtabga rioya qgilgan holda chizing (l-chizma).

2. Modelning yagqgol tasviri berilgan (2-chizma). Uning uchta
Ko'rinishini chizing va ganday geometrik jismlardan tuzilganligini
tahlil qiling.

3. Modeclning ikkita ko-rinishi berilgan (3-chizma). Uning
uchinchi ko rinishini aniglang va yagqol tasvirini bajaring.

4. Fan bo'vicha test savollari.

b > ! " -
1-chizma. 2-chizma.
9
‘ ;
L b F
i ’
N »
s i 1
3-chizma. et ] bl b
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9-SINF

I Detalning ikkita ko‘rinishi berilgan (4-chizma). Uning
uchinchi ko' rinishini aniglang va vaggo! tasvirini bajaring. Kerakh
qgirgimlarini ko'rimishlar hamda yaqqgol tasvirda aks ettiring.

2. Rezbali texnik detalning eskizi va texnik rasmim aslidan
standart talabida bajaring hamda o‘lchamlarnini qo*ving.

3. Buyumning yvig'ish chizmasidan uning Korpusi yoki gop-
gog'ini ajratib chizing hamda standart talabida gqirgimini bajaring.
o’lchamlannm go'ving.

4. Fan bo’yicha test savollari.

Maktab o*gituvchisi o'zimng imkonivau va sharoitiga qarab,
dasturlarga o'zgartinshlar kiritisht mumkin.

Ikkinchi davra olimpiada «Nizom»iga ko'ra tumandagi xalg ta'linn
bo'limi nazaratiga o‘tadi va dasturlarni ishiab chigadi.

Ikkinchi davradan boshlab olimpiada qgatnashchilar 8 va 9-
sintlarga ajratilmagan holda wlarga berladigan vazifalarga lovihalash
(konstruksivatash) clementlarini o'z ichiga oladigan savollar ki-
ritiladi.

Quyida ikkinchi davra uchun vazita-
) . larning taxminiy dasturn tavsiva etiladi.
J i Imiv to garaklarda har bir mavzudan

' keyingi bajartladigan amahy (grafik)
ishning g'olib1 amiglab boriladi. Natijada

: cng ko'p vutugga ega bo'lgan o quvchi
2 . ichki kichik elimpiada a’lochist deb e’lon

gilib boriladi. Xuddi shu tartibda har bir
v sinfda ham chorak vakuniga ko'ra g olib
5"" o quvchitar ¢’lon qilib tunladi. O quv yih
natijalariga garab sinflardagt cng vaxshi
o'quvchilar aniglab boriladi va ulardan
olimpiadada gainashadigan o'quvchilar
bilan yana go’shimcha mashglar olib
boriladi. Ular ichidan eng vaxshi o*zlash-
tirayotganlandan birinchi davrada ishtirok
4-chizma. etadigan o quvchilar saralab olinadi.
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Birinchi davra. Tumanlardagt maktablarda ichks olimpiadalar
o'tkaziladi va har bir maktatzdan bittadan g-olib o quvehi aniglanadi
va ular ikkinchi davroga chigishadi.

Ykkinghi davra. Har bir tumandan bittadan g olib o quvchi
uchinchi davraga chigadi.

Uchinchi dsvra. Bu davradan yakumy to'rtinchi davraga
vilovatlardan bittadan isbtirokchi chigadi va ular groliblik uchun
kurashadi.

To*riinchi daveu. Bu davrada gatashchilar respublika olimpiada
golibi (chempianiy bo'lish uchun bellashishadi. Barcha ishit-
rokchilarga o rinlar bertladi. Bitta birinchi o'rin — g oliblik o rni.
qgolgan o rinlar pitta, ikkita voki uchta bo'lishi mumkin.

Eslarma: ba 71 maktablar. tumanlar, viloyatlar imkenivatt va
sharoitiga Ko'ra olimpiadada gatnasha olmashklarn mumkin.

Birinchi davra olimpiada o tkazish « Nizom»iga ko rm maktablarda
ichki ohmpiada nomi bilan o tkaziladi. Maktab o*gituvchisi o' zining
imkonivati va sharoitiga garab, o'quvchilarga beriladigan vazifani
mustaail tayvorlavdi va o'tka-
zadi. Shunga aarab. maktab-
larda chizmachiik fani ganday
darajada o' gititavotilganhgini
aniglasa bolade.

Quvida Rkiscis davra uchun
vazitalaming recniniy dasturi
tavsiva efilaa.

I Modehng ikkita ko rmishi
berilgan (S-chizma). Uning

uchimchi ko rimshint aniglang, o 2 "
kemkli girgimlarini bajanng va : - ¢
o'lchamiarini go'ving hamda FAVRIRY. (O o8 JNEIIN, - i
vagqol tasvinni bajaring. - s & l

2. Rezbast M36 botlgan & b of= - l~ 4%
bo i (shpitkali voki vintli) bi- 4
rikmani chizing. Biriktirila- ot e s e s e e e fome
digan detallar galmhgi ot va B : - Rt ol
(A =206 mm. B =30 mm). 5-chizma.
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T 3. Silindrik sterjen berilgan
{6-chizma). Undan quvidag ele-

g mentlarni o'z ichiga olgan valik
’ nomli detalni lovihalang va chiz-
== masini chizing: bo'rtiq (bo'rtig),

b ol & w»_*f; scgment shponka ariqchasi,

galtel. faska.

4. Fan bo'vicha test savollar.

Uchinchi davra olimpiada
«Nizom»iga ko'ra viloyatlardagi Xalg ta’linmi bo'limlart nazoratiga
o'ladi va ular dasturlarnt ishlab chigishadi.

Quyvida uchinchi davra uchun taxminiy dastur tavsiya ctiladi.

1. Bitta modclning to'rt xil ko rinishdagi tasvirlart berilgan (7-
chizma). To'rttala tasvirlarda chapdan ko'nnishlanini aniglang va
o’sha vazivatlardagi yagqol tasvirlarini bajaring.

2. Tishlt ghildirak teshigiga vupga devorli viulkani bosim ostida
otqazadigan moslamani loyihalang. Moslama detallarn eskizlarini
chizing va o’ lchamlarini sonlarsiz go'ving (8-chizma).

3. Fan bo‘vicha test savollari.

To rtincht davra uchun vakuniy olimpiada dasturt Xalqg ta'limi
vazirligi tasarrulidagi respublika ta’lim markazida ishlab chigitadi
va 0z nizorati ostida o tkazadi.

6-chizma.

|

Ko 'mak 7-chizma.



10-chizma. - S A -

To'rtinchi davra uchun taximiniv dastur tavsiyasi quyidagicha:

FValik 7 orgadi A va B disk ayvlanadi (9-chizima). Disklar
«qaldirg'ach dumi» shakfida birlashtirilgan bo‘lib. avlanish
Jarayomida B diskning markazi A disk markaziga nishatan sitjishga
umkon beradi. Bu yverda A disk valik 7 ga qotzgralimas mustahkam
biriktirilgan. Silpimavdigan galam yordamida B diskda ellips
chizadigan mexanizmni loyihalang.

2. Yelim uchun chottka (kistochka) va uning g'ilofi berilgan (10-
chizma). Rezba yordamida biriktirilgan vig'ish chizmasini bajaring,

3. Fan bo'vicha test savollart.

Eslatma: olimpiada ishtirokchilari yuqorida tavsiva etilgan
taxminiy dasturlarga o*zgartirishlar kiritishlari mumkin.

Shu tartibda chizmachilikdan olimpiadani kollejlar tizimida ham
o'tkazsa bo'ladi.
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