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KIRISH

Agrar sektorning yuksalishi O‘zbekiston iqtisodiyoti
rivojlanishining asosiy omili va manbai hisoblanadi. Agrar sohaga
mamlakat yalpi mahsulotining chorak qismi to‘g‘ri keladi va bu soha
bilan ishlab chiqarish va intellektual salohiyatning yarmidan ortiqrog ‘i
bevosita alogador. Shuning uchun gishloq xo‘jaligini rivojlantirish
hozirgi davrning o‘ta muhim vazifasidir. Bu esa ko ‘p ukladli gishlog
xo'jaligi ishlab chiqarishini hisobga olgan holda uning moddiy texnika
bazasini mustahkamlash bilan bog‘liq. Qishloq xo‘jaligida
mashinalarni qo‘llash mehnat unumdorligini oshiradi, barcha ishlarni
talablarga qat’iy rioya gilgan holda eng magbul muddatlarda bajarishga
imkon yaratadi. Bu pirovardida mehnat va xarajatlar sarfini
kamayishiga olib keladi.

Hozirgi paytda gishloq xo‘jaligi ishlab chiqarishini kompleks
mexanizatsiyalash uchun istigbolli mashinalar tizimi ishlab chigilgan.
Unda ish unumdorligi yanada yuqoriroq bo‘lgan bir o‘tishda bir nechta,
masalan tuproqqa ishlov berish, ekish, o‘g‘it sepish kabi texnologik
jarayonlarni bajaradigan universal kombinatsiyalashgan mashinalarni
keng joriy gilish; serquvvat traktorlar bilan 9...15 km/soat tezlikda
ishlashi mo‘ljallangan mashinalar parkini kengaytirish; texnologik
jarayonlarni avtomatlashtirish va optimallashtirish jihozlari bilan
ta’minlash qurilmalarini yaratish hamda mexanizmlar ishonchliligini
oshirish va ularga texnik xizmat ko‘rsatish vaqtini qisqartirish ko‘zda
tutiladi. Joriy qilinadigan mashinalarning asosiy xususiyatlaridan biri
ularning uzel va detallarining unifikatsiyalanish darajasining
yuqoriligidir.

Ekinlarni yetishtirishda bajarilgan ishlar sifati, texnikalardan
foydalanish samaradorligi, yoqilg‘i va mablag‘larni tejamli sarflash
asosan mutaxassislarni malakasiga bog‘liq. Shuning uchun talabalar
gishloq xo‘jalik mashinalarining konstruksiyalari va texnologik
jarayonlarini yaxshi o‘zlashtirishlari lozim. Ushbu o‘quv



go‘llanmaning maqsadi talabalarga tuproqqa ishlov berish, ekish va
ko‘chat o‘tqazish, o‘g‘itlash, o‘simliklarni kimyoviy himoyalash
mashinalarining tuzilishi, texnologik ish jarayoni, ularning ishchi
organlari va tizimlarining ishlash prinsipi hamda mexanizmlarining
rostlanishlarini bajarish, parametrlari va ish rejimini hisoblash
bo*‘yicha amaliy ko‘nikmalar olishga yordam berishdan iborat. O‘quv
go‘llanmaning birinchi bo‘limi ikki gismdan iborat. Birinchi gismida
mashinalar bajaradigan texnologiyalar, texnologik jarayonlar va
operatsiyalar, mashinalaming tasniflanishi, konstruksiyasi elementlari
va ish jarayonlari bo‘yicha materiallar keltirilgan. Ikkinchi qismida
respublikada keng qo‘llaniladigan mashinalarning vazifasi, tuzilishi,
rostlanishlari va nuqsonlarini bartaraf etish bo‘yicha materiallar
alohida laboratoriya ishlari ko‘rinishida bayon etilgan. Ikkinchi
bo‘limida keng qo‘llaniladigan mashinalarning parametrlari va ish
tartiblarini hisoblash bo‘yicha materiallar alohida laboratoriya ishlari
ko‘rinishida bayon etilgan. Mualliflarning fikricha bu talabalar
tomonidan laboratoriya ishlarini yaxshi o‘zlashtirishga imkon beradi.




BIRINCHI BO‘LIM

MASHINALARINING ASOSIY KONSTRUKTIV
ELEMENTLARI BO‘YICHA LABORATORIYA ISHLARI
1.PLUGLAR VA ULARNING ASOSIY

KONSTRUKTIV ELEMENTLARI

1.1. Tuprogga ishlov berish tizimlari va usullari

Tuprogqa mexanik ishlov berishning asosiy maqsadi madaniy
o*simliklarning o‘sishi va rivojlanishi uchun eng qulay sharoitlar
yaratish va tuproq unumdorligini oshirishdan iborat.

Tuprogqa ishlov berishning vazifalariga quyidagilar kiradi:
tuprogning haydov qatlamining struktura tuzilish holatini o ‘zgartirish
yo'li bilan o‘simliklar o‘sishi uchun qulay suv-havo va issiglik
rejimlarini yaratish; tuproq mikroorganizmlarini hayot faoliyatiga
ta’sir gilish natijasida o‘simliklarning oziqlanish rejimini yaxshilash;
tuprog va ekinlarning ifloslanishi, gishloq xo‘jaligi ekinlari
zararkunandalari va kasallik qo‘zg‘atuvchilari bilan kurashish;
o‘simliklar, ularning goldiglari va o‘g‘itlarni tuprogqa ko‘mish;
tuprogni shamol va suv eroziyasiga chalinish xavfi oldini olish va undan
himoyalash; madaniy o‘simliklarni ekish, ularni parvarish qgilish va
hosilini yig*ib olish uchun zarur sharoitlarni yaratish.

Tuprogqa ishlov berish tizimi - qishloq xo‘jalik ekinlarini
yetishtirish uchun qo‘llaniladigan bir necha texnologik operatsiyalar
yoki jarayonlar tuproqqa ishlov berish tizimini tashkil giladi. Tuprog-
iglim sharoitga va o‘simliklarni yetishtirish texnologiyasiga bog‘liq
ravishda ag‘dargichli, ag‘dargichsiz va minimal tizimlar qo*llaniladi.

Ag ‘dargichli tizim tuproq palaxsasini to‘liq ag‘darishni nazarda
tutadi, bunda o°simlik qoldiqlari, begona o‘tlar urug‘lari va kasallik
qo‘zg‘atuvchilar haydov qatlamining pastki qismiga ko‘miladi.
Natijada o‘simlik qoldiglari aerob mikroorganizmlar ta’sirida tezroq
parchalanadi, begona o‘tlar, zararkunandalar va kasallik qo‘zg‘atuvchi
mikroblar esa o‘ladi. Ag‘dargichli ishlov berish yetarli va ortigcha
namli joylarda eng ko‘p qo‘llaniladi.
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Ag ‘dargichsiz fizim palaxsani aylantirishni istisno giladi, bunda
tuprogni shamol eroziyasidan himoya gilish uchun dala yuzasida
poyalar saglab qolinib, tuproq chuqur yumshatiladi. Ishlov berishning
buusuli namlik yetarli bo‘lmagan hududlarda tuprogda namni yig‘ish
va saqlash usuli sifatida ham qo‘llaniladi.

Minimal tizim tuproqqa ishlov berishlar sonini va ularning
chuqurligini kamaytirishni, agregatni bir marta o‘tishida bir necha
texnologik operatsiyalar va jarayonlarni mujassamlashuvini hamda
ularni bir vaqtda bajarilishini nazarda tutadi. Bu tizim traktorlar va
qishlog xo*jalik mashinalarining yurish qismlari ta’sirida tuprogning
zichlashishi va kukunlashishini kamaytirish hamda tuprogni ekishga
tayyorlash muddatini gisqartirish uchun qo‘llaniladi.

Ba'zi bir hollarda hamma yuzaga emas, balki dalaning tor
bo‘laklariga ishlov beriladi va ularga urug® ekiladi. Bunday ishlov
berishga lentasimon (yo‘l - yo‘l) ishlov berish deb ataladi. Tuprogga
umuman ishlov bermaslan fagat urug® joylashtirish uchun kichik
yoriglar yoki teshikchalar hosil qilishga nol ishlov berish deyiladi.

Ishlov berish tizimi tuprogni himoya giladigan, quvvat sarfini
tejaydigan, o‘zini iqtisodiy oglaydigan va atrof-muhit uchun zararsiz
bo‘lishi kerak. Bu talablarni bajarish qo‘llaniladigan mashinalarni
to*g'ri tanlash va optimal ishlatish, ularni texnik soz holatda tutib
turish, to‘g’ri agregatlash va sozlash bilan bog‘liq.

Ishchi organlarning ishlov berish chuqurligi va bajariladigan
operatsiyalarga bog‘liq ravishda tuproqqa asosiy, yuza va maxsus
ishlov berish turlari ajratiladi.

Asosiy ishlov berish. Bu, odatda yetishtirilgan o‘simlikdan keyin
tuproqqa birinchi chuqur (20...35 sm) ishlov berish. Asosiy ishlov
berishga shudgorlash, palaxsani aylantirmasdan chuqur yumshatish,
fre;erlash (shudgorlash chuqurligida) va chizellash (yumshatgich
panjalar izlari oralig‘ida chuqur yumshatish) kiradi.

Yuza ishlov berish ekish oldidan, ekish jarayonida yoki ekishdan
keY{n 14 sm dan katta bo‘lmagan chuqurlikda o‘tkaziladi. U
kultlvatgrlar, boronalar, g‘altaklar, lushchilniklar, motigalar bilan
tuproqni yumshatish, aralashtirish yoki zichlash, begona o‘tlarni
kesish va o‘g‘itlami ko‘mish maqsadida bajariladi.

‘ .Ma!xsus ishlov berish yangi yerlar o‘zlashtirilganda hamda
o‘simliklarni normal osishi uchu(x; ba’zi bir maxsus sharoitlar yaratish



uchun qo‘llaniladi. Unga butazor-botqoq pluglar bilan shudgorlash,
plantaj va yarusli ishlov berish, katta chuqurlikda yumshatish, tuprogni
frezerlash, pushtalar olish va boshqalar kiradi.

Shudgorlash turlari. Shudgorlash turli konstruksiyadagi ishchi
organlar bilan jihozlangan pluglar yordamida amalga oshiriladi.
Shudgorlashning quyidagi turlari gishloq xo‘jaligida keng qo‘llaniladi.
Palaxsani irg ‘itish - chimgirqarsiz madaniy korpusli plug bilan
shudgorlash. Madaniy shudgorlash — chimgirqar yoki burchak
kesgichlarni qo‘llab shudgorlash. Bu eng ko*p tarqalgan shudgorlash
turi. Palaxsani aylantirish— palaxsani 180° ga aylantirish. Asosan,
chimli tuproglar shunday shudgorlanadi. Ag ‘dargichsiz shudgorlash
— tuproqga ag‘dargichsiz pluglar bilan, ya’ni palaxsalarni
aylantirmasdan ishlov berish. Tuprogni chuqurlashtirish bilan
shudgorlash—shudgorlash bilan birga haydov ostini yumshatish. Zkki
va uch yarusli shudgorlash — tuproq qatlamlari palaxsalari o‘rnini
almashtirib shudgorlash.

Plantaj shudgorlash — 40 sm va undan ko‘proq chuqurlikda
shudgorlash. U o‘rmon va buta daraxtlarini ekish oldidan o‘tkaziladi.
O ‘rkachli-zinasimon shudgorlash — qiyalikka ko‘ndalang
shudgorlash. Bunda har xil chuqurlikda o‘rnatilgan plug korpuslari
yordamida dala yuzasida o‘rkachlar va haydov osti gatlamida esa
zinasimon plug tovoni hosil bo*ladi. Konturli shudgorlash —murakkab
giyalikli dalalarni ularning gorizontallariga yaqin yo‘nalishlar bo‘yicha
shudgorlash. Bunda asosan suv eroziyasiga qarshi kurash nazarda
tutiladi. O ‘rkachli shudgorlash — qiyalikka ko‘ndalang shudgorlash.
O‘rkachlar bitta ag*dargichi uzun bo‘lgan plug bilan hosil gilinadi.
Meliorativ shudgorlash—tuprogning Xossalarini (meliorativ holatini)
yaxshilash maqsadida uni maxsus pluglar bilan chuqur shudgorlash.
Tekis shudgorlash—butun dala bo‘yicha palaxsalarni bir tomonga yoki
o‘zo‘rniga 180° ag'darib shudgorlash.

Rombsimon shudgorlash — palaxsani romb shaklida kesib
shudgorlash. Kesimi to‘rtburchakli shaklga ega bo‘lgan an‘anaviy
shudgorlashdan rombsimon shudgorlash quyidagi afzalliklarga ega.
Birinchidan, plug korpusining bir xil qamrash kengligida rombsimon
shudgorlash kengroq egatni ta’minlaydi, bu esa g‘ildirakli traktorni
egat bo‘yicha boshqarishni yengillashtiradi. Ikkinchidan, korpuslarni
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plug uzunligi bo‘yicha bir-biriga yaqin (700...900 mm o‘rniga 500
mm) joylashtirish mumkin, bu esa osma pluglar uchun juda muhim.

Agrotexnik talablar. Shudgorlash tuproqqa ishlov berishning eng
muhim usuli. Tuproq qancha sifatli shudgorlansa, o‘simliklar shuncha
yaxshi unib chigadi va rivojlanadi, hosil yugori bo° ladi, boshqa qurollar
bilan qo‘shimcha ishlov berish kam talab gilinadi. Yuqori sifatli
shudgorga erishish uchun unga qo‘yiladigan quyidagi agrotexnik
talablarni bajarish kerak:

—shudgor chuqurligi belgilangan haydash chuqurligiga mos kelishi
kerak, o‘rtacha haydash chuqurligidan yo°l qo‘yilishi mumkin bo*lgan
chetlashishlar tekis dalalarda =1 sm, notekis relyefli dalalarda +2 sm
dan oshmasligi lozim;

—plugning haqiqiy qamrash kengligini uni konstruktiv gamrash
kengligidan chetlashishi +10 % gacha ruxsat etiladi;

— tuproq palaxsasi to‘liq ag*darilishi va o‘simlik qoldiglari, begona
o‘turug‘lari, o‘g‘itlar to‘la va chuqur ko*milishi kerak;

—shudgor yuzasidagi marzalarning balandligi va egatlarning
chuqurligi 5...7 sm gacha ruxsat etiladi;

— magbul namlikli dalalar shudgorlanganda 10 sm dan katta
kesaklarning migdori 15...20 % dan oshmasligi kerak;

— shudgorlangan dala yuzasi tekis va tutash bo‘lishi, chala hamda
haydalmagan yerlar bo‘Imasligi kerak;

— plug korpuslari kesgan palaxsalar bir xil o‘lchamda bo‘lishi kerak;

—plugning qo‘shni o‘tishlari orasida uzilishlar hamda ochiq tuproq
bilan yopilib chala qolgan yerlarga, butun paykalda hamda egatga
kirishda va chigishda shudgorlanmagan qiyiqlarga ruxsat etilmaydi;

— marzalar ostidagi shudgor chuqurligi belgilangan ishlov
chuqurligining yarmidan kichik, ularning balandligi esa 7 sm dan katta
bo‘Imasligi kerak;

—shudgorlashdan hosil bo‘lgan egat to‘g‘ri chiziqli bo‘lishi kerak;

— palaxsani maydalanishi va tuprog gatlamining yumshatilishi

ta’minlanishi lozim;

—shudgorlangan dalaning chetidagi burilish yo‘lakchalari shudgor

qilinishi va ochiq egatlar tekislanishi kerak.



1.2. Pluglar

Plug — bu yerga asosiy ishlov berish, ya’ni shudgorlash uchun
mo‘ljallangan texnik vositadir. Pluglar vazifasi, qo‘llaniladigan
tortgichlarning turi, traktor bilan agregatlanish usuli, korpuslarning
konstruksiyasi va soni, shudgorlash texnologiyasi bo‘yicha
tasniflanadi. Vazifasi bo‘yicha pluglar ikki guruhga bo‘linadi: umumiy
ishlarga mo‘ljallangan va maxsus pluglar.

Umumiy ishlarga mo‘ljallangan pluglar dalachilikda faqat
toshlar bilan ifloslanmagan, eskidan haydalib kelinadigan yerlarda
ishlatiladi.

Maxsus pluglarga toshli tuproglar, to‘qayzor-botqoqliklar,
plantatsiyalar, boglar, o‘rmonlar va tokzorlar uchun mo°‘ljallangan
hamda yarusli pluglar kiradi.

Qo‘lianiladigan tortgichning turiga garab ot (hayvonlar),
traktor va kanat bilan tortiladigan pluglarga bo‘linadi.

Agregatlash usuli bo‘yicha traktorlar bilan agregatlanadigan
pluglar osma, yarim osma va tirkama pluglarga bo‘linadi.

Osma pluglar (1 - rasm) tuzilishi bo‘yicha sodda va eng kam
massaga ega. Ular bilan dalalarga ishlov berilganda katta bo‘lmagan
kenglikdagi burilish yo‘lakchasi talab gilinadi. Ammo osma piuglar’
transport holatida traktorga katta burish momenti hosil giladi.

Yarim osma pluglar osma pluglarga nisbatan kichik solishtirma
qgarshiligi, ammo katta burilish radiusi bilan tavsiflanadi. Transport
holatida plug massasining bir qismini traktorning orqa g‘ildiraklari
gabul giladi.

Tirkama pluglar konstruksiyasiga ko‘ra uchta g‘ildirak va
tirkagich bilan ta’minlangan. Ular dala relyefiga yaxshi moslashib
boshqga pluglarga nisbatan yetarli darajada ravon va turg‘un
harakatlanadi va yerni sifatli shudgorlaydi. Zamonaviy tirkama
pluglarga maxsus ishlarga mo‘ljallangan pluglar (yarusli, bog‘lar va
butazor-botgogliklar uchun va boshqa) kiradi.

Korpuslarining konstruksiyasi bo‘yicha pluglar lemexli, diskli,
kombinatsiyalashgan (mujassamlashgan), rotatsion va chizelli

pluglarga bo‘linadi.



1 - rasm. PN-8-35 plugi:
] - keyingi g‘ildirakni rostlash vinti; 2 - rama; 3 - bo‘ylama to‘sin;
4 - shudgorlash chuqurligini rostlash vinti; 5- osma tirkagichlari; 6 - tirkagich;
7 - avtoulagich uchun tayanch; 8 - biriktirish barmog‘i; 9 - disksimon pichog
ustuni; /0 - chimqirqar kronshteyni; 7/ - chimgirqar; /2 - tayanch g'ildirak;
13 - korpus; 14 - korpus ustuni; /5 - keyingi tayanch g‘ildirak.

Shudgorlash texnologiyasiga ko‘ra yerni an‘anaviy usulda (ochiq
egat va marzalar hosil qilib) va tekis shudgorlaydigan pluglarga
bo‘linadi.

Pluglar turkumiga bir xil vazifadagi va yuqori darajadagi bir xil
yig‘ma qgismli va detalli pluglar birlashtiriladi.

Unifikatsiyalashgan pluglar turkumi bu almashadigan korpusli
(tezkor, madaniy, yarimvintsimon, vintsimon, ag‘dargichsiz, kesik,
chuquryumshatgichli) umumiy ishlarga mo*ljallangan pluglardir.

Toshli tuproglar uchun pluglar turkumiga avtomatik saglagichli
mexanizmlar bilan jihozlangan korpusli pluglar kiradi. Aylanma
pluglar turkumi o‘ng va chapga ag‘daradigan korpuslar bilan
ta’minlangan. Yarusli pluglar turkumi asosan kam hosilli tuproqlar
hosildorligini va melioratsiya holatini yaxshilash hamda begona
o‘tlarga qarshi kurash uchun ishlatiladi.

Pluglar ishchi organlar va yordamchi gismlardan iborat .

Plugning ishchi organlari pichog, chimgqirqar,
chuquryumshatgich va korpus. Pichoq tuproq palaxsasini bo‘ylama

tik tekislikda kesadi.
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Korpuslarning turlari va ularning asosiy konstruktiv
elementlari. Plug lemex ag‘dargichli korpusining asosiy qismlari
(2-rasm): lemex I, ag‘dargich II, tutgich III, dala taxtasi IV. Lemexda
tumshugq 7/, tig® 2 va tovon 3, ag‘dargichda ganot 5 va ko‘krak 7
ajratiladi. Lemex va ag‘dargich ishchi, dala taxtasi va tutqgich
korpusning yordamchi (xizmatchi) gismlari hisoblanadi. Lemex va
ag‘dargich korpusning ishchi yuzasini hosil qiladi. U shudgorlanmagan
dala tomondan dala qirrasi 8, shudgorlangan dala (egat) tomondan
egat qirrasi 4, yuqoridan yuqori girra 6 bilan chegaralangan.

Lemex palaxsani tagidan qirqgadi va ag‘dargich bilan birga uni
egat devoridan ajratadi. Qirgilgan palaxsa ag‘dargich yuzasi bo‘yicha
siljib uvalanadi va ag‘dariladi. Palaxsani uvalanish darajasi
ag‘dargichning ko‘kragi shakliga, ag‘darilish (aylanish) darajasi esa
uning ganoti shakliga bog'lig.

yisg

2 - rasm. Lemex ag‘dargichli plug
korpusi:
I - lemex; 11 - ag*dargich; I1I - tutqich;
I'V-dala taxtasi; / - lemex tumshug‘i;
2 -tig; 3-tovon; 4, 6 va 8- egat, yuqori
vadala girrasi; 5 -ag‘dargich qanoti;
7 - ag‘dargich ko‘kragi.

Umuman olganda ishlov berish sifati ag‘dargichning turiga hamda
tuprogning mexanik tarkibi, chimliligi va namligiga bog‘liq. 1...3 mm
o‘lchamdagi strukturali agregatlarga uvalangan va 180° ga ag*darilgan
palaxsa tuproqqa benugson ishlov berish tasavvuriga mos keladi.

Lemex palaxsani tagidan kesadi, uni gisman uvalaydi va
ag‘dargichga uzatadi. Geometrik shakliga ko‘ra lemexlar
trapetsiyasimon va iskanasimon turlarga bo‘linadi. Tuproq
sharoitlarini xilma-xilligi bu ikki shakldagi lemexlarning har xil
modifikatsiyalarini yaratishga olib keldi: masalan, suriladigan iskanali,
payvandlangan iskanali, almashadigan tig‘li, ulama tumshuqli,
almashadigan tumshug'li, tishli va hokazo.
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Trapetsiyasimon lemexlarni yasalishi oson, ular tekis egat tubi
hosil giladi, ammo yomon chuqurlashadi va tez yeyiladi. Lemexni
orqa tomonida metall zahirasi (do*koni) bor, undan lemex yeyilganda
uni ishlash muddatini uzaytirish uchun foydalaniladi. Trapetsiyasimon
lemexlar yengil tuproglarga ishlov berish uchun mo‘ljallangan
chimgirqar va korpuslarda o‘ratiladi.

Iskanasimon lemex iskana turidagi cho‘ziq tumshuqqa ega.
Tumshuq pastga 10 mm va dala tomonga 5 mm qgayrilgan, shuning
uchun u yaxshi chuqurlashadi va ishda turg‘unroq bo‘ladi. Iskanasimon
lemexning ham orga tomonida metall zahirasi bor. Ular og‘ir tuproglar
uchun moljallangan.

Lemexlar maxsus L-53 yoki L-63 lemex po‘latlaridan
tayyorlanadi. Lemexlarning xizmat muddatini uzaytirish uchun ular
asosan 0°zi charxlanadigan gilinadi. Bunday lemexning orqa tomoniga
tig‘i bo*yicha 25 mm kenglikda yeyilishga chidamli, galinligi 1,7 mm
bo‘lgan qotishma - sormayt qatlami qoplanadi. Ish jarayonida yuqori
yumshoq qgatlam tezroq yeyilib pastki yeyilishga ancha chidamli
bp‘lgap yupqa sormayt qatlamini yalangochlaydi, natijada tig* doimo
o‘tkirligini saqlaydi, lemexning chidamliligi 10...12 martagacha
oshadi. Xuddi shunday xususiyatlarga ikki qatlamli po‘latdan
tayyorlangan lemexlar ham ega. Bunda yuqori qatlam yumshoq
po‘latdan, pastki gatlam esa yuqori legirlangan qattiq ])0‘1'{tda;11
tayyor]anadi: Ularning xizmat muddati sormayt bilan qoplz;n"an
Igme‘xlarga msl?atan 2 marta lfatta. H(.)zirgi payida goplovchi matc?ial
;cl);adtufa h;tr] xil lc}gnrl_ovch;] qo‘shimchali sopol materiallardan

alanib lemexlarning chi iri ida ilmi
izlanishlarolibborilmoqga_ damliligini oshirish borasida ilmiy

Lqmexlaming tig'i qalinligi 1 mm dan katta emas faskalarining
gse::cgi:%;] ::iémz:;lar? bo'lib, ular yuqori tomonidan 20...40° burchal

Tishli lemexlardan yetarli namlikka ega bo® y e
tuproglarga ishlov berishda foydalaniladi.EU]I;(; 7]?\/(:)%1:1]’:1:3 e (')Ik} ll’

ustaxonalarda esa tishlarni frezerlab, yeyilgan lem‘cxni kcqiba yillj.Sl ; %
po‘latdan yasalgan ressor parchasini payvandlab tz;yyorlzma}(ll(? o
. Juia og'ir sharoitlarda (toshli tuproglar, kundakoy qilingarl{ joylar

a xokazo) ishlash uchun sunlalcggan iskanali yoki past torﬁonigz;



payvandlangan lunj yoki planka bilan kuchlantirilgan lemexlar
qo‘llaniladi.

Ag‘dargich palaxsani ag‘daradi va uvalaydi. Ag‘dargich yetarli
darajada mustahkamlikka ega bo‘lishi uchun u ikki va uch qatlamli
gilinadi. Ag‘dargichning qattiq tashqi yuzalari uni yeyilishga
chidamliligini, yumshoq ichki qatlami esa egilish momentiga va
tuproq zarbalariga mustahkamligini ta’minlaydi. Hozirgi
ag‘dargichlarning ishchi yuzasi 1,5....2,2 mm chuqurlikda
sementatsiya gilinadi. Sementatsiya ishchi yuzaga yuqori qattiglik va
yeyilishga mustahkamlik bag‘ishlaydi, yumshoq toblanmagan gatlam
esa ag‘dargichni elastik-qayishqoq qiladi. Bu xususiyatlarning
birlashmasi ag‘dargich ishchi yuzasiga tez yeyilib ketmaslik,
ag‘dargichning o‘ziga esa yetarli mahkamlikni ta’minlaydi.
Ag‘dargichning ko‘kragi ganotiga nisbatan tezroq yeyiladi, shuning
uchun juda og‘ir sharoitlarda ishlaydigan korpuslar uchun ag‘dargich
ko ‘kragi almashtiriladigan gilinadi.

Dala taxtasi plugni yon tomonga surilishiga qarshilik ko‘rsatadi.
Dala taxtasi egat devorini ezib, plug korpusi nosimmetrik bo‘lganligi
tufayli yuzaga kelgan palaxsani yon tomonlama bosimiga teng reaksiya
kuchini yuzaga keltiradi. Undan tashqari, dala taxtasi ish holatida
plugning tayanch yuzasi gismini tashkil giladi. U egat devori va tubiga
2...3burchak ostida o‘rnatiladi.

Ko‘p korpusli pluglarda oxirgi korpusning dala taxtasi odatda,
uzunroq va oglangan cho‘yandan bo‘lgan almashinadigan tovon bilan
jihozlangan. Plantaj va butazor-botqogliklar pluglari-ning dala taxtalari
ancha uzunroq qilinadi va kengaytirgich bilan ta’minlanadi.
Mustahkamligini oshirish uchun kengaytirgich va ag‘dargich o‘rtasida
tirgak o‘rnatiladi.

Tutqgich tutib turuvchi element, unga korpusning hamma gismlari
o‘rnatiladi. Tutqichlar quyma, yassilangan va payvand—yassilangan
bo‘ladi. Ular baland va past tutqichlarga ajratiladi. Baland tutgichlar
tekis ramali pluglarda (umumiy ishlarga mo‘ljallangan), pastlari
ilgakli ramali pluglarda (toshli tuproglar uchun, plantaj va boshqa
pluglarda) qo‘llaniladi.

Korpuslarning turlari. Lemex-ag‘dargichli korpuslarning
quyidagi turlari keng qo‘llaniladi. Madaniy korpuslar palaxsani yaxshi
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maydalaydi, lekin to‘liq ag‘dal.rma)'ldi. Shuning uchunu chimgirqar
bilan birga eskidan haydalib kelinadigan (madaniy) tuproglarga ishlov
berish uchun qo‘llaniladi. Asosan umumiy ishlarga mo‘ljallangan
pluglar korpuslar bilan jihozlangan bolib, ular palaxsani yaxshi
ag‘daradi, lekin nisbatan kamroq maydalaydi. Ulardan butazor-botqoq
pluglarda quritilgan torfli va botqoqli 'n?meral tuproqla_rgq hamd;
umumiy ishlarga mo‘ljallangan kuchaytlrllga}n pluglar va ikki yarusli
pluglarda chimli va begona otlarga boy esllﬂdan hayd.allb kelgfil gan
tuproglarga ishlov berish uchun qo‘llaniladi. Palaxsani ag'darilishini
yaxshilash uchun korpuslar roslanadigan qo‘shimcha qanot bilan
jihozlanadi.

Vintsimon korpuslar palaxsani yaxshi ag‘daradi. Palaxsani
uvalanishi va bo‘linishi uni ag‘darilishini giyinlashtirgani va
yomonlashtirgani uchun bunday korpuslarning yumshatish qobiliyati
mumbkin bo‘lgan minimumga keltirilgan. Bu korpuslar bog‘langan
serchimli tuproglarga (yaylovlar, quritilgan torfli yerlar, bo‘z yerlar,
tashlandiq yerlar va h.k.) ishlov berish uchun mo‘ljallangan bo‘lib,
ular oldidan albatta, diskli pichoglar o°‘rnatiladi.

Ag‘dargichsiz korpus tuproqni yaxshi yumshatadi.

Surilma iskanali korpus qattiq soz va toshli tuproglarni
shudgorlash uchun mo‘ljallangan. Unda iskananing o*tkir pastki uchi
lemex tig*idan oldinga 20...30 mm chiqib, lemexning tumshug‘i lom
(toshlarga uchraganda) vazifasini bajaradi va korpusni tuprogqa yaxshi
botishini ta’'minlaydi.

Mujassamlashgan (kombinatsiyalashgan) korpus og‘ir va
ildizmevalilar ekilgan tuproglarni shudgorlash uchun mo‘ljailan gan.
Korpus ag‘dargichning kesilgan ganoti o‘mida o*rnatilgan rotor bilan

jihozlangan. Rotor kesilgan korpus shaklida qilingan bo‘lib, uning
hosil giluvchilariga parraklar berkitilgan. U traktorning quvvat olisﬁ
validan harakat olib aylanadi, natijada qisqartirilgan ag‘dargichdan
chiqadigan palax§ani parraklari bilan maydalaydi va uni egatga irg*itadi.
Ko.rpus.larm yig‘ishga talablar. Lemex, ag‘dargich va dala
taxtast tutqichga boshmoq orqali yashirin kallakli boltlar yordamida
berkitiladi. Bunda boltlarning kallagi ishchi yuzadan chiqib turmasligi
kerak, ks holgia ular palaxsaga tegib ishchi yuzaga tuprogni
yopishishiga olib keladi. Berkitish zaif bo‘lmasligi uchun ishchi
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yuzaga kallakni botib turishi 1 mm dan katta bo‘lmasligi kerak. To*gri
yig‘ilgan korpusda ishchi yuza tomondan ag‘dargich bilan lemex
tutashgan joyda tirqishning kengligi 1 mm gacha, lemexni ag‘dargich
yuzasidan yuqoriga chiqib turishi esa 2 mm gacha ruxsat etiladi.
Ag‘dargichni lemex yuzasidan yo‘qoriga chiqib turishi va uni dala
girrasi chizig‘idan chetga chiqishi ruxsat etilmaydi. Plug ramasiga
to*g‘ri o‘rnatilgan korpus gorizontal yuzaga uch nuqtasi: lemexning
tumshug'i va tovoni hamda dala taxtasi uchi bilan tegadi. Korpusning
holati tekshirilganda asosiy e‘tibor lemexlar va dala taxtalarining
yeyilish darajasiga qaratiladi.

Chimgirqar va burchak keskichlar. Chimgirgar 8...12 sm
qalinlikdagi ildizlarga boy tuprogning yuqori gatlamini (ildizlarning
asosiy massasi joylashgan hudud) kesish va uni egat tubiga to‘ntarilgan
holda tashlash uchun mo‘ljallangan. Chimgqirqgar bilan kesib olingan
palaxsa qiyalikka emas, balki egat tubida joylashishi uchun ularning
qamrash kengligi asosiy korpusning qamrash kengligidan 1/3 marta
kichik qabul qilingan. Chimni va begona o‘tlarni yaxshi ko‘mish va
ularni yuzaga chiqishini bartaraf gilish uchun palaxsaning chap
tomonidan (o‘ng tomonga ag‘daradigan korpuslarda) uning 2/3
kengligidagi tuproq kesiladi.

Burchak keskichlar toshlar bilan ifloslangan tuproqlarni
shudgorlashga mo‘ljallangan pluglarda chimqirqar o‘rnida qo‘llaniladi.
Burchak keskich yarimvintsimon ag‘dargichli umumiy ishlarga
mo ‘ljallangan pluglarda ham qo‘llaniladi. U palaxsaning burchagini, -
uni kotarilish paytida kesadi va egat tubiga tashlaydi. Burchak keskich
katta bo‘Imagan ag‘dargich, kalta egilgan tutqich va plug korpusiga
berkitiladigan halgasimon gisqichdan iborat. Bunday berkitish ularni
toshlardan himoya qilish uchun ayrim saqlagich mexanizmlarni
qgo‘llashni talab qilmaydi.

Pichoglar va tuproq chuqurlatgichlar. Pichoglar tekis devorli
va toza tubli oxirgi egat olish maqsadida tik tekislikda palaxsani kesish
uchun xizmat giladi. Shuning uchun pichoq asosan oxirgi korpus
oldidan o‘rnatiladi. Uzilishga qarshiligi kesishga nisbatan katta bo*lgan
bo‘z soz yerlarni, chimli va boshqa bog‘langan tuproglarni shudgor
giladigan pluglarda pichoqlar barcha korpuslar oldidan o‘rnatiladi.
Pluglarda uch turdagi: diskli, dastali va tayanch chang‘ili tekis

pichoglar qo‘llaniladi. &
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huqurlatgichlar haydov osti gatlamini yuzaga
chi:a?nra?sgalcl yu‘znshatifh uchun umumiy vazifali va ikki yarusli
‘llaniladi. .
pmg:ry%ﬁ%slgﬁﬂm yumshatish tuprogning suv va havo r ICJ AT
yaxshilaydi hamda madaréiiy o‘simliklarning ildizlarini rivojlanishi
haroit yaratadi. ; !
UCh{“l:p%zlc;iZ}fuqurlailgich sifatida kopincha asosiy korpus orqasida
o‘rnatilgantik tutgichli simmetrik panja xizmat giladi. Ularning ishlov
berish chuqurligini 6...15 sm oraliqda rostlash mumkin. .

Pluglarning yordamchi gismlari. .Pluglar.mng yordamchi
gismlariga rama, g‘ildiraklar, ilgak (osish qurilmasi), tirkama,
ko‘tarish—o‘rnatish va saqlagich qurilmalari kiradi. ¥ .

Rama plugning barcha ishchi organlari va mexanizmlarini o‘rnatish
hamda tortish kuchini qo‘yish uchun xizmat giladi. Zamonaviy
pluglarda tekis ramalar ko‘proq ishlatiladi. Ular to‘g'ri burchak profilli
(ko*ndalang kesimi) po‘lat to‘sindan yasaladi. To'singa plugning
asosiy detallari o‘rnatiladi. Odatda, tekis ramalar asosiy, bo‘ylama va
ko‘ndalang to‘sinlardan, korpuslarni berkitish uchun polosalardan
(metall parchasi), kronshteynlardan (tayanchlardan) va qolgan ishchi
organlarni va ilgakni berkitish uchun boshqa detallardan iborat. Ba’zi
bir maxsus pluglarda ilgaksimon ramalar qo‘llanilgan.

G'ildiraklar vazifasi bo‘yicha ajratiladi. Osma pluglarda bu bir
yoki ikkita tayanch o‘rnatish gildiragi; yarim osma pluglarda esa
ulardan tashqari, yana bitta orqa g‘ildirak bo‘ladi.

G'ildiraklar belgilangan shudgorlash chuqurligiga o‘rnatish va uni
saqlab turish, yarim osma plugning oxirgi g'ildiragi esa plugni salt
holatda harakatlanishi uchun xizmat qiladi. Tayanch g‘ildiragi qattiq
tosinli (tegirchakli) yoki pnevmatik shinali (rezina chambarli) bo‘ladi.

Pnevmatik shinali g‘ildiraklarning yumshoq nam tuproqda
dumalanishga qarshiligi qattiq tegirchakli g'ildirakka nisbatan

25...30% gakam. Ularga nam tuproq yopishmaydi va zarbalarni yaxshi
qabul qiladi, bu esa transport tezligini oshirishga va plugning
qarshiligini kamaytirishga imkon beradi.

Toshli tuproglarda qo‘llaniladigan pluglarning hamma g'ildiraklari
pn.evman:k b_o‘ladi. Bunda plug to‘sigdan juda ohista o*tishi uchun
uning oldingi tayanch g'ildiragi gidropnevmo-akkumulatorga ulangan.
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Tirkama pluglar oldingi dala va egat hamda orqa g‘ildiraklarga ega.

Osma pluglar ishchi holatdan transport holatga plug ilgagiga
sharnirli berkitilgan traktorning osma qurilmasi yordamida o‘tkaziladi
(3-rasm). Traktorning osma qurilmasi sharnirli to‘rt zveno DMGF
ko‘rinishda bo‘ladi. U mexanizm SDEK orqali traktor gidrosilindridan
harakatga keltiriladi. Ish vagtida tagsimlagich "muallaq" holatda bo‘ladi
va qurolni ishlov berish chuqurligi tayanch g‘ildiragini (g‘ildiraklarini)
o‘rnatish bilan belgilanadi.

Shudgorlash chuqurligi plugning tayanch gildiragini
(g‘ildiraklarini) ramaga nisbatan vintli mexanizm bilan siljitish orqali
rostlanadi. Osma va yarimosma pluglar traktorga bir, ikki va uch
nuqtali berkitiladi. Plug ishchi holatida mexanizm F'G'M'D' (3a -
rasm) orqali traktor bilan bog‘lanadi. Agar pastki tortqilarning
sharnirlari D'ajratilgan bo‘lsa, unda plug traktor bilan uchta nuqtasi,
ya’ni ikkita sharnir D’ va sharnir F” orqali bog‘langan.

(4]

3 - rasm. Osma mexanizmning sxemasi: a - uch nuqtali; b - ikki nugtali;
¢ - bir nuqtali.

Agar sharnirlar D’ bir joyga keltirilsa (36 - rasm) plug traktorga
ikki nugtali bog‘langan bo‘ladi. Bunday tizim pluglar zanjirli traktorlar
bilan agregatlanganda qo‘llaniladi. Toshli tuproqlarda ishlash uchun
mo‘ljattangan pluglar osma qurilmaning yuqori tortqisi bilan
bog‘lanmagan, Bunda plug traktor bilan bu wgtali (D') bog*lanishga
ega. e
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Yarim osma pluglarning old qismi, osma pluglar kabi,
traktorning osma qurilmasi bilan bog'la_ngan,_orq'c_l qismi esa
g‘ildirakka tayanadi. Orqa g‘ildirak yarimo‘gmmg tirsagi plug ramasi
bilan parallelogrammli mexanizm yordamlqa sharmrh. bog langan:
Plug ishchi holatdan transport holatga o‘tkazllgandg uning old‘qls_ml
traktorning osma qurilmasi bilan ko‘tariladi, orqa qismi esa ko*tarish
parallelogramm mexanizmini buraydigap maxsus ko taradlgaxl
gidrosilindr yordamida orqa g‘ildirakni oldinga, rama ostiga
dumalatish bilan amalga oshiriladi. Shudgorlash chuqurligi plpgr}mg
oldingi gismini - osma pluglardagi kabi tayanch g‘ildirakni vintli
mexanizm yordamida surish bilan, orqa qismi esa tirkama pl_uglardag}
kabi, ya’ni orqa g‘ildirakni rostlaydigan bolt bilan o‘rnatish orqali

rostlanadi.
Tayanch iboralar

Palaxsani irg‘itish, madaniy shudgorlash, ag‘dargichsiz shudgorlash, yarusli
shudgorlash, plantaj shudgorlash, meliorativ shudgorlash, tekis shudgorlash,
osma plug, yarim osma plug, tirkama plug, aylanma plug, yarusli plug, chizelli
plug, korpus, chimqirqar, lemex, ag‘dargich, dala taxtasi, tutqich, burchak
kesgich, vintsimon ag‘dargich, ag‘dargichsiz korpus, kesik korpus, diskli
pichog, dastali pichoq, ikki tayanchli pichog, tayanch chang’ili pichoq, rama,
g‘ildirak, osma mexanizm.

Nazorat savollari

I. Madaniy shudgorlash palaxsani irg‘itishdan qanday farq giladi? 2.
Plugning ishchi organlarini ayting? 3. Shud gorlashga qanday asosiy agrotexnik
talablar qo‘yiladi?4. Pluglar qanday tasniflanadi? 5. Osma plug tirkama plugga
nisbatan qanday afzalliklarga ega? 6. Plug korpusining qanday turlari mavjud
va ular bir-biridan nima bilan farq qiladi? 7. Lemexning qanday turlari mavjud
va ularning bir-biridan farqi? 8. A g'dargichlar va lemexlar qanday materialdan
tayyorlangan?9. Chimqirqarning vazifasi va uning tuzilishiniayting? 10, | laydov
osti gatlami qanday ishchi organ bilan yumshatiladi? 11. Pichogning qanday
turlari go‘llaniladi? 12. Plug yordamchi qismlarining vazifasi nimadan iborat?
13. Plug ramasining tuzilishi va uning shakllari qanday? 14. Pnevmatik shinali

tayanch g‘ildiraklar qanday afzalliklarga ega? [5. Tayanch-o‘rnatish g*ild iragi
qanday vazifani o‘taydi? 16. Osish qurilmasining vazifasi va tuzilishi.
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I- LABORATORIYA ISHI

PLN- 5-35 OSMA PLUGNI O‘RGANISH VA UNI
ISHGA TAYYORLASH

I. Magsad: Talabalarga PLN-5-35 osma plugning tuzilishini va
uni ishga tayyorlashni o‘rgatish.

II. Natijalar:

A) biladi:

* plugning vazifasini;

* plug va ishchi organlarining tuzilishini.

B) bajara oladi:

* plugni gismlarga ajratish va yig‘ishni;

* plugni berilgan ishlash sharoitiga tayyorlashni:

* plugni berilgan haydash chuqurligiga rostlashni;

* plugni traktorga agregatlashni.

IIT. Mazmuni:
. Plugning vazifasi:
. Plugning umumiy tuzilishi, ishchi va yordamchi qismlari;
. Plugni ishga tayyorlash;
. Plugni haydash chuqurligiga rostlash;
. Plugni traktorga agregatiash;
5. Mehnat va texnika xavfsizligi.

I'V. Tayanch bilimlar.

Plugni o‘rganish uchun talabalar quyidagilarmi bilishlari va bajara
olishlari lozim:

* 0°quvxona va amaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya qilish;

* texnik chizmalarni o°qish (Chizmachilik);

* tuproq turlarini ajrata bilish (Tuprogshunoslik).

V. Nazariy qism.

1. Plugning vazifasi:

- PLN-5-35 osma plug solishtirma qarshiligi 0,09 MPa gacha
bo‘lgan donli va texnik ekinlar yig‘ib olingan dalalarni 30 sm
chuqurlikgacha 12 km/soat gacha harakat tezligida shudgorlash uchun
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‘liallanean. Solishtirma qgarshiligi 0,09 MPa da‘n yuqori b_o lgqn
tr?xgrggl]amigshudgorlashda PLN.-5-3:5 osma plug.to rt korplt)lgll;l; (g%:g
qayta jihozlanadi, bunda beshinchi korpus chimgirqar bi
. lgﬁfl: ;ar xil turdagi korpuslar bilap jih.ozlz.mis.hi mumkin. x

Ag'dargichsiz va burchak kesgichli yarimvintsimon korpuslar bilan
ishlaganda chimqjirqgarlar o‘matilmaydi. 174 :

-PLN-5-35 osma plug VI-150, T-4A traktorlari bilan agr.eggtlanadf.

2. Plugning umumiy tuzilishi, ishchi va yordamc!u qismlari.

Bu plug korpuslari orasidagi masofa va korpusning tayanf:h
yuzasidan ramaning pastki yuzasigacha bo‘lgan masofalarni kattaligi

bilan ajralib turadi. Lemexlar tumshugq/lari orasi.dagl masofa 800 mm,
korpuslari tayanch yuzasidan ramaning pastki qismigacha masofa 620
mm. Korpuslarning tutqichlari prokatdan yasalgan. Rama_inmg
tirgaklari soni mumkin bo‘lgangacha kamaytirilgan. Bu o°zgarishlar
ag‘dariladigan palaxsani o°tishi uchun yaxshi sharoitlarni ta’minlash
bilan birga plugni tigilishlarini keskin kamaytiradi.

PLN-5-35 osma plug tezkor korpuslar PLJ-31 va chimqirqarlar
PLJ-02 bilan jihozlangan.

Unifikatsiyalashgan pluglarning asosiy uzellari - rama, tezkor
korpuslar (4-rasm), chimqirqarlar, disksimon pichoq, tayanch
g'ildirak, osma, boronalar uchun tirkama.

Plugning ramasi tekis bo‘lib, bir-biriga payvandlangan ichi bo‘sh
asosiy, bo‘ylama va ko‘ndalang to‘sinlardan iborat. Asosiy balkaga
chimgirqarlar mahkamlash uchun kronshteynlar va korpuslar
tutgichini berkitish uchun uchburchaklar ( polosalar) payvandlangan.

Korpus PLJ-31 8-12 km/soat tezliklarda ishlash uchun qiya hosil
qiluvchili lemex-ag‘dargichli yuzaga ega. Uning lemexi o‘z-0°zidan
charxlanadigan bo'lib, orqa tomonidan qattiq qotishma bilan
payvandlangan.

Korpusning konstruksiyasi plugni har xil almashiladigan ishchi
organlar bilan jihozlash imkoniyatiga ega: yarimvintsimon, kesik,
ag'dargichsiz, chuqur yumshatgichli madaniy, suriladigan iskanali
korpuslar. Bunda fagat lemexlar, ag‘dargichlar va dala taxtalari ular
berkitilgan boshmoglar bilan almashtiriladi, Pluglar ag*dargichsiz va
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burchak kesgichli yarimvintsimon korpuslar bilan jihozlanganda
chimgirqarlar o‘matilmaydi.

4 - rasm. Plugning umumiy ko ‘rinishi:

I - chimgirgar; 2 - korpus; 3 - boronalar uchun tirkama; 4 - bikrlik to sini;
5 - disksimon pichoq ustuni; 6 - shudgorlash chuqurligini sozlash vinti;

7 - tayanch g'ildirak; 8 - tirkagich; 9 - biriktirish teshigi; /0 - bo‘ylama to*sin;
1] - osma tirkagichlari; 72 -biriktirish barmoglarining kronshteynlari;

13 - biriktirish barmoglari; /4 - ramaning ko‘ndalang to‘sini.

PLJ-02 rusumli chimgirqar tezkor bo‘lib PLS-02 rusumli
chimgirqarlardan ishchi yuzasini profili bilan farq giladi. U gamrash
kengligi 23 sm bo*lgan katta bo‘lmagan korpus ko‘rinishida bo‘lib,
tutqich 5, ag'dargich 2 va lemexdan / iborat (6 - rasm).
Chimgirgarning tutqichi plug ramasiga halga 3 va ushlagich 4 bilan
berkitiladi. Chimgirqar 8...12 sm qalinlikdagi o‘simlik ildizlariga boy
tuproqni yuqori qatlamini kesadi va uni egat tubiga to‘ntarilgan holda
tashlaydi.

Disksimon pichoq oxirgi korpus oldidan ornatiladi (7 - rasm).
Disksimon pichoqgning diski /2 olti mm qalinlikdagi po‘latdan
yasalgan. U konsol o‘qi /0 ga o‘rnatilgan ikkita radial sharikli
podshipniklar 9 da aylanadi.
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5-rasm. Plug korpuslari:
a - ag*dargichli korpus; b -ag*dargichsiz korpus; ¢ - kesik korpus; / - ustun;
2-ag'dargich ko*kragi; 3 - boshmog; + - taglik; 5 - dala taxtasi; 6 - lemex:
7 - tirgak; 8 - ag‘dargich ganoti; 9 - yuqori lemex; /0-qalqon; 7/ - lunjli
lemex; /2 - kengaytirgich; 13 - ag‘dargich.

6-rasm. Chimgirgar:
I - lemex; 2 - ag'dargich; 3 - halqa
(skoba): 4 - tutgich; 5 - ustun.
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Disksimon pichoqning konsoli /3 ustun / ga erkin kiydirilgan,
bu esa diskni gorizontal tekislikda tojli shayba cheklab qo‘ygan
chegarada burilishiga imkon beradi. Bunday konstruksiya ish
jarayonida disksimon pichogni agregat harakati yo‘nalishida o‘z-
o‘zidan o‘rnatilishini ta’minlaydi. Disksimon pichogni yon tomonga
surish (sozlash va o‘rnatish) halqa gaykasi bo‘shatilgandan so‘ng
ustunni burab o‘rnatiladi.

7 - rasm. Disksimon pichogning umumiy
ko‘rinishi:

! - ustun; 2 - halga (skoba); 3 - rama;

4 - gayka; 5 - tojli shayba; 6 - gupchak:;

7 - gupchak qopqog‘i; 8 - qistirma; 9 -sharikli

i podshipnik; 70 - o°q; 11 - chang qaytargich;

155 12 - disk; 13 - konsol; /4 - bostirma.

Tayanch gtildirak 7 (4 - rasm) ramaning bo‘ylama to‘sini 70 ga
berkitilgan. U vint 6 yordamida shudgorlash chuqurligini o‘rnatish
uchun xizmat giladi.

3. Plugni ishga tayyorlash

Ish boshlanishi oldidan plugni butligi va yig‘ma qismlarining sozligi
tekshiriladi, uning boltli birikmalarining gaykalari qotiriladi (qattiqroq
tortiladi).

Bunda quyidagi talablarga rioya qilinadi:

* Jemexlar tig*larining qalinligi 1 mm dan katta bo‘Imasligi kerak;

* asosly korpus va chimgirqarning lemexini ag‘dargich bilan
tutashish joyidagi tirgish 1 mm dan katta bo‘lmasligi kerak;

23



* lemex ishchi yuzasi ag‘dargich ishchi yuza;i b}lan b.ir ?eklsda
(lemex yuzasini chiqib turishi 2 mm gacha ruxsat etiladi) bo*lishi ke‘ratké

* chimgirqaming dala girrasi asosiy korpus dala qirrasiga to°g’rl
kelishi yoki ishlov berilmagan dala tomonga 10 mm ga chiqib turishi
kerik,egat tomondan tutashish joyida lemexning q.ir.rasml
ag‘dargichning girrasidan uzunligi 10 mm dan katta bo‘Imasligi kerak.

* disksimon pichoq tig'ining qalinligi 0,4 mm dar_l 'kat‘ta
bo‘lmasligi, disk esa 0‘qda erkin aylanishi va 0*q bo*yicha siljishi 2
mm dan katta bo‘Imasligi kerak.

3ngme dan katta emas,

8 - rasm. Disksimon pichoqni sozlash.

Tekis beton maydonchada o‘rnatilgan plug ramasining gorizontal
holatida iskanasimon lemexlar faqat tumshug‘i bilan maydoncha
yuzasiga tegib turishi, ular tovonlarining tig‘lari esa maydoncha
yuzasidan 10 mm ko‘tarilib turishi kerak. Lemexlarning tumshug'i
va ularning tovonlari uchlari to*g*ri parallel chiziglarda turishi kerak.
Bu kanopni tortish orqali tekshiriladi (9-rasm): lemexlarning
belgilangan mos nuqtalarini kanopdan chetlashishi 5 mm gacha ruxsat
etiladi.

Chimgirqar shunday joylashtirilishi kerakki, bunda gorizontal
bo*yicha (harakat yo*nalishi bo‘yicha) asosiy korpus lemexi tumshug'i
bilan oldindagi chimgirqar lemexi tumshug'i orasidagi masofa 30...35

sm ni tashkil gilishi kerak (10-rasm)
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9-rasm. Kanop yordamida lemexlar
tumshug‘i holatini tekshirish. e

Chimgqirqarlarni joylashtirilganda bo*linmali burchak chizg’ichdan
foydalanish magsadga muvofiq. Chimqirqarni balandlik bo‘yicha
holati ustunning teshiklaridan biriga qo‘yiladigan tutqichning chigiqi
(burtik) bilan muayyan holatda berkitilib qo‘yiladi. Shudgorlash
chuqurligi 22, 25, 27 va 30 sm bo‘lganda mos holda yuqoridan boshlab
birinchi, ikkinchi, uchinchi va to‘rtinchi teshiklarga berkitiladi.

Disksimon pichoq chimgirgarning oldida o‘rnatiladi, bunda disk
asosiy korpus dala girrasidan chap tomonga 10...15 mm ga chiqariladi.

300-35¢ mm

a b c
10 - rasm. Plug ishchi organlarini joylashtirish:
a - chimgirqarni harakat yo‘nalishi bo‘yicha korpusga nisbatan o‘rnatish;
b - disksimon pichogni o‘rnatish; ¢ - chimqirgarni ishlov berish chuqurligiga
sozlash.
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iskning markazi chimgirqar lemexi .tumshug‘_l us:tlda

joy]l)alsshktrilrilfdi, disk tig* ininég pastki nuqtasi esa - chimqirqar
‘idan 20...30 mm pastda. .

mmggigilangan shudgorlzfsh chuqurligiga.plug tekis mayd_onchgda
sozlanadi. Buning uchun osilgan p}ug bll_an trakto.r taglik ust_lgﬁ
chiqariladi. Taglikning galinligi l_)elgllapgannlshl(.)v beris
chuqurligidan 20...30 mm ga, ya'ni g‘ildiraklami (zanjirlarni) tuproqqa
botish migdorida kichik bo‘lishi kerak. So‘ngra plug mayd.oncha ga
tushiriladi va uning ramasi ko‘ndalang yo‘nalishda traktomm‘g osma
qurilmasi tirgaklarining uzunligini o*zgartirib (11a - ragrr}), bo ylapqa
yo‘nalishda esa ushbu mexanizmning markaziy tortgisi yordfir.md:a
(11h - rasm) maydonchaga nisbatan tekis gorizontal holatga keltmlfidl:
Bunda iskanasimon lemexlar tumshug'‘i bilan maydonchaga tegishi
kerak.

11 - rasm. Plugni sozlash: a - osma mexanizmning markaziy tortqisi
uzunligini sozlash; b - osma mexanizm o‘ng tirgagi uzunli gini sozlash.

Vintli mexanizm bilan tayanch g'ildirakni shunday o*matish keralki,
bunda uning gardishi bilan maydoncha orasidagi masofa shudgorlash
chuqurligidan 20...30 mm ga kichik bo‘Isin (12, 13 - rasm).

PLN-5-35 plug bilan ishlash uchun traktorlarning osma qurilmasi
ikki nugtali sxemaga o‘rnatiladi.
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12- rasm. Maydonchada zanjirli traktorga osilgan plugni belgilangan
shudgorlash chuqurligiga sozlash

13-rasm. Maydonchada g‘ildirakli traktorga osilgan plugni
belgilangan shudgorlash chuqurligiga sozlash

4. Osma pluglar bilan ishlaganda rioya qilinishi lozim
bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari

Mashg ulot boshlanishidan oldin o‘qituvchi kirish yo‘llanmasini
o'tishi, talabalarni umumiy mehnat xavfsizligi, ishlab chiqarish
sanitariyasi, elektr va yong‘in xavfsizligi qoidalari bilan tanishtirishi
lozim, amaliy mashg‘ulot paytida bu qoidalarga so‘zsiz rioya
gilishlarini kuzatib boriladi. Topshiriqni bajarayotgan vaqtda har bir
ish joyida joriy yo‘l-yo‘riq o‘tkazadi va ro‘yxatdan o‘tkazish jurnaliga
qayd etadi.
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Mashg‘ulot o‘tayotgan vaqtda ta_labalar quyidagi xavfsizlik
qoidalariga rioya qilishlari talab etiladi: : ..

1. Ishjoyida berilgan jihoz, asboblar va mater}allgr blla}n ishlashdan
»ldin topshiriq va xavfsizlik qoidalari bllan_tqplshlslllgrx kerak. _

2. O*gituvchining ruxsatisiz rubilniklarni, jihozlarni va asboblarni
yoqib o°chirmasliklari kerak. i : ;

3. Buzugq jihoz va asboblardan foydalanish ta’qllqla.nadI. 3

4. Qishlog xo‘jalik mashinasini gismlarga ajratish, yig‘ish va
rostlashda albatta ishonchli gilib mahkamlash, g‘ildirak tagiga taglik
va rama tagiga esa qo‘shimcha tayanch qo‘yish kerak. Bolt va
gaykalarni mahkamlashda to*g’ri keladigan gayka kalitlaridan
foydalanish kerak.

5. Qishloq xo‘jalik mashinalarining ishchi gismlarini tuproq va
qoldiglardan tozalashda maxsus tozalagichlardan foydalanish kerak.

6. Qishloq xo‘jalik mashinalarini traktorning osma tizimiga yoki
tirkamasiga go‘shayotganda alohida ehtiyotkorlikka rioya gilish kerak.
Tirkama mashinalarni traktordan ajratayotganda ularni oldindan
taglikka o‘rnatish kerak.

O‘gituvchining ruxsati bilan va uning ishtirokida dvigatelni

yurgizish va mashinani ishga tushirish mumkin.

TEST SAVOLLARI

1. Vazifasiga ko‘ra pluglar ganday tasniflanadi?

A) madaniy, bog’, o‘rmon pluglari; B) maxsus vaumumiy ishlarga
mo ‘ljallangan pluglar; C) maxsus va umumiy ishlarga mo*ljallangan,
butazor, 0 ‘rmon pluglari va boshqalar.

2. Korpuslar soniga qarab pluglar qanday tasniflaniladi?

A) bir, ikki, uch, to‘rt, besh va olti korpusli pluglar; B) bir, besh,
yetti va o‘n ikki; C) bir, ikki, uch, to‘rt, besh, olti, sakkiz va o*n ikki
korpusli.

3. Traktorga o‘rnatish usuliga garab pluglar qanday tasniflanadi?

A) osma, yarim osma; B) tirkama va osma; C) tirkama, osma, yarim
osma.
4. PLN-5-35 plugining asosiy ish organlariga nimalar kiradi?
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A) korpus, pichoq, chimgirqar, chuquryumshatgich; B) korpus,
tayanch g‘ildiragi, rama; C) korpus, chimqirqar, pichoq, lemex.

5. Plugning yordamchi gismlarini ko‘rsating:

A) rama, tuproq chuqurlatgich, tayanch g‘ildirak; B) rama, tayanch
g‘ildirak, osish qurilmasi; C) rama, dala taxtasi, tutqich.

6. Plug korpusi qanday qismlardan tuzilgan?

A) lemex, ustun, pichog; B) ag‘dargich, ustun, lemex, boshmogq,
dala taxtasi; C) ag‘dargich, dala taxtasi, ustun, lemex.

7. PLN-5-35 plugida ganday pichoq o‘rnatiladi?

A) disksimon; B) dastali chopqisimon; C) yassi pichoq.

8. Chimgirgar ganday tuzilgan?

A) ustun, ag‘dargich, lemex; B) ustun, lemex, halga; C) ustun,
ushlagich, lemex, halqa.

9. PLN-5-35 plugi korpusini ko‘rsating:

A) madaniy; B) yarim vintsimon; C) ag*dargichsiz.

10. Lemex qanday tuzilgan?

A) tumshug, do‘kon, ganot, tig*; B) tumshug, tig‘; tovon; do‘kon;
C) tig*, magazin, ganot.

11. Disksimon pichoq qanday asosiy gismlardan iborat?

A) disk, konsol, ustun, o‘q, gupchak, sharikopodshipnik; B) disk,
vilka, tirsakli ustun; C) disk, tirsakli ustun, shayba.

12.Tuproq chuqurlatgichning asosiy gqismlarini ko‘rsating:

A) panja, panja ustuni; B) chuqurlatgich, kronshteyn, ustun;

C) chuqurlatgich, ustun, kronshteyn, bolt.

13. Ag‘dargich qanday gismlardan iborat?

A) lemex, ko‘krak, qanot: B) ko‘krak, qanot, dala girrasi, egat
girrasi; C) tumshug’, ko*krak, ganot.

14. Lemex qanday materialdan tayyorlanadi?

A)L-53,L-56: B) ST-5, ST-40; C) ST-65G, ST-45.

15. Lemexning do‘koni nima uchun xizmat giladi?

A) lemexni tuprogqa yaxshi botishi uchun; B) lemexni tiklash
uchun; C) lemexning mahkamligini oshiradi.

16. Iskanali lemexlarning afzalligi?

A) tuprogqa yaxshi botadi; B) xizmat muddati uzoq; C) tuproqqa
yaxshi botadi va xizmat muddati uzoq.
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i iavobda osma pluglar keltirilgan?

o3 P N-5.35, PN-8-35; B) PD-4-45 M, LD- 100, PTK-
9-35; C) PYA-3-35, PD-4-35. L3

18. Lemex nima uchun xizmat giladi? F

A) palaxsani egat tubidan ajratgch,.ur.n qisman uvalaydi va
ag*dargichga uzatadi; B) tuproq qatlamml.qqulb mayda!laydl; C) tuproq
qatlamining ustki gismini qirgib ag'dargichga uzatadi.

19. Disksimon pichog nima uchun xizmat qiladi?

A) tuproq qatlamini girgishda kqmu;gq va chxmqquarga yqrdam
beradi; B) tekis devorli va toza tubli oxirgi egat olish magsadida tik
tekislikda palaxsani kesish uchun xizmat giladi: C) tuproq qarshiligini
kamaytiradi. 2

20. Chimgirgarning vazifasi nima? _ : .

A)8...12 sm qalinlikdagi yuqori qatlamni kf:sadl va uni egat tubiga
to*ntarib tashlaydi: B) tuprog qatlamini kesib, ag‘darmasdan egat
tubiga tashlaydi; C) asosiy korpusning ishlashiga yordam beradi.

21. Tayanch g‘ildiragi mexanizmi nima uchun xizmat qiladi?

A) shudgorlash chuqurligini rostlaydi; B) plugni ko*tarib tushiradi;

C) plug ramasi giyaligini to*g‘rilash uchun xizmat qiladi.

22. Dala taxtasi nima uchun xizmat qiladi?

A) plug ramasini gorizontal holatda bo*lishini ta’minlaydi;

B) plugni chuqurlashishini chegaralaydi; C) plugni yon tomonga
surilishiga qarshilik ko‘rsatadi.

23. Agar birinchi korpus oxirgi korpusga nisbatan tuproqqa
sayoz ishlov bersa, plug qanday rostlanadi?

A) markaziy tortqi qisqartiriladi; B) markaziy tortqi uzaytiriladi;
C) o‘ng tirgak uzaytiriladi.

24.Agar birinchi korpus oxirgi korpusga nisbatan tuprogqga
chuqur ishlov bersa, plug qanday rostlanadi?

A) markaziy tortqi qisqartiriladi; B) markaziy tortqi uzaytiriladi;
C) o°ng tirgak uzaytiriladi.

25. Plug belgilangan ishlov berish chuqurligiga qanday
rostlanadi?

A) tayanch g‘ildirak ostiga shudgorlash chuqurligidan 1,5...3 sm
kichik bo‘lgan taglik o‘rnatish bilan; B) tayanch g'ildirak ostiga

shudgorlash chuqurligiga teng bgz)lgan taglik o‘rnatish bilan;



C) tayanch g‘ildirak ostiga shudgorlash chuqurligidan 1,5...3 sm katta
bo‘lgan taglik o‘rnatish bilan.

26. Ramaning ke‘ndalang tik tekislikda qiyaligi qanday
rostlanadi?

A) markaziy tortqini uzaytirish yoki qisqartirish bilan; B) chap va
o‘ng tirgaklarni uzaytirish yoki gisqartirish bilan; D) tayanch
g‘ildirakning vintli mexanizmi yordamida.

27. Lemexni ag‘dargich bilan tutashish joyida tirqish gancha
bo‘lishi ruxsat etiladi?

A) 1,5mm; B) 1 mm gacha; C) 1,5...2 mm.

28. Lemex tig‘ining qalinligi qanchagacha ruxsat etiladi?

A) 1 mm gacha; B) 1,2...1,4 mm; C) 1,4...1,6 mm.

29. Bo‘ylama yo‘nalishda asosiy korpus lemexi tumshug‘i
bilan chimgirgar lemexi tumshug‘i orasidagi masofa gancha
bo‘lishi kerak?

A)250...300 mm; B) 200...250 mm; C) 300...350 mm.

Amaliy topshiriq

1. Korpusni ramaga o‘rnating; 2. Disksimon pichoqni o‘rnating;
3. Chimgirgarni o*rnating; 4. Plugni haydash chuqurligiga rostlang;
5. Plugni gorizontal tekislik bo‘yicha rostlang; 6. Plugni haydov
kengligiga rostlang; 7. Plugni sayoz haydashga rostlang; 8. Plugni
chuqurroq haydashga rostlang; 9. Plugni ishga tayyorlang.

Amaliy gism

I. Magsad: PLLN-5-35 plugi va uni ishga tayyorlash bo‘yicha
talabalarda bilim, ko‘nikma va malakalarni shakllantirish.

2. Natija: Talaba

* Plugning asosiy qismlarini ko‘rsatadi;

* Plugning asosiy gismlarini yechadi va yig‘a oladi;

* Plugni ishga tayyorlaydi;

* Plugni kerakli haydash chuqurligiga rostlaydi;

* Plugni traktor bilan agregatlaydi.
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- A

Yo‘rignomalik texnologik xarita
"PLN-5-35 osma plugini o‘rganish va uni ishga tayyorlash"

| ladigan | ko‘rgazmali
ishlar vositalar
(1] Kor- Gayka  kaliu

pusini [36x41  GOST
o'rnatish [2839-41

va kuvalda bolg'a

sozlash  [500GOST
2310-70
pncvmogayka
aylantirgich

[T Bajari- | Asbob, jilioz va |

m‘l mo‘l};ﬁungan

Ishlarni bajarish
tartibi

tirgishga 2 ta bolt (M24x90) va | ta
(M24x120) bolt o‘rnatiladi. Korpusni
osib, boltlar bilan gotiriladi. Korpus
ustunini _mustahkamlanish  to'siniga
bolt 3(M24x285) bilan tortib qo'yiladi
(dastlab gayka tagiga planka va
prujinali shayba o*matish kerak).

Lemex va [Gayka  kaliti
diskli  [32x36
pichogni | GOST2839-71
o‘rnatish | Pnevmogayka
aylantirgich P-
3130gayka
kaliti 27x30
GOST2839-71

N

Diskli pichogni konsolli bo‘ylama
to'sinning ichki tomoniga xomut |
(M22x129x110), prujinali shayba va
gaykalar bilan mahkamlanadi. Diskli
pichogni konsolli 4 va 3 halqalar,
xomutni gayka bilan (gayka tagiga
prujinali shayba go‘yilgan holda)
mahkamlanadi.

3.| Chimgqir- | Kalit 27x30
qarni  (GOST 2839

oldin chimgirqar ushlagich | va
xomut 2 (M20x132x110) yordamida

ramaga |71
o‘rnatish |F payk
aylantingich,
almashinuy

golovkalar  P-
3130

gayka
36x41

Plugnitekis joyga o'natib, uning,
texnik holatini tckshirib  ko'riladj,
Lemex uchi bilan korpus orasidagi
masofani  yog'och burchak orqali
o'lchab  ko'riladi.  Ular orasidagi
masofa  bir  Xil bo'lishi  kerak,
Chimairqar  bilan asosiy  Korpus
orasidagi masofa 250 mm bo'lishi
shm‘: Diskli pichogni asosiy korpus
v . T P

Ramaning chap tomoniga korpusdan |

1 - jadval

Eskiz yoki
rasmlar

Plugning korpusi
1-3 boltlar

Diskli pichoqni o‘rnatish;
4, 2-xomut; J-nakladka;

Chimgirgarni o‘rnatish;
__l-ushlagich; 2-xomut,

l‘luj korpusuga nishatan

qirqarni va diskli

qarga
rostlash kerak.
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II- LABORATORIYA ISHI
PYA-3-35 TIRKAMA PLUGNI O‘RGANISH VA
UNI ISHGA TAYYORLASH

I Magsad: Talabalarga PYA-3-35 tirkama plugning tuzilishini va
uni ishga tayyorlashni o‘rgatish

I1. Natijalar:

A) biladi:

* plugning vazifasini;

* plug va uning asosiy gismlari hamda mexanizmlarining
tuzilishini.

B) bajara oladi:

* plugni qismlarga ajratish va yig‘ishni;

i plugn% ber'ilgan ishlash sifatiga ta}yyorlashni; :

* plugm berilgan haydash chuq}xrhglga rostlashni;

* plugni traktorga agregatlashni.

III. Mazmuni:

1. Plugning vazifasi.

2. Plugning umumiy tuzilishi, ishchi va yordamchi qismlari,

mexanizmlari.

3. Plugni ishga tayyorlash.

4. Plugni haydash chuqurligiga rostlash.

5. Plugni traktorga agregatlash.

6. Mehnat va texnika xavfsizligi.

VI. Tayanch bilimlar:

Plugni o ‘rganish uchun talabalar quyidagilarni bilishlari va bajara
olishlari lozim:

* O‘quv xona va amaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi

talablariga rioya qilish;

* Texnik chizmalarni o‘qish (Chizmachilik);

* Tuproq turlarini ajrata bilish (Tuprogshunoslik).

V. Nazariy gism:

1. Tirkama PYA-3-35 plugning vazifasi:

-PYA-3-35 tirkama plug (14 - rasm) ikki yarusli bo‘lib, solishtirma
garshiligi 10,0 N/sm? gacha bo‘Igan yerlarni haydashga mo‘ljallangan.

33



Hozirgi paytda uning ikki xili ishlab chiqariladi: PYA-3-35-1 -
O‘zbekistonning paxtachilik hududlarida; PYA-3-35-2- barcha
hududlarda ishlatiladi. _

Plug gidravliklashgan bo‘lib, u VT-150, T-4A kabi traktorlar bilan
agregatlanadi.

2. Plugning umumiy tuzilishi

PYA-3-35 plugi (14 - rasm) rama 6, yuqori 2 va pastgi 3 ko‘rguslar,
egat 1, orqa 4, dala 11 g'ildiraklar, orqa g‘ildiragi mexanizmi J, 'dgla
g'ildiragi mexanizmi 7, egat g‘ildiragi mexanizmi 9, gidrosilindr tizim
8 va tirkama 10 dan iborat. :

Plugning asosini payvandlangan rama tashkil qiladi. Unga plugning
ishchi organlari va yordamchi gismlari berkitilgan. ]

Plugning ish jarayonida har bir yuqori korpus 10-15 sm qalinlikdag1
tuproq qatlamini kesib oladi, uni ag‘daradi va egat tubiga tashlaygh.
Pastgi korpus palaxsaning qolgan gismini ko‘taradi va uni aylantirib,
u bilan oldin yuqori korpus ag‘dargan palaxsa ustini yopadi, natijada
begona o‘tlar va o‘simlik qoldiglari to‘liq va chuqur ko‘miladi.

14 - rasm. Tirkama ikki yarusli plug PYA-3-35: | - egat gildirak;
2 - yugori korpus; 3 - pastki korpus; 4 - orqa g‘ildirak; 5 - orqa g‘ildirak
mexanizmi; 6 - rama; 7 - dala g‘ildirak mexanizmi; 8 - gidrosilindr; 9 - egat
g'ildirak mexanizmi; 70 - tickama; /1 - dala g‘ildirak.
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PYA-3-35 plugning asosiy texnik tavsifnomasi:

Yer haydash chuqurligi 30 sm, bir soatdagi ish unumi 0,6 ga/soat
gacha, qamrash kengligi 1,05 m, pastki korpusining qamrash kengligi
35 sm, yuqori korpusining qgamrash kengligi, 30 sm, yuqori va pastki
korpuslar orasidagi masofa 450...500 mm, pastki korpuslarning
tayanch tekisligidan ramaning pastki sirtigacha bo‘lgan oraliq 650
mm, plugning salt holatdagi gabarit o'lchamlari: bo‘yi 5600, eni 2000,
balandligi 1590 mm, salt holatda yerdan korpuslargacha bo‘lgan
masofa 200 mm, agregatning ish tezligi 4...7 km/soat, plugda
qo‘llaniladigan gidrosilindr markasi TSS-110, plugning massasil070
kg, plug ishining boshqarilishi gidravlik usulda.

3. Plugning ishchi dismlari
3.1. Plugning pastki korpusi

Plugning pastki korpusi (15 - rasm) po‘latdan quyib ishlangan ustun
/, payvandlangan iskanali lemex 6, ag‘dargich 3 va dala taxtasi 7/ dan
iborat. Plug egatda ishlayotganda ag*dargich sinmasligi uchun pastki
korpusga kergich /0 o‘rnatilgan. Kergichning bir uchi ag*dargichga,
ikkinchi uchi esa dala taxtasi // ga mahkamlangan.

15 - rasm. Pastki korpus: / - ustun; 2, 4, 5, 7, 8, 9 - boltlar;
3 - ag‘dargich; 6 - lemex; 10 - kergich; 11 - dala taxtasi.
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3.2. Plugning yugqori korpusi

i korpus (16 - rasm) polatdan quyib ishlangan ustun 7, lemex
I v};g?é;rgﬁl 6 (dan tashkil topgan. Yuqgori korpusning ag dargichi
tig'iga ham qattiq qotishma suyuglantirib qoplangan. Korpusning
ag*dargich lemexli sirti yarim vint shaklida bajarilgangan. Yugqori
korpus pastki korpusning oldida ramaga tutgich 4 va xomut 3
yordamida mahkamlanadi.

16-rasm. Yuqori korpus:
I - lemex; 2, 3, 8 - boltlar;
4 -tutqich; 5-xomut;
6 - ag*dargich; 7 - ustun.

4. Tirkama plugning yordamchi gismlari

Tirkama pluglaming yordamchi gismiga uning ramasi, yurish-
tayanch g‘ildiraklari, g‘ildiraklarning yarim o*qlari, ko‘tarish-o‘rnatish
mexanizmlari va tirkash moslamasi kiradi.

4.1. Plug ramasi

17 - rasm. Rama:
1 - rama; 2-planka; 3- vtulka, 4-kronshteyn; 5-shplintli
barmoq;6- qisgich; 7 - burchaklik.
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Plug ramasi (17 - rasm) - plugning uzeli bo‘lib, unga ishchi organlar
va mexanizmlar o‘rnatiladi hamda u plugga ta’sir etuvchi barcha
yuklanishlarni o‘ziga qabul giladi. Tirkama pluglarning ramalari
yig‘ma-ajratma va payvandlangan bo‘ladi. Bundan tashqari konstruktiv
tomondan yassi, ilgakli va kombinastiyalashgan ramalar mavjud.

4.2. Yurish-tayanch géildiraklari

Plug ramasi 0°ziga o‘rnatilgan korpuslar va ko‘tarish - o‘rnatish
mexanizmlari bilan birgalikda yurish qismiga tayanadi. Plugning yurish
qismi uchta g‘ildirakdan: plug harakat yo‘nalishi bo‘yicha chapda
joylashgan gildirak - dala gildiragi, o‘ngdagi - egat g‘ildiragi va orqa
g‘ildirakdan iborat. Dala g‘ildiragi ish jarayonida ag*darilmagan dala
yuzasida harakatlanadi. Egat g‘ildiragi esa plugning oldingi o*tishida
oxirgi korpusi hosil qilgan egat tubidan harakatlanadi. Dala g*ildiragi
bilan egat g‘ildiragi konstruktiv jihatdan bir-biridan farq qilmaydi.

18 - rasm. Dala g‘ildiragi:
I-bolt M 20, 2-qistirma; 3 - manjet;
4 - shayba; 3 - vtulka; 6 - yarim o ‘g,
7 - qoplama; 8 - qopqoq; 9 - bolt
M 72; 10 - konussimon rolikli
podshipnik; /7 - bolt; /2 - shayba;
13 - gayka; 14 -qalpoq; /5 - gupchak;
16 - moydon; /7 - to‘g‘in.

Dala gildiragi (18 - rasm) to*g‘inli disk va gupchak birikmasidan
iborat. Gupchak konussimon rolikli podshipniklar /0 da o‘rnatilgan.
Gupchakka chang, loy kirmasligi uchun u qalpoq /4, manjeta 3 va
goplama 7 li qopqoq & bilan ta’minlangan.

Orqa gildirak (19 - rasm) gupchak 2 ga boltlar yordamlda
qotirilgan quyma disk / dan iborat.
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19 - rasm. Orqa g'ildirak:
I - disk; 2 - gupchak; 3 - qistirma; 4 - gayka; 5 - qalpoq; 6 - shayba;

7 - podshipnik; 8 - halqa; 9 - shaybaliqoplama; 70 - qistirma; /7 - shaybali
bolt; 12 - halqa; 13 - yarim o°q: 14 - qopqoq; 13 - shaybali qoplama;

16 - shaybali bolt; 17 - manjet.

4.3. Plug tirkamasi

Plug tirkamasi (20 - rasm) plugni traktorga tirkash uchun xizmat
giladi. Bo*ylama tortqi /0 ning old uchi sirg‘a / ga polzun 2 orqali
bolt /3 yordamida biriktirilgan. Polzun 2 bo‘ylama tortqining
plankalari orasiga mahkamlangan

20 - rasm. Tirkama:

1va 5 -sirg*alar; 2 - polzun; 3 - yon tortqi; 4 - ko ndalang brus; 6, 7, 8, 9,
11, 13 - boltlar; 10 - boylama tortqi; /2 - parchinmix.
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4.4. Plug gidrosistemasi

Plug gidrosistemasi plugni transport holatiga o‘tkazish uchun
xizmat qiladi. Plug gidrosistemasi (21-rasm) gidrosilindr 4, qurilma
6 va yuqori bosimli shlang 3 dan iborat. Shlanglar o°‘zaro o‘tkazish
shtuseri 3 vositasida, gidrosilindrga esa shtuser 1 yordamida ulanadi.

21 - rasm. Gidrosistema:
1- buraluvchi shtuser; 2 - silindr
sapuni; 3 - yuqori bosimli shlang;
4 - gidro-silindr TS5-110;
3 - o'tkazish shtuseri; 6 - qurilma.

4.5. Boronalar uchun tirkama

Boronalar uchun tirkama (22 - rasm) brus /, uzaytirgich 3 lardan
iborat. Borona uchun tirkama plugning birinchi va ikkinchi pastki
korpuslarining xomutlari bilan mahkamlanadi. Uzaytirgich 3 esa bolt
2 yordamida brus / ga qotirilgan.

22-rasm.Boronalar uchun tirkama:
I - brus; 2 - bolt M16x40; 3 - uzaytirgich.
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4.6. Plug mexanizmlari

Tirkama plug ishchi holatdan transport holatiga o‘tkazish va
aksincha, shuningdek belgilangan haydash chuqurligini o‘matlsl}
uchun to‘rt zvenoli ko‘rinishdagi oltita ko‘tarib-o‘rnashtiruvchi
mexanizmlar bilan jihozlangan.

Dala g‘ildiragi mexanizmi plugni talab gilingan chuqurlikka
o‘rnatish va kerak bo*lganda uni qo‘l kuchi yordamida ishchi holatidan
transport holatiga o*tkazish uchun xizmat giladi.

23-rasm.Dala g‘ildirak mexanizmi:

1 -0°q: 2 - qisgich; 3 - sharnir;4 - shturval: 5 - vint: 6 - quloqcha:

7 : bz.\rmoq; & - kronshteyn; 9 - vint gaykasi: /0 - podshipnik; 7/ - pod-
shipnik vkladishi.

O'q diametri 60 mm li PYA-3-35-] yoki o‘q diametri 70 mm li
P}(A-3-3572 pluglarining dala glildiragi mexanizmi (23 - rasm) - dala
0°qi / vavintshaklidagi ko*taruvchi mexanizmdan iborat. Dala 0qiga
payvandlangan kronshteynga ghildirakning yarim o°qi stopor bolti bilan
mahkamlangan, ;

Dala g‘ll(i_qugining ramaga nisbatan siljishi shturval 4 ni aylantirib,
undagi vint 5 vint gayk'asi. 9 gaburalib kirganda ro‘y beradi. Shturval
:ir:;rrll%byelkgsn di‘lli} g:lldlri}gi 0°qi / ga payvandlangan tayanchga
g )lf “'lur"mg'o qi bilan birgalikda burilishini ta’minlaydi. Bunda

ala gildiragi ramaga nisbatan pastga tusha boshlaydi. Dala
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g‘ildiragining ramaga nisbatan pastga tushishiga dala yuzasi aks ta’sir
ko‘rsatadi va buning natijasida plug ramasi dala yuzasiga nisbatan
ko‘tariladi. Vint 5 gayka 9 dan burab chiqarilayotganda esa shturval
4 yelkasi tayanchdan uzoqlashadi va plug ramasi tushiriladi Egat
g'ildiragining mexanizmi (24 - rasm) plug ramasini gorizontal
vaziyatda turishini ta’minlaydi, ya’ni ramaning qiyaligini bartaraf
etadi.Egat g‘ildiragi mexanizmi egat o‘qi / va vintli ko‘tarish
mexanizmidan iborat.

Vintli ko‘tarish mexanizmi dala g‘ildiragi yarim o‘qgiga
payvandlangan kulisa /0, kulisaning yo*naltiruvchi teshigidan o‘tuvchi
vint 9 hamda ikki uchidagi rolikli gaykalardan tuzilgan. Gaykaning
ikki uchi birlashtiruvchi planka 7yordamida egat g‘ildiragining o‘qiga
payvandlangan quloq /4 bilan birlashtirilgan.

Egat g'ildiragi mexanizmining ishlash jarayoni quyidagicha amalga
oshadi: shturval § yordamida vint 9 aylantirilganda gayka // uning
0°‘qi bo‘ylab tortqi 7 ni o‘ziga ergashtirib harakatlanadi. Tortqi 7
harakatlanishda yelka /4 niunga payvandlangano‘q / bilan birgalikda
podshipnik /3 da burilishga majbur qiladi. Bunda egat g‘ildiragining
markazi plug ramasiga nisbatan o‘zining holatini o‘zgartiradi.

24 - rasm. Egat g‘ildirak mexanizmi:

I -0°q: 2 - halga; 3 - shayba; 4 - vint uchi; 5 - podshipnik; 6 - halqa;

7 - tortqi; 8-shturval; 9 - vint; 70 - kulisa; 11 - gayka; 12 -podshipnik vkladishi;
13 - podshipnik; 74 - yelka.
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Dala g"ildiragi bilan egat g*ildiragi aloga mexanizmi plugni ishchi
holatdan transport holatiga va aksincha o‘t'kazﬂayotgan va‘qtda dala
g‘ildiragining yarim o0‘qidan egat gildiragiga harakat uzatish uchun
xizmat giladi. T L 3

Dala g'ildiragi bilan egat g‘ildiragi aloga mexanizmida kulisa 1 0
(24- rasm), gayka 1/ va vint 9 lar bir-biriga nisbatan nisl?ly
harakatlanishga ega emas. Kulisa 10 dala g’ildiragining yarim o‘qiga
payvandlanganligi sababli, ular bir zanjirni tashkil etadi. Bu
mexanizmning tarkibiga tortqi 7 va egat g‘ildiragi yarim o‘qi / ga
payvandlangan yelka /4 lar ham kiradi. Bu mexanizmning ishga
tushirilishi plugni haydash chuqurligini rostlaganda ham, transport
holatiga o‘tkazganda ham dala gildiragi yarim o°qini burish bilan
amalga oshiriladi. Aloga mexanizmi bilan egat g‘ildiragining holatini
dala g'ildiragidan alohida holda o°zgartirib bo*Imaydi.

Dala g'ildiragi bilan orqa g'ildirak aloga mexanizmi dala g‘ildiragi
yarim o' qidan orqa g'ildirak mexanizmiga harakat uzatish uchun xizmat
qiladi. Mexanizm tarkibiga dala g‘ildiragining yarim o‘qiga
payvandlangan yelka, bog‘lanish tortqgisi va balansirlar kiradi. Bu
mexanizmning ham ishlash jarayoni dala g*ildiragi bilan egat g*ildiragi
aloga mexanizmi ish jarayoniga o‘xshashdir.

25 - rasm. Orqa g‘ildirak mexanizmi;
1- o‘qé 2 - tayanch bolt; 3 - gisgich; 4 - kronshteyn; 5 - bog'lanish tortqisi;
6, 8 - sirg‘a; 7 - halqa; 9 - balansir; /0 - qulog 0*qi; /1 - buralish halgasi;
12- tayanch bolt; 13- stakan o‘qi; /4-tayanch bolt.
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Orga g‘ildirak mexanizmi (25 - rasm) plug ish holatidan transport
holatiga o‘tkazilayotganda uning orqa qismini ko‘tarish uchun xizmat
qgiladi. Mexanizm o°q /, kronshteyn 4 va balansir 9 dan iborat. Orqa
yarim o°q / ga kronshteyn payvandlangan bo‘lib, unga tayanch bolt
yordamida orqa g‘ildirak o‘qi qotiriladi. Kronshteyn gisgichi 3 ga
buralgan tayanch bolt 2 yordamida orga g‘ildirakning vertikal
tekislikdagi holati rostlanadi. Buralish halqasi // ga buralgan tayanch
bolt /2 orqali esa orqa g'ildirakning gorizontal tekislikdagi holati
rostlanadi.

Dala g‘ildiragi yarim o‘qi burilganda harakat undagi yelkadan
balansir 9 ga uzatiladi. Balansir 9 orqa g'ildirak o*qi / dagi stakanga
ta’sir etib, uni 0‘z 0°qi /3 ga nisbatan burilishini ta’minlaydi. Bunda
orqa g‘ildirak rama ostiga qarab harakatlanadi va natijada plugni orqa
gismi ko‘tariladi.

Ko‘tarish mexanizmi plugni ish holatidan transport holatiga va
aksincha xizmat giladi.

5. Plugni ishga tayyorlash

Ish boshlashdan oldin plugning barcha detal, uzel va mexanizmlari
joyidaligi va benugsonligi hamda qotirilganligi tekshiriladi.
Tekshirish jarayonida plug ramasida egilish yo‘qligiga,
mexanizmlarning hamda yuqori va pastki korpuslarning to‘g‘ri
yig‘ilganligiga ishonch hosil qilish zarur.

Shudgor sifati va plugning tortishga qarshiligi plug korpusining
to‘g ri yig'ilganligi va uning texnik holatiga ko‘p jihatdan bog‘liqdir.

Alohida (plugdan yechib olingan) korpuslarning yig‘ilishi sifati
parallel va perpendikulyar chiziqli gorizontal metall plitada
nazoratdan o*tkaziladi. Plitaning ustida korpus ustunini gotirish
uchun ustunlarga mahkamlangan to‘sin bo‘lishi kerak.

Plitadagi nazorat chiziglaridan foydalanib, lemex, ag‘dargich va
dala taxtasining holati aniglanadi. Lemex va ag‘dargichning dala
girqimi bir vertikal tekislikda bo‘lib, korpus ustuni yuzasidan 5...8
mm chiqib turishi zarur. Ag‘dargichning dala girqimi yugqori
nuqtasining vertikal tekislikdan shudgor tomonga kirib turishi 10 mm
dan oshmasligi kerak.
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Ag*dargich ustun bilan bir tekis biriktirilishi kerak, uning ustun
bilan biriktirilishida o‘rta qismidagi tirgish 3 mm dan oshmasligi
kerak. Lemex va ag‘dargich bir-biri bilan jips joylashishi va ular
orasidagi tirgish 1 mm dan oshmasligi zarur. Ag*dargichning lemexdan
baland turishi va dala girqimi chizig*idan og‘ishiga ruxsat etilmaydi.
Lekin lemex ag*dargichdan ko*pi bilan 5 mm chigib turishi mumkin.
Lemex, ag'dargich, dala taxtasini ustun bilan biriktiruvchi boltlarni
kallagining teshiklarga botib turishi 1 mm dan oshmasligi lozim.
Ularning ishchi yuza ustida chigib turishga ruxsat etilmaydi. Lemex
tig‘ining qalinligi 1 mm dan oshmasligi zarur.

Lemex tig'i qalinligining oshishi shudgorlash jarayonida plugni
tortishga qarshiligini va yoqilg‘i sarfini sezilarli darajada oshishiga
olib keladi. Bunda haydov agregatining ish unumi kamayib ketadi.

Gildiraklaming gupchaklarini moydonlari tozalanib, podshipniklar
moyga to‘ldiriladi. Shuningdek plugning dala, egat va orqa
g'ildiraklarini sharnir va kronshteynlari o‘zaro ta’sirda bo‘lgan
detallarini ishqalanuvchi yuzalari moylanadi.

Plugning to‘g'ri yig'ilganligi va uning ishga tayyorligini tekshirish
taxtali yoki beton maydonchada bajariladi. Plug ramasi maydonchada
gorizontal holatda o*rnatiladi. Uning gorizontalligi bir necha joyda
ramadan maydoncha yuzasigacha bo‘lgan masofani o‘Ichash orqali
aniqlanadi. Agar plug to‘g’ri yig‘ilgan bo‘lsa, bunda egat va dala
g'ildiraklari ko‘tarilgan holatda pastki korpuslarning lemexlarining
iskanalari va orqa g*ildirak maydonchaga tegib turishi hamda orqa
g'ildirak §takani bo’rtig'i tayanch boltiga tegib turishi kerak.

Yuqorl va pastki korpuslarni plug ramasiga shunday o‘rnatish
kerakki, bunda yugori korpus lemexining uchi pastki korpus lemexi
uchidan 450...500 mm masofada bo‘lishi kerak. Bundan tashqari
yuqori k_Orpuslar pastki korpuslarga nisbatan dala tomonga 130

mm ga siljitilgan bo*lishi lozim.

Gorizontal tekislikda lemexlarning to‘g‘ri joylashishini arqon
(Shnu_Q yordamida tekshiriladi. Arqon pastki korpuslar lemexlari uchi
va oxiri bo‘ylab tortiladi. Lemexlar uchi va oxiri arqonlarda joylashishi

kerak va uning og‘ishi + 5 mm chegarada bo*lishi mumkin.
_ Plugga gidrosilindr TS-110 o‘rnatilib, shlanglar ulanadi va traktor
gidrosistemasi moy bilan to‘ldiriladi.
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6. Tirkama plugni belgilangan ish rejimiga o‘rnatish

a) Plugni belgilangan shudgorlash chuqurligiga o‘rnatish.

Bu jarayonni bajarish uchun gorizontal maydonchada dala g‘ildiragi
vintli mexanizmi yoki gidrosistema yordamida plug transport
holatidan belgilangan ish rejimi holatiga o‘tkaziladi. So‘ngra dala
g‘ildiragi (chuqurlik) mexanizmi yordamida plug ramasi ko‘tariladi.
Buning uchun mexanizm shturvali soat strelkasi bo‘yicha aylantirilib,
eng chekka holatigacha qotiriladi.

Plug ramasi ostiga dala g‘ildiragi yarim o‘qi yonidan tirgak
qo‘yiladi.

Tekislovchi mexanizm yordamida egat g‘ildiragini dala g‘ildiragi
maydonchadan maksimal balandlikka ko‘tarilishiga qadar tushiriladi.

Dala g‘ildiragining tagiga g‘ildirakni tuprogqa botishini hisobga
olgan holda berilgan chuqurlikka teng taglik qo‘yiladi. Demak,
tagliklikning balandligi berilgan chuqurlikdan g‘ildirakning tuprogqa
botishini ayirilganiga teng. G*ildirakni tuproqqa botishi 2...4 sm ni
tashkil etadi.

Chugqurlik mexanizmi yordamida dala g‘ildiragi taglikka tiralguncha
tushiriladi va plug ramasini ko*tarib tagidagi tirgak olinadi. Tekislovchi
mexanizm yordamida plug ramasi gorizontal holatiga rostlanadi.

Vertikal tekislikda orga g'ildirakni rostlaydigan vintni orqa
korpusning dala taxtasi oxiri maydoncha sathidan 2...4 sm
ko‘tarilishiga gadar buraladi.

Dala va egat g'ildiraklari holatini dalada rostlash kerak bo‘lganda
osonlashtirish uchun, maydonchada statsionar holatda rostlangan
chuqurlik va tekislovehi mexanizm vintlari belgilab qo‘yiladi.

b) Dala gildiragi bilan orqa g‘ildirak aloga mexanizmi
tortqisini o‘rnatish.

Plug ishlayotgan holatda bog‘lovchi tortqi erkin osilib turishi
kerak. Oldingi pastki korpus haydash chuqurligining yarmigacha
ko‘tarilganda bog ‘lovchi tortqi to‘liq tarang holatga o‘tishi kerak.

Tortgini to‘g ri o‘rnatish uchun uni bog‘lab turuvchi zvenolari
boltlarini yechib ajratish zarur. Dala g’ildiragi mexanizmi yordamida
plug ramasini uning oldingi pastki korpusi lemexi maydoncha

yuzasidan talab gilingan haydash chuqurligining yarmiga teng bo‘lgan
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masofaga ko'tariladi. So‘ngra tortqi taranglanib, zvenolar boltlar
yordamida biriktirib gotiriladi. -

v) Orqa gildirakni gorizontal va vertikal tekisliklarda
o‘rnashtirish. : ‘

Dala g'ildiragi mexanizmi bilan plug ramasini ko*tarib, orqa'pastkl
korpus dala taxtasi ostiga qalinligi 2...4 sm li poyacha qo‘yiladi. Plug
ramasi korpusning dala taxtasi poyachaga tiralishigacha tushiriladi.
Bunda, orqa gildirakni vertikal tekislikda rostlovchi bolt orqa g*ildirak
o‘qidagi stakanga borib tegishigacha qotiriladi. }

Orqa g‘ildirakni bunday o‘rnatish dala taxtasi bilan egat tubi
orasidagi ishqalanish kuchi, dala taxtasi bilan egat tubi tuprog’i
ezilishiga qarshiligi orqa g‘ildirakning faqat dumalab ko ‘rsatayotgan
qarshiligiga almashtiriladi, binobarin, plugning tortishga garshiligi
kamayadi.

Orqa g‘ildirakni gorizontal tekislikda holatini rostlovchi tayanch
bolt yordamida g‘ildirakning to‘g‘ini orqa pastki korpus dala
girgimidan 10...15 mm chiqgarib o‘rnatiladi. Gildirakni bunday
o‘rnatish esa dala taxtasining egat devoriga bosimini kamaytiradi,
natijada plugni tortishga qarshiligi kamayadi.

d) Egat gtildiragini birinchi egatni o‘tishga moslash.

Agar shudgorlashni ochiq egat bo‘lmagan yangi joyda boshlanilsa,
oldingi pastki korpusning haydash chuqurligi orga pastki korpus
haydash chuqurligining yarmiga teng qilib o‘rnatiladi, bunda
ag"darilayotgan tuproq qatlami katta marza hosil qilmaydi.

Buning uchun egat gildiragi mexanizmi orqali egat g‘ildiragi
ko'tariladi, uning ostiga qalinligi haydash chuqurligining yarmiga teng
poya o‘ratiladi, rama gorizontal holatga o‘tkaziladi. Bunda tirkash
moslamasini rama pasaytirgichlarining o‘rta teshiklariga o‘rmashtirish
ZAIur.

Plugni keyingi (ikkinchi) o‘tishidan oldin egat g‘ildiragini
boshlang‘ich holatga o‘tkaziladi.

Birinchi egatni o‘tishda haydash chuqurligi talab etilgan
chuqurlikning 2/3 gismidan ortiq bo‘Imasligi kerak.

¢) G'ildirak podshipniklarining o‘q tirgishini rostlash.

Gildiraklar konussimon podshipniklarining o‘q tirqishini
rostlash uchun himoyalovchi qalpoq yechib olinadi. G*ildirakni
burab turib, tojli gayka qattiq qotiriladi. Shundan so‘ng, tojli gayka
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qirgimi yarim o‘qdagi shplint uchun qilingan teshikka to‘g‘ri
kelguniga gadar bir, ikki qirqim orqaga qaytarib buraladi. Gaykani
shplintlab, himoyalovchi qalpoq joyiga mahkamlanadi.

Rolikli konussimon podshipniklarning 0°q tirqishi 0,1...0,25 mm
atrofida bo‘lishi kerak.

Podshipniklarning yeyilishi bir xil bo‘lishi uchun mavsumda bir
marta oldingi g‘ildiraklarni o‘rnini almashtirish kerak.

J) Vertikal va gorizontal tekisliklarda plug tirkash
moslamasini o‘rnatish.

Plug tirkash moslamasini to‘g‘ri o‘rnatish uning haydash
chuqurligi, gamrash kengligi bo‘yicha yurish turg‘unligini ta’minlab,
shudgorlash paytida agregatning tortish garshiligini kamaytiradi.
Tirkama plug turg‘un harakatlanishi uchun vertikal tekislikdagi tortish
chizig®i tayanch tekislikdagi plug og irlik markazi izidan o‘tishi lozim.

Agar tortish chizig'i yo‘nalishi og‘irlik markazi izidan oldinda
0‘tsa, u holda oldingi g‘ildiraklarga bo‘lgan bosim kamayadi, aksincha
bo‘lganda esa oldingi g'ildiraklarga bo‘lgan bosim oshadi, orqa
g'ildirakka bo‘lgan bosim esa kamayadi. Bu esa ish jarayonida
gorizontal tekislikda orqa gildirak samaradorligini kamayishiga olib
keladi. Tirkama pluglarning og‘irlik markazi izini topish uchun ular
tekis maydonga qo*yilib, har qaysi g‘ildiragiga ta’sir etuvchi vertikal
reaksiya kuchlari dinamometr bilan o‘lchanadi. Plugning ish
jarayonida gildiraklarga ta’sir etuvchi vertikal reaksiya kuchlari
o‘zgarmasdan qolmaydi va u haydash chuqurligi, tuproqning fizik-
mexanik xossalariga, boshqa tasodifiy omillarga bog‘lig. Shuning
uchun statik hisoblashda vertikal reaksiya kuchlar quyidagicha
aniglanadi:

R, = R, +AR, ()

bu yerda: 7 - dala, egat yoki orqa g‘ildiraklarni bildiruvchi indeks; Ri*
= plugning massasidan paydo bo‘luvchi reaksiya kuchi; AR, - tuprog
massasi va qarshiligiga bog‘liq bo‘lgan qo*shimcha kuch.

Professor M.N.Letoshnevning ma’lumotlariga ko ‘ra:

1{’,, = ”.3(1’ R’, 3 R;’, — 0,35G,,,, (2)

rl

AR, =0,16G,, AR, =AR,=042G,, 3)
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Plug ko‘tarila boshlaganda tuproq og'‘irligi G, = (0,6...1,0) Gy,
plug a_ = a/2 gacha ko‘tarilganda G,=(0,5...0,8) G, . Bunda G, -
plug og'irligi uning quruq massasidan paydo bo‘luvchi reaksiya
kuchlarining yig‘indisiga teng va u tajribada yuqorida
ta’kidlaganimizdek dinamometr yordamida aniqlanadi:

G,=R,+R;+ K, “)

Shundan so‘ng (1), (2), (3) ifodalaridan foydalanib, tuproq
og'irligini hisobga olib, hagigiy reaksiya kuchlarini topamiz.
Gildiraklar markazlari orasidagi masofa o‘lchanadi (26 - rasm).
Qog*ozga, ma’lum masshtab bo‘yicha PBZ uchburchak chiziladi. E
va O nugtalarga nisbatan kuchlar momentidan X va ¥ koordinatalar
topiladi.
X= [cRp+Rg (c+ b)]/Gy

V= [HRD+ Ro (a— d)]/Gp]

Topilgan X va Y ning giymatlari masshtabga ko‘paytirilib,
tekislikda og'irlik markazining izi S nugta belgilanadi.

Tirkama uch korpusli plugning og‘irlik markazi izi taxminan
birinchi va uchinchi pastki korpuslar lemexlari uchlarini
tutashtiruvchi chizigning o‘rtasida, ya’ni o‘rtadagi pastki korpus
lemexi uchida joylashgan bo‘ladi.

Rp VG

O
d

D

26 - rasm. Tirkama plugning og‘irlik markazi izini aniqlash sxemasi
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Tirkash moslamasini vertikal tekislikda to‘g‘ri o‘rnatish uchun
qo‘yidagilarni bajarish lozim: tirkash moslamasining taqilish sirg‘asi
haydash chuqurligi bilan traktor tirkash qurilmasi sirg‘asidan ish
paytida dala betigacha bo‘lgan masofalar yig‘indisiga teng bo‘lgan
masofaga ko‘tariladi (27 - rasm); sirg‘adan maydonda bo‘r bilan
belgilangan og‘irlik markazi iziga ip (arqon) tortiladi; tirkash
moslamasining ko‘ndalang plankasi sirg‘asi esa plug ramasiga
o‘rnatilgan pasaytirgichning teshiklaridan gaysi biridan tarang tortilgan
ip ko‘rinsa, shunga tagiladi.

om1

27 - rasm. Plug tirkash moslamasini o‘rnatish balandligiga oid sxema

Traktor tirkash sirg‘asining yerdan balandligini va plugning haydash
chuqurligini hisobga olgan holda uning tirkash moslamasini
o‘rnatishni V.I.Lozunov taklif gilgan nomogramma bo‘yicha ham
bajarish mumkin.

Nomogramma (28 - rasm) ikkita shkaladan iborat bo‘lib, birida
traktorning tirkash sirg‘asining yerdan balandligi, ikkinchisida esa
haydash chuqurligi keltirilgan. Ularning o‘rtasida esa ma’lum bir
holatda masshtabda plug ramasi pasaytirgichlari tirkash moslamasi
tagilishi mumkin bo*lgan teshiklari bilan keltirilgan.

Plugning tirkash moslamasini pasaytirgichdagi teshiklarga tog‘ri
o‘rnatish uchun, haydash chuqurligiga:nos nuqtadan (shkala) traktor
taqish sirg‘asi balandligi nuqtasiga to‘g‘ri chiziq o‘tkaziladi va teshik
topib olinadi. Agar o‘tkazilgan to‘g‘ri chiziq teshiklardan birortasidan
ham o‘tmasa, u holda plugning tirkash moslamasi to‘g‘ri chiziqqa eng
yaqin joylashgan teshikka tagiladi.
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Traktorni tirkash
haigasi balandligi, sm
Haydash chuqurligi, sm

28-rasm. Tirkama plugni tirkash moslamasini o‘rnatish balandligiga
oid nomogramma

Tirkash moslamasini gorizontal tekislikdagi holatini, ya’ni
bo‘ylama tortqi va yon tortqini ko‘ndalang plankada o‘ matish natijasida
rostlanadi. Tirkash moslamasining bo‘ylama tortqisi gorizontal
tekislikda plug ramasining bo‘ylama balkalariga parallel, hamda
og'irlik markazi izidan 2 sm o‘ng tomonga o‘rnatiladi. Plugning tirkash
moslamasini o‘rnatish, dalada yer haydash jarayonida nihoyasiga
yetkaziladi.

g) Tirkama plug va traktorni egat devoriga nisbatan o‘rnatish.

Oldingi pastki korpus lemexining egat qirqimi egat devoridan 2...3
sm chiqib turishi kerak. Oldingi korpusning egat devoriga nisbatan
bunday joylashtirilishi tuproq qatlamini to‘liq ag‘darilishini
ta’minlaydi. Traktor o‘ng zanjirining tashqi chekkasi egat devoridan
10...15 sm masofa uzoqda bo‘lishi kerak. Aks holda traktor zanjiri
egat devorini buzib ketishi mumkin.

Plugning egat g*ildiragi to‘g‘inini ichki qirrasi egat devoridan 2...3

sm masofada bo‘lishi lozim.

Shudgordagi joyakni tekislab yuborish uchun plug giya o‘rmatiladi,
bunda birinchi pastki korpus maksimal chuqurlikka o‘rnatilib, ketingi
korpus ko‘tariladi. Plugning qiyaliligi dala va egat g‘ildiraklari
mexanizmlari orqali amalga oshiriladi. Jo‘yakni tekislashda traktor
0°ng zanjiri jo‘yak girrasidan harakatlanib, chuqur o‘matilgan birinchi
pastki korpus esa jo‘yakka avval ag*darilgan tuproqni ag‘ darishi kerak.
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7. Tirkama pluglar bilan ishlaganda rioya qilinishi lozim
bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari.

Pluglar bilan ishlashga ular bilan ishlashdagi rioya gilinishi lozim
bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari bilan tanishgan, ularning
tuzilishini, rostlanishlarini va tuzatishlarini biladigan kishigagina
ruxsat beriladi. Agregatning harakatlanishi boshlanishi oldidan traktor
haydovchisi "SIGNAL" berishi lozim.

Plugning ish jarayonida uning ramasiga tik turish yoki o‘tirish,
uni rostlash, ba’zi bir joylarini qotirish va buzugqliklarni bartaraf gilish
gat‘iyan man qilinadi.

Nosoz plug bilan ishlashga ruxsat berilmaydi. To*xtab turgan va
dvigateli o‘chirilgan traktorga tagilgan plugni rostlash, sozlashga
ruxsat beriladi.

Plug lemexlarini almashtirishga oldingi va oxirgi korpuslar dala
taxtasini ostiga mustahkam tayanch qo‘ygandan keyingina kirishish
mumkin.

O‘tish joylarida va burilib olishda traktor haydovchisi atrofdagi
odamlarga plug tegib, jarohatlanishining oldini olishga butun
diggat e‘tiborini garatmog‘i lozim. Odamlar va mashinalar bor
joyda keskin burilib olish gattiq ta’qiqlanadi.

Temir yo‘ldan o‘tish joylarida traktor haydovchisi butun diqqat
e‘tiborini plugga temir-yo‘l to‘shamalarini, shlagbaumni va boshqa
inshootlarni ilib olib ketilmasligiga va buning natijasida temir-yo‘l
transportida avariya holati yuzaga kelmasligiga qaratmog’i lozim.

TEST SAVOLLARI

1. PYA-3-35 plug agregatlanishiga ko‘ra qaysi turga kiradi?

A) Osma; B) Yarim osma; C) Tirkama; D) Oziyurar.

2. Lemex va ag‘dargich bir-biriga nisbatan ganday joylashadi?

A) bir-biri bilan jips joylashishi va ular orasidagi tirgish 1 mm
dan oshmasligi zarur; B) bir-biri bilan jips joylashishi va ular orasidagi
tirgish 2 mm dan oshmasligi zarur; C) bir-biri bilan jips joylashishi
va ular orasidagi tirgish 3 mm dan oshmasligi zarur; D) bir-biri bilan
jips joylashishi va ular orasidagi tirqish ahamiyatga ega emas.
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3. Lemex yoki ag‘dargichning bir-biridan baland chigib
turishi qanday? oL s |

A)Ag'dargich lemexdan 5 mm gacha chigib turishi mumkin; ;
B) Lemex ag‘dargichdan ko'pi bilan 5 mm gacha chiqib turishi
mumkin; C) Ag‘dargich lemexdan 2 mm gacha chiqib turishi mumkin;
D) Ag'dargich lemexdan 3 mm gacha chiqib turishi mumkin;

4., PYA-3-35 plugning egat g‘ildiragi mexanizmi vazifasi?

A) Haydov chuqurligi rostlanadi; B) Plug transport holatiga
o‘tkaziladi; C) Ramaning gorizontalligi rostlanadi; D) Plugni haydov
chuqurligi va transport holati rostlanadi;

5, Dala g‘ildiragi mexanizmining vazifasi?

A) Haydov chuqurligi rostlanadi; B) Ramaning gorizontalligi
rostlanadi; C) Plugni bo‘ylama tik tekislikdagi holati rostlanadi;

D) Tirkash moslamasi rostlanadi;

6. PYA-3-35 plugda nechta mexanizm mavjud?

A)2;B)3;C)4;D) 6;

7. Lemex tig‘ining qalinligi nimaga teng va u ganday
ahamiyatga ega?

A) Lemex tig'i qalinligi 3 mm dan oshmasligi zarur, tig‘ning
qalinligi oshishi xech qanday ahamiyatga ega emas; B) Lemex tig‘i
qalinligi 2 mm dan oshmasligi zarur, tig‘ning qalinligi oshishi plugni
tortishga garshiligini oshiradi; C) Lemex tig‘i qalinligi 1 mm dan
oshmasligi zarur, tig*ning qalinligi oshishi plugni tortishga garshiligini
oshiradi; D) Lemex tig‘i qalinligi I mm dan oshmasligi zarur, tig‘ning
qalinligi oshishi plugni tortishga qarshilikka ta’sir ctmaydi:

8. PYA-3-35 plugda qanday ishchi a’zolar mavjud?

A) Pastki korpus, yuqori korpus; B) Pastki korpus, chimqirqar;

C) Yuqgori korpus, chimgirqar; D) Rama, g‘ildiraklar, korpus;

9. PYA-3-35 plug yuqori korpusining gamrash kengligi
gancha?

A) 30 sm; B) 35 sm; C) 40 sm; D) 25 sm;

10. PYA-3-35 plugning yordamchi gismlariga nimalar
kiradi?

A) Rama, g'ildiraklar, korpuslar; B) Rama, g‘ildiraklar, pastki
korpus; C) Rama, g'ildiraklar, g‘ildiraklar yarim o‘qlari, ko‘tarish-
o‘rnatish mexanizmlari, tirkash moslamasi; D) Tirkash moslamasi,
korpuslar.
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11. Dala paykallarida plugni birinchi o‘tishda shudgorlash
chuqurligi gancha bo‘lishi kerak?

A) talab etilgan chuqurlikning 2/3 gismidan ortiq bo‘lmasligi kerak;

B) talab etilgan chuqurlikning 1/2 gismidan ortiq bo‘Imasligi
kerak;

C) talab etilgan chuqurlikning 3/4 gismidan ortiq bo‘lmasligi
kerak;

D) talab etilgan chuqurlikning 1/3 gismidan ortiq bo‘lmasligi
kerak;

12. Tirkama plug va traktorni egat devoriga nisbatan
o‘rnatish tartibi ganday?

A) oldingi pastki korpus lemexining egat girqimi egat devoridan
2.3 sm chiqib turishi, traktor o‘ng zanjiri tashqi chekkasi egat
devoridan 10...15 sm uzoqda bo‘lishi kerak; B) oldingi pastki korpus
lemexining egat girqimi egat devoridan 3...5 sm chiqib turishi, traktor
o‘ng zanjiri tashqi cheKkasi egat devoridan 15...20 smuzoqda bo‘lishi
kerak; C) oldingi pastki korpus lemexining egat qirqimi egat
devoridan 3...5 sm chiqib turishi, traktor o‘ng zanjiri tashqi chekkasi
egat devoridan 10...15 sm uzoqda bo‘lishi kerak; D) oldingi pastki
korpus lemexining egat qirqimi egat devoridan 5...10 sm chigib
turishi, traktor o‘ng zanjiri tashqi chekkasi egat devoridan 10...15 sm
uzogda bo‘lishi kerak;

IM-LABORATORIYA ISHI
«Kverneland» plugni o‘rganish va uni ishga tayyorlash

I. Magsad: Talabalarga "Kverneland" plugning tuzilishini va
uni ishga tayyorlashni o‘rgatish.
II. Natijalar:
A) biladi:
* plugning vazifasini;
* plug va ishchi organlarining tuzilishini.
B) bajara oladi:
* plugni gismlarga ajratish va yig‘ishni;
* plugni berilgan ishlash sharoitiga tayyorlashni;
* plugni berilgan haydash chuquiligiga rostlashni;
* plugni traktorga agregatlashni.
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IIL Mazmuni:

1. Plugning vazifasi.

2. Plugning umumiy tuzilishi, ishchi va yordamchi gismlari.

3. Plugni ishga tayyorlash.

4. Plugni haydash chuqurligiga rostlash.

5, Plugni traktorga agregatlash.

6. Mehnat va texnika xavfsizligi.

IV. Tayanch bilimlar:

Plugni o‘rganish uchun talabalar quyidagilarni bilishlari va bajara
olishlari lozim:

* o‘quvxonavaamaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya gilish;

# texnik chizmalarni o°qish (Chizmachilik);

* tuprog turlarini ajrata bilish (Tuprogshunoslik).

V. Nazariy qism:

"Kverneland LD-100" aylanma plug tekis shudgorlaydigan
pluglarning eng keng tarqalgan turidir. Tuproqni chap va o‘ng tomonga
ag‘daradigan korpuslar uning ramasiga bir-biriga nisbatan 180° ostida
o‘rnatilgan bo‘ladi. Maxsus mexanizm yordamida plug ramasi 180"
ga aylantirilib, chap yoki o‘ng korpuslar ishga tushiriladi.

«Kverneland LD-100» aylanma plugning vazifasi:

- solishtirma qarshiligi 0,09 MPa gacha bo*lgan donli va texnik
ekinlar osti tuproglarini 30 sm chuqurlikkacha 12 km/soatgacha
harakat tezligida shudgorlash uchun mo‘ljallangan. Solishtirma
qarshiligi 0,09 MPa dan yuqori bo‘lgan tuproqlarni shudgorlashda
plugning qamrash kengligi o*zgartiriladi.

1. Magnum - 8940 traktorini ishga tayyorlash

Traktorning pastgi bo‘ylama tortqilarini juda mahkam o‘rnatish
kerak emas, ammo ular yon tomonlarga siljimasliklari lozim (29 -
rasm). Orqa g'ildiraklari (shinalarning ichki tomonlari) orasidagi
masofa 110 dan 150 sm gacha bo‘lishi kerak (31 - rasm). Oldingi
g'ildiraklar orasidagi masofa 2 - 10 sm ga katta bo‘lishi kerak.

Tuprogning holatiga bog‘liq holda va 4WD traktorlardan
foydalanilganda oldingi va keyingi g‘ildiraklarni shinalari orasidagi
masofani bir xil o‘rnatish mumkin.
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Traktorning pastgi bo‘ylama tortqgilarining chetlari tuproq
yuzasidan bir xil balandlikda bo‘lishi kerak. Ularning balandligi
traktorning ko‘tarish dastagi (tirgaki) orqali sozlanadi (32 - rasm).
Havoning bosimi o‘ng va chap shinalarda bir xil bo‘lishi kerak.

- A ' g : 3 o i
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30 - rasm. Orqa va oldingi g‘ildiraklar orasidagi masofani o‘lchash
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Ag‘dargich va chimgirqgarlar girg‘ich yoki maxsus eritgich
yordamida bo*yoqdan tozalanadi.

Ag‘dargichning uzaytirgichi 35 - rasmda ko‘rsatilgandek
o‘rnatiladi.

Ag‘dargichlar orasidagi masofa ag‘dargich orqa tomoniga
berkitilgan tayanchlar S yordamida sozlanadi (36 va 37-rasmlar).

Bunda4,=4,,B,=B,.

31 - rasm. Traktor shinalari 32 - rasm. Ko‘tarish dastagi

orasidagi masofani o‘rnatish (tirgagi) uzunligini o‘lchash va
"Kverneland" plugini "Magnum -
8940" traktori bilan ishlashga
tayyorlash

Plugping qamrash kengligi. Plugning konstruksiyasi har bir
korpusning qamrash kengligini 30,5; 35,56; 40,64; 45,72; 50 va
80 sm ga pog onasimon sozlashga imkon beradi. Shuning uchun
plugning kengligi 125,5 dan 254 sm gacha o‘zgaradi. Plugning
ma’qql qamrash kengligi haydov agregatining aniq foydalanish
sharoitlaridan (tuprogning garshiligi, shudgorlash chuqurligi,
shudgorlashga qo‘yilgan talablar va traktorning tortish
ko*rsatgichlari) kelib chiqqan holda qabul gilinadi. Qabul gilingan
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qamrash kengligiga korpuslar va chimgirqarlaming juft mahkamlash
kronshteynlarini ramaga nisbatan burab o‘matiladi. Buning uchun
kronshteynni bir uchta boltining barchasi bo‘shatiladi, sozlash
teshigiga mahkamlaydigan bolt T (33 va 34 - rasmlar) chiqariladi,
kronshteynlar ramaga nisbatan buraladi va kerakli teshikda
mahkamlanadi. Boltlar plugga qo‘shib beriladigan maxsus kalit
bilan tortiladi. :

33 - ﬁlsm. Km"p‘uglar ag‘dargichlari 34‘ DRI l.(Ol'p!!Slﬂl:
orasidagi masofani o‘lchash ag'dargichlari orasidagi
masofa

35 - rasm. Korpuslar gamrash kengligini o‘rnatish
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Korpuslarning gamrash kengligiga bog‘lig ravishda silindr Uning
(35 - rasm) uzunligi jadvalga muvofiq (36 - rasm) sozlanadi.

1D 240
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36 - rasm. Silindr uzunligini sozlash

Haydov agregatining gorizontal tekislikdagi (turg‘un) ravon
harakatiga gidrosilindri Uning uzunligi ta’sir ko‘rsatadi. Plug to‘g'ri
sozlanmasa unga ta’sir etuvchi yon kuchlarning migdori magbul
kattalikdan oshadi, bu esa traktorni harakat yo‘nalishidan chetga
chiqaradi.

Gidrosilindr U sozlanadigan shtokka ega bo‘lib, unga shtok
yurishini cheldaydigan uch juft yarim halqa kiydirilgan. Undan tashqari
shtokning uzunligini vintsimon mexanizm bilan o‘zgartirish mumbkin,

Birinchi korpusning qamrash kengligi plugning qolgan
korpuslarini qamrash kengligiga bog‘liq ravishda sozlanadi. Masalan,
korpusning gamrash kengligi «A» kattalikda o‘rnatilgan bo‘lsin.
Bunda oldingi va keyingi korpuslarning dala girralari yoki dala
taxtalari orasidagi masofa«A» kattalikka teng bo*lishi kerak.

Birinchi korpusning qamrash kengligini sozlashdan oldin plug ish
holatida o‘rmatiladi, bunda dala taxtalari agregatni harakat yo‘nalishiga
juda aniq parallel bo‘lishi kerak. G ildirakni ichki tayanch yuzasidan
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dala taxtasining yuzasigacha (ag‘dargichni dala girrasigacha) bo‘lgan
masofa o‘Ichanadi. Agar bu masofa «Ax» kattalikdan katta yoki kichik,
ya’n «A + X» yokI «A - X» bo‘lsa, unda birinchi korpus noto‘g'ri
sozlangan (37 - rasm).

38 - rasm. Birinchi korpus ish kengligini sozlash

«A + X» bo‘lganda birinchi palaxsa kengligi juda katta,«A - X»
bo‘lganda esa juda kichik bo‘ladi.
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Birinchi korpus belgilangan gamrash kengligiga o ‘matish tortuvchi
mufta B yordamida amalga oshiriladi (37 - rasm). Muftani vintli
tortginida burab talab gilingan kenglik «A» o‘rnatiladi.

Plugni ko‘ndalang tekislikda gorizontalligi agregatni birinchi
o‘tishidan so‘ng, ya’ni gildirak egat bo‘ylab yurganda sozlaniladi.

Ikkinchi, uchinchi va keyingi o‘tishlarda ko‘ndalang tekislikda plug
judaaniq gorizontal holatda harakat gilishi lozim.

Aks holda egat tubi zinasimon va shudgor yuzasi esa notekis
bo‘ladi. Ko‘ndalang tekislikda plugning gorizontalligi korpuslarning
tutgichi bo‘yicha oson aniglanadi: haydov agregatini orqa tomondan
ko‘rinishida korpuslar tutgichi dala yuzasiga tik bo‘lishi kerak (39a
-rasm) Noto‘g'ri sozlanish va uning ogibatida shudgorning kamchiligi
47 - rasmda keltirilgan.

39 - rasm. Plugni orqa tomondan ko‘rinishi (a) va uning tekisligini
sozlash (b)

Ko‘ndalang tekislikda plugning gorizontalligi vint .S ni burab
amalga oshiriladi (395 - rasm). Bunda sozlash so‘nggida gayka
yuzasidan tayanchgacha bo‘lgan har ikkala vintning uzunligi bir xil
bo‘lishi lozim.

Plugning harakat yo‘nalishi bo‘yicha gorizontalligi shudgor
sifatiga jiddiy ta’sir ko‘rsatadi. Noto*g‘ri sozlanganda birinchi va
oxirgi korpuslar har xil chuqurlikda ishlov beradi, natijada egat
notekis, egat tubi esa zinasimon bo‘ladi.
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Plugning harakat yo*nalishi bo‘yicha gorizontalligi markaziy tortqi
D (40- rasm) yordamida amalga oshiriladi. Tortqining uzunligini
uzaytirish yoki gisqartirish orqali plugni talab gilingan bo‘ylama
gorizontallikka o‘rnatiladi.

=y
Tae L

40 - rasm. Plugning harakat yo‘nalishi bo‘yicha gorizontalligini sozlash

Shudgorlash chuqurligiga plugni sozlash tayanch gildirakni
tushirish va ko ‘tarish orgali amalga oshiriladi.

Shudgorlash chuqurligiga o‘ng va chap tomondagi vintlar S
yordamida o‘matiladi (4 1a - rasm). Ish holatida gildirakning tutqichi
vintning vilkasiga tayanadi.

Vint burab kiritilganda tayanch qisqaradi va mos holda g‘ildirak
ko‘tariladi, natijada plug chuqurlashadi.

Chimgirgarlarni sozlash. Chimgqirqarlar tutqichlarning
tayanchiga kronshteyn U/ (415 - rasm) yordamida berkitiladi.

Plugning chimgirgari beshta sozlanishiga ega: balandligi,
ag*dargichi ko'kragining o‘rnatish burchagi, harakat yo‘nalishida
oldinga surilishi, ko‘ndalang yo‘nalishda ag‘dargich dala girrasiga
nisbatan chiqishi va chimgirqar Jemexini shu yo*nalishda chiqishi
bo‘yicha.

Bolt ¥ ni bo‘shatib, Z va Y boltlar yordamida har ikkala
chimqirqarni o rnatish chuqurligini sozlash mumkin. Chimgirqarni
yon tomonga chigishini W bolt yordamida amalga oshiriladi. Plastina
Uni so‘rib chimgirgami ikki xil holatda ishlashini ta’minlash mumkin.
Egat devorini tekisligini ta’minlash uchun barcha diskli pichoglar va
chimgirgarlar bir xil sozlangan bo‘lishi lozim.
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e
41 - rasm. Tayanch g‘ildirak (@) va chimgqirqar (b)

Shudgorlashda bo‘lishi mumkin nosozliklar va ularni
bartaraf qilish

42 - rasm. Bo‘ylama yo‘nalishda plugning gorizontalligi noto‘g‘ri
sozlangan: a -markaziy torai iuda uzun; b - markaziy tortqi juda qisqa

43-rasm. Markaziy tortqini sozlash 44 - rasm.To‘g‘ri o‘rnatilgan plug
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NAZORAT SAVOLLARI

1. LD-100 vazifasiga ko‘ra qanday plug?

A) Madaniy plug. B) Maxsus plug. C) Butazorga ishlov beruvchiplug.
D) Umumiy ishlarga mo‘ljallangan plug.

2.LD-100 plugning asosiy ish organlariga nimalar kiradi:

A) Korpus, pichog, chimgirqar, chuquryumshatgich. B) Korpus, tayanch
g‘ildirak, rama. C) Korpus, chimgirqar, pichog, lemex. D) Korpus

3. Plugning yordamchi gismlarini ko‘rsating:

A) Rama, tuproq chuqurlatgich, tayanch g‘ildirak. B) Rama, tayanch
g‘ildirak, osish qurilmasi. C) Rama, dala taxtasi, tutqich. D) Korpus, tayanch
g‘ildirak, rama.

4. Plugning korpusi ganday qismlardan tuzilgan?

A) Lemex, ustun, pichoq. B) Ag‘dargich, ustun, lemex, boshmog, dala
taxtasi. ) Ag*dargich, dala taxtasi, ustun, lemex. D) Vintsimon ag‘dargich

5. LLD-100 plugida qanday pichoq o‘rnatiladi?

A) Disksimon. B) Dastali chopgisimon. C) Yassipichoq. D) Changili

6. Chimqirgar qanday tuzilgan?

A) Ustun, ag‘dargich, lemex. B) Ustun, lemex, halga. C) Ustun, ushlagich,
lemex, halqa. D) Ustun, disk. ag*dargich, lemex.

7. LD-100 plug korpusini ko‘rsating:

A) Madaniy. B) Yarim vintsimon. C) Ag‘dargichsiz. D) Universal

8. LD-100 plug lemexi ganday tuzilgan?

A) Tumshuq, do‘kon, ganot, tig‘. B) Tumshug, tig*; tovon; do‘kon.

C) Tig*. do*kon, ganot. D) Do ‘kon, ganot, tig*.

9. Disksimon pichoq qanday asosiy qismlardan iborat?

A) Disk., konsol, ustun, 0‘q, gupchak, sharikopodshipnik. B) Disk, vilka,
tirsakli ustun. C) Disk, tirsakli ustun, shayba. D) Ag‘dargich, vilka, tirsakli
ustun.

10. Ag‘dargich ganday qismlardan iborat?

A) Lemex, ko‘krak, ganot. B) Ko‘krak, qanot, dala qirrasi, egat girrasi.
C) Tumshug', ko ‘krak, ganot. D) Ko‘krak, qanot.
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11. Lemex nima uchun xizmat qiladi?

A) Palaxsani egat tubidan ajratadi, uni gisman uvalaydi va ag*dargichga
uzatadi. B) Tuproq qatlamini girgib maydalaydi. C) Tuproq qatlamining ustki
gismini qirqib ag'dargichga uzatadi. D) Korpusning ishlashiga yordam beradi.

12. Disksimon pichoq nima uchun xizmat giladi?

A) Tuproq qatlamini girqishda korpusga va chimgirqarga yordam beradi.
B) Tekis devorli vatoza tubli oxirgi egat olish magsadida tik tekislikda palaxsani
Kesish uchun xizmat qiladi. C) Tuproq qarshiligini kamaytiradi. D) Tuproq
qatlamini kesib, ag‘darmasdan egat tubiga tashlaydi.

13, Chimgirqarning vazifasi nima?

A)8...12.sm qalinlikdagi yuqori gatlamni kesib va uni egat tubiga to ntarib
tashlaydi. B) Tuproq qatlamini kesib, ag‘darmasdan egat tubiga tashlaydi. C)
Asosiy korpusning ishlashiga yordam beradi. D) Tuproq qarshiligini kamaytiradi.

14. Tayanch g‘ildiragi mexanizmi nima uchun xizmat giladi?

A) Shudgorlash chuqurligini rostlaydi. B) Plugni ko tarib tushiradi. C) Plug
ramasi qiyaligini tug‘rilash uchun xizmat qiladi. D) Plug ramasini gorizontal
holatda bolishini ta’minlaydi.

15. Dala taxtasi nima uchun xizmat giladi?

A) Plug ramasini gorizontal holatda bo*lishini ta’minlaydi. B) Plugni
chuqurlashishini chegaralaydi. C) Plugni yon tomonga surilishiga qarshilik
ko'rsatadi. D) Plugni tortishga qarshiligini kamaytiradi

16. Agar birinchi korpus oxirgi korpusga nishatan tuprogqa sayoz
ishlov bersa plug qanday rostlanadi?

A) Markaziy tortqi qisqartiriladi. B) Markaziy tortqi uzaytiriladi. C) O‘ng
tirgak uzaytiriladi. D) Gidrosilindr yordamida

17. Agar birinchi korpus oxirgi korpusga nisbatan tuproqqa chuqur
ishlov bersa plug qanday rostlanadi?

A) Markaziy tortqiqisqartiriladi. B) Markaziy tortqi uzaytiriladi. C) O‘ng
tirgak uzaytiriladi. D) Gidrosilindr yordamida.

18. Plug belgilangan ishlov berish chuqurligiga qanday rostlanadi?

A) Tayanch g'ildirak ostiga shudgorlash chuqurligidan 1,5...3 sm kichik
bo‘lgan taglik o‘rnatish bilan. B) Tayanch g‘ildirak ostiga shudgorlash
chuqurligiga teng bo‘lgan taglik o‘rnatish bilan. C) Tayanch g‘ildirak ostiga
shudgorlash chuqurligidan 1,5...3 sm katta bo‘lgan taglik o ‘rnatish bilan. D)

Gidrosilindr yordamida.
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19. Ramaning ko‘ndalang-tik tekislikda giyaligi qanday rostlanadi?

A) Markaziy tortqi uzaytirish yoki qisqartirish bilan. B) Chap va o‘ng
tirgaklarni uzaytirish yoki qisqartirish bilan. C) Tayanch g‘ildirakning vintli
mexanizmi yordamida. D) Gidrosilindr yordamida.

Amaliy topshiriq:
1. Korpusni ramaga o‘rnating; 2. Disksimon pichogni o‘rnating;
3. Chimgirgarni o ‘rnating; 4. Plugni haydash chuqurligiga rostlang;
5. Plugni gorizontal tekislik bo‘yicha rostlang; 6. Plugni haydov
kengligiga rostlang; 7. Plugni sayoz haydashga rostlang; 8. Plugni
chuqurroq haydashga rostlang; 9. Plugni ishga tayyorlang.

2. BORONALAR VA G'ALTAKLARNING
ASOSIY KONSTRUKTIV ELEMENTLARI

2.1. Boronalar

Boronalar tuprogqa yuza ishlov beradigan qurollardir. Ular
tuprogning yuqori gatlamini yumshatish, dala yuzasini tekislash,
qatgalogni parchalash. kesaklarni maydalash, begona o‘tlarni
yo‘qotish, urug® va o*g‘itlarni ko*mish uchun ishlatiladi. Boronalar
ishchi organlarining konstruksiyasiga ko‘ra tishli va diskli bo‘ladi.
Agregatlash usuliga ¢arab tirkama va osma boronalarga ajratiladi.

Tishli boronalarning tasniflanishi va ularning
konstruksiyasi elementlari. Tishli boronalar eng oddiy qurellar
hisoblanadi. Bunday boronalarning ishchi organi tish ko‘rinishida
bo‘lib, ikki yoqli pona kabi ishlaydi: oldingi qirrasi bilan tuproqni
yoradi, yorbosh qirralari bilan esa uning zarralarini ikki tomonga
suradi, ezadi va aralashtiradi va katta kesaklarni parchalaydi. Tishlar
konstruksiyasiga ko‘ra to‘g‘ri, panjali va prujinasimon egilgan ustunli
bo‘ladi. Kvadrat kesimli tishning uchi giya kesilgan. Tishli boronalar
bilan tuprogqga 3...10 sm chuqurlikka ishlov beriladi.

Tishli boronalar vazifasiga ko‘ra dala va o‘tzorlarga mo'ljallangan
boronalarga ajratiladi.

Dalabop boronalar ishchi organlarining ramaga berkitish usuliga
garab qo‘zg‘almas (bikr) tishli, sharnirli va prujinasimon tishli
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boronalarga ajratiladi. Qo*zg"almas tishli boronalar bitta tishiga to*g‘ri
keladigan og'irligiga qgarab yengil (bitta tishiga 5...10 N og‘irlik),
o‘rtacha (bitta tishiga 10...20 N) va og'ir (bitta tishiga 20...30 N
og‘irlik) boronalarga bo‘linadi.

Tishli boronalarga quyidagi asosiy agrotexnik talablar qo*yiladi:
boronalar tuprogni 4...6 sm chl._lqurhkdan mayda donador qilib
yumshatishi kerak. Bundg yumshatilgan qatlamdagi 25 mm dan mayda
fraksiyalarning miqdori 80% dan kam bo‘Imasligi, yumshatilgan
qatlamning tubi esa tekis bo‘lishi kerak. Ishlov tubining o*rkachlarini
balandligi / sm dan oshmasligi kerak. Bir yillik begona o‘tlar
yo'qotilishi kerak.

Diskli boronalarning tasniflanishi va konstruksiyasining
asosiy elementlari. Diskli boronalar bo‘z, botqoq va butazor yerlarga
ishlov berganda chimli palaxsalarni va kesaklarni maydalash hamda
o*tzor va o‘tloglarni yaxshilash uchun ishlatiladi.

Diskli boronalar vazifasiga ko‘ra dalabop, bog‘bop va botqogbop,
traktor bilan bog'lanish usuliga qarab osma va tirkalma boronalarga
bo‘linadi. Diskli boronalar simmetrik (45¢ - rasm) va nosimmetrik

(45d - rasm), og'ir va yengil bo‘ladi.

45 - rasm. Diskli batareyalarning bog‘lanish sxemasi

Diskli boronalarda ishchi organ sifatida chetlari o‘tkirlangan tekis
va botiq sferik disklar go*llaniladi. Og'ir boronalar kesik disklar bilan
jihozlangan (45b - rasm).

Disklarning xarakterli ayrim xususiyati shundan iboratki, ular ish
jarayonida mashina yoki qurol ramasi bilan ilgarilama harakat gilishi
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bilan birga tuproq reaksiyasi ta’sirida ham aylanadi. Ilgarilama harakat
qiluvchi ishchi organlardan fargliroq o‘simlik qoldiqlari bilan kam
tigiladi. Ish vaqgtida borona katta bo‘Imagan palaxsani girqadi, ularni
maydalaydi va gisman ag‘darib chetga tashlaydi. Diskli ishchi organli
qurollarni qo‘llanilishi fagat toshlar bilan ifloslangan tuproqlarda
cheklangan, chunki disklarning tig‘larini mustahkamligi kam bo‘Igani
uchun ular sinadi, deformatsiyalanadi va tez o‘tmaslanadi.

Dalabop diskli boronalar haydalgan dala yuzasidagi chimli
palaxsalarni va kesaklarni maydalash, kuzgi shudgorga bahorda ekish
oldidan ishlov berish ba’zi bir hollarda esa ekilmagan shudgorni
kultivasiya gilish, ang‘izga ishlov berish va o‘tzorlarni jonlashtirish
uchun qo‘llaniladi. Ishlov berish chuqurligi 6...10 sm, disklar diametri
450...500 mm, disklar orasidagi masofa 165...180 mm, harakat
yo‘nalishiga nisbatan disklarni o‘rnatish burchagi e = 10...22"

Odatda, dalabop boronalar ikki izli simmetrik bo‘ladi. Ammo
oxirgi paytda quvvatli traktorlar bilan agregatlash uchun ikki izli
nosimmetrik boronalar ham go‘llanilayapti. Kam quvvatli traktorlar
bilan qamrash kengligi kichik bo‘lgan osma boronalar qo*llaniladi.
Quvvatliroq traktorlar bilan ishlash uchun qamrash kengligi 4 m
gacha bo‘lgan gattiq konstruksiyali va qamrash kengligi 10 m gacha
bo‘lgan sharnirli konstruksiyali tirkalma diskli boronalar
qo‘llaniladi. Bu turdagi boronalar yo‘llarda pnevmatik gupchakli
g'ildiraklar bilan harakatlantiriladi. Borona ishchi holatdan transport
holatga gidrosilindrlar yordamida o‘tkaziladi.

Bog‘bop boronalar asosan tirkalma nosimmetrik, bu esa
boronani tortish chizig‘ini ko‘ndalang yo‘nalishda siljitishni
ta’'minlaydi, shuning uchun traktor bu borona bilan bir xil qamrash
kenglikdagi simmetrik diskli boronaga nisbatan bog‘ daraxtlari
gatoridan uzoq masofada harakat gilishi mumkin.

Bog bop boronalar mevali daraxtlar qator oralig‘ida tuprogni
yumshatish va begona o‘tlari o‘ldirish uchun qo‘llaniladi.

Bog‘bop boronalarning o‘rnatish burchagi va disklarining
diametri dalabop boronalarnikidan katta (disklar diametri 560 mm
gacha; 6=15...25°).

Bog‘bop borona gayta o‘tganda uning ishlov berish chuqurligi
14 sm gacha bo‘lishi mumkin.
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Og'ir yoki botqogbop diskli boronalar 25 sm chuqurlikgacha
quritilgan botqoglarga birinchi ishlov berish va butazor-botqoq pluglari
bilan ko*tarilgan palaxsalarni bo‘laklash gchpn qo‘llaniladi.

Bu turdagj boronalar odatda tirkama ikki izli simmetrik bo‘ladi.
Ba’zida bir izli osma boronalar ham go‘llaniladi. Disklar orasidagi
bo*shligka chimlar va butalarning shoxlari tigilib qolmasligi uchun
og'ir boronalarning disklari diametri 560...660 mm, disklar orasidagj
masofa esa 230..280 mm. Bu turdagi boronalarda disklarning
batareyasi oldida butalarning shoxlari yig‘ilib qolmasligi uchun kesik
disklar o‘rnatiladi, Kesiklar uchburchak shaklida bo‘lib, disk tig'ining
butun uzunligi bo‘yicha teng masofalarda joylashgan, ularning soni
8...12dona. Disklarning o‘rnatish burchagi 10...20°

2.2. G'altaklar va g'ildiraklar

G altaklar ishchi organlar gatoriga kiradi, chunki ular texnologik
operatsiyani bajarish uchun, ya’ni tuprogni zichlash uchun
mo‘ljallangan, g‘ildiraklar esa yordamchi, xizmatchi organlarga
kiradi, chunki ular tayanch yoki bir vaqtda tayanch va mashinani
harakatlantiruvchi vazifani o*taydilar. Ularni geometrik shaklining
bir xilligi (asosida aylanadigan gorizontal o‘qli silindr yotadi) va
tuproqqa ta’siri xarakterining o“xshashligi birlashtiradi.

G altaklar tuprogqa ekishdan oldin va ekishdan keyin ishlov berish
uchun go‘llanilishi mumkin. Ular ekishgacha dala yuzasini tekislash,
kesaklarni parchalash, asosiy ishlov berishdan keyin joylashmagan
tuprogni zichlash uchun qgo*llaniladi. Ekishdan keyin g altaklar yugori
qatlamni zichlab, urug‘lamni tuproq bilan bog‘lanishini yaxshilaydi,
natijada o'g'itlar tezrogq unib chigadi. Qurg‘oq hududlarda tuprogni

zichlash undagi namni bug'‘lanib ketishini kamaytiradi.

Vazifasi bo'yicha dalabop va botqogbop g*altaklarga bo‘linadi

G altaklar tekis silindrik yoki tuproqqa intensiv ta’sir qilish uchun
mo ljallangan har xil turdagi xivichlar, radial va o*q bo*yicha burtiqlar
bilan jihozlangan ayrim halqa va disklardan tashkil topgan bo‘lishi
mumkin.

Shuning uchun yuzasining shakli bo‘yicha tekis silindrik, tekis
chizigli, halqali (ponasimon), halqali tishli, halqali tepkili,
boronasimon va xivichli g*altaklar bo*ladi.
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Tayanch iboralar

Tishli borona, diskli borona, yengil, o‘rta va og‘ir borona,
ko‘ndalang kesim, tishni ramaga berkitish turi, panjasimon borona,
to‘rsimon borona, prujinasimon borona, shleyfli borona, dalabop,
bog‘bop va botqogbop diskli borona, dalabop va botqogbop g‘altak,
tekis silindrik, tekis chiviqli, halqali, boronasimon va xivichli g*altak.

Nazorat savollari

1. Tishli boronalarning vazifasi va tasniflanishi. 2. Boronalarning
qanday turlari mavjud? 3. Tishli boronalarga qanday agrotexnik talablar
qo‘yiladi? 4. Tishli borona ganday tuzilgan? 5.Tishli boronalar qanday
belgilari bo‘yicha tasniflanadi? 6. Diskli boronalar ganday qismlardan

iborat? 7. Diskli boronalar belgilangan ishlov berish chuqurligiga
qanday o‘rnatiladi? 8. G altaklar ganday turlarga ajratiladi? 9. Halqali-
tishli g'altaklar ganday tuzilgan? 10. G'ildiraklar qanday turlarga
bo‘linadi? 11. Pnevmatik shinali g‘ildiraklar qanday afzalliklarga ega?

IV - LABORATORIYA ISHI

TISHLI VA DISKLI BORONALARNI
O‘'RGANISH VA ULARNIISHGA TAYYORLASH

I. Magsad: Talabalarga tishli va diskli boronalarning tuzilishini
vaularni ishga tayyorlashni o‘rgatish

II. Natijalar:

A) biladi:

* boronalarning vazifasini;

* boronalar va ishchi a’zolarining tuzilishini.

B) bajara oladi:
* boronalarni gismlarga ajratish va yig‘ishni;

* boronalarni berilgan ish sharoitiga tayyorlashni;
* boronalarni berilgan ish chuqurligiga rostlashni;
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# horonalami traktor bilan agregatlashni.
2. Boronalarning umumiy tuzilishi, ishchi S ;
3. Boronalarni ishga tayyorlash. vayordamehi gisaigg
JI1.Mazmuni:
1 Boronalarning vazifasi.
7. Boronalarning umumiy tuzilishi, ishchi b :
2 Boronalarmi ishea tayyorlash, chi va yordamchi gismlari.
4. Boronalami ishlov berish chuqurligiga
5. Boronalarni traktor bilan agregatla%hg. Rt
6. Mehnat va texnika xavfsizligi.
IV, Tayanch bilimlar:
Boronalarni o‘rganish uchun talabala; D P TrTT ;
bajara olishlari lozim: rgyidagilarni bilishlag s
* ‘quyxona vaamaliyot joylarida mehn . e
talablarigarioya gilish at va texnika xavfsizligl
# texnik chizmalami o°qish (chizmachilik);
* tuproq turlarini ajrata bilish ( tuproqshum,)slik)
V. Nazariy gism: :

}lggiﬁl(:i va ﬁji;kli boronalarning vazifasi
ishdan oldin tuproqqa ishlov berishda fi aniladi
mashinalar haydalg_an yerdagi yirik kesak \ad{lu;im/qd?)l\lln\l\l:ﬂ:x%ﬁ:
maydalasl}, tuprogning yuza gatlamini yumshatish, dalani 1‘c'kkisl'19h
qatqe.lloq.m.yumshaflsh vabegona o‘tlarni yo‘qotishga rnn‘l"xll:inﬁ .
Tlshlx urkfxlma 'zig-zag" borona erta ko‘klamda va chJiL it Ltl:;l
oldidan yerni boroqalab tuproq yuzasidagi kesaklarni mniduh;h
qatqalogni yumshatish va begona o’ tlarning ildiz poyalar ini isman
taroglab yer betiga chigarish uchun mo'ljallangan e
€ g‘;lsjl;l‘;m;o’t;alasasg)san uch xil rusumda ishlab chiqariladi: ZBTU
it gi og'ir borona (uch zvenoli, tishli, kuchaytirilgan og'ir
?ro ; lr%ychSlm'ngqammsh kengligi 1,0 m); ZBZS-1,0 rusumdagi
0 nIz;lchta o&_ ll'rlig(dagl borona; ZBP-0,6 rusumdagi wngii b m‘ na "
ko*p?;( ?;:hl;:“agilglso-l,ﬂ rusuEnh 0‘:1achu og‘irlikdagi boronalar
i sc}da e ; uh ronalgro zaro pishang (tirkagich) va zanjirlar
D ggn uchta ayrim zvenodan tashkil topgan bo‘lib, T-
-80X, VT-150 va T-4A traktorlariga tagib ishlatiladi.
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Disksimon boronalar har bir diskka tushadigan og‘irlikka qarab
botqogbop (450...600N), dalabop (180...350N) va bog‘bop
(180...450N) turlarga bo‘linadi.

Botqogbop diskli boronalar og‘ir bo‘lganligi tufayli tuprogqa
kuchli ta’sir etadi. U shudgorlangan quruq yerlardagi serildiz tuproq
palaxsalarini maydalash, ang‘izdagi o‘simlik qoldiglari hamda
sochilgan go‘ngni tuprogqqa 20 sm chuqurlikkacha ko ‘mish uchun
ishlatiladi.

Dalabop diskli boronalar serildiz, serkesakli shudgor tuprog‘ini
10 sm chuqurlikkacha maydalab yumshatish, ang‘izli yer yuzasini
yumshatish, o°tloq yerlar gatlamini deyarli ag‘darmasdan yumshatish
uchun ishlatiladi.

Paxtachilikda BDT-3,0 rusumdagi diskli og‘ir tirkalma boronasi
VT-150, T-4 A traktorlariga taqib, keng ishlatiladi.

1. Boronalarning umumiy tuzilishi va ish jarayonlari

Tishli borona ZBZS-1.0 (46 - rasm) pishang (tirkama) 2 va zanjirlar

3 bilan tutashtirilgan uchta alohida zveno / dan iborat. Po‘lat tishlar
boronaning ishchi organlari bo‘lib, har bir zvenoda 20 tadan tish
mavjud.
2
ST = 2
V o
]
[ 1
, ?/ :
“
§ v ' v
o ’

46 - rasm. Borona ZBZS - 1,0:
I -zvenolar; 2 - pishang (tirkama); 3 - zanjirlar.

Ish jarayonida po‘lat tishlar ikki girrali ponaga o‘xshab, old girrasi
bilan yerni kesadi, yon qirrasi bilan yerni suradi, kesaklarni
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parchalaydi, o*g'itlarni gisman ko‘madi. Tishlar ramaga qo*zg‘almas
qilib qotirilgan. .
2 - jadval
Tishli boronalarning texnik tavsifnomasi

BZTS-1,0 | ZBZS-1,0 | ZBP-0,6

Mashina turi tirkama tirkama tirkama

Zvenolardag tishlar soni 20 20 0

Tishlarning o‘lchami, mm

ko‘ndalang kesini 16x16 16x16 5
diametri = = 14
Zvenolarning qamrash kengligi, 3,0 {30 177
e | Wgacha | Sgacha | S gacha
Ish tezligi, km/soat 12 gacha 12 gacha T"} gacha |

Boronaning tirkash moslamasi |

bilan birgalikdagi massasi, kg 140 % ; &

Diskli BDT-3,0 og‘ir tirkama boronasida (47 - rasm) rama 4 ga
kronshteyn orqali to‘rtta diskli batareya // mahkamlangan. ;

Batareyalar 0°qqa kirgizilgan, diametri 660 mm ga teng bo‘lgan
kesik sferik disklardan tashkil topgan. Old va o‘ng l()m()ndupi orga
batareyalarda 7 fadan disk bor, chap tomondagi orqa batareyada esa
sakkizta. Disklar ish jarayonida tozalagich /0 bilan tozalab turiladi,
Ramani rostlash mexanizmi old va orqa batareya disklarining bir xil
chuqurlikda ishlashini ta’minlaydi.
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47 -rasm. BDT - 3,0 diskli boronasi:
[ -tirkama; 2 - sozlash vinti; 3 - g*ildirak; 4 - rama; 5, 9 - yelka; 6 - tortqi;
7-gidrosilindr; & - 0*q; 10 - tozalagich; 11 - batareyalar.

Mexanizm yelkasi 5 sozlash vinti 2 orqali tirkama / ga, tortqi 6
yordamida esa o°q & ning yelkasi 9 ga tutashtirilgan. Vint 2
aylantirilganda yelka 5 tortqi 6 ni siljitadi. U esa yelka 9 yordamida
tayanch gildirak 3 o*qini aylantiradi. Disklarning hujum (yo*nalish)
burchagini (12, 15 va 18") o*zgartirish hisobiga belgilangan yumshatish
chuqurligi o rnatiladi. Buning uchun batareyalarning tashqi tomoni
oldinga yoki ichkariga siljitiladi.

Gidrosilindr 7 va pastga tushuvchi tayanch g‘ildirak 3 yordamida
borona salt holatga o‘tkaziladi.

Mashinaning ish jarayoni quyidagicha kechadi. Oldinga
sudralayotgan boronaning disklari tuproq bilan tishlashishi hisobiga
aylanma harakatga keladi. Disk tuproq palaxsasini kesib olib, ichki
sferik sirti bo‘yicha ko‘taradi. Ko‘tarilgan tuproq muayyan
balandlikdan yon tomonga irg‘itiladi. Natijada tuproq maydalanadi,
gisman ag‘dariladi va aralashtiriladi.
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Mashinaning ish jarayoni quyidagicha kechadi. Oldinga
sudralayotgan boronaning disklari tuproq bilan tishlashishi hisobiga
aylanma harakatga keladi. Disk tuprog palaxsasini kesib olib, ichki
sferik sirti bo‘yicha ko‘taradi. Ko‘tarilgan tuproq muayyan
balandlikdan yon tomonga irg‘itiladi. Natijada tuproq maydalanadi,
gisman ag‘dariladi va aralashtiriladi.

BDT - 3,0 diskli boronaning texnik tavsifnomasi

Mashina turi tirkama, ishlash chuqurligi 20 sm gacha, disklar
diametri 660 mm, gabarit o'lchamlari: bo'yi 4640, eni 3320,
balandligi(transport holatida) 1550 mm, ish tezligi 8...10 km/soat,
ish unumdorligi 1,75 ga/soat, massasi 1850 kg,

3. Boronalarning ishchi va yordamchi gismlari

Tishli boronalarda po‘lat tish asosiy ish organi hisoblanib, u
prujinasimon va qattiq tishlarga bo‘linadi. Borona tishlari ko ndalang
kesim yuzasiga ko‘ra (48 - rasm) kvadrat (@), rombsimon (5), to‘g'ri
to‘rtburchak (¢), pichogsimon (g), ellipssimon (d), aylana (e )
bo‘lishi mumkin,

Borona tishining ko‘ndalang kesimi shakli va o‘lchamlari uning
ish sifati va tortishga qarshiligiga ta’sir giladi.

Borona tishi tuprogda pona kabi ishlaydi. Tishning qalinligi va
o‘tkirlik burchagi y ning oshishi bilan tuproq zarralarining
yumshatilishi oshadi.

Ko‘ndalang kesimi aylana tishlar 2...4 sm chuqurlikka ishlov
berishga mo‘ljallangan yengil boronalarga o‘rnatiladi.

Boronalaring ish sifati, muvozanatliligi va tortishga qarshiligiga:

a) bitta tishga tushadigan yuklanish;

b) borona tishining yer yuzasiga nisbatan giyaligi:

c) tortish kuchi yo*nalishi kabilar ta’sir qiladi.
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48 - rasm. Boronalarning ishchi a’zolari:
b, ¢,d e, g-Lko'ndalang kesimi kvadrat, rombsimon, to*g ri to‘rtburchak,
cllipssmion, aylana, pichogsimon tishlar; h- sferik disk; /- kesik sferik
disk.

Borona tishlari tik holda qiyiq tomoni harakat yo‘nalishi bo‘yicha,
vanioldinga yoki aksincha orga tomonga qilib o‘rnatilishi mumkin.
Agar tishning qiyiq tomoni oldinda bo‘lsa, u holda borona tishi
tuprogni reaksiya kuchi ta’sirida yuqoriga ko‘tarilib yerni sayozroq
yumshatadi va aksincha bo'lganda yerga chuqurroq botadi. Tishlarning
ishlov berish chuqurligini borona ramasiga go‘shimcha yuk qo‘yib va
boronani traktorga taqish orqgali o‘rnatish mumkin.

Tortish kuchining gorizontga nisbatan hosil gilgan burchagining
qiymatini oshishi natijasida ishlov berish chuqurligi kamayadi va
aksincha. Borona tishlarining bir xil chuqurlikka ishlov berishiga
tortish kuchi yo‘nalishi borona og‘irlik markazi izidan o‘tganda
erishiladi. TR

Tishli «zig-zagy» boronasi tishlarining ramasida joylashishi quyidagi
talablarga javob berishi lozim:
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1) boronaning har bir tishi bir xil chuqurlikdagi alohida iz
qoldirishi;

2) har bir izlar oralig‘idagi masofa bir xil bo‘lishi lozim;

3) boronani harakatlanayotgan paytda to‘ntarilishiga sababchi
bo‘lishi mumkin bo‘lgan reaktiv kuchlar yuzaga kelmasligi uchun har
bir tishning chap va o‘ng yoglari bir xil sharoitda ishlashi lozim;

4) yonma-yon joylashgan tishlar orasiga o‘simlik goldiglari va
kesaklar tigilib qolmasligi uchun ularning orasidagi masofa imkon
qadar katta qiymatga ega bo‘lishi lozim.

Diskli boronalarning ishchi organi sferik va kesik sferik diskdan
iborat bo‘lib, ularning diametri 400...660 mm ga teng. Dalabop va
bog'bop og‘ir boronalarda kesik sferik disklar go‘llaniladi. Diskdagi
bu kesiklar tuproq palaxsasini maydalanishini, o‘simlik qoldiglarini
tola-to‘kis kesib ketilishini ta’minlaydi.

Umuman olganda diskli boronalarda disklar 5 dan /2 tagacha
kvadrat kesim yuzali o‘qda yig ilib, batareyalar hosil qilinadi. Diskli
borona batareyasi (49 - rasm) kvadrat o‘q / ga jamlangan disklar 3
dan iborat. Disklar tirak vtulka & bilan bir-biridan ajratilgan va o‘qqa
shaybalar 2 va 7 bilan gayka 6 yordamida gotiriladi. Batareyalar
kronshteyn 3 ga biriktirilgan podshipniklar 9 da aylanadi. Disklar
tozalagich 4 yordamida unga yopishgan tuproglardan tozalanadi.

49 - rasm. Diskli borona
hatarcyasi

1-0'q; 2, 7 - shaybalar;
3~krons htcyn 4 - tozalagich;
5 - disk; 6 - gayka; & - tirak
vtulka; 9- podshipnik.

4. Boronalarni ishga tayyorlash

Tishli boronalarni ishga tayyorlashda ularning tishlari to‘g‘ri va
ramaga ishonchli mahkamlangan bo‘lishi zarur. Ayrim tishlarining
vertikal chiziqdan chetlashishi va ular bilan tayanch maydoncha
orasidagi tirgish 5 mm, tishning o*tkirlashgan gismi galinligi 5 mm
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dan ortiq bo‘lmasligi lozim. Agar ishlayotgan borona yurishida
kamchilik sezilsa, zvenolar zanjirining uzunligi o‘zgartiriladi. Agar
boronaning old tomoni ko‘tarilib qolsa, uning tirkamaga biriktirilgan
tortqisi uzaytiriladi, aks holda, ya’ni old tishlar tuprogqa botib ketsa,
tortqi qisqartiriladi.

Diskli boronalarni ishga tayyorlashda barcha mexanizmlar va
qurollar yig‘ish birliklarining butligi va sozligi tekshiriladi.
Tozalagichlarning mavjudligi va ishga yaroqliligi, zarur bo‘lganda
tozalagichlar bilan disklar orasidagi tirgishlar 2...4 mm gqilib
rostlanadi.

Ish boshlashdan oldin batareya yurish g‘ildiraklarining
podshipniklarini moylash lozim.

Yurish g‘ildiraklarining shinalaridagi ichki havo bosimi tekshiriladi,
u0,2...0,25 MPa bo‘lishi kerak.

Aynigsa prujinasimon shaybalar mavjudligiga va batareya o‘qlari
gaykalarining ishonchli burab mahkamlanganligiga alohida e‘tibor
beriladi. Chunki shaybalarning yo‘qligi va gaykalarning yaxshi burab
mahkamlanmaganligi disklarning sinishi hamda ularning buralishi
uchun asosiy sabab bo*ladi. Ish turiga garab batareya disklarining
ma’lum hujum burchagi o*rnatiladi.

5. Tishli va diskli boronalar bilan ishlaganda rioya qilinishi
lozim bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari

Tishli va diskli boronali agregatlarda ishlayotgan shaxslar texnika
xavisizligiga gattiq rioya qilishlari va baxtsiz hodisalarro‘y bermasligi
uchun quyidagilar bajarilishi shart:

[. Tishli va diskli boronalarda ishlashga ularda ishlash uchun
maxsus tayyorgarlikdan va xavfsizlik usullari bo‘yicha yo‘rignomadan
o'tgan shaxslarga ruxsat etiladi.

). Apregatlarni ishga tushirish va to‘xtatish maxsus signal orqali
amalga oshirilishi kerak.

3. Mashinalarning kerakli joylarini qotirish, rostlash, moylash kabi
ishlar traktorning ichki yonuv dvigateli to*xtatilgandan keyin amalga
oshiriladi.

4. Ish paytida mashina bilan traktor orasida bo‘lish, mashinaga
o‘tirish mumkin emas.
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5. Mashinalar ishchi a’zolarini begona o‘tlardan agregat
harakatlanib borayotgan paytda tozalashga ruxsat etilmaydi.

TEST SAVOLLARI

1. Boronalarning qanday turlari bor?

A) tishli, diskli; B) tishli, g‘ildirakli; C) diskli, g*ildirakli;
D) tishli-g ildirakli, diskli-g‘ildirakli.

2. Bitta tishiga tushadigan og‘irligiga ko‘ra tishli boronalar
qaysi turlarga bo‘linadi?

A) yengil, o°rta; B) yengil, o‘rta, og'ir; C) yengil, og‘ir; D) o‘rta,
og'ir.

: 3. ZBZS - 1,0 tishli boronada nechta tish bor va u ko‘pi bilan
gancha chuqurlikkacha ishlov beradi?

A) 16donava 5 sm; B) 18 dona va 6 sm; C) 14 dona va 7 sm;

D) 20 dona va 8 sm.

4. BDT - 3,0 diskli borona qancha chuqurlikkacha ishlov
beradi va uning disklari diametri o‘lchami qanday?

A) 20 smva 660 mm; B) 16 sm va 440 mm; C) 14 sm va 500 mm;
D) 15 sm va 550 mm.

5. Diskli boronalarning ishlov berish chuqurligi qanday
rostlanadi?

A) tayanch g'ildirak orqali; B) disklar yo‘nalish burchagini
o‘zgartirib; C) disklar hujum burchagini o‘zgartirib va qo‘shimcha
yuk go‘yib: D) fagat qo‘shimcha yuk qo‘yib.

6. Tishli borona tishlarining ko‘ndalang kesim yuzasiga
ko‘ra qanday turlari bor?

A) kvadrat, rombsimon; B) to‘g ‘ri to‘rtburchak, ellipssimon;

C) kvadrat, rombsimon, to‘g‘ri to‘rtburchak, pichoqgsimon,
ellipssimon, aylana; D)aylana, ellipssimon.
7. Diskli boronalarda disk va tozalagich orasidagi tirqish
gancha?

A)4..6mm;B)3..5mm;C)2...4 mm; D) 3...6 mm.

8. Boronalarning ish sifati, muvozanatliligi va tortishga
qarshiligiga nimalar ta’sir giladi?
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A) tortish kuchi yo‘nalishi; B) tortish kuchi yo‘nalishi, borona
tishi qiyaligi, bitta tishga tushadigan yuklanish; C) borona tishi
qiyaligi; D) bitta tishga tushadigan yuklanish;

9. Tishlarning ishlov berish chuqurligi ganday o‘rnatiladi?

A) borona ramasiga qo‘shimcha yuk qo“yib va boronani traktorga
taqish orgali; B) boronani traktorga taqish orqgali; C)borona ramasiga
qo‘shimcha yuk qo‘yib; D) tishning uzunligini o‘zgartirib;

3. KULTIVATORLARNING ASOSIY
KONSTRUKTIV ELEMENTLARI

3.1. Kultivatorlarning turlari va vazifasi

Kultivatorlar tuprogni yumshatish, begona o‘tlarni yo‘qotish,
chopiq ekinlar gator oralariga ishlov berish, sug*orish egatlarini olish,
o‘simliklarni mineral o°g‘itlar bilan oziqlantirish va ekinlarni yagona
qilish uchun mo*ljallangan.

Kultivatorlar vazifasiga ko‘ra quyidagi turlarga bo‘linadi: yoppasiga
ishlov beradigan (sidirg*a); qator oralariga ishlov beradigan (chopiq);
tuproqqa yoppasiga va qator oralariga ishlov beradigan hamda
o‘simliklarni n/nql.mm adigan (universal); ma’lum turdagi ishlarni
bajaradigan (maxsus). Shatakning (tortqi) turiga qarab traktor va ot
bilan tortiladigan, traktorlar bilan agregatlanish usuliga qarab esa
tirkama va osma kultivatorlarga ajratiladi. Mashinasozlik zavodlarida
asosan osma kultivatorlar ishlab chiqariladi. Ular tuzilishi va xizmat
ko‘rsatishi bo‘yicha sodda, nz ‘irligi bo* yichdcsaanchaycng,il Ishchi
orpanlarining konstruls  asi va ularning tuproqqa ta’siri bo‘yicha
passiv (qo‘zg‘almas yoki prujinasimon llltqlchlargao rnatilgan) va
faol (7-|I\llllf' 1li, rotatsion, tebranma va boshqa) ishchi organli
kultivatorlarga ajratiladi.

Faol kultivatorlarga katta tezlikda aylanuvchi freza (faol
pichoglar) va ko‘zg‘almas o‘q yoysimon panjalar (passiv ishchi
organlar) bilan jihozlangan frezali kultivatorlar ham kiradi.

Kultivatorlar boshqa yuza ishlov beradigan mashinalardan fargli
o‘larog, doimiy ishlov berish chuqurligini saglash uchun g"ildiraklar
va almashuvchan ishchi organlar komplekti bilan jihozlanadi.
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Tuproqqa yalpi ishlov berish qurollarning o°ziga xos guruhini
kultivator tekislagichlar va tekis kesgich chuqur yumshatgichlar
tashkil qiladi, ular asosan shamol eroziyasiga uchragan tuproglarga
ishlov berish uchun mo‘ljallangan: ularning asosiy ishchi organlari
katta qamrash kengligi (1,1...2,5 m) bilan ajralib turadi. X

Paxtachilikda shudgorga sidirg*a ishlov berish uchun tuprogni
25 sm gacha chuqur yumshatuvchi ensiz panjalar va begona o*tlami
girquvchi o‘q yoysimon panjalar bilan jihozlangan CHKU-4 rusumli
chizel kultivatorlar hamda KFG-3,6 rusumli o‘rnatma frezali
kultivatorlar keng qo‘llaniladi. ;

Chopig kultivatorlari osma turda bo‘lib, ekinlarni parvarlsl'g
qilish bo*yicha har xil operatsiyalarni bajarish uchun turli ishchi
organlar bilan jihozlanadi. Ramasining joylashish balandligi
bo‘yicha ular uch turga bo‘linadi: past poyali sug‘orilmaydigan
o‘simliklar uchun; baland poyali sug*orilmaydigan va past poyali
sug‘oriladigan ekinlar uchun; baland poyali sug‘oriladigan ekinlar
uchun.

Oziglantirgich qurilma bilan jihozlangan chopiq kultivatorlari
kultivator-o‘simlik oziqlantirgich deb ataladi.

Past poyali chopiq ekinlari qator oralariga ishlov berish uchun
og'ir tuproglarda faol ishchi organli frezali kultivatorlar qo‘laniladi.
Chopiq kultivatorlari orasida o‘ziga xos o‘rinni yagonalagich
kultivatorlar egallaydi. Bularga issiglik yagonalagichlar ham kiradi.
Go‘za qator oralariga ishlov berish uchun KRX-4, KRX-3,6, KXU-4
va KXM-4 rusumli kultivatorlar ishlatiladi.

Maxsus kultivatorlar toshli yerlarga, bog*lar daraxtlari orasiga,
daraxtzor yerlarga ishlov berish uchun mo‘ljallangan bolib, ular bu

sharoitlarda yuqori sifatli ishni ta’minlash uchun maxsus moslamalar
bilan jihozlangan,

3.2. Kultivatorlarning ishchi organlari

Kultivatorlarda ishlov berish vazifasiga, o‘simlikka, tuprog-iglim
sharoitga, ekish usuliga va o‘simlikning bo‘yiga bog‘liq ravishda har
xil ishchi organlar go‘llaniladi.
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Kultivator panjalari tuprogni yumshatish va begona o‘tlarni kesish
operatsiyalarini bajaradi. Panjalar uch turda bo‘ladi: o‘togbop (tekis
kesuvchi), universal va yumshatuvchi.

O‘togbop yoki tekis kesuvchi panjalar shakli va o‘lchamlari
bo‘yicha bir-biridan farq qiladi. Ular shakli bo*yicha bir tomonlama
(ustaralar) va o‘q yoysimon (50a, b - rasm) bo‘ladilar. Bir tomonlama
yotiq kesuvchi ustaralarning asosiy vazifasi begona o‘tlarning ildizini
kesish bo‘lib, ular tuprogni 6...8 sm chuqurlikda yumshatish uchun
ham ishlatiladi. Panja gorizontal tig® va vertikal jag‘dan iborat. Panja
tig‘i begona o‘t ildizini qirqadi va tuprogni yumshatadi, vertikal jag*
esa nihollarni tuproq ostida qolishdan saqglaydi. Shuning uchun bu
panjalarni g‘o‘za nihollariga yaqinroq, ya’ni himoya zonasini kam
goldirib joylashtirish mumkin. Panjalar har gatorning ikki tomoniga
o‘rnatilishi tufayli chapaqgay va o‘naqay qilib yasaladi.

50 - rasm. Kultivatorlarning ishchi organlari:

a - bir tomonlama tekis kesuvchi panja; b - 0‘q yoysimon panja;

¢ - iskanasimon panja; d - aylanma panja; e - nayzasimon panja.
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Panjaning vertikal tig'i tuprogni qirgib, o*simlik ildizlariga yagin
joyda kesaklarning paydo bo‘lishiga yo‘l qo‘ymaydi. Vertikal jag‘ning
pastki girrasi giya (2}") bo‘lganligi sababli uni tuproqdan chiqarib
yuborishga intiluvchi kuchlar ta’sir etadi, shuning uchun ham panja
tuprogqa ortiqcha bota olmaydi. Bundan tashqari, panja bir tomonli
bo*lgani uchun yon kuchlar tenglashmaydi va tutgich yoki gryadil past
bo‘lsa, u yon tomonga giyshayib ketadi. Panjalarning tig‘i yuqori
tomondan 8...10° burchak ostida charxlanadi. Tig‘ining galinligi 0,5
mm. Panjaning qamrash kengligi 5=85...250 mm (paxtachilik
kultivatorlarida 165 va 182 mm). Panja qanotlarining ochilish
burchagi 2y=60° (7=30°), ganotning gorizontga qiyalik burchagi
(uvalash burchagi) =10...15°.

0*qyoysimon panjalar (505 - rasm) chopig, sidirg‘a va boshqa
kultivatorlarda o‘rnatiladi. Ular fagat qamrash kengligi bilan emas,
balki ganotlarining ochilish burchagi 2y va uvalash burchagi o (panja
qanotlarini egat tubiga nisbatan o‘rnatish burchagi) bilan ham farq

iladi.
: Uvalash burchagi bo‘yicha o°q yoysimon panjalar tekis kesuvchi
(0=12...18") vauniversal (¢ =25...30°) panjalarga bo‘linadi.

Tekis kesuvehi panjalaming asosiy parametri - burchak y, chunki
kesish rejimi bu burchakning o‘Ichamiga bog‘liq bo‘lib, kesish
sirpanishli yoki sirpanishsiz bo‘lishi mumkin. O‘qyoysimon, tekis
kesuvchi panjalarning parametrlari giymatlari: qamrash kengligi
b=145, 150, 160, 220,250, 270 va 330 mm; 27= 60...70°. Charxlanish
burchagi i=12...15". Ishlov berish chuqurligi 14...16 sm.

Universal panjalar ancha katta uvalash burchagiga (o=25...30%)
ega, shu tufayli ular fagatgina tig'i bilan begona o‘tlarni kesibgina
qolmay tuprogni uvalaydi ham. Qamrash kengligi 5=220, 270, 330
va 385 mm. Qanotlarining ochilish burchagi: qumli tuproglarda ishlash
uchun 75...80°, yopishqoq va soz tuproglarda 55...60".

Iskanasimon panja deb (50c - rasm) tutgich bilan bir butun
qilingan panja ataladi. Iskanasimon panjaning qamrash kengligi 20
mm bo‘lib, uasosan gator oralig‘ini 15 sm gacha yumshatish uchun
ishlatiladi.



Aylanma panjalar (504 - rasm) qo‘zg‘almas va prujinasimon
tutqichlarga o ‘rnatilishi mumkin. Aylanma panjalar ikki tomonlama
charxlangan va tutqgichga berkitilgan plastinka ko‘rinishida bo‘ladi.
Charxlash orasidagi xizmat muddatini uzaytirish uchun bir uchi
yoyilganda panja boshqa uchi bilan aylantirib qo‘yiladi. Aylanma
panjalar galinligi 7...10 mm. Eni 5=35...55 mm li 65G po‘lat
polosasidan tayyorlanadi. Ishlov chuqurligi 22...25 sm. Egrilik radiusi
o‘qyoysimon panjalar quyrug‘ining egrilik radiusiga teng bo‘lishi
lozim. Shunda bir tutgichga turli panjalamni o‘rnatish mumkin. Pichoq
qismining ochilish burchagi 2y=60...70° uzunligi Z=260 mm.
Panjaning tumshug‘i bilan egat tubi orasida hosil bo‘ladigan tuproqqa
botish burchagi $=38...41°

Nayzasimon panjalarning (50e - rasm) vazifasi iskanalar bilan
birxil, ammo ular begona o*tlarni tarab yaxshi ajratadi. Ular sidirg‘a
ishlov beradigan kultivatorlarda o‘rnatilib, yengil tuprogli yerlarda
ko‘p yillik ildizpoyali otlarni tarab yo‘qotish uchun ishlatiladi.
Panjaning bir uchi charxlangan, 2)=48°.

Tayanch iboralar

Botgogbop freza, ormonbop freza, dalabop freza, bog‘bop freza,
baraban. disk, prujina. sharnir, pichoq, ilgak, motiga, kultivator, chopiq,
oziglantirgich qurilma, o*qyoysimon panja, universal panja, freza,
aylanma disk-yulduzcha, okuchnik, ariq ochgich, qalqon.

Nazorat savollari

I. Frezalarning vazifasi va tuzilishini ayting. 2. Freza ishchi
organlarining asosiy turlarini keltiring. 3. O*qyoysimon panja qanday
vazifalarni bajaradi? 4. Frezalarga qanday agrotexnik talablar
qo'yiladi? 5. Frezalar ganday turlarga ajratiladi? 6. Frezalarda qanday
ishchi organlar o*ratiladi? 7. Tarkibli rotatsion ishchi organ qanday
qismlardan iborat? 8. Kultivatorlar qanday turlarga bo‘linadi?

9. Oziglantirgich qurilma bilan jihozlangan kultivator qanday vazifani
bajaradi? 10. Chopiq kultivatorlarida qanday ishchi organlar
o‘matiladi? 11. Universal panja o‘qyoysimon panjadan qanday farq
qiladi? '
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V-LABORATORIYA ISHI

GX -4 PUSHTA OLISH MASHINASINI O‘RGANISH VA
UNI ISHGA TAYYORLASH

]. Magsad: Talabalarga GX-4 pushta olish mashinasining
tuzilishini va uni ishga tayyorlashni o‘rgatish
1. Natijalar:
A) biladi:
* pushta olish mashinasining vazifasini;
* pushta olish mashinasi va uning asosiy gismlari hamda
mexanizmlarining tuzilishini.
B) bajara oladi:
* pushta olgichni gismlarga ajratish va yig‘ishni;
* pushta olgichni berilgan ish sharoitiga tayyorlashni;
* pushta olgichni belgilangan ishlov berish chuqurligiga
rostlashni;
# pushta olgichni traktor bilan agregatlashni.
TI1. Mazmuni:
1. Pushta olgichning vazifasi.
2. Pushta olgichning umumiy tuzilishi, ishchi va yordamchi
gismlari.
3. Pushta olgichni ishga tayyorlash.
4. Pushta olgichni ishlov berish chuqurligini rostlash.
5. Pushta olgichni traktor bilan agregatlash.
6. Mehnat va texnika xavfsizligi.
IV. Tayanch bilimlar:
Pushta olgichni o‘rganish uchun talabalar quyidagilarni bilishlari
va bajara olishlari lozim:
* o‘quvxona vaamaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya qilish;
* texnik chizmalarni o*gish (chizmachilik);
* tuproq turlarini ajrata bilish (tuprogshunoslik).
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V. Nazariy gism:

1. GX-4 pushta olgichning vazifasi:

Pushta olgich kuz va erta bahorda shudgorlangan, yuzasi tekislangan
tuproglarda gator orasi kengligi 60-90 sm bo‘lgan pushtalar olish
hamda bir-biridan 120-180 sm masofada jo‘yaklar olish uchun
mo‘ljallangan.

GX-4 pushta olgich 14 kN sinfidagi MTZ-80X va 40 kN sinfidagi
T-4A traktorlari bilan agregatlanadi. Pushta olgich traktorning osma
tizimiga uch nuqtali sxemada SA-1 avtotirkagichi yordamida osiladi.

2. Pushta olgichning umumiy tuzilishi va ish jarayoni

GX-4 pushta olgich (51 - rasm) osma mashina bo‘lib, uning
asosiy gismi rama / ga boshqa gismlar qotiriladi. Ramaning old
to‘siniga tayanch g‘ildiragi 2 va 4, iztortkichlar 6 va 7, gidroyuritma
Svaoldingi yig'ish ustuni 3 lar o‘rnatilgan. Ramaning orqa to‘siniga
asosiy ishchi organlar 9, orqadagi yig‘ish ustunlari 8 va mola-
tekislagich 70 lar berkitilgan.

Ish jarayonida agregatning harakatlanishi bilan birga pushta
olgichning ishchi organlari tuprogni qirqib egat ochadi va girqilgan
tuproq ishchi organ ag‘dargichlari yordamida pushta yoki jo‘yak
ko‘rinishida shakllantiriladi.

Qator orasi kengligi 60 sm dan sakkizta pushta yoki 120 sm
oraliqda to*rita jo‘yaklar olish (52 - rasm) uchun ramaning orqa
balkasiga ishchi organlarni qotirish magsadida qo*shimeha seksiyalar
o‘ratiladi.

Pushta olgichning ishchi a’zolarini qator orasi kengligi 90 sm dan
fo‘rtta pushta yoki 180 sm oraliqda ikkita jo‘yak olishda ishchi
organlarni o ‘rnatish sxemasi 53-rasmda keltirilgan.
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51 - rasm. GX-4 pushta olgich:

| -rama; 2, 4 - tayanch g‘ildiraklari; 3, 8-yig‘ish ustunlari; 5- gidroyuritma;
6, 7-iztortkichlar; 9-ishchiorgan; /0 - mola-tekislagich.
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L-1580—T-4A trakteri bilan l‘rqudn;mln

D To'rt gatorli variant
Ly-1900-MT2-80X traktori bilen agregatiapanda

Ly-20400-T-4A yoki MTZ-80X traktori bilan R
agregatlaganda Sakkiz gatorli variant

52 - rasm. Ishchi organlarni o‘rnatish sxemasi:
a) qator orasi kengligi 60 sm li sakkizta pushta olish; ») oraliq masofasi 120
sm bo‘lgan to‘rtta jo‘yak olish; / - seksiya; 2 - jo‘yak olgich; 3 - mola-
tekislagich; 4 - ganotcha.
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53 - rasm. Ishchi organlarni o‘rnatish sxemasi:
a) qator orasi kengligi 90 sm i to*rtta pushta olish; b) oraliq masofasi 180 sm
bo‘lgan ikkita jo*yak olish; 7 - jo‘yak olgich; 2 - uzaytirgich; 3 - kergich;
4-mola-tekislagich; 5 - ganotcha.

3. Pushta olgichning asosiy gismlarining tuzilishi

3.1. Rama

Rama (54 - rasm) mashinaning tarkibidagi boshqa qismlarini
yig ish uchun xizmat qiladi. Rama bikr, payvandlangan konstruksiyaga
ega bo'lib, old 7 va orqa 8 qirgim yuzasi kvadrat bruslardan iborat
bo‘lib, ular o zaro ko‘ndalang bruslar 9 bilan biriktirilgan. Oldingi
hrugning o‘rta qismiga avtotirkagichning qulfi 4 payvandlangan
bo‘lib, uning yon tomonlariga orqa brus bilan biriktirilgan
kuchaytirgich tirgaklar 3 payvandlangan. Kuchaytirgich tirgaklarga
esa jadvalli yo‘rignoma 2 va pasport jadvali 6 panellari hamda
tozalagichni o‘rnatish uchun ilgaklar 5 o‘rnatilgan.

Oldingi brusning ichki va orqa brusning fashqi tomoniga qisgich
11 lar payvandlangan bo‘lib, ularga asboblar qutisi va yorug‘lik

87



i i 12 payvandli==
hlarni mahkamiash uchun kronshteynlar /0 va

g:)rnk?{ﬁlgcan, Eng chekkadagi ko‘ndalang bruslarga kronshteyn / yorss
seksiyalarning tortqilarini o‘rnatish uchun payvandlangan.

54 - rasm. Rama:
1 -kronshteyn; 2, 6 - panel; 3 - tirgak; 4 - avtotirkagich qulfi; 5 - ilgak;
7-old brus; § - orqa brus; 9 - ko‘ndalang brus; /0 - kronshteyn;

11 - gisgich; 12 - kronshteyn.

3.2. Tayanch g‘ildirak

Tayanch g'ildiraklar pushta olgichning ishchi organlarini ish
chuqurligini rostlash uchun mo‘ljallangan. Tayanch g‘ildirak (55 -
rasm) 0‘q o‘rnatilgan tebratkich 3, o‘qqa tojli gayka yordamida
qotirilgan g'ildirak / li gupchak 2 dan iborat. Tebratkichning
P?){vandlangan mil 9 li tomoni esa kronshteyn 7 bilan sharnirli
biriktirilgan, Kronshteynga payvandlangan panclga shkala §
berkitilgan, Tebratkichga payvandlangan burchaklikka kurakcha 10
qotirilgan,

G"ildiraklar boltlar 6 va tayanch plita 5 yordamida ramaning old
brusiga mahkamlanadi, Pushtalarning balandligini rostlash vintli
Juftlik 4 orqali amalga oshiriladi. Rostlashda ikkala g'ildirakdagi
millar shkaladagi bir xil sonni ko*rsatib turishi kerak.
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3.3. Iztortkich

Iztortkich (56 - rasm) agregat ish jarayonida dalada tuproq
yuzasida iz qilib ketish va keyingi o‘tishda traktorni shu izdan
harakatlanib, qabul gilingan qgator oralig‘i kengligiga teng bo‘Igan
yondosh gator hosil gilish uchun hamda agregatning birinchi yoliga
doim parallel va to‘g‘ri chiziq bo‘ylab harakatlanishini ta’minlaydj,

7
9 8
55-rasm. Tayanch g'ildirak: 56 - rasm. Iztortkich:
1 - glildirak; 2 - gupchak; I - tayanch plita; 2 - bolt;
7 . tebratkich; 4 - vintli juftlik; 3 - kronshteyn; 4 - rostlash vintiz
5 - tayanch plita; 6 - bolt; 5 - ilgak; 6, 7-shplintlar;8-diskt
7-kronshteyn; & - shkala; 9 - mil; 9 quvur; 10 - gidrosilindr,

10~ kurakcha.

Jztortkich mashina ramasiga payvandlangan kronshteyn 3 ga
sharnirli biriktirilgan. Gidrosilindr 70 yordamida ishehi holatiga
o'thazilgan iztortkich agregatdan ma’lum masofa oraliqda disk 8
yordamida tuproqda iz qoldiradi. Iztortkich boltlar 2 va tayanch plita
I yordamida ramaning old brusiga qotiriladi. Iztortkichning agregatga
nisbatan chigib turish masofasi teleskopik quvur 9 vaunirama brusi
bo'ylab siljitib, alohida holatlarini shplintlar 6, 7 orqali o‘matiladi.
[ortkichni balandligi rostlash vinti 4 bilan rostlanadi. ligak 5
istortkichni transport holatida saqlash uchun xizmat qiladi.

89



3.4. Ishchi organ

Pushta olgichning ishchi organi (57 - rasm) tuproqda egat ochib,
o‘rnatilishiga bog‘liq holda pushta yoki jo*yak oladi.

Ishchi organ to*g‘ri burchakli girgimga ega ustun / ga burchak
ostida payvandlangan ag‘dargich // va ustunning pastki uchiga boltlar
yordamida mahkamlangan tumshuq /2 dan iborat. Ustunning yuqori
uchi kronshteyn 4 ga kiritilib, bolt 3 yordamida gotiriladi.
Kronshteyn 4 esa ramaning orqa brusiga kronshteyn 5 va bolt 6
orqali mahkamlangan. Bolt 2 ishchi organni orqaga buralishdan va
to*siqqa duch kelganda saqlagich sifatida saglaydi. Qator orasi 90
sm li pushtalar olishda ag*dargich 7/ ga kergich 7 li uzaytirgich 8,
tanlangan sxemada jo‘yak olishda esa ag‘dargich // oxiriga yoki
uzaytirgich & larga ganotchalar 9, 70 qotiriladi.

57 - rasm. Ishchi organ:

I -ustun; 2, 3, 6 - bolt;

4, 5 - kronshteyn; 7 - kergich;
& - uzaytirgich; 9, 10- qanotcha
11 - ag‘dargich; 12 - tumshug,

3.5. Seksiya

Seksiya (58 - rasm) qator oralig'i kengligi 60 sm li pushtalar va
jo‘yaklar olishda qo‘shimcha ishchi a’zoni o‘rnatish uchun
mo‘ljallangan.

Ukonsol korinishidagi seksiya / bo‘lib, qamrovchi kronshteynlar
3, 3 lar yordamida ramaning orqa brusiga o*matiladi. Rostlanuvchan
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tortqi 2 seksiyaning mustahkamligini ta’minlaydi va kronshteyn
1 ga (54 - rasmga qarang) qotiriladi.

)

58 - rasm. Seksiya
I - seksiya; 2 - rostlanuvchan tortqi;
3, 5 - kronshteyn; 4, 6 - bolt.

3.6. Mola-tekislagich

Mola-tekislagich (59 - rasm) pushtaning yuqori qismini tekislash
uchun xizmat giladi. U 1T~ simon ko*rinishdagi brus bo‘lib, markaziy
7vayon seksiya /, 10 lardan iborat.

59 - rasm. Mola-tekislagich: /, 10 - yon seksiyalar; 2 - qotirish
moslamasi (bolt); 3 - tizgin; 4 - sharnir; 5 - tebratkich; 6 - kronshteyn;
7-markaziy seksiya; & - prujina; 9 - qotirish moslamasi; // - xomut;

12 - zanjir.
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Yon seksiyalar markaziy seksiya bilan sharnirli, ya’ni, ularni
ishchi va transport holatiga o*tkazishni osonlashtirish magsadida
biriktirilgan va bu holatlar boltlar ko‘rinishidagi qotirish moslamasi
2 orqali o‘rnatiladi. Markaziy seksiya ramaga xomutlar // bilan
ishchi organlar kergichiga ulangan zanjirli tortgilar /2 yordamida
bog‘langan. Tizgin 3 tebratkich 5 bilan sharnirli biriktirilgan. O‘z
navbatida tebratkichlar 5 kronshteynlar 6 bilan ramaning orga brusiga
mahkamlangan. Tizginning gorizontal qismi va sharnirlar 4
tekislagichni bo‘ylama-vertikal tekislikda buralishini va ko‘ndalang
vertikal tekislikda siljishini ta’minlaydi. Tuprogqa bosim kuchi
qotirish moslamasi 9 ning holatini o‘zgartirib, prujina & ni siqish
kuchini o‘zgartirish orqali rostlanadi.

Ish jarayonida, agregat harakatlanayotganda tekislagich pushtalami
yuqori qismini bir xil balandlikda tekislab, seyalka soshnigi
sirpang'ichi uchun qulaylik yaratadi.

3.7.Boronalarni osish moslamasi

Moslama (60 - rasm) pushta tuprog‘i qatqalog’ini yumshatish va
begona o tlarni gisman yo‘qotish uchun mo‘ljallangan. U boronalarni
biriktirish uchun zanjirlar 3, & bilan ta’minlangan to‘rtta bo‘ylama
brus 5 lardan iborat. Bruslar rama orqa brusidagi ishchi organlar
kronshteyniga simmetrik holda 950 + 50 mm masofada o‘rnatiladi.
Boronalar bir-biri bilan plankalar 7 yordamida qo‘shib qotiriladi.

60 - rasm. Boronalarni osish moslamasi:
1, 2, 4, 6 - boltlar; 3, & - zanjir; 5 - brus; 7 - planka.
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Boronalashda pushta olgichning ishchi organlari yechib olib
qo'yilishi lozim.

4. Pushta olish mashinasini ishga tayyorlash

Pushta olish mashinasini ishga tayyorlash quyidagi ishlarni 0‘z
ichiga oladi:

- pushta olish mashinasini yigish;

-traktor osma qurilmasini va avtotirkagich SA-1 ni tayyorlash;

-pushta olgichni ishchi organlarini kerakli ishlov berish sxemasiga
ko‘ra joylashtirish;

-zarur bo‘lganda pushta olgichga kerakli moslamalami o‘rnatish.

5. Pushta olish mashinasida ishlaganda rioya qilinishi lozim
bo‘lgan texnika xavfsizligi goidalari

1. Pushta olish mashinasida ishlashga maxsus o‘qigan va texnika
xavisizligiga oid go‘llanma, ko‘rsatmalarni o‘rgangan traktor
haydovchilarga ruxsat etiladi.

2. Pushta olish mashinasini ko‘tarish, tushirish, yig‘ish va
ajratishda ko' tarish qobiliyati 1 tonnadan kam bo‘lmagan yuk ko‘tarish
uskunalaridan foydalanish lozim.

3. Pushta olish mashinasini 5 km dan ortiq masofaga yoki gattiq
qoplamasiz yo‘llardan boshga joylarga olib borishda u avtomobil
kuzovi yoki tirkamalariga qattiq. ishonchli mahkamlanganda ruxsat
etiladi.

4, Pushta olish mashinasini avtomobil kuzovi yoki tirkamalarga
ortib transportlashda iztortkichlar olib qo‘yilishi lozim.

5, Pushta olish mashinasini traktor bilan olib o‘tishdan oldin, yana
bir bor traktor gidrosistemasining sozligi va ishonchliligi,
avtotirkagich holatini tekshirish lozim.

6, Mashinani traktorga osish jarayonida ular orasida turish mumkin
emas.

7. Yaqin o‘rtada odamlar bo‘lganda iztortkichlar gidrosilindrini
ishga tushirish mumkin emas.

8. Tozalash, tartibga keltirish, nugsonlarni bartaraf etish va ishchi
organlarni joylashtirish ishlari traktor ichki yonuv dvigateli o*chirilib
amalga oshirilishi zarur.
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TEST SAVOLLARI

1. GX - 4 ganday mashina?

A) qator orasiga ishlov berish mashinasi; B) pushta olish mashinasi;
C) ekish mashinasi; D) o‘g’it sepish mashinasi.

2. GX - 4 agregatlanishiga ko‘ra qganday mashina?

A) osma; B) osma, tirkama; C) tirkama; D) o*ziyurar.

3. GX -4 mashinasi pushta gatorlari orasi qancha masofaga teng?

A) 50 yoki 70 sm; B) 60 yoki 70 sm: C) 60 yoki 80 sm; D) 60
yoki 90 sm.

4. Pushta olish mashinasi GX - 4 ning tayanch g‘ildiragi
vazifasi nima?

A) ishchi organlarga harakat berish; B) ishchi organlarni gotirish;
() ishchi organlami ish chuqurligini rostlash; D) mashinani transport
holatida olib yurish.

5. GX - 4 mashinasidagi iztortkichning vazifasi nima?

A) ish jarayonida agregatni keyingi o‘tishi uchun dala yuzasida iz
qilib ketish; B) egat ochish; C) pushta olish; D) tayanch g‘ildiragiga
yo'l ochish.

6. GX - 4 mashinasi ishchi organi qaysi vazifani bajaradi?

A) pushta oladi; B) chigit ekadi; C) qator orasiga ishlov beradi;
D)o‘g'it sepadi.

7. GX - 4 seksiyasi qaysi vazifani bajaradi?

A) qator orasi kengligi 60 sm bo‘lganda pushta olish uchun
go‘shimeha ishchi organlarni o‘rnatish; B) qator orasi kengligi 90
sm bo‘lgan pushta olish uchun qo*shimcha ishchi organiarni o ‘mu'lish;
C)ekish apparatlarini o‘matish; D) o*g‘it sepish apparatlarini o matish.

8. GX - 4 mashinasidagi mola-tekislagichning vazifasi nima?

A) tuproq yuzasini zichlash; B) olinayotgan pushtalarni yuqori
gismini bir xil tekislash; C) sepilayotgan o*g‘itni bir xil (Zlqﬁ'imlllh.
ko*mish; D) gator orasiga ishlov berish.

9. GX - 4 mashinasiga o‘rnatiladigan moslama qanday
vazifani bajaradi?

A) tuproq yuzasini zichlash; B) sepilayotgan o‘gitni bir xil
tagsimlash; C) pushta gatqalog‘ini yumshatish va begona o‘tlarni
qisman yo‘qotish; D) qator orasiga ishlov berish.

94



VI- LABORATORIYA ISHI

KXU-4 KULTIVATOR-OZIQLANTIRGICHNI
O‘RGANISH VA UNI ISHGA TAYYORLASH

I. Magsad: Talabalarga KXU-4 kultivator-oziqlantirgichning
tzilishini va uni ishga tayyorlashni o‘rgatish

IL Natijalar:

A) biladi:

* kultivator-oziglantirgichning vazifasini;

* kultivator-oziqlantirgich va uning ishchi organlarining
tuzilishini.

B) bajara oladi:

* kultivator-oziglantirgichni qismlarga ajratish va yig‘ishni;

* kultivator-oziqlantirgichni berilgan ish sharoitiga
tayyorlashni;

* kultivator-oziglantirgichni berilgan yumshatish chuqurligiga
rostlashni;

* kultivator-oziglantirgichni traktorga agregatlashni.

HI. Mazmuni:

1. Kultivator-oziqlantirgichning vazifasi.

2. Kultivator-oziglantirgichning umumiy tuzilishi, ishchi va
yordamchi gismlari.

3. Kultivator-oziqlantirgichni ishga tayyorlash.

4, Kultivator-oziglantirgichni yumshatish chuqurligiga rostlash.

5. Kultivator-oziglantirgichni traktorga agregatlash.

6. Mehnat va texnika xavfsizligi.

IV. Tayanch bilimlar:

Kultivator-oziglantirgichni o‘rganish uchun talabalar quyidagilarni

bilishlari va bajara olishlari lozim;

* p‘quv xona va amaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya qilish;

* texnik chizmalarni o‘qish (Chizmachilik);

* tuproq turlarini ajrata bilish (Tuprogshunoslik).
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V. Nazariy gism:

1. Kultivator-oziglantirgich KXU-4 ning vazifasi

KXU-4 kultivator-oziqlantirgich g‘o‘za va boshqa ishlov
beriladigan qator orasi kengligi 60, 70 va 90 sm hamda to‘rt gatorli
seyalkalar bilan ekilgan uzun poyali o‘simliklarga vegetatsiya davrida
ishlov berish uchun mo‘ljallangan.

U bilan begona o‘tlarni girgish, gator orasini 12 sm dan 25 sm
gacha chuqur yumshatish, o‘g‘it berish, sug*orish egatlarini ochish
kabi jarayonlar bajariladi.

KXU-4 kultivator-oziglantirgich T-28X4M, MTZ-80X va MTZ-
80X2 traktorlari bilan agregatlanadi.

2. KXU-4 kultivator-oziglantirgichning umumiy tuzilishi

61 - rasm. T-28X4M (a) va MTZ-80 X (b) traktoriga o‘rnatilgan
KXU-4 kultivator-oziglantirgich: /, 10 - gildirak suyrilari; 2 - old seksiya
(bo‘linma); 3 - val; 4 - dasta; 5 - orqa seksiya (bo‘linma); 6 - taranglovchi
qurilma; 7-0‘git apparati; §-o'g'it soshnigi; 9 - tutqich; /7 - tortqi;

12 - oyoq tagligi; /3 - kronshteyn; /4 - to‘rt zvenolik qism; 15 - kronshteyn;
16-0'g'it o‘tkazgich; 17 - shtanga; 18 - jo‘yak olgich.
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KXU-4 kultivator-oziglantirgichning qisqacha
texnik tavsifnomasi

3 - jadval

Traktorlar
Ko'rsatkichlar T8 X4M | MTZ-80 X MTZ2-80 X
e Old bo‘linmalari (seksiya) lonjeronga, orqa
Turi bo‘linmalarini transmissiya qobig'iga va
yon reduktor g‘iloflariga mahkamlanadi
Qator kengligi sm 60, 70 va 90 90 60
Ishlov berish
gatorlari soni dona 4 4 4
Oamm.\h kengligi: [oa= o)
-60 sm li gatorlarda m 24 - 24
90 sm li qatorlarda 36 3,6 -
Ish harakat tezligi km/soat| 4.8 4.8 4.8
Jsh unumdorligi: 1 i i'.:l/Toul
-60 sm li qatorlarda 2 0,82 5 0,91
190 sm i qatorlarda | 1,29 1,65 -
Transport tezligi | km/soat 15,47 14,7 -
il—sﬂch] organlarning eng ‘ i T
| kam yo'l tirishi mm 300 300 300
‘A;zru;tulnm;' ishchi  val o
transport holatidagi gaba
fit o'lchamlari 60 sm lil mm 5525450 - 5770450
qatorlarda ishla-tishda
uzunligi
% sm li qatorlarda| s
ishlatishda: i 5400450 564550 4
uzunligi | 3610450 3810450 3810£50
kengligi [ 1830450 1830£50 1830450
Balandligi
| Massasi: kg | 1552447 1552447 | 1552447

9
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3. KXU-4 kultivator-oziglantirgichning ishchi organlari

3.1. Pichoq

Ishchi organlardan biri pichog bo‘lib, u 0‘ng va chap pichoqlarga
bo‘linadi. O‘ng pichog (62 - rasm) bir tomoni charxlangan panja /,
bolt 2, parchin birikma 3, kronshteyn 4, bolt 5 lardan tuzilgan.

Pichoq begona o‘tlarni girgish uchun xizmat giladi. Pichoq ustunga
boltlar 2 va 5 yordamida qotiriladi hamda uni ustunga nisbatan giyalik
burchagini o‘zgartirish mumkin.

Chap pichogning tuzilishi ham o‘ng pichoqqga o*xshash. Faqat ularda
pichog o‘ng tomonga qayrilgan.

62 - rasm. Pichoq:
I - panja; 2, 5 - bolt: 3 - parchin birikma;
4 - kronshteyn; 6 - shayba.

3.2. Disksimon yumshatgich

Disksimon yumshatgich (63 - rasm) ishlov berilayotgan madaniy
o‘simlikni himoya zonasi yaqinidagi begona o‘tlarni girgish va
tuprogga ishlov berish uchun xizmat giladi.

U o*q /] atrofida erkin aylanadigan gupchakli sferik disk 70,
parchin birikma /2 lardan iborat. Diskning girralari charxlangan.
Gupchak 9 ga vtulka & kiritilgan va zichlagich 7 o‘rnatilgan bo‘lib,
uhalga 6 bilan gisib qo‘yilgan.

Disklarni to‘g’ri o’rnatishda ulaming gavariq tomonlari qator
tomonga qaragan bo‘lib, ularning old tomoni orga tomoniga
qaraganda egat qatoriga yaqin bo‘lishi kerak.
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63-rasm.Disksimon yumshatgich:
1, 4 - shplint; 2 - kronshteyn; 3, 5- bolt;
6, 7 - halqa: 8 - vtulka; 9 - gupchak;
10 - disk; 11 - disk oqi; 12 - parchin
birikma: /3 - moydon.

3.3. Soshnik

O‘g'it soshnigi (64 - rasm) madaniy osimliklar gatorini yon
tomonidan o‘g"it berib, ko*mib ketish uchun xizmat giladi.

Soshnik o‘zaro parchin birikma yordamida biriktirilgan o‘ng 4
va chap / yonoq (yonlama) lardan, ularga parchinli birikma 2
yordamida gotirilgan soshnikning uchi 3 lardan iborat.

64 - rasm. O‘g‘it soshnigi:
1,4 - yonoq (yonlama); 2 - parchin
birikma; 3 - soshnik uchi; 5, 9 - bolt;
6 - shphint; 7 - qisgich; 8 - voronka.

Yonoglar (yonlama) orasiga voronka 8 o‘rnatilgan bo‘lib', unga
o'glit o‘tkazgich ulanadi. Voronka yonoqlarga gisgich bilan qot!rxlafh.
Soshnik ustunga gaykali bolt 5 va shplint 6 yordamida o‘ratiladi.

Soshnik uchi 3 uzoq muddat ishlashini ta’minlash uchun u qattiq
qotishma bilan gopiangan.
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3.4. Yumshatgich

‘Yumshatgich qator orasi tuprog‘ini yumshatish uchun xizmat
qiladi. Yumshatgich (65 - rasm) soshnik 3, unga bolt 2 yordamida
qotirilgan tumshuq / lardan iborat. Yumshatgich ustunga gayka va
shaybali bolt 5 va shplint 4 yordamida qotiriladi.

Yumshatgichni tuproqqga botish burchagi shplint 4 ni soshnik 3
dagi o‘rnatilish teshiklari o‘rnini almashtirish orqali rostlanadi.

Tumshuq / ning bir tomoni yeyilsa, u bolt 2 atrofida 180° ga
aylantirib, qotiriladi.

Yuqorida aytib o‘tilgan yumshatgichdan boshqa yumshatgich
(66 - rasm) ning fargi shundaki, tumshuq 2 ostiga qo‘shimcha
ravishda panja / shayba va gaykali bolt 3 yordamida o‘rnatilgan.

7 65- rasm. Yumshatgich: 66 - rasm. Yumshatgich:
1 -tumshugq; 2, 5 - bolt; I - panja; 2 - tumshugq; 3, 6 - bolt;
3 - soshnik; 4 - shplint. 4 - soshnik; 5 - shplint.

Bu yumshatgich gator orasi o°rtasidagi begona o‘tlarni qirqish

va tuprogni yumshatish uchun qo‘llaniladi.

3.5. Rotatsion motiga

Rotatsion motiga ekin qatorlari ustidagi tuproq gatlamini, qatorga
yaqin joylarni yumshatish, hali kuchli ildiz otib ulgurmagan begona
o‘tlarni yo‘qotish uchun birinchi ishlov berishlarda qo‘llaniladi.
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67 - rasm. Rotatsion motiga:
1 - gayka; 2, 3,4 - shayba; 3 - rotatsion disk; 6 - moydon; 7- 0'q;
§-shplint; 9 - gupchak.

Rotatsion motiga (67 - rasm) umumiy o‘q 7 da erkin aylanadigan
ikkita tishli ignasimon disklar 5 dan iborat. Ular gupchak 9 da
o‘rnatilgan.

Gupchakka ikkita vtulka va to‘rtta tishli sektor parchinlab
o‘rnatilgan. Vtulkalarni moylash uchun gupchakka moydon 6
o‘rnatilgan.,

3.6. Jo‘yak olgich

Jo*yak olgich sugorish egatlarini olish uchun xizmat qiladi.

Jo*yak olgich (68« - rasm) qator oralig‘i 60 sm bo‘lgan qatorlar
uchun kombinatsiyalashgan ishchi organ 2 dan iborat bolib, unga
jo‘yak olgich tumshugi /, voronka 3, o‘ng va chap ag‘dargich
qanotlari 4, 5 qotirilgan. Bu ishchi organ ustunga bolt 8 va shplint
9yordamida gotiriladi.

Qator oralig’i 90 sm bo‘lgan gator uchun mo‘ljallangan jo*yak
olgichning (685 - rasm) esa yuqoridagidan farqi, qanotlar 4 va 5
o‘riga uzaytirilgan ganotlar 6 va /0 o‘rnatilgan. Mustahkamlikni
oshirish uchun ganotlar orasiga tirgak o‘rnatiladi. Voronka 3 o‘rniga
to'siq 7 0‘rnatilgan bo‘lib, u chuqur jo‘yak olinayotganda tuprogni
jo'yak olgich ustidan o‘tib to‘kilishini bartaraf qiladi.
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68 - rasm. Jo‘yak olgich: £
1 - tumshug; 2- kombinatsiyalashgan ishchi organ; 3 - voronka; 4, 5 -0'ng va
chap ag*dargich qanotlari; 6, 10 - qanot; 7 - to‘siq; § - bolt; 9 -shplint.

4. Kultivator - oziglantirgichning yordamchi gismlari

4.1. Oldingi seksiya (bo‘linma)lar

Oldingi seksiya (69 - rasm) o‘ng va chap ramalardan iborat bo*lib,
ular mos ravishda traktorning o°ng va chap lonjeronlariga qotiriladi.
Ramalar o zaro payvandlangan bruslar /0(23), 11, 18 va ko*ndalang
brus /4 lardan iborat. Bruslar /0, /8 va 23 ning ichki tomoni oxiriga
traktorning lonjeronlariga qotirish uchun plita payvandlangan.

69 - rasm, Oldingi seksiyalar:
1, 6 - val; 2 - plita; 3 - kronshteyn; 4 - yelka; 5 - taranglagich:
7, 22 -tebratgich; 8 - planka; 9 - podshipnik; /0, 11, 23 -'brus; 12 - tebratgich;
13 - tayanch; /4 - ko*ndalang brus; 15 - rolik; /6 - qotirish moslamasi;
17 - osma; 18 - brus; 19 - kronshteyn; 20 - ustquyma; 2/ - kronshteyn.
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Bruslar /0 va 23 ga podshipniklarda vallar / (chap) va 6 (0'ng)
to‘rt zvenoli parallelogramm mexanizmni ko‘tarish uchup
tebratkichlar o‘rnatilgan. Vallar tayanchlar /3, yelkalar 4, plankalar §
bilan uchta podshipnik 9 da o‘rnatiladi. Planka 7 da mos holdy
tebratkichlar 7 (0‘ng) va 22 (chap) qotirilgan.

Ramalarni traktor lonjeroniga gotirish uchun mo*Jjallangan plitalar
2vako*ndalang bruslar /4 orasiga o*qlar qattiq qotirilgan bo‘lib, ularga
harakatlanuvchi tebratkich /2 va osma /7 lar ornatilgan.

4.2. Orqadagi seksiya

Orgadagi seksiya (70 - rasm) butunicha payvandlangan rama bo'ljb,
ubruslar 74, 28, 23 va ko‘ndalang bruslar 20 dan tashkil topganf
Brus 25 ning old gismiga qulogcha payvandlangan bo‘lib, unga esa
0‘z navbatida kronshteyn & payvandlangan. Qulogchalar orasida
mahkamlangan o*gqa sharnir o‘rnatilgan bo‘lib, unga va quloqchalarga
boltlar yordamida tayanch 7 qotiriladi.

70 - rasm. Orqa seksiya:
I, 10~ tayanch; 2, 71 - tayanch; 3 - taranglagich; 4 - ustun; 5, 13 -tebratkich;
- barmoq; 7 - tigin; & - kronshteyn; 9 - yelka; /2 - val; 14, 23 - brus;
15 - kronshteyn; /6 - tayanch; 17 - rolik; /8 - brus; 19, 22 - planka;
20-ko‘ndalang brus; 27 - qotirish moslamasi; 24 - pastki barmog;
25~ brus; 26 - bo‘ylama tortqi.
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Ko‘ndalang bruslar 20 orasiga ko‘zg‘aluvchan tebratkich va osmali
0°q qattiq qotirilgan.

4.3. To‘rt zvenoli tizim (gryadil)

To'rt zvenoli tizim almashuvchan ishchi organlarni qator orasiga
moslab joylashtirib o‘rnatish, hamda ishchi organlarni transport
holatiga va aksincha ishchi holatiga o‘tkazish uchun xizmat giladi.
To‘rt zvenoli gism bir shtangali (71 -rasm) va ikki shtangali (715 -
rasm) bo‘lishi mumkin. To‘rt zvenoli tizim pasaytirgich /, xomut 2,
zvenolar 3, 16 va ustun & lardan iborat. Pasaytirgich / va ustun 8
barmoglar 7, /4 yordamida zvenolar 3 va /6 orqali o*zaro sharnirli
bog‘langan.Pasaytirgich / va ustun & ning sharnirlari ta’mirlashga
yarogliligini ta’minlash magsadida metallokeramik vtulkalar bilan
jihozlangan. Vtulkalarni moylash pasaytirgich ustuni sharnirlariga
o‘rnatilgan moydon orqali amalga oshiriladi.
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71 - rasm. To‘rt zvenoli tizim:

1 - pasaytirgich; 2 - xomut; 3 - zveno; 4 -tizgin; 5-cheklovchi halga; 6 - prujina;
7 - barmog; & - ustun; 9 - shtanga; 10, 15 - cheklovehibolt; 77 - tozalagich;

12 - shoxcha; 13 - g'ildirak; /4 - barmog; 16 -zveno; 17 - tutgich; /8 - planka.

Ustun & ga tizgin 4 sharnirli biriktirilgan bo‘lib, unga ikkita
cheklovehi halgalar 5 va ular orasidagi prujina 6 o*rnatilgan.
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Ustun & ning pastki qismiga shtanga 9 yoki tutgich 77 prujina
shaybali bolt va gayka yordamida shoxcha 72 ning ustuni bilan qo‘shil,
qotiriladi. Shoxcha /2 ga g‘ildirak /4 o‘rnatilgan. G'ildirakni yopishit,
qolgan tuproglardan tozalash uchun shoxcha kronshteyniga tozalagjch
11 qotirilgan.

4.4. O‘g‘it sepish apparati

O‘git sepish apparati (72 - rasm) mineral o‘g‘itlar yoki ularning
aralashmalarini yerga solishda ishlatiladi. Apparat asos 24 ga ega
bo‘lib, uning yuqori chekkasida aylanma shesternya 23 va konus 20
mavjud. Asosning chekkalariga ilmoqlar payvandlangan bo‘lib, unga
gisgichlar va shplint 70 yordamida bunker 9 o‘matiladi. Bunkerga
o'g'it sarfi miqdorini ko‘rsatib turuvchi moslamali qopgoq /7
o‘rnatilgan.

Asosning o‘rta gismidagi ustun 2 ga boltlar 7 yordamida to‘rtta
tushirgich 6 qotirilgan. Ekish normasini tartibga solish uchun konusni
asosga nisbatan u yoki bu tomonga buriladi.

O'g'itsepish apparati harakatni traktorning yon quvvat olish validan
oladi.

Kultivator- oziglantirgichni o‘g‘it solish normasiga va
ishlov berish chuqurligiga rostlash

Avvalambor o*g‘it solish bunkerlari 3/4 gqismigacha o‘g‘it bilan
to'ldiriladi. Traktorning yetaklovehi g'ildiragi ko*tarib qo*yiladi, o°g‘it
o'tkazgich soshnikdan ajratib olinadi. Soshnik o‘rniga qop yoki quti
qo'yiladi. Hamma o*g ‘it solish apparatlarining o‘g‘it tushish tirgishi
birxil qilib o*rnatiladi. Traktor g‘ildiragi 10 marta aylantiriladi. Har
bir qop yoki qutidagi o‘g‘it tarozida tortiladi va quyidagi formula
ho*yicha aniglanadi:

o=811&"1& 18 kg ! ga, (5)
: mDnB
buyerda: O - o*g“it solish normasi, kg/ga; g, g,, £, &,-harbir o‘g’it
yo'lidan tushgan o‘g‘it miqdori, kg; D - traktor yetaklovchi
glildiragining diametri, m; » - yetaklovchi g‘ildirakning aylanishlar
soni, (n= 10); B - qamrash kengligi, m.
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Agar hisoblashda o‘g‘it solish normasi talab gilingan o‘g"it
solish normasidan agrotexnik talablardagi ruxsat etilgan chetga
chigishlardan farq gilsa, u holda kultivatorni o*g’it solish normasiga
sozlash davom ettiriladi.

Kultivatorni talab gilingan ishlov berish chuqurligiga o‘rnatish tort
zvenoli tizimdagi ishchi organlar ustunlarini qulflaridagi yoki
tutgichlardagi holatini o‘zgartirib rostlanadi.

72 - rasm. O‘g‘it sepish apparati:
1,5,7, 25 - bolt; 2 - ustun; 3 - vtulka; 4, 22 - tayanch bolt; 6 - tushirgich;
8, 10, 15 - shplint; 9 -bunker; 11 -qopqoq; 12 - vint; 13 - halqa;

14 - yo*naltirgich; 16 - qulf; 17 - sterjen; 8 - qotirish moslamasi:

19 - tushirgich; 20 - konus; 21 - qotirish moslamasi: 23 - aylanma shesternya;
24 - asos; 26, 27 - voronka. ,
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Ishchi organlarni tuproqqa botish burchagi soshniklardagj
shplintlarni o ‘rnini almashtirib o‘zgartiriladi. Shtanganing gorizonta]
holati gryadil ustunidagi stopor boltlari orqali rostlanadi.

Kultivator-oziglantirgichni ishga tayyorlash

Kultivator-oziglantirgichni ishga tayyorlash quyidagi ishlarni oz
ichiga oladi:

—kultivator-oziglantirgichni yig‘ish;

—traktorni osma qurilmasini tayyorlash;

—kultivator-oziqlantirgichni traktorga osish, rostlash va ishlatip
ko‘rish;

~ kultivator-oziqlantirgichni ishchi organlarini kerakli ishloy
berish sxemasiga ko ‘ra joylashtirish.

Kultivator-oziglantirgichda ishlaganda rioya qilinishi lozim
bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari

1. Kultivator-oziglantirgichda ishlashga maxsus o*qigan va texnika
xavisizligiga oid go‘llanma, ko‘rsatmalarni o‘rgangan traktor
haydovchilarga ruxsat etiladi.

2. Kultivator-oziglantirgichni traktorga o‘rnatishda va ajratib
olishda ko*tarish qobiliyati 500 kg dan kam bo‘lmagan yuk ko' tarish
uskunalari va tagliklardan foydalanish lozim.

3. Kultivator-oziglantirgichning gidrosilindrlari agregat yonida
begona kishilar bo‘Imagandagina ishga tushirilishi mumkin,

4. Kultivator-oziglantirgichning gidrosilindrlarini traktor
kabinasidan ishga tushirishga ruxsat etiladi.

5, Tozalash, tartibga keltirish, nugsonlarni bartaraf etish va ishchi
a'zolarni joylashtirish ishlari mashina transport holatiga o*tkazilib,
fraktor dvigateli o*chirilib amalga oshiriladi.

6. Kultivator- oziglantirgich harakatlanayotganda og*it miqdorini
bilish uchun o*git sepish apparatlari qutisi gopgog*ini ochish mumkin
emas.

7. Agregat trasnport harakatlanishida, ish jarayonida unda begona
kishilarning bo‘lishi, begona yuklarni olib yurish man etiladi.

8. Ish jarayonida og‘iz va burun himoyalovchi respirator yoki ikki
qavatli doka bilan o‘ralgan bo‘lishi lozim.
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TEST SAVOLLARI

1. Qator oralariga qaysi markadagi kultivatorlar yordamida
ishlov beriladi?

A) KRT-4; KRX-3,6; KXU-4; B) CHKU-4; KRT-4; KRX-3,6;
C) CHKU-4A; KRX-3,6; D) CHKU-4A; CHVX-3,6; KRX-3,6.

2. Rotatsion motiganing vazifasi nima?

A) begona o‘tlarni girqadi; B) qatorni yon tomonidan o‘g‘it
berib, ko‘mib ketish uchun ishlatiladi; C) gator ustidagi tuproq
gatlamini, gatorga yaqin joylarni yumshatadi; D) sug‘orish egatini
ochadi.

3. Jo‘yak olgich nima vazifani bajaradi?

A) begona o‘tlarni girgadi; B) gatorni yon tomonidan o‘g‘it
berib, ko‘mib ketish uchun ishlatiladi; C) qator ustidagi tuproq
qgatlamini, gatorga yaqin joylarni yumshatadi; D) sug‘orish egatini
ochadi.

4. O‘g‘it soshnigi nima vazifani bajaradi?

A) begona o‘tlarni girqadi; B) gatorni yon tomonidan o‘g‘it berib,
ko*mib ketish uchun ishlatiladi; C) qator ustidagi tuproq gatlamini,
qatorga yagin joylarni yumshatadi; D) sug‘orish egatini ochadi.

5. KXU-4 kultivatordagi pichoq nima vazifani bajaradi?

A) begona o‘tlarni girqadi; B) qatorni yon tomonidan o‘g‘it
berib, ko‘mib ketish uchun ishlatiladi; C) qator ustidagi tuproq
qatlamini, qatorga yaqin joylarni yumshatadi; D) sug‘orish
egatini ochadi.

6. O‘g'it sepish apparati harakatni qayerdan oladi?

A) traktoming quyvat olish validan; B) kultivator g*ildiragidan:
C) gidromotordan; D) traktoming yon quvvat olish validan.

7. KXU-4 gaysi jarayonlarni bajaradi?

A') 'begona o‘tlarni yo*qotadi; B) begona o‘tlarni qirgish, gator
orasini yumshatish, o‘g‘it berish, sug‘orish egatlarini ochish:

C) organik va mineral o*g‘it sepish; D) qator orasini yumshatish.

8. KXU-4 kultivator - oziglantirgichni qator orasini

yumshatish chuqurligi gancha?
A) 12...25 sm; B) 10...27 sm; C) 8...28 sm; D) 10...30 sm.
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9. KXU-4 kultivator - oziglantirgich qaysi markadagi
traktorlar bilan agregatlanadi?

A) T-28X4M; T-40; B) T-28X4M: MTZ-80X; MTZ-80X2;
C)MTZ-80X; T-40; D) MTZ-80X; T-150 K.

10. KXU-4 kultivator - oziglantirgich bir o‘tishda necha
qatorga ishlov beradi?

4. B)6; 'C)8; D)10.

4.EKISH VA KO‘'CHAT O‘TQAZISH MASHINALARI-
NING KONSTRUKTIV ELEMENTLARI

4.1. Ekish va ko‘chat o‘tqazish usullari

Ekishga talablar. Ekishning bosh vazifasi yuqori hosil olishni
ta'minlash magsadida urug‘lami eng maqgbul joylashtirishdan iborat,
Bunda ekishga texnologik jarayon sifatida uchta asosiy talab
qo'yiladi: dalaga belgilangan miqdorda urug® ekish; urug‘larni dala
yuzasi bo‘yicha bir tekis joylashtirish; urug'larni belgilangan (bir
yil) chuqurlikda ko*mish. Ko‘chat o‘tqazishda yana bir talab
qo'shiladi - ko*chat poyasini tik joylashtirish, shamol eroziyasiga
chalingan tuproglarda ckilganda esa ekishdan keyin tuprogni
zichlash.

Urag ‘larning har birini atrofidagi ozuga maydoni kvadrat shaklida
ho‘lganda ularni dala yuzasi bo‘yicha tekis joylashtirish mumkin,
Ozuga maydoni shakli ikkita o*lchamga bog'lig: qator oralig‘ining
kengligi va qatordagi urug*lar yoki urug* uyalari orasidagi masofaga.

Qatordagi uruglar orasidagi masofa uruglarni ekish migdori bilan
qator oralig ‘i kengligi esa ckish yoki ko‘chat o‘tqazish usuli bilan
belpilanadi.

Ekish va ko‘chat o‘tqazish usullari ikkita asosiy belgi bo‘yicha
tsniflanadi: urug‘larni tik tekislikda (dala yuzasining profili bo‘yicha)
vayotiq tekislikda (qator oralig’i kengligiga va urug‘lami qatorlarda
joylashishi bo*yicha) joylashishiga garab.

Dala yuzasining profili bo‘yicha ekish va ko‘chat o‘tqazish quyidagi
wrlarga ajratiladi: tekis yuzaga ekish, pushtaga ekish, egatga ekish va
ang'izga (poyalar saglangan yuzaga) ekish. Ekish va ko‘chat
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o‘tgazishning u yoki bu usuli tuprog-iqlim sharoitlarga va ekishning
0°ziga xos xususiyatlariga bog'liq ravishda tanlanadi.

Tekis profilli yuzaga ekish (73a - rasm) va ko‘chat o‘tgazish
namligi normal va nami yetarli bo‘lmagan hududlarda qo‘llaniladi.
Ekishdan keyin sug‘orilganda urug® bir yoki bir nechta gatorlarga
joylashtirilib dalaning tekis yuzasiga ekiladi va u bilan bir vagtda
sug‘orish egatlari olinadi.

Pushtaga ekish usuli (735 - rasm) yugori namli va sug*oriladigan
hududlarda go‘llaniladi. Ortigcha namlikda va issiglik yetarli
bo‘lmaganda pushtaga ekiladi.

Egatga ekish (T3¢ - rasm) sho‘r yerli, kuchli shamol esadigan,
qurg‘oqchilik va yarim qurg‘oqchilik bo‘ladigan hududlarda, asosan
paxta, makkajo‘xori, sorga va boshqa shunga o“xshash chopiq ekinlari
uchun qo‘llaniladi.

Ang ‘izga ekish (73d - rasm) shamol eroziyasiga chalingan
tuproglarda tavsiya qilinadi. Bunda poyalar ekinlarni himoya qgiladi.

73 - rasm. Dala yuzasining
profili bo‘yicha ekish usullari:

a - tekis yuzaga ekish; b - bir
gatorlab pushtaga ekish; ¢ - ikki
qatorlab pushtaga ckish; o - cgatga
ekish; e - ang‘izga ekish.

Qator oralig't kenghgt va urug‘larni gatorlarda joylashtirishi
bo‘yicha quyidagi ekish usullari (74 - rasm) qo‘llaniladi: gatorlab,
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qirgma torqatorlab, kengqatorlab, tasmasimon, donalab, uyalab,
kvadrat-uyalab, gatorsiz va sochib ekish.

Qatorlab ekish (74a - rasm) - urug‘larni parallel qatorlarga
uwzluksiz tashlab ekish, bunda qatorlar orasi /5 sm, qatordagi urug‘lar
orasiesa 1,5...2.0 sm. Bu don, texnik, sabzovot va boshqa ekinlarni
ekishning eng ko*p tarqalgan usuli. Qatorlab ekishning kamchiligi -
tomonlarining nisbati bir xil bo‘Imagan to‘g‘ri burchakli ozuqa
maydonining shakli. Bunda urug‘lar qatorlarda qalin joylashganligi

tufayli o‘simliklar gisman nobud bo‘ladi.
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74 - rasm. Ekish va ko‘chat o‘tqazish usullari:
a-qatorlab; b - qirgma; ¢ - torgatorlab; d - keng qatorlab; e - tasmasimon;
f-donalab; g - uyalab; /2 - kvadrat - uyalab; i - qatorsiz.
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Qirgma ekish (745 - rasm) - urug‘lar seyalkalarni dala bo‘yicha
va ko‘ndalang harakatlantirib ekiladi. Bunda ekish apparatlari yarim
ekish meyoriga moslanadi. Bu usulda urug‘lar dalaga tekis
tagsimlanadi.

Tor qatorlab ekish (74c - rasm) - qator oralig‘i ikki marta kichik
bo‘lgan qatorlab ekishning bir turi.

Keng qatorlab ekish (74d - rasm) - qator oralig'i keng, ya’ni
30, 45, 70 sm va katta bo‘lgan qatorlab ekish. Bu chopiq ekinlariga
mexanizatsiyalashgan usul bilan ishlov berishga imkon beradi.

Tasmasimon ekish (74¢ - rasm) - keng qatorlab ekishning bir turi
bo‘lib sabzovot, kanop va chigit ekish uchun qo‘llaniladi. Urug‘lar -
tasmadagi ikki yoki uch gatorda ekiladi. Tasmadagi qatorlar orasi 5,
8, 10 va 32 sm, tasmalar orasi kamida 60 sm.

Donalab ekish (74f - rasm) - bu 45...90 sm oraliqda joylashgan
qatorlarda urug'larni bir-biridan bir xil masofada joylashtirib ckish.
Texnik o‘simliklarni donalab ekish hosildorlikni oshishini ta’minlaydi,
urug‘larni ancha iqtisod qiladi, o‘simliklarni parvarish gilishga mehnat
sarfini kamaytiradi.

Uyalab va kvadrat-uyalab ekish (74g va h - rasm) - uyalar
orasidagi masofani qat‘iy bir xil saglanishi bilan qatorlab ckishdan
farg giladi. Bu ikki yo‘nalishda, ya'ni bo‘ylama va ko‘ndalang
kultivasiyani otkazishga imkon yaratadi.

Sochib ekish (74i - rasm) - o‘tlarnig urug‘ini ekish uchun yoki
boshga usullarni qo‘llash imkoni bo‘lmaganda ishlatiladi. Bu usuldan
suv bilan to‘Idirilgan paykallarga sholi ekish uchun ham foydalaniladi.

Ekishga va ko‘chat o‘tqazishga agrotexnik talablar. Urug'lar
dala yuzasi bo‘yicha tekis tagsimlanishi va bir xil chuqurlikda
ko‘milishi kerak.

Hagqigiy ekish me’yorini topshirigda belgilangandan farqi 3% pacha
ruxsat etiladi. Ayrim ekish apparatlari bilan qatorlarda ekishning
notekisligi donli ekinlar uchun 3% dan, dukkakli ekinlar uchun 10%
dan va o‘tlar uchun 20% dan oshmasligi kerak.

Asosiy qatorlar oraliglarining kengliklarini bir-biridan farqi 1sm
dan, seyalkaning o‘tishlar orasidagi tutash qatorlarning kengligi asosiy |
qatorlar kengligidan fargi 5 sm dan katta bo‘Imasligi kerak. ’

Urug‘larning ko ‘mish chuqurligini topshiriqda ko‘rsatilganidan
chetlashishi 15% dan oshmasligi kerak, bu ekish chuqurligi 3...4 sm

112



bo‘lganda 0,5 sm ni tashkil giladi. Dala yuzasida urug‘larni ko‘milmay
qolishi ruxsat etilmaydi. Donalab ekilganda kamida 80% urug'lar bir-
biridan topshirigda ko ‘rsatilgan masofada joylashishi lozim. Ekilmay
qolgan urug‘lar (uyalar) soni ekilgan urug‘lar sonining 2% dan
oshmasligi kerak.

Ekilgan kartoshka miqdori topshiriqdagi me’yordan ko‘pi bilan
3...5% farq qilishiga ruxsat etiladi; asosiy va tutash qator oralarining
kengligi topshirigda ko‘rsatilgandan ko‘pi bilan mos holda 2 va 10
sm farq gilishi mumkin. Tuganaklarni ko*mish chuqurligi bo‘yicha
o‘rtacha notekislik 2 sm dan oshmasligi lozim. Tuganaklar ostidagi
yumshoq tuproq gatlami qalinligi kamida 2 sm bo‘lishi kerak.

Ko*chatlarning ildizini qayirmasdan, vertikaldan 30°dan ortiq
og'dirmasdan ekish zarur. Ko‘chat atrofidagi tuproq zichlanadi va shu
bilan bir vaqgtda har qaysi ko*chat uchun 0,2...0,6 1 dan suv egatga
qo‘yiladi. Asosiy va yondosh gator oralarining topshiriqda
ko‘rsatilganidan ko*pi bilan mos holda 4 va 6 sm farq qilishiga yo‘l
qo‘yiladi. Ko*chatli oziq tuvakchalar tuprogqa 1042 sm chuqurlikka
ko‘miladi. Tuvakcha atrofidagi tuproq yaxshi zichlanadi.

Chigit ckishga qo‘yiladigan agrotexnika talablari chigitlarni
sifatli ckishpa, ularni erta va tekis undirib olishga, nihollarning
yaxshi rivojlanishiga, topshiriqdagi qalinlikni ta’minlashga,
ckinlarga ishlov berishni to‘la mexanizasiyalashtirishga, terim
mashinalarining ishlashiga qulay sharoitlar yaratishga hamda
paxtadan yuqori hosil olishga garatilgan.

Qatorlab ckishda chigitlar qatorda bir tekis taqsimlanishi,
xususan, tukli chigitlar har 1...1,5 sm, tuksizlantirilgan chigitlar esa
har 2 sm oraliqda bir donadan joylashishi kerak, har gektar maydonga
ckilpan chigitlar migdori topshirigdagi normadan 10% dan ortiq farq
gilmasligi lozim. Ekin qatorlari to*g‘ri bo‘lishi, ekilmay qolgan
joylarbo‘Imasligi. qayta ekishni yoki qo‘lda qo‘shimcha chigit qadab
chigishni talab etmasligi zarur.

Tukli chigitlarni seruyalab ekishda uyalardagi urug‘lar soni
topshirigdagidan +2 dona farq gilishi mumkin, lekin kamida 55%
aniglik bilan ekilishi lozim; tuksizlantirilgan chigitlarni seruyalab
(qatordagi uyalar orasini 15...30 sm qilib) ekishda har qaysi uyadagi
chigitlar soni topshiriqda ko‘rsatilganidan 1 dona farq qilishi
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mumkin, lekin ana shunday farq giladigan uyalar soni 35...40% dan
oshmasligi kerak. Qolgan 60...65% uyalarga chigitlar belgilangan
miqdorda aniq ekilishi talab etiladi. Qatordagi uyalar orasi bir-biridan
2...3 sm dan ortiq farq gilmasligi kerak. Chigitni ekish chuqurligi
3...8 sm atrofida rostlanadigan bo‘lishi lozim. Ekish chuqurligi 3-4
sm, 4-5 sm va 6-8 sm bo‘lganda tuksizlantirilgan chigitlar uchun
o‘rtacha ko‘mish chuqurligining tegishlicha +£0,5 sm, +0,7 sm va 1
sm, tukli chigitlar uchun esa=0,7 sm; 1,0 sm va 1,5 farq qilishiga
yo‘l qo‘yiladi. Chigit ekish vaqtida bittadan qator tashlab, egat olinishi
lozim. Bu egatlar chigitni undirib olishda sug*orish uchun 8...12 sm
chuqurlikda ochiladi.

4.2. Ekish va ko‘chat o‘tqazish mashinalari

Ekish va ko‘chat o‘tqazish mashinalari vazifasi (ckiladigan ekin
turi bo‘yicha), ekish va ko‘chat o‘tqazish usuli va traktor bilan
bog‘lanish usuli bo‘yicha tasniflanadi.

Seyalkalar ikki guruhga ajratiladi: universal va maxsus.

Universal seyalkalar texnologik xossalari bir-biridan farq
giladigan har xil qishloq xo‘jaligi ekinlari urug ‘larini (boshogli donli,
dukkakli, yigiruv va moyli, yem-xashak va boshqa) ckish uchun
mo‘ljallangan. Maxsus seyalkalar bir yoki uruglarining o‘Ichamlari
va ekish me’yori bo‘yicha bir-biriga yaqin bo‘lgan ikki-uch bir turdagi
o‘simlik (masalan, tuksizlantirilgan chigitlar, makkajo‘xori va oq

jo‘xori) urug'larini ekadi.

Vazifasi (ekiladigan ekin turi) bo‘yicha scyalkalar don,
makkajo‘xori, lavlagi, zig*ir, paxta, sabzovot, o‘t, o‘rmon va boshqa
ekinlar seyalkalariga ajratiladi. Birog bunday tasniflanish yetarli
darajada qat‘iy emas, chunki makkajo‘xori seyalkasi bilan, masalan,
kungabogar, poliz ekinlari, paxta va oq jo‘xorini ckish mumkin.

Amalda deyarli hozirgi vaqtda qo‘llaniladigan barcha seyalkalar
mujassamlashgan, chunki urug'ni ekish bilan bir vaqtda ular mineral
o‘g‘itlarni solishadi.

Ekish wusuli bo‘yicha qatorlab, torqatorlab. uyalab va kvadrat-
uyalab, donalab ekuvchi va sochuvchi seyalkalarga ajratiladi.
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Traktor bilan bog‘lanish usuli bo‘yicha tirkama va osma
seyalkalarga bo‘linadi. Don seyalkalari, odatda, tirkama bo‘ladi, chunki
bu uchtadan - yettitagacha seyalkalardan iborat keng qamrovlj
agregatlarni tuzishga imkon yaratadi. Keng qamrovli agregatlar juda
qisqa muddatlarda katta maydonlarga ekin ekish mumkin.

Nisbatan kichik maydonlarga ekiladigan ekinlarni (lavlagi, sabzovot
va boshqa) ekish uchun mo‘ljallangan seyalkalar, odatda, osma
qilinadi.

4.3. Seyalkalar ish jarayonining umumiy sxemasi

Ozuga sig*imida joylashgan urug‘lar (75 - rasm) yoki tuganaklar
0‘z ogimi bilan yoki majburiy qadoglovchi qurilmalarga tushadi.
Qadoglovehi qurilmada urug'lar ogimi shakllanib yo*naltirgichlar
(urug’ o*tkazgichlar va h.k.) bo*yicha tagsimlanadi va soshniklar bilan
hosil gilingan arigehalarga tushadi. Soshniklardan keyin o‘rnatilgan
ko‘muvchi ishchi organlar urug ‘lami tuproq bilan ko‘madi.

Shunday qilib, ckish ish jarayoni asosida tartibli urug’ (tuganak)
ogimi yotadi, u ozuga sig‘imidan boshlanib arigcha tubida tugaydi.
Ekish me"yori va urug‘larni dala yuzasi bo‘yicha tagsimlanish tekisligi
buogimning jadalligi va tagsimlanish xarakteriga bog‘liq bo‘ladi,

Shunday ckan ckish mashinalarining ish jarayoni ko‘rsatkichlariga
ozuqa sigimlari, gadoglovehi qurilmalar, yo*naltirgichlar, soshniklar
va ko‘muvchi ishchi organlarning konstruktiv xususiyatlari va ish
rejimi ta’sir giladi

75 - rasm. Seyalkalar ish jarayoni-
ning umumiy sxemasi:

J-sig'im; 2 - ekish apparati;
3-urug’ o‘tkazgich; 4 - soshnik;

§- ko‘mish organlari.




Tayanch iboralar

Urug', tuganak, ozuga maydoni, ko‘chat, pushta, ang ‘iz, ekish usuli,
gator, ekish me’yori, ellipsoid, sharsimon, tuxumsimon, zichlik,
absolyut massa, hajmiy massa, seyalka, sig‘im, ekish apparati, urug*
o‘tkazgich, soshnik, yashik.

Nazorat savollari

1. Ekish texnologik jarayoni sifatiga qanday talablar qo‘yiladi?
2. Sizga ekishning ganday usullari ma’lum? 3. Ekishga qanday
agrotexnik talablar qo‘yiladi? 4. Pushtaga ekish usulini tavsiflang.
5. Dala yuzasini profili bo‘yicha ekishning turlarini keltiring.
6. Qatorlab ekishni tavsiflang. 7. Seyalkalar qanday tasniflanadi?
8. Seyalka bilan urug‘ni ekish texnologik jarayoni qanday kechadi?

VII- LABORATORIYA ISHI
§7ZU-3,6 DON EKISH SEYALKASINI O‘RGANISH VA
UNIISHGA TAYYORLASH

I. Magsad: Talabalarga SZU-3,6 don ckish seyalkasining
tuzilishini va uni ishga tayyorlashni o‘rgatish
IL Natijalar:
A) biladi:
* seyalkaning vazifasini;
* geyalka va ishchi organlarining tuzilishini.
B) bajara oladi:
* seyalkani qismlarga ajratish va yig‘ishni;
* seyalkani berilgan ish sharoitiga tayyorlashni:
* seyalkani berilgan ekish chuqurligiga rostlashni:
* seyalkani belgilangan urug’ vao‘g'it ekish normasiga rostlashni;
* geyalkani traktor bilan agregatlashni.
ITL. Mazmuni:
1. Seyalkaning vazifasi.

2. Seyalkaning umumiy tuzilishi, ishchi va yordamchi gismlari.
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3. Seyalkani ishga tayyorlash.

4, Seyalkani ekish chuqurligiga rostlash.
5. Seyalkani ekish normasiga rostlash.
6. Seyalkani traktor bilan agregatlash.

7. Mehnat va texnika xavfsizligi.

IV. Tayanch bilimlar:
Seyalkani o ‘rganish uchun talabalar quyidagilarni bilishlari va
bajara olishlari lozim:
* o‘quvxona va amaliyot joylarida mehnat va texnika xavf51211g1
talablariga rioya gilish;
* texnik chizmalarni o‘qish (chizmachilik):
* tuproq turlarini ajrata bilish (tuprogshunoslik).

V. Nazariy qism:

1. SZU-3,6 don ekish seyalkasining vazifasi

Donli ckinlarni (bug®doy. arpa, suli) va don-dukkaklilar (no‘xat,
Joviya, soya), shuningdek grechixa va tariq ekish bilan birga donador
mineral o g itlarni solish uchun sanoatda SZU-3,6 seyalkasi va shu
seyalka asosida yaratilgan SZU-3.6 (tor gatorlab ekuvchi) hamda
boshga rusumli seyalkalar ishlab chiqariladi. SZU-3,6 seyalkasi ekish
oldi agrotexnik talablariga mos holda tayyorlangan dalalarda yugori,
ya'ni 3.33 m/s gacha tezlikda ishlash uchun mo‘ljallangan. Bir
seyalkali agregatlarda seyalkalar 9 va 14 kN sinfidagi traktorlar T-
40, T-28X4, MTZ-80 va ko*p seyalkali keng qamrovli agregatlarda
esa 30 kN sinfidagi traktorlar VT-150, T-150, T-150K hamda 40 kN
sinfidagi T-4A traktori va boshqalar bilan gidravliklashgan taqish
qurilmasi SP-16 yordamida taqib ishlatiladi.

2. Seyalkaning umumiy tuzilishi va ish jarayoni

Seyalka (76 - rasm) tirkash moslamasi payvandlab yasalgan rama,
ikkita tayanch - harakat uzatish g‘ildiragi 4, don-o‘g‘it yashigi /,
don ekuvchi nov-galtakli apparat 3, o*g'it ekuvchi g‘altak-barmoqli
apparat 2, ikki diskli soshniklar 7, urug* qatorlarini ko‘muvchi ish
organi - zagortach 6 lardan iborat.
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Seyalkaning ish jarayonida urug‘lar qutining old gismidan, mineral
o‘g‘itlar esa keyingi kichikrog gismidan pastga o°z ogimi bo‘yicha
o‘tib, ekish apparatlarining qabul kamerasini to‘ldiradi. Chap va o‘ng
seksiya apparatlari mos holda chap va o‘ng g‘ildiraklardan harakat
oladi. Novli va barmogli g*altaklar urug‘ hamda donador o‘g‘itlarni
voronkaga belgilangan migdorda uzatadi. Don va o‘g’it voronkada
aralashib, urug* o‘tkazgichlar bo‘ylab soshnikka tushadi. Soshnik
disklarining orasida joylashgan yo‘naltiruvchi plastina urug‘larni
egatgacha yo‘naltiradi. Tishlar va ularning izidan sudraladigan temir
zanjirlar egatchalarni ko‘mib o‘tadi. Soshniklar ramada ikki qatorga
shaxmat tartibida joylashgan. Soshniklar transport holatga
o‘tkazilganda barabanli avtomat gildiraklardan ekish apparatlariga
kelayotgan harakatni uzib qo*yadi.

76 - rasm. SZU-3,6 don ekish seyalkasi:
1 - don-0"g'it yashigi; 2 - g*altak-barmoqliapparat; 3 - nov-galtakli apparat;
4 - tayanch-harakat uzatish g ‘ildiragi: 5 - zanjir (shleyf); 6 - zagortach;
7 - soshnik; & va /1 - aylanma va kvadrat kesim yuzali vallar; 9 - rostlash
vintlimexanizmi; 10 - gidrosilindr; /2 - qarama-garshi harakat berish vali,
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Seyalkaning gisqacha texnik tavsifnomasi

Mashina turi tirkama, traktor tezligi 10 km/soat bo‘lganda ish
unumdorligi 3.6 ga/soat, qgamrash kengligi 3,6 m, ish tezligi (ko*pi
bilan) 12 km/soat, massasi 1580 = 3 % kg, ikki diskli soshniklar 24
dona, ekish apparatlari urug* uchun 24, o‘g"it uchun 24 dona, don-
o'g'itqutisining hajmi: urug’ qismi 453, o*g‘itqismi 212 dm3, gabarit
o‘lchamlari uzunligi 4300, eni 4800, balandligi 1580 mm, qator orasi
kengligi 75 mm, seyalka harakat yo*nalishi bo*yicha soshniklar qatori
2 dona, soshniklar qatori orasidagi masofa 300 mm, ekish chuqurligi
30...80 mm, transport holatiga o‘tkazish gidrosilindr yordamida,
tortishga qarshiligi: ish paytida 6370, salt yurishda 1470 N, tayanch
- harakat uzatish g'ildiraklari diametri 1245 mm, transport tezligi
(ko*pi bilan) 20 km/soat.

3. Seyalkaning ishchi va yordamchi gismlari

Soshniklar ekin ckishga tayyorlangan dalada egatcha yasash,
urug'larni egatcha tubiga belgilangan chuqurlikda yotgizish va nam
tuprog bilan ko*mish uchun mo‘ljallangan. Ular tuproqqa botish
burchagi o‘tmas, to* g ri va o‘tkir burchaklilarga bo‘linadi,

Ikki diskli soshnik (77a,b - rasm) tuproqqa o‘tmas burchak bilan
botuvehi soshniklarga kiradi, U cho‘yandan quyilgan korpus /2 va
ikkita po*lat disk 1 dan iborat. Disklarning old tomoni tutashgan
bo‘lib, yugoridan garaganda cho‘qqisidagi burchak =10...11°li
pona hosil giladi. Disklar korpusga boltlar // bilan mahkamlanadi,
Ishgalanuvchi o‘q sirtlarini changdan saglash uchun rezina
zichlagich 10 o‘rnatilgan. Korpusning yuqori qismi 6 ga o‘rnatish
mexanizmining povodogi 7 va gisqa quvur 5, ketingi qismiga
tozalagich 4 va urug® yo‘naltirgich 2 biriktirilgan. Harakat vaqtida
disklar tuprogqa ishqalanib aylanadi, shunda tuprogni kesib va ikki
tomonga siljitib, egatcha yasaydi. Urug'lar qisqa trubadan
yo‘naltirgichga tushib, egatcha tubiga yo‘naladi. Disklar egatcha
devorini tutib, urug‘lardan oldin tuprogning to‘kilishiga yo‘l
qo‘ymaydi.
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77 - rasm. Soshniklar:

a, b - qatorlab ekuvchi ikki diskli; ¢ - tor qatorlab ekuvchi ikki diskli; 7 - disk;
2 - urug yo‘naltirgich; 3 - gisgich; 4 - tozalagich; 5 - gisqa quvur;

6 - korpusning yuqori qismi; 7 - tizgin: & - gupchak; 9 - sharikli podshipnik;
10 - rezina zichlagich; /1 - bolt; 12 - korpus; 13 - bo*luvchi voronka.

Tor qatorlab ekuvchi ikki diskli soshnik (77¢ - rasm) yuqoridan
qaraganda bir-biriga nisbatan = 18° burchak bilan o‘rnatilgan ikki
diskli soshnikdan iborat. Harakat vaqtida har bir disk mustaqil ishlab
0'z egatchasini yasaydi. Bunda egatchalar orasi 5...7,5 sm bo‘lib,
donlami tor qatorlab ekishga imkon beradi. Urug'lar ogimini ikki
egatchaga yo‘naltirish uchun disklar o*rtasida voronka 13 o‘rnatilgan,

Soshniklarni ko‘tarish mexanizmi (78 - rasm) soshniklarni
ko*taruvchiaylana va | 2 va kvadrat vallar / va /7 dan iborat. Aylana
va kvadrat vallar yelkalar 4 va 6 yordamida soshniklarni transport
tirgishini rostlovchi vint 5 bilan birlashtirilgan.

Kotarish kvadrat vali 3 ga qisgich / yordamida shoxcha 2 shtanga
4 va prujina 5 lar gotiriladi (79 - rasm). Shtanganing pastki gismi
val & bilan soshnik povodoklari 6 va 7 vkladish 9 yordamida mashina

ramasining soshniklar brusiga qotiriladi.
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78 - rasm. Soshniklarni ko‘tarish vallari, qarama-qarshi uzatma,
zagortach vallari:

1,3, 17 - kvadrat val; 2 - aylana val; 4,6, 14 - yelka; 5 - vint; 7 - shtanga;
§-vkladish: 9 - val; 10, 12 - mufta: /7 - qarama-qarshi uzatish vali;

13 - ajratgich; 15 - tortqi; 16 - krivoship.

Mashina ramasining o' rtadagi brusida qarama-qarshi uzatish vali
11 (78 - rasm) quvib o*tish muftasi /0 va 12 hamda ajratkich 13 lar
bilan birga o‘rnatilgan. Ajratkich soshniklar transport holatiga
o'tkazilganda ckish apparatlariga harakat uzatish mexanizmi orqali
uzatilayotgan harakatni uzib qo‘yadi. Soshniklarni ko‘tarishda
krivoship /6 rostlanuvchi vintli tortqi 75 orqali ajratgich yelkasi /4
ni buraydi. Natijada yelka roliki ajratkich diskining o°yiq joyiga botadi
vatutgichni bosadi. Bu holda disk va u bilan go*shilgan yetaklovchi
yulduzeha ajratiladi va harakat uzatish mexanizmi to‘xtaydi.

Tirkash qurilmasi gisgich yordamida ramaga gotirilgan o‘rta
va ikkita yon tortgidan iborat. O‘rta tortqida tirkama hamda
soshniklar chuqurligini rostlash mexanizmi regulatori o‘rnatilgan.



79 - rasm. Soshniklarni osish mexanizmi:
1 - qisgich; 2 - shoxcha; 3 - kvadrat val; 4 - shtanga; 5 - prujina; 6, 7 - tizgin;
8 - val; 9 -vkladish.

Rostlash vint 7 (80 - rasm) orqali amalga oshiriladi. Ilgak 5
kronshteyn 8 ni yelka 9 bilan ish holatida bog‘lab turish uchun
mo‘ljallangan. Seyalkaning transport holatida ilgak 5 yelka 9 ning
teshigidan sug‘urib olinadi va soshniklarni ko‘tarish valini ramaga
berkitish uchun qulogchaga kiritib berkitiladi.

Don va o‘g‘it qutisi ikki gismdan iborat bo‘lib, old qismi urug* va
orqa gismi 0*g‘it uchun mo‘ljallangan.

Quti tubiga urug* ekish uchun mo‘ljallangan nov-g‘altakli ckish
apparatlari o‘matilgan. Ular bir-biri bilan bog‘liq va bir vagtda ckuvchi,
birga rostlanuvchi ekish apparatlaridan tuzilgan. Bundan tashqari
apparatda rostlanuvchi klapan bo‘lib, u o‘Ichami kichik va shu bilan
birga o‘lchami katta urug‘larni ekishni ta’minlaydi.

Apparat quyidagi asosiy gismlardan tuzilgan: cho‘yandan qo‘yilgan
yoki po‘latdan shtamplab tayyorlangan quti 9(81 - rasm), novli g*altak
4, aylanmaydigan mufta 2 daniborat. G*altak va mufta valga shplintlar
bilan mahkamlangan. Va /7 orqali novli g‘altakni mufta bilan birgalikda
chap yoki o‘ng tomonga siljitish mumkin. Qutining pastki qismi
ochiladigan prujinali klapan 6 bilan berkitilgan. O‘z navbatida klapan
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bo‘shatish mexanizmi vali & ga qattiq qotirilgan. Qutining yon
devorida flanes yordamida rozetka 3 o‘rnatilgan. Rozetkaning ichki
sirtida galtakning novlariga moslab yasalgan kesiklar bor. G*altak
novlari rozetkaning kesiklariga kirib turadi. Ish vaqtida rozetka va novli
graltak birga aylanadi. Rozetka urug‘larning quti devoridan tashqariga
to‘kilmasligi uchun xizmat giladi.

re=— :
T O o7
i “ 111 | Ilﬂﬂml lﬁl T
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80 - rasm. Seyalka uzellari:
a-gidrosilindr va ilgakni o ‘ratish; 5 - harakat uzatish mexanizmi sxemas;
[ »shlang; 2 - shtuser; 3 - gidrosilindr; 4 - gidrosilindr shtoki; 5 - ilgak;
(-tutgich; 7 - vint; & - kronshteyn; 9 - yelka.

Ish jarayonida 0z ogimi bilan qutiga kelgan urug*laminovli g'altak
ilibolib o‘tkazib beradi.

Qutining orga devoriga donador mineral o‘g‘itlarni ekuvchi g*altak-
barmoqli ekish apparatlari 2 o‘rnatilgan (81 - rasm). Bu apparatlar
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ham bir-biri bilan bog'lig, birga ekuvchi va rostlanuvchi apparatlardan
tuzilgan. Agar ekish o‘g‘it berishsiz amalga oshirilayotgan bo‘lsa, u
holda qutining o°g‘it uchun mo‘ljallangan gismiga ham don solish
mumkin.

81 - rasm. Nov - g‘altakli don ekish
apparati:

1 - tojli shayba: 2 - mufta; 3 - rozetka;
4 - novli g*altak; 5 - shtift; 6 - klapan;
7 - val; 8 - bo‘shatish mexanizmi vali;
9 - quti; /0 - teshik.

G'altak-barmogli apparatlar donador o*g‘itlarni urug’ ekish bilan
bir vaqtda qatorlab solish uchun go‘llaniladi. Ular qatorlab va tor
qatorlab ekiladigan kombinatsiyalashgan don seyalkalarida o*matiladi.

G‘altak-barmogli apparatlarning texnologik jarayoni
seyalkalarning g‘altakli don ekish apparatlari jarayoniga o xshash.

Harakat uzatish mexanizmi harakatni tayanch - harakat berish
g'ildiraklaridan ekish apparatlari vallariga uzatish uchun xizmat
giladi. Tayanch-harakat berish g‘ildiragi gupchagiga o‘rnatilgan
yulduzchadan qarama-garshi harakat uzatish vali // dagi yulduzchaga
aylanma harakat uzatiladi (78 - rasm). Val // va ajratkich /3 diski
bilan birga berkitilgan yulduzchalar orqali harakat reduktor
yulduzchasiga uzatiladi. So*ngra harakat tishli uzatmalar tizimi va
yulduzcha orqali o‘g‘it ekish apparatlariga uzatiladi.

Mashina reduktori don ekish apparatlariga to‘rt, o‘g‘it ckish
apparatlariga esa olti xil uzatmalar sonida harakat berish imkoniyatiga
ega.

Uzatmalar soni reduktordagi tishli uzatmalar holatini o‘zgartirib,
rostlanadi, bundan maqgsad esa ekish normasini rostlashdir.
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4. Seyalkani ekish normasiga rostlash

Reduktorni kerakli uzatmalar soniga o‘rnatish ekish normasini
rostlash uchun amalga oshiriladi.

Buning uchun diagramma (82 - rasm) bo‘yicha kerakli uzatmalar
soni va g ‘altakning ish uzunligi tanlab olinadi. Bunda ekish normasini
o‘matish uzatmalar sonini eng kichik giymatlarida o‘matilsa maqsadga
muvofiq bo*ladi. Shuningdek, bu holatda g‘altakning ish uzunligini
imkon qadar katta qiymatlarini tanlash zarur, chunki bunday holat
ekishni bir tekis amalga oshirilishini ta’'minlaydi va urug‘larni ekish
apparatlarida qisilib bo‘laklanishini oldini oladi.

© Bish normasi, kg/ea b Elish normasi. kg ga
30T I 1 330
|

=

I

I NEENEESEEEE R

=

XN
2

T 2 = 30
Ja’b L4
. b =

;T‘:M A 70
i
1

1 ||
/ S 7 9 U I3 U51719 2 23285 7Y 3N
G altakning ishchi gismi G‘altakning ishchi qismi
nzunligi, mm uzunligi, mm
82 - rasm. Don ekish normasini o‘rnatish:
a-zig'ir urug‘ining ekish normasini har xil uzatmalar sonida g*altak ish
uzunligiga bog ligligi; & -donli ekinlarning ekish normasini har xil uzatmalar
sonida g'altak ish uzunligiga bog‘ligligi. I-no‘xat i=0,616; 2-suli i
1,33; 3-arpa i = 0,616; 4-sholii= 0,616; 5-bug‘doy i=0,616; 6-soya
i=0,428.7 - grechixa i = 0,616; 8-bug‘doy i=0,428; 9-grechixa i=
0,428;10 - sholi i=0,428; 11-soya i = 0,198; 12-bug‘doy i=0198;
13- grechixa i =0,198; /4-javdar i=0,198;
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Seyalkalarni ekish normasiga o‘rnatishda seyalka
konstruksiyasida ko‘zda tutilgan urug® apparatlari to‘rtta, o‘g‘it
sepish apparatlari uchun oltita uzatishlar soni (munosabati) dan
foydalaniladi.

4 - jadval
Urug* ekish apparati vali uchun uzatmalar sonini tanlash
Tishlar sl i
O'matish Ne [ [ Y il
D E ] I turi
1 171254 17 30 0,198 Jaydar
2 25 117} 17 30 0,428 Grechixa
3 171251 30 17 0,616 757holi,rzig‘ir
4 SR 3 [ Galla

Urug® (don) apparatlari vali / da kerakli uzatishlar sonini o‘rnatish
D, E, J, 1(80b - rasm) tishlarni almashtirib, o‘g"it apparatlari vali 2
da esa 4, B, V, G tishlarni almashtirib o‘rnatish orqali amalga

oshiriladi.
5 - jadval

O‘g‘it ekish apparati vali uchun uzatmalar sonini tanlash

Tishlar k] | Donador super-
i O'rnatis | Uzatma g
O'ratis h g fosfatning
hNe | D|YE|] T | 1 A .| taxminiy ekish
markazi | soni »
normasi, kg/ga
18 36,1 15:):-30 0, 0,067 36338

1543 25| 30 0, 0,112 61367
1503 30| 25 0, 0,160 86195
251 15| 30 0, | 023 1285143
1513 30| 15 0, 0,268 1335163
sy | % 0, 0,386 1995232

A | ] wl ro] —
o
oSN
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Ma’lum bir gishloq xo‘jalik ekinini urug‘ini ekish normasi (kg/
ga) diagramma yordamida seyalka konstruksiyasidagi kerakli uzatishlar
soni va g*altakning ishchi gismi uzunligi aniglanib o*matiladi. So‘ngra
o‘rnatishning natijalari tekshiriladi. Buning uchun seyalkaning bir
tomoni domkrat yordamida ko‘tariladi. Ko*tarilgan g‘ildirak ma’lum
marotaba aylantiriladi. Natija ikkiga ko*paytiriladi, chunki seyalkaning
bir tomonidagi ekish apparatlari ishga tushirilgan. Bundan tashqari
natija4...5 foizga orttiriladi, ya’ni ish paytida g‘ildiraklar sirpanishi
hisobga olinadi. Shundan so‘ng natijani o‘lchab, hisoblash orqali
topilgan qiymat bilan solishtiriladi. U quyidagi formula bilan
hisoblanadi:

Obn nd
B
& 10000 *

bu yerda: 0, - tayanch-harakatlanish g*ildiragi » marta aylanganda
ckilgan urug® miqdori, kg: O - ekish normasi, kg/ga; b - qator orasi
kengligi. m: » - soshniklar soni; d - tayanch-harakatlanish g'ildiragi
diametri, m; n . - g* ildirakning aylanishlar soni, (ng. =20...30).

O‘lIchashlar va rostlashlar ruxsat etilgan chetlashish +1...2 foiz
miqdorga erishilguncha davom etdiriladi. So*ngra seyalka ikkinchi
tomonidagi ckish apparatlari nov-g‘altaklari chizg‘ich yordamida
shunday holatga o*rnatiladi

Seyalkani ekish chuqurligiga rostlash

Seyalkani ckish chuqurligiga rostlash soshniklami tuproqqa botish
chuqurligini o*zgartirib rostlanadi. Soshniklami tuprogqa botish
chuqurligi esa chuqurlikni rostlash vintli mexanizmi 9 (76 - rasm)
orqali o‘zgartiriladi. Vintli mexanizmdagi vint to‘liq burab
qotirilganda ckish chuqurligi maksimal, to‘lig bo‘shatilganda esa
minimal giymatga ega bo*ladi. Soshniklami tuprogga botish chugqueligi
alohida holda esa shtangalarning gisuvchi prujinalari orqali rostlanadi,

Soshniklarni transport holati esa ko‘ndalang kesim yuzasi aylana
val 8 (76 - rasm) bilan kvadrat val 1/ ni birlashtirib turuvehi vintl;
tortgilar uzunligini o‘zgartirib rostlanadi. Bu vaziyatda hamma
soshniklar bir xil holatda bo‘lib, transport tirqishi 79 sm dan kam
bo‘Imasligi zarur.
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Seyalkani

ishga tayyorlash

Seyalkadagi barcha uzel va detallarni mavjudligi, o‘rnatilganligi
va holati tekshiriladi.Gidrosilindrni o‘rnatib, uni traktor
gidrosistemasiga shtuserlar yordamida ulanadi.

Tayanch-harakat uzatish g‘ildiraklari kamerasidagi havo bosimi
tekshiriladi. U 0,16...0,2 MPa gacha bo‘lishi zarur.

Zanjirli uzatmalardagi zanjirlarning to*g‘ri o‘rnatilganligi va
tarangligini tekshirish zarur. Zanjirning to'g‘ri chiziqdan chetga
chiqishi 2 mm dan oshmasligi va zanjir go‘l kuchi bilan 100 N kuch

bilan bosganda o‘zining boshlang’ich holatidan 10...

siljishiga ruxsat etiladi.
Seyalkaning don-o°git qutisida begona predmetlar bor - yo*qgligi

tekshiriladi.

12 mm gacha

Seyalkani bir joydan ikkinchi joyga olib o‘tishda don-o*g‘it qutisi
bo‘shatilishi lozim.
Seyalkaning hamma aylanib va ishqalanib mhlaydl gan qismlarini
moylash kerak.

6 - jadval

Don - o‘g‘it seyalkasi ishlatilayotganda ro‘y berishi mumkin
bo‘lgan nugsonlar va ularni bartaraf Lllsh usull.m

Nugson Sababi y Bartaraf etish
[ Urug'jo‘yakka | Tuprogning namligi yugori Tuproq namligi 20% dan k””[
kelib bo‘lganligi (20 % dan ortig) | bo'lgan holda ckish ‘
|tushmaydi sababli soshniklarga tuproq- | |
| ning yoplshlshl |
Urug®  yoki | Qutidagi urug’ va ogunmg Qutiga urug’ va o'g'it solish
o'g'it urug' yetarh miqdorda  emasligi, |
o'tkazgichlarga | ya'ni ozligi e =
lycu'b kelmaydi | Ekish apparatlari har X1 Ekish apparatlarini tozalash
narsalar bilan to'lib qolgan kerak
Ekish Harakat uzatish mexanizmi | Tishli yulduzchalarning o‘rna-
apparatlari zanjiri chigib ketgan tilishi  va  zanjir tarangligi
g'altaklari tekshiriladi
aylanmaydi Tishli yulduzchaga harakat | Shplintni almashtirish zarur |
berishda ishlatiladigan shplint
qirgilib ketadi
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G‘alla ekish seyalkalarida ishlaganda rioya gilinishi
lozim bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari

Ekish agregatlarida ishlayotgan shaxslar texnika xavisizligiga qattiq
rioya gilishlari va baxtsiz hodisalar ro*y bermasligi uchun quyidagilar
bajarilishi shart:

1. Seyalkada ishlashga unda ishlashdagi xavfsizlik usullari bo*yicha
yo‘rignomadan o ‘tgan shaxslarga ruxsat etiladi.

2. Ishchi kiyimni to“g‘ri kiyib, tugmalar to‘liq qadalashi kerak.
Soch to‘liq bosh kiyim ostida bolishi kerak.

3. Tishli-zanjirli uzatmalar bor joydagi to‘siglarni va ularnij
sozligini tekshirish kerak.

4. Agregatni ishga tushirish va to*xtatish maxsus signal orqali
amalga oshirilishi kerak.

5. Seyalkaning murvatlarini qotirish, rostlash, moylash kabj
ishlar traktorning ichki yonuv dvigateli to‘xtatilgandan keyin amalga
oshiriladi.

6. Ish paytida seyalka bilan traktor orasida bolish, donva o*g it
qutilari ustiga o‘tirish mumkin emas.

7. Ekish apparatlarini agregat yurib borayotgan paytda tozalash
mumkin emas.

8. O‘g'itlar va dorilangan urug® bilan ishlayotganda
himoyalovchi ko*zoynaklar, respirator kiyib olish kerak.

TEST SAVOLLARI

1. Don-dukkakli ekinlarning urug‘ini qaysi rusumdagi
seyalkalar yordamida ekiladi?

A)SXU-4; STX-4; B) SCHX-4; SCHX-4A-HI; C) CUPN-8;
CUPN-6; D) SZ-3,6; SZU-3,6. ;

2. SZU-3,6 seyalkasining qamrash kengligi qancha?

A)3,6 m; B) 1,8 m; C) 3,0 m; D) 2,4 m.

3. SZU-3,6 seyalkasidagi soshniklar soni nechta?

A) 18 dona; B) 20 dona; C) 24 dona; D) 36 dona.

4. SZU-3,6 seyalkasidagi ekish apparatlari harakatni
qayerdan oladi?
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A) traktor QOV idan; B) gidromotordan; C) elektrodvigateldan;
D) seyalkaning tayanch-harakatlanish g‘ildiragidan.

5. SZU-3,6 seyalkasi agregatlanishiga ko‘ra?

A) osma; B) tirkama; C) yarim osma; D) o*ziyurar.

6. SZU-3,6 seyalkasida ekish jarayonidagi eng katta tezlik
ganchaga teng?

A) 6 km/soat; B) 8 km/soat; C) 10 km/soat; D) 12 km/soat.

7. SZU-3,6 seyalkasi ekish chuqurligi qancha?

A)3...8sm;B)6...8 sm; C)6...10 sm; D) 6...12 sm.

8. SZU-3,6 seyalkasidagi mineral o‘g‘it sepuvchi galtak -
barmogli apparatlar soni nechta?

A) 12; B) 24;C) 36; D) 30.

9. SZU-3,6 seyalkasida ekish chuqurligi qanday rostlanadi?

A) chuqurlikni rostlash mexanizmi va shtangalarning qisuvchi
prujinalari orqali; B) seyalka soshniklari ustiga qo‘shimcha yuk
qo‘yib; C) ekish boshlanishida gidrosilirdr orqali tagsimlagichni
"suzuvchi" holatga qo‘yib; D) soshniklarni tuprogqa botish burchagini
o‘zgartirib

10. SZU-3,6 seyalkasiga qanday turdagi soshniklar
o‘rnatilgan va ular gqanaqa vazifani bajaradi?

A) ikki diskli soshniklar va ular dalada egatcha yasash, urug‘larni
egatcha tubiga belgilangan chuqurlikda yotgizish va nam tuproq bilan
ko‘mishni bajaradi; B) sirpanma soshniklar va ular dalada egatcha
yasash, urug‘larni egatcha tubiga belgilangan chuqurlikda yotgizishni
bajaradi; C) gilsimon soshniklar va ular dalada egatcha yasashni
bajaradi; D) naysimon soshniklar va ular dalada egatcha yasash,
urug'larni egatcha tubiga ko ‘mishni bajaradi;

11. SZU-3,6 seyalkasining ekish apparatlariga uzatilayotgan
harakat gachon va gayerdan ajratiladi?

A) harakat lozim bo‘lganda o°zish (quvib o‘tish) muftasi orqali
ajratiladi; B) soshniklarni transport holatiga o*tkazilganda ajratgich
orqali; C) traktor kabinasidan sim tor orqali; D) traktorning quvvat
olish validan ajratiladi.

12. Seyalkani ekish normasiga o‘rnatishda urug‘ va va o‘git
apparatlari uchun nechtadan uzatishlar sonidan foydalaniladi?
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A)urug’ apparatlari uchun 2 ta, o‘g’it apparatlari uchun 4 ta;
B) urug* apparatlari uchun 4 ta, o‘g‘it apparatlari uchun 6 ta; C) urug*
apparatlari uchun 5 ta, o*g‘it apparatlari uchun 2 ta; D) urug‘ va o‘g‘it
apparatlarining har qaysisi uchun uchun 5 tadan.

VIII-LABORATORIYA ISHI

SXU-4 CHIGIT EKISH SEYALKASINI O‘RGANISH VA
UNI ISHGA TAYYORLASH

1. Magqsad: Talabalarga SXU-4 chigit ekish seyalkasining tuzilishi
va uni ishga tayyorlashni o‘rgatish
IL. Natijalar:
A) biladi:
* chigit ekish seyalkasining vazifasini;
* chigit ckish seyalkasi va ishchi organlarining tuzilishini.

B) bajara oladi:

* chigit ekish seyalkasini qismlarga ajratish va yig‘ishni;

* chigit ckish seyalkasini kerakli ish sharoitiga tayyorlashni;

* chigit ckish seyalkasini belgilangan ekish chuqurligiga
rostlashni;

* chigit ckish seyalkasini berilgan urug* ekish normasiga
rostlashni;

* chigit ekish seyalkasini traktor bilan agregatlashni.

I11. Mazmuni:

1. Chigit ekish seyalkasi vazifasi.

2. Chigit ckish seyalkasining umumiy tuzilishi, ishchi va
yordamchi gismlari.

3. Chigit ekish seyalkasini ishga tayyorlash.

4. Chigit ekish seyalkasini ekish chuqurligiga rostlash.

5. Chigit ekish seyalkasini ekish normasiga rostlash.

6. Chigit ekish seyalkasini traktor bilan agregatlash.

7. Mehnat va texnika xavfsizligi.
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IV. Tayanch bilimlar:

Chigit ekish seyalkasini o‘rganish uchun talabalar quyidagilarni
bilishlari va bajara olishlari lozim:

* o‘quvxona va amaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya gilish;

* texnik chizmalarni o‘gish (chizmachilik);

* tuproq turlarini ajrata bilish (tuprogshunoslik).

V. Nazariy qism:

1. SXU-4 universal chigit ekish seyalkasi vazifasi

SXU-4 universal chigit ekish seyalkasi tukli va tuksiz chigitlarni
60 va 90 sm oraligda uyalab, punktirlab, qatorlab ekish uchun
mo‘ljallangan. Shu bilan birga bu seyalka bilan makkajo‘xori donini
70 sm qator oralig‘ida ekish ham mumkin.

Seyalka chigit ekish bilan birga quyidagi agrotexnik operatsiyalarni
ham bajara oladi:

-sugorish uchun egatlar ochish;

-har bir egat yon bag‘riga mineral o*g‘it yoki ularning aralashmasini
soladi;

-chigit tushgan zonaga gerbisid purkash.

Yugorida aytib o‘tilganlarni amalga oshirish uchun KXU-4
kultivator-oziglantirgichning ishchi organlaridan va PXG-4 gerbisid
sepish moslamasidan foydalaniladi.

Seyalka 9 kN sinfidagi T-28X4M va 14 kN sinfidagi MTZ-80X
traktorlari bilan agregatlanadi. Seyalka traktorning osma tizimiga uch
nugqtali sxemada SA-1 avtotirkagichi yordamida osiladi.

Seyalka quyidagi variantlarda ishlab chigariladi:

a) SXU-4 seyalkasi tukli chigitlarni ekish uchun mo‘ljallangan
hamda tuksiz chigitlami ekish uchun almashtiriladigan apparatlar bilan

jihozlangan;

b) SXU-4-I seyalkasi g'altakli ekish apparati bilan jihozlangan
bo‘lib, tukli chigitlami 90 va 60 sm kenglikdagi qator oralariga ekish
uchun mo‘ljallangan;

C) SXU-4-11 seyalkasi diskli ekish apparati bilan jihozlangan bo‘lib,
chigit va makkajo “xorini 90 va 60 sm kenglikdagi qator oralariga ekish
uchun mo‘ljallangan.
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2. Seyalkaning umumiy tuzilishi va ish jarayoni

SXU-4-1 seyalkasi (83 - rasm) tayanch g‘ildirak 2, rama / va
uning old va ketingi bruslariga mahkamlangan to‘rt zvenoli
mexanizm 3 dan iborat. Iztortkichlar 4 ramaning old brusiga
o‘rnatilgan. Aylanma harakat seyalkaning tayanch g‘ildiragidan
yuritma orqali umumiy tagsimlash valiga, undan esa ekish va uya
hosil gilish apparatlariga uzatiladi.

83 - rasm. SXU-4-1 universal chigit ekish seyalkasi:
[ - rama; 2 - tayanch g'ildirak; 3 - to‘rt zvenoli mexanizm;
4 - iztortkich.

SXU-4-1 seyalkasining ckish apparatidagi chigitlar to‘zitkich
yordamida ckish g altagiga yonaltiriladi. G*altaklar aylanganda
ularning tishlari qutidagi chigitlarni ilib olib apparat tubidagi darcha
orqali tashqariga, ya’ni urug® o‘tkazgichga uzatadi. Urug*
o‘tkazgichdagi chigitlar uya hosil giluvchi apparat tubiga tushadi,
uya hosil giluvchi disk kurakchalari esa chigitlarni to‘plab, seyalka
ma’lum masofa yo‘l o‘tgach soshnik hosil gilgan egatga tashlaydi.
Zagortachlar cgatga tashlangan chigitlarni tuproq bilan ko‘mib,
pushta hosil giladi, g‘altak esa pushtani zichlab ketadi. Dala
etaklarida, seyalka burilib oladigan joylarda chigit qatorlab ekiladi.
Bunda urug‘ to‘g ri egatga tashlanadi.
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3. Seyalka asosiy gismlarining tuzilishi

3.1.Rama

Seyalka ramasi bikr, 0‘zaro ko ‘ndalang bruslar bilan biriktirilgan
old va ketingi bruslardan iborat bo‘lib, o°‘ziga seyalkaning barcha
yig‘ma birliklarini va detallarini montaj gilish uchun xizmat giladi
(83 -rasm).

3.2. Soshnik

Seyalka soshnigi (84 - rasm) urug® tashlanadigan egatcha hosil
gilish hamda uya hosil gilish yoki ekish apparatini mahkamlash uchun
xizmat giladi.

Soshnik sirpangich 2 ning old gismiga mahkamlangan sidirgich
1, soshnik 4 ning ketingi gismiga boltlar bilan mahkamlangan ikkita
ag*dargich 3 dan tashkil topgan. Ramka 5 yordamida ag'dargichlarga
zagortach oldi 6 mahkamlangan. Urug®larni tuprogqa ko‘mish
jarayoni quyidagicha kechadi: sidirgich tuprogning yuza kuruq
gatlamini, kesaklarni va o‘simlik goldiglarini chetga sidiradi,
natijada soshnik sirpangichining sirpanishi uchun tckis, ravon yuza
hosil gilinadi, soshniklarni bir xil yurish chuqurligida ishlashi
ta’minlanadi. Bunda soshnikning ish qismi nam va bir xil strukturali
tuproqda harakatlanib chigit ckadi.

84 - rasm. Soshnik:

1 - sidirgich; 2 - sirpangich; 3 - ag‘dargich; 4 - soshnik: 5 - ramka:

6 - zagortach oldi; 7- planka;§ - parallelogramm osma; 9- rostlash bolti;
10 -zichlagich; 11 - prujina; /2 - bolt.

134



3.3. Zichlash g‘altagi va zagortachlar

Zagortach 7 (85 - rasm) va zichlash g‘altagi 6 ramaning ketingi
brusiga parallelogramm osma mexanizm 3 yordamida o‘rnatilgan.

Osma mexanizm 3 brusga xomutlar yordamida qotirilgan. Lozim
bo‘lganda xomutlarni siljitib zichlash g*altagining ramadagi holatini
o‘zgartirishi mumkin. Zagortachlar nam tuprogni urug* ekilgan
egatcha ustiga sidirib uni ko*madi. Zichlash g‘altagining vazifasi
esa chigit ekilgan gator ustidagi pushtani ma’lum shaklga keltirib
zichlaydi. Zagortach ustunining yuqori uchi prujina 2 vositasida
parallelogramm osma mexanizm 3 ning ketingi kronshteyniga
osilgan. Shuning uchun ham zagortachlar biror to‘siqqa uchraganda
orgaga siljib, to‘siqgdan otgach yana o‘z holatiga qaytadi.

85 - rasm. Zichlash g‘altagi va zagortach:
| - zagortach: 2 - zagortach prujinasi; 3 - parallelogramm mexanizm;
4 - prujina; 5 - quif; 6 - zichlovehi galtak; 7 - rostlash bolti; 8- tozalagich.

Zichlash p'altagi 6 parallelogramm osma mexanizm gryadiliga
qulf 5 bilan qotiriladi. Tozalagich & g*altakni unga yopishgan loydan
tozalaydi.

Zagortachlarning yurish chuqurligi zichlash g‘altagini quif 5 da
yuqoriga yoki pastga siljitib rostlanadi.

Zichlash g‘altagining tuprogqa chuqurlanish bosimini o‘zgartirish
prujina 4 orqali amalga oshiriladi.
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3.4. Uya hosil gilish apparati

Uya hosil qilish apparati (86 - rasm) ekish apparatidan kelayotgan
tukli chigitlarni soshnik tomonidan hosil gilingan egatchalarga
tagsimlab, uyalab urug® tashlash uchun xizmat giladi. U apparat tubi
2, korpusi 3, qopqoqlar 4 va 6, kardanli val /, shuningdek urug
o‘tkazgich 5 lardan tashkil topgan.

Uya hosil qilish apparati agregat harakat yo‘nalishiga ko‘ra
soshnikning chap tomoniga ikkita bolt yordamida qotiriladi.

86 - rasm.Uya hosil gilish apparati:
1 - kardanli val; 2 - apparat tubi;
3 - apparat korpusi; 4 - qopqoq;
J -urug* o‘tkazgich; 6 - qopqoq.

3.5. Pnevmatik tayanch géildiragi

Pnevmatik g‘ildirak (87 - rasm) aylanma momentni seyalkaning
harakatlanish gismlariga uzatish uchun xizmat qgiladi. G‘ildirak
qo‘zgalmas o‘q 2 orqali vilka 3 ga qotirilgan. Ramaga vilka vintlar
4 va ikkita tortgi 5 lar bilan mahkamlangan. Yulduzcha yuritmali
g‘ildirakning ramaga nisbatan holati vintlar 4 va tortqilar 5, hamda
vilkani vintlar 4 da ko‘ndalang siljitish orqali rostlanadi. Rostlash
oxirida cheklagich 6 shu holatda o*rnatiladi.

87 - rasm. Pnevmatik g‘ildirak:
1 - pnevmatik g‘ildirak; 2 - o‘q;
3-vilka; 4 - vint; 5 - tortqj; 6 - cheklagich.
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3.6. Harakat uzatmasi

Harakat uzatmasi (88 - rasm) tayanch g‘ildirakdagi aylanma
momentni vallarga uzatish uchun xizmat giladi. Ish jarayonida aylanma
moment tayanch g'ildirak / dan zanjir 2, yulduzchalar 3 orqali zanjirli
mufta 5 ga, undan esa oraliq val 6, zanjirli mufta 5, almashuvchan
yulduzchalar 7, 8 orqali yuritish vali 9 ga uzatiladi.

88 - rasm. Harakat uzatmasi:

/ - tayanch g‘ildirak; 2 - zanjir; 3, 4 - yul-duzcha; 5 - zanjirli mufia; 6 - oraliq
val: 7, & - almashuvchan yulduzchalar; 9 - yuritish vali; /0 - almashuvchan
yulduzchalar komplekti; 77 - saqlash kojuxi; /2, 13 - taranglash moslamalari.

Seyalkadagi o‘zaro muflalar yordamida biriktirilgan to‘rtta yuritish
vallarining har biriga ochiq konussimon reduktor o‘rnatilgan bo‘lib,
u aylanma momentni teleskopik kardan orqali uya hosil gilish
apparatlariga uzatadi.

3.7. G*altakli ekish apparati

SXU-4-1 variantdagi seyalkada tukli chigit ekadigan apparat
o‘rnatilgan bo‘lib, uning asosini quyma tub / (89 - rasm) tashkil etadi.
Unda podshipnikka shesternyali val va ekish galtagi 2 o‘rnatilgan.
Tubning o‘rtasidagi o‘q 3 ga to‘zitgich 4 mahkamlangan. Chigit
solinadigan quti 5 apparat tubiga qo‘zg‘almaydigan qilib qotirilgan.
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o1  89-rasm. G‘altakli chigit
W (W ekish apparati:

1 - tub; 2 - ekish g‘altagi;
3-0'q; 4 - to‘zitgich;

3 - quti.

3.8. Diskli ekish apparati
SXU-4-11 seyalkasida esa SXU-4-I seyalkasidan farqli ravishda

ekish va uya hosil gilish apparatlari o‘rniga soshnikka diskli ckish
apparatlari o‘rnatilgan. Diskli ekish apparati (90 - rasm) o*zida urug'
uchun quti va ekish mexanizmini mujassamlashtirgan. Ekish
mexanizmi belgilangan miqdordagi chigitni ajratib olish va uya hosil
gilish funksiyalarini bajaradi. Bu ishlar katakchali ckish diski 4 va
uya hosil giluvchi parrakli disk 6 lar tomonidan amalga oshiriladi.

90 - rasm. Diskli ekish apparati:
1 - qopqoq; 2 - quti; 3 - cheklovchi disk; 4 - qaytargich; 5 - ekuvchi disk;
6 - uyalash diski.
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3.9. Iztortqgich

Iztortkich agregat ish jarayonida dalada harakatlanayotganda tuproq
yuzasida iz qilib ketish va ketingi o‘tishda traktorning oldingi g‘ildiragi
shu izdan harakatlanib, gabul gilingan gator oralig‘i kengligiga teng
bo‘lgan yondosh qator hosil gilish uchun xizmat giladi. Bundan
tashqari iztortgich agregatning birinchi yo*liga doim parallel va to‘g‘ri
chiziq bo‘ylab harakatlanishini ta’minlaydi. Iztortqich (91 -rasm)
qo‘yidagi gismlardan iborat: disk 7, iztortqich quvuri 2, yelka 3,
kronshteyn 4, gidrosilindr 5, tutqgich 6, prujina 7, rostlash vinti 8.

91 - rasm. Iztortqich:

I - disk: 2 - iztortqich quvuri;
5 3 - yelka; 4 - kronshteyn;

* 3 - gidrosilindr; 6 - tutgich;

7 = prujina; & - rostlash vinti.

4. Seyalkani ishga tayyorlash

Seyalkani ishga tayyorlashda undan vagtincha yechib olingan barcha
yig‘ma birliklar va detallar o‘matiladi. Jo*yak ochish ishchi organlarini
Joylashtirish magsadida gryadillar o*rnatiladi. Bundan tashqari harakat
uzatish zanjirlari o‘z joyiga qo‘yiladi va bo‘shagan boltlar gotiriladi.
Zagortachlar transport holatidan ishchi holatga otkaziladi. Buning
uchun prujina ilgagini zagortach ustunining pastki teshigidan olib,
tuproq zichligini hisobga olgan holda yuqoridagi teshiklardan
birortasiga o‘tkaziladi.

Seyalkani agregatlash uchun mo‘ljallangan traktor koleyasi 90 sm
gator kengliklari uchun 1800 mm, 60 sm qator kengliklari uchun 2400
mm bo‘lishi, hamda traktor uch nuqtasi osish tizimi ko‘rinishida
jihozlanishi zarur. Bundan tashqari traktorning bo‘ylama turg‘unligini
va boshqarilishini yaxshilash, ekish bilan birga o‘g’it berishni amalga
oshirish uchun traktorga KXU-4 kultivator oziglantirgichning old
seksiyalarini va oziqlantirgichni o‘rnatish lozim.
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Traktor osma qurilmasiga SA-1 avtotirkagich o‘rnatilib, so‘ngra
seyalkani osish ishlari amalga oshiriladi.

Agar ekish jarayoni bilan birga gerbisid sepish ko‘zda tutilsa, u
holda traktorga PXG-4 gerbisid sepish moslamasi osiladi.

5. Seyalkaning asosiy rostlanishlari

Seyalkani ekish normasiga rostlash

G*altakli ekish apparatli seyalkani ekish normasiga sozlash uchun
apparat qutisini 3/4 gismi chigit bilan to*ldiriladi. Old zagortachlar
va zagortachlar zichlash g‘altaklari bilan ko‘tarib qo‘yiladi. Bu
usulda chigit ekilganda egatlar ko‘milmaydi. Seyalka ish holatiga
tushiriladi va 8...10 m masofaga chigit ekiladi. So‘ngra har bir
soshnik bilan ekilgan uyadagi chigitlar soni texnik tavsifnomasida
berilganlarga solishtiriladi. Lozim bo*lganda bu jarayon kerakli ekish
normasiga erishguncha 2...3 marta takrorlanadi.

Diskli ekish apparatlari bilan chigit ekilganda ckish normasi
rostlanmaydi, balki ekish va uya hosil gilish disklarini almashtirib
o‘rnatiladi.

Ekish chuqurligini rostlash

Bunda sirpangich 2 ni (84 - rasm) soshnikka nisbatan past-balandga
siljitib, ekish chuqurligi rostlanadi. Chigit ekish chuqurligi 3...6 sm
atrofida, makkajo‘xori ekishda 8 sm qilib o‘rnatiladi,

Zagortachlarning ish chuqurligini rostlash

Zagortachlarning ish chuqurligi zichlash g‘altagi holatini
o‘zgartirib rostlanadi. U urug‘lami ekish chuqurligiga teng bo*lishi
kerak. Shu bilan birga zichlash g*altagi hosil gilayotgan urug’ ustidagi

tuproq qatlami bir xil tekis zichlangan va uzilishlarsiz bo*lishi kerak.
Bu esa to'rt zvenoli mexanizm prujinasi tarangligini o‘zgartirib
rostlanadi. '

6. Chigit ekish seyalkalarida ishlaganda rioya gilinishi lozim
bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari

1 .A'gregatdzf ishlashga maxsus tayyorgarlikdan va texnika
xavfsizligi bo‘yicha yo‘rignomadan o‘tgan traktor haydovchisiga
ruxsat beriladi.

140



2. Traktor haydovchi seyalkani traktorga avtotirkagich SA-1
yordamida osib o‘rnatish qoidalarini yaxshi bilishi va qo‘llay olishi
lozim.

3. Seyalka traktorga o‘rnatilayotganda ular orasida bo‘lish
ta’giglanadi.

4. Agregat yonida begona kishilar bo‘lganda iztortgichlar gidravlik
silindrlarini ishga tushirish ta’qiqlanadi.

5. Xizmat ko‘rsatuvchi kishilarga ish jarayonida, seyalkani
ko‘tarish va tushirishda, burilib olishda va transport harakatlanishda
seyalka ramasida bo‘lish qat‘iyan ta’qiglanadi.

6. Dorilangan urug‘larni apparatlarga yuklashda individual himoya
vositalaridan foydalanish zarur.

7. Hamma tuzatishlar, rostlashlar va ishchi organlarni tozalash va
moylash to*xtatilgan va maxsus poyalarga qo‘yilgan agregatda amalga
oshiriladi.

8. Dorilangan urug‘lar va o*g'itlar bilan ishlaganda ehtiyot bo‘lish,
kimyoviy preparatlarni nafas olish, ko‘rish va ovqat hazm qilish
organlariga borib tushmasligi qoidalariga rioya qilish lozim.

9. Ish holatiga tushirilgan seyalka bilan agregat orqaga
harakatlanishi mumkin emas.

10. Ekish bilan birga gerbisid sepilayotganda gerbisid sepish
moslamalariga qo‘yiladigan texnika xavfsizligi qoidalariga rioya
gilinishi shart.

TEST SAVOLLARI

1. SXU universal chigit seyalkasining vazifasi nima?

A) 60, 90 sm qator oralig‘i kengligida chigit va 70 sm kenglikda
makkajuxori ekish uchun mo‘ljallangan; B) 60, 90 sm qator oralig'i
kengligida chigit va bug*doy donini ekish uchun mo*ljallangan;

C) 60, 70 sm qator oralig®i kengligida chigit ekish uchun
mo'ljallangan.

2. SXU-4 universal chigit ekish seyalkasi qaysi variantlarda
ishlab chigariladi?

A) SXU-4-1I, SXU-4-1II; B) SXU-4-1, SXU-4-III; C) SXU-4-1,
SXU-4-11.
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3. Seyalkaning ekish va uya hosil gilish apparatlariga harakat
qayerdan uzatiladi?

A) traktorning quvvat olish validan; B) gidromotordan;

C) seyalkaning tayanch pnevmatik g‘ildiragidan.

4. Seyalka soshnigining vazifasi nima?

A)urug’ tashlanadigan egatcha hosil gilish, uya hosil gilish yoki
ekish apparatini mahkamlash uchun xizmat giladi; B)uya hosil qilish
uchun xizmat giladi; C) urug‘ni teng tagsimlaydi.

5. SXU-4 universal chigit ekish seyalkasi necha nugqtali qilib
osiladi?

A) bir nugtali; B) uch nuqtali; C) ikki nugtali.

6. Seyalka pnevmatik g‘ildiragining vazifasi nima?

A) aylanma momentni seyalkaning harakatlanish gismlariga uzatish
uchun xizmat qiladi; B) ish jarayonida seyalkaning chigitni bir xil
chuqurlikka ekishni ta’minlaydi; C) transport holatida seyalkani ravon
harakatlanishini ta’minlaydir.

7. Chigit ekish chuqurligi qganday rostlanadi?

A) tayanch g‘ildiragi orqali; B) polozni soshnikka nisbatan past-
balandligini o‘zgartirib; C) iztortkich orqali.

8. Uya hosil qgilish apparatining vazifasi nima?

A) urug’ ekish egatchasini hosil gilish; B) urug‘ni ustiga tuprog
to“dalab, ko‘mish; C) ekish apparatidan kelayotgan chigitlarni soshnik
tomonidan hosil gilingan egatchalarga tagsimlab uyalab urug® tashlash
uchun xizmat giladi.

9, Seyalkaning chigit ekish chuqurligi gancha?

A)3...6; B)3...8;C)6...8.

10. Seyalka bir o‘tishda necha qgator chigit ekadi?

A)2; B)4; C)6.

11. Zagortachlarning yurish chuqurligi qanday rostlanadi?

A) zichlash galtagini quifda siljitib rostlanadi; B) seyalka
pnevmatik g'ildiragi orqali rostlanadi. C) soshnikni holatini

o‘zgartirib rostlanadi.
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IX -LABORATORIYA ISHI

PXG -4 GERBISID SEPISH MOSLAMASINI
O‘RGANISH VA UNI ISHGA TAYYORLASH

I. Magsad: Talabalarga PXG-4 gerbisid sepish moslamasining
tuzilishini va uni ishga tayyorlashni o ‘rgatish
IL. Natijalar:
A) biladi:
* gerbisid sepish moslamasining vazifasini;
* gerbisid sepish moslamasi va uning ishchi organlarini
tuzilishini.
B) bajara oladi:
* gerbisid sepish moslamasini ajratish va yig‘ishni;
* perbisid sepish moslamasini berilgan ish sharoitiga
tayyorlashni;
* gerbisid sepish moslamasini suyuqlik sepish normasiga
rostlashni:
* perbisid sepish moslamasini traktor bilan agregatlashni.
ITI. Mazmuni:
1. Gerbisid sepish moslamasining vazifasi.
2. Gerbisid sepish moslamasining umumiy tuzilishi, ishchi va
yordamchi qismlari.
3. Gerbisid sepish moslamasini ishga tayyorlash,
4. Gerbisid sepish moslamasini suyuqlik sepish normasiga
rostlash.
5. Gerbisid sepish moslamasini traktor bilan agregatlash.
6. Mehnat va texnika xavfsizligi.
IV. Tayanch bilimlar:
Gerbisid sepish moslamasini o‘rganish uchun talabalar
quyidagilarni bilishlari va bajara olishlari lozim:
* 0‘quv xona va amaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya qilish;
* texnik chizmalarni o‘qish (chizmachilik).
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V. Nazariy gism:
1. PXG-4 gerbisid sepish moslamasining vazifasi

Chigit ekish seyalkalari va kultivator-oziglantirgichlarga go‘shib
ishlatiladigan PXG-4 moslamasi ekish bilan bir vaqtda urug® qatori
ustidagi tuprogga va gator oralig‘iga ishlov berish paytida
g*0‘zalaming himoya zonalariga begona o*tlarni yo*qotish maqsadida
gerbisid sepish uchun ishlatiladi. Gerbisid sepish moslamasi PXG-
4 T-28X4M traktoriga STX-4 chigit ekish seyalkasi bilan yoki KXU-
4 kultivator-oziglantirgichni 60 sm qator kengligida ishlashga
o‘rnatilib, osib ishlatiladi. Bundan tashqari moslama SCHX-4A va
90 sm qator kengligida ishlashga sozlangan KXU-4 kultivator-
oziglantirgich bilan agregatlab qo‘llaniladi. PXG-4 moslamasi
universal chigit ekish seyalkasi SXU-4 va kultivator-oziqlantirgich
KXU-4 bilan ham agregatlanadi.

Moslama qator oralig*i kengligi 90 sm dalalarda ekish va gator
orasiga ishlov berish jarayonida MTZ-80X traktoriga ham osib
ishlatiladi.

2. Gerbisid sepish moslamasining umumiy tuzilishi va ish
jarayoni.

Gerbisid sepish moslamasi PXG-4 (92a,b - rasm) ikkita rezervuar
3, kronshteyn 3, rotorli nasos /2, bosim regulatori 1, tagsimlagich
9, o‘matish moslamasi 2, asosiy filtr 8, uch yo‘lakli jo‘mrak 6, uchlik
o‘matilgan shlang /0 va u gotiriladigan tutqich 7/, shlang 4, ishchi
organ /4 va uni kultivator-oziqlantirgichga qotirish uchun
mo ‘ljallangan tortqi /5 hamda sim arqon 16, tutashtiruvchi shlanglar
7 dan iborat.

Ish boshlashdan oldin rezervuarlar bir vaqtning o‘zida kimyoviy
aralashma tayyorlab, to*ldiriladi. Rezervuarlarni moslamaning o‘ziga
o‘matilgan rotorli nasos yordamida yoki kimyoviy aralashma olib
kelinadigan maxsus qurilmadagi nasoslar orqali to*Idiriladi,

144



T

14

15

92 - rasm. Chigit ekish seyalkasi (a) va kultivator—oziqlantirgich (b
bilan agregatlangan PXG-4 moslamasi:

[ - bosim regulatori; 2 - o‘rnatish moslamasi; 3 - rezervuarlar;

4,7,10 - shlanglar; 5 - kronshteyn; 6 - uch yo*lakli jo‘mrak; & - asosiy filtr;
9 -tagsimlagich; /7 - uchlik tutqichi; /2 - rotorli nasos; /3 - pastki tortqj;
14 - ishchi organ; 15 - tortqi; 16 - sim arqon.
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Agar moslamani o°ziga o‘rnatilgan rotorli nasos 6 (93 - rasm)
orqali kimyoviy aralashma bilan to‘ldirilsa, rezervuarlar to‘lgandan
so‘ng uch yo‘lakli kran 20 "Shlanglarni to‘ldirish" holatidan "Ish"
holatiga o‘tkaziladi.

Moslamaning ish jarayonida ishchi suyugqlik rezervuarlar / va 3
dan so‘ruvchi shlanglar 4 hamda asosiy filtr /8 orqali rotorli nasos
6 ga keladi. Nasos ishchi suyuglikni haydaydi. Natijada ishchi
suyuglik shlang /7 orgali bosim regulatori 7 ga keladi.

So‘ngra ishchi suyuqlikni bir gismi berkitish klapani 9 dan o‘tib,
tagsimlagich /0 ga undan esa shlang /6 hamda uchlik filtrlari orqali
purkash uchliklari /4 ga yetib keladi va tuprogning yuza gismiga
purkaladi.

Haydalayotgan ishchi suyuglikni qolgan qismi esa gidroaralashtir-
gichlar shlangi /9 orqali rezervuarlarga qaytib, ishchi suyuglikni ish
jarayonida to“xtovsiz aralashib turishini ta’minlaydi.

Rezewsuarlami Shlangni
10'ldirish  to'ldirizh

—— sy 4

Ishlov berish paytida
gerbitsid sepish

gerbitsid sepisit

93- rasm. PXG-4 gerbisid sepish moslamasining texnologik sxemasi:
1 - chap rezervuar; 2 - suyuglik sathini ko‘rsatgich; 3 - o‘ng rezervuar;
4 - so‘ruvchishlang; 5, 16, 17, 19 - shlanglar: 6 - rotorli nasos; 7 - bosim
regulatori; & - manometr; 9 - berkitish klapani; 10 - tagsimlagich; /7 - ikki
yo'lakli jo‘mrak; /2 - to‘latish qurilmasi quvuri; /3 - birlamchi kimyoviy
aralashma idishi; /4 - purkash uchligi; /5 - purkash uchligi filtri; /8 - asosiy
filtr; 20 - uch yo*lakli jo‘mrak; 2/ - sirpang‘ich.
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Ekish jarayonida har bir qatorning himoya zonasiga bitta uchlik
bilan ishlov berilsa, kultivator-oziglantirgich bilan ishlaganda qatorga
ikki tomondan o‘rnatilgan ikkita uchlik bilan ishchi suyuglik purkaladi.

Moslamadagi ishchi suyuqlik sarfi bosim orqali nazorat gilinadi
va bunda manometr § dan foydalaniladi. Sistemadagi bosim esa
bosim regulatori 7 orqali rostlanadi.

PXG-4 gerbisid sepish moslamasining gisqacha texnik
tavsifnomasi

Ishlov berish gatorlari soni 4 dona, qator orasi kengligi 60 va 90
sm, qamrash kengligi 2.4 va 3.6 m, ishchi tezligi: seyalka bilan
agregatlanganda 10, kultivator-oziglantirgich bilan agregatlanganda
6 km/soat gacha, eng yuqori transport tezligi 13km/soat, rezervuarlar
hajmi 630 1, nasos: turi - rotorli, ishchi bosimi 0,1...0,3 MPa, bosim
0,3 MPa bo‘lganda ish unumi 80 I/min, harakatga keltirish traktor
QOV idan, nasos bilan rezervuarlarni to‘ldirishga ketadigan vaqt6...8
min, ishchi suyuqlikni sarflash normasi: ekish paytida 130...200,
kultivasiya paytida 300...400 l/ga.

3. Moslamaning ishchi va yordamchi gismlari

3.1. Rezervuar

Har birining hajmi 300 litrga teng va silindr shakliga ega bo‘lgan
rezervuarlarning (94 - rasm) bir-biridan farqi shundaki, suyuqlik
sathini ko‘rsatgich 4 chap rezervuarda, asosiy filtr esa 0‘ng rezervuarda
o‘rnatilgan.

Rezervuarlar kronshteynlarga xomutlar yordamida qotiriladi.
Rezervuar korpusi polictilendan tayyorlangan. Uning tub gismiga
flanes 8 qotirilpan bolib, unda ikkita shtuser o‘ratilgan. Shtuserlarga
s0‘rish va haydash shlanglari ulanadi.

Rezervuarlarda quvurli klapan 7 o‘rnatilgan bo‘lib, urezervuardagi
ortigcha suyuqlikni, to‘latish paytida havoni chiqishini va aksincha
suyuqlik kamayishi jarayonida unga havo kirishini ta’minlaydi.
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94 - rasm. Rezervuar: &5/8

1 - quvurli klapfm; 2 -'rezcrvuar korpusi; 3 -qopqoq; 4 - sath ko ‘rsatgich;
5-gath ko'rsatgich mili (strelkasi); 6 - qalqovuch; 7 - gidroara-lashtirgich;
& - flanes.

3.2. Rotorli nasos

Rotorli nasos (95 - rasm) rezervuarlarni suv bilan to‘ldirish
ishchi suyuglikni aralashtirish va aralashmani purkash uchliklari gr;
uzatish uchlt:iq xi;xl:mt qiladi.

Nasos oldingi korpus /0, o‘rtadagi korpus 25 va ketingi ;
19 lardan iborat bo‘lib, ular o*zaro bﬁlllar [;8 yordamida :ilu‘::;:vr:xl:

Val 5 ga‘shpo.nka 6 yordamida rotor 22 o‘rnatilgan bo‘lib uﬂing
ikki tomoniga disklar /3 va 2/ boltlar 20 bilan biriktirilgan. Valga
boltlar 3 bilan birlashtiruvchi yetaklovchi mufta 4 qmi{‘iludi vuk’:l
valni aylaqtirish%a xiznl\)at giladi.

Rotorning aylanasi bo‘yicha oltita 0‘yiq bor. Ushbu o‘yigl:
roliklar 24 bo‘lib, ular nasos ls:orpusiy i%hida ayl:x:di} I(H.:)rl(({?
o‘rtadagi kprplfsga_msbatan ekssentrik ravishda o‘matilgz;n

Nasosning 15}1 jar_ayonida rotor roliklar bilan birga a).'lanib
ishchi suyuglikni so°rilish tomondan so‘rib olib, haydash tomonga

yetkazib beradi. Bunda rezina halqalar 27 kerakli germetiklikni
ta’minlaydi.
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95 - rasm. Rotorli nasos:
1,11, 17 - qoplama; 2 - halqa; 3, 18, 20 - bolt; 4 - mufta; 5 - val;
6-shponka; 7 - vtulka: 8, 75 - podshipnik; 9, 12, 16 - tirgak halqa;
10~ oldingi korpus: /3, 21 - disk; /4 -qopqoq; 19 - ketingi korpus;

22 - rotor; 23 - tigin; 24 - rolik; 25 - o‘rtadagi korpus; 26, 27 - zichlovchi .

halga.

3.3. Bosim regulyatori
Bosim regulatori (96 - rasm) regulator korpusi 4, manometr
korpusi 2/ va gidrosilindr 7 lardan tuzilgan.

Gidrosilindr regulator korpusiga burab kiritiladi va qistirma 15 va
payka /4 orqali gattig qotiriladi.

Gidrosilindr kultivator-oziglantirgich gryadillarini ko‘tarish o‘ng
gidrosilindri orgali traktor gidrosistemasiga ulanadi. Gidrosilindr
shtoki /7 yuqoriga siljiganda berkitish klapani shtoki /8 ni suradi,
bunda jo'mrak & orqali ishchi suyuglikni purkash uchliklariga
uzatiladi. Gidrosilindr shtoki pastga siljiganda klapan shtoki prujina
19 ta’sirida pastga tushadi va qistirma /7 ishehi suyuglikni purkash
uchliklariga uzatilishini to*xtatadi.

Bosim regulatori tuproqqa gerbisid sepish normasini rostlash
uchun xizmat giladi. Maxovik / nisoat strelkasi bo‘yicha aylantirganda
sistemadagi bosim ko*tariladi va uchliklar orqali sepilayotgan ishchi
suyugligi sarfi oshadi, aksincha bo‘lganda kamayadi.
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Bosim regulatori traktorga maxsus kronshteyn yordamida
o‘rnatiladi. Regulator yugori bosim 0,5 MPa (5 kgs/sm?)ga rostlab,

plombalangan bo*ladi.

96 - rasm. Bosim regulatori:
1 - maxovik; 2 - gayka; 3 - shtok; 4 - korpus; 5, 6, 12 - shtuser;
7 - gidrosilindr; 8 - jo*'mrak; 9, 10, 13, 26 - zichlovchi halqa; /7 - gidrosilindr
shtogi; /4 - gayka; 15, 17 - qistirma; 16 - vtulka; /8 - berkitish shtogi;
19, 25 - prujina; 20 - bosim ko ‘rsatgich; 27 - manometr korpusi;
22 - tigin; 23 - diafragma; 24 - klapan.

3.4. Tagsimlagich

Tagsimlagich (97 - rasm) korpus /. shtuserli shlang 2, gayka 3
dan tashkil topgan bo‘lib, ishchi suyuqlikni hamma uchliklarga yetkazib
berish uchun xizmat giladi.

Tagsimlagich korpusidagi rezbali teshiklar purkash uchlikli
shlanglami gotirish uchun mo‘ljallangan. Orasidan suyuqlik sizib
o‘tmasligi uchunkorpus va shtuserlar orasiga qistirma qo‘yiladi.
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97 - rasm. Tagsimlagich:
I -korpus; 2 - shlang; 3 - gayka; 4 - kronshteyn.

Ekish jarayonida ishlatilyotganda taqsimlagich kronshteyn 4
yordamida SCHX-4A seyalkasi ustunidagi yoki SXU-4 seyalkasi
ramasi kronshteynidagi ikkita teshikka boltlar bilan qotiriladi.

Kultivator-oziglantirgichlar bilan ishlatilayotganda esa uning
ketingi brusiga qisgichlar yordamida qotiriladi.

3.5. Purkash uchlikli shlang

Purkash uchlikli shlang (98 - rasm) bir uchiga shtuser / va ikkinchi
uchiga uchlik korpusi 3 o‘rnatilgan quvur 2 dan iborat. Uchlik
korpusiga karkas 6 va to‘r 5 dan tashkil topgan filtr, karkasga esa
purkagich 7 o‘rnatilgan.

Ny, -

341678

98 - rasm. Purkash uchlikli shlang: / - shtuser; 2 - quvur; 3 - uchlik
korpusi; 4 - gayka; 5 - to‘r; 6 - karkas; 7 - purkagich; 8 - uchlik.
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3.6. Ishchi organ

Kultivator-oziglantirgich bilan ishlatilayotgan gerbisid sepish
moslamasi ishchi organi (99 - rasm) yer relyefiga moslashuvchan va
unga qotirilgan purkovehi uchlikni tebranishini kamaytiradigan
qurilmadan iborat.

U kultivator-oziglantirgichning to‘rt zvenoli gismiga berkitilgan
qulf 7, tortgi 2 va unga sharnirli biriktirilgan sirpang‘ich 3 dan
tuzilgan. Tortqining o‘rtasidagi tayanch 6 ga rostlanuvchan
uzaytirgichlar 4 o‘rnatilgan. Uzaytirgichlar oxiriga esa sharnirli
birikmalar 5 qotirilgan bolib, ular sepish uchliklarini kerakli burchak
ostida o‘rnatishni rostlash imkonini beradi.

99 - rasm. Ishchi organ:

1 - qulf; 2 - tortqi; 3 - sirpang‘ich;

4 - uzaytirgich; 5 - sharnirli birikmalar;
6 - tayanch; 7 - bolt.

4. Moslamani ishga tayyorlash

Avvalo traktor T-28X4M yoki MTZ-80X, seyalkalar STX-4,
SCHX-4A, SXU-4 yoki kultivator-oziglantirgich KXU-4 ga
moslamaning yig‘ma birliklari va detallari o‘ratiladi. Traktorni,
seyalkani va kultivator-oziglantirgichni agregatiashga tayyorlashda
ulardan foydalanish bo‘yicha chiqarilgan qo‘llanmalardan
foydalaniladi. Yig'ish ishlarini bajarishda traktorga go*shib beriladigan
asboblardan foydalaniladi. Traktorga moslama rezervuari kronshteyni
qotiriladi.

Rotorli nasos traktorning quvvat olish valiga orasiga gistirma
go‘yib o*rnatilib, uchta M12 x 40 boltlari bilan gotiriladi.
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Bosim regulatori rezervuar kronshteyniga o‘rnatiladi. Barcha
shlanglar o‘rnatib qotiriladi.

5.Moslamani suyuglik sepish normasiga rostlash

Moslamaning suyuq aralashma sepish sarfi bosim regulatori orqali
agregatni harakat tezligi, qamrash kengligi, ishchi suyuqlikning bir
gektarga belgilangan normasidan kelib chigib o‘matiladi.

Purkalayotgan suyuqlik miqdori quyidagi formula orqali
aniglanadi: PR

60-10 °
buyerda K -ishchi suyuqlik sarfi, I/min; 4 - ishchi suyugligi sepish
normasi, I/ga; U - agregatning ish tezligi, km/soat; B - moslamaning
qamrash kengligi, m.
Ishchi suyuqligini sepish normasi 200 l/ga va agregatning ish
tezligi 6,0 km/soat bo‘lganda
200-6-2,4

K=——-——-=480 I/min
60-10
Bitta uchlikdan sarflanadigan ishchi suyuqligi migdori:
P K 580 =12 l/min
N il

bu yerda /- bitta uchlikdan sarflanadigan ishchi suyuqligi migdori,
I/min; N - uchliklar soni.

6. PXG-4 gerbisid sepish moslamasida ishlaganda rioya
qilinishi fozim bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari

I. Agregat bilan ishlashga unda ishlash uchun maxsus ko‘rsatma
olgan va tayyorgarlikdan o‘tgan traktor haydovchilarga ruxsat etiladi.

2. Agregat ishlab turganida rostlash ishlari, moylash, ba’zi
gismlarini gotirib mahkamlash, uchraydigan buzuqliklarni bartaraf
etish ta’giglanadi.

m—




L8

3. Ish jarayonida agregatning biror nosozligi, buzuqligi ma’lum
bo‘lsa, uni darhol bartaraf etish choralari ko‘rilishi shart.

4. Agregat ishlayotganda unga begona kishilarning
yaqinlashishlariga yo‘l go‘yilmaydi.

5. Zaharli dorilar bilan ishlashda gigiyena qoidalariga ahamiyat
berilishi shart bo‘lib, ozig-ovqat mahsulotlarining shu dorilar yaginida
saqlanishi qat‘iy ta’giglanadi.

TEST SAVOLLARI

1. PXG - 4 ganday mashina?

A) chigit ekish mashinasi; B) bug*doy ekish mashinasi; C) gerbisid
sepish moslamasi; D) ko*sak terish mashinasi.

2. PXG - 4 moslamasi rotorli nasosining vazifasi nima?

A) rezervuarlarni suv bilan to‘ldirish, ishchi suyuqlikni
aralashtirish va aralashmani purkash uchliklariga uzatish;
B) rezervuarni suv bilan to‘ldirish; C) aralashmani purkash uchliklariga
uzatish; D) suyuglikni aralashtirish.

3. Bosim regulatori vazifasi nima?

A) rezervuarni suv bilan to‘ldirish; B) gerbisid sepish normasini

rostlaydi; C) suyuqlikni aralashtiradi; ID) havoni ko‘paytirib beradi.

4. Bosim regulatori eng yuqori necha MPa ga rostlanadi?

A)0,2;B)0,3;C)0,4; D) 0,5.

5. Tagsimlagichning vazifasi nima?

A) ishchi suyuglikni hamma uchliklarga yetkazib berish uchun
xizmat giladi; B) suyuqlikni rezervuarlarga tagsimlab beradi; C) ishchi
suyuglik bosimini rostlaydi; D) sistemadagi havoni tagsimlaydi,

6. PXG - 4 moslamasida purkalayotgan suyuqlik migdori
ganday topiladi?

V.3 AV-B AV
Ay K=——B) K=——; ) K=——. iz el
S L e TR R

bu ycrd.a K - ishchi suyuql.ik sarfi, I/min; 4 - ishchi suyuqligi sepish
normasi, I/ga; V- agregatning ish tezligi, km/soat; B - moslamaning
qamrash kengligi, m.
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7. PXG - 4 moslamasi bitta uchligidan sarflanayotgan ishchi
suyugligi miqdori nimaga teng?

K H-2 K K-B
P=——; B) Pp=""2; G PE——dB)ip= o
4) H-2° ) K ) N ) -A

bu yerda K - ishchi suyugqlik sarfi, I/min; N - uchliklar soni; A -
rezervuarlar soni; B - moslamaning qamrash kengligi, m

8. PXG - 4 moslamasi qaysi gishlog xo‘jalik mashinalariga
qo‘shib ishlatiladi?

A) chigit ekish seyalkalariga; B) kultivator-oziglantirgichlarga;
C) pluglarga; D) chigit ekish seyalkalari yoki kultivator-
oziglantirgichlarga.

9. PXG - 4 moslamasi g‘o‘za ekilgan daladan bir o‘tishda
necha gatoriga ishlov beradi?

A)6; B)8; C)4; D)2.

10. PXG - 4 moslamasi nasosining turi ganaqa?

A) porshenli;  B)rotorli; C) ikki porshenli; D) shtokli,

X - LABORATORIYA ISHI
SUPN-8 MAKKAJO‘XORI EKISH
SEYALKASINI O‘RGANISH VA UNI ISHGA TAYYORLASH

I. Magsad: Talabalarga SUPN-8 makkajo‘xori ekish seyalkasining
tuzilishini va uni ishga tayyorlashni o‘rgatish

IL. Natijalar:

A) biladi:

* seyalkaning vazifasini;

* seyalka va ishchi organlarining tuzilishini.

B) bajara oladi:
seyalkani gismlarga ajratish va yig‘ishni;
seyalkani berilgan ish sharoitiga tayyorlashni;
Ikani berilgan ekish chuqurligiga rostlashni;
ani belgilangan urug’ va o‘g'it ekish normasiga rostlashni;

* * = =

J

* seyalkani traktor bilan agregatlashni.
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ITI. Mazmuni:
1. Seyalkaning vazifasi.
2. Seyalkaning umumiy tuzilishi, ishchi va yordamchi gismlari.
3. Seyalkani ishga tayyorlash.
4. Seyalkani ekish chuqurligiga rostlash.
5. Seyalkani ekish normasiga rostlash.
6. Seyalkani traktor bilan agregatlash.
7. Mehnat va texnika xavfsizligi.
IV. Tayanch bilimlar:
Seyalkani o‘rganish uchun talabalar quyidagilarni bilishlari va bajara
olishlari lozim:
* 0‘quvxona vaamaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya gilish;
* texnik chizmalarni o*gish (chizmachilik):
* tuproq turlarini ajrata bilish (tuprogshunoslik).
V. Nazariy qism:

1. SUPN - 8 makkajo‘xori ekish seyalkasining vazifasi

SUPN - 8 seyalkasi makkajo‘xori, kungaboqar va boshqa qator
orasiga ishlov beriladigan ekinlar urug‘larini ulardan alohida holda
mineral o‘g’it berish bilan birga donalab ekish uchun mo‘ljallangan.
Mashinani tog‘li hududlardan tashqgari hamma hududlarda ishlatish
mumbkin. SUPN - 8 seyalkasi ekish oldi agrotexnik talablariga mos
holda tayyorlangan dalalarda yuqori, ya'ni 3,33 m/s gacha tezlikda
ishlash uchun mo‘ljallangan. SUPN - 8 seyalkasi asosida SUPN - 6
rusumdagi seyalka yaratilgan. SUPN - 8 seyalkasi 14 kN tortish
sinfidagi traktorlar (MTZ - 80/82) bilan agregatlanadi.

2. Selyakaning umumiy tuzilishi va ish jarayoni

SUPN - 8 seyalkasi rama / (100 - rasm) parallelogramm osmali
ekish seksiyalari, sirpanma soshniklar 5, havoni so‘rish (siyraklanish)
prinsipiga asoslangan pnevmatik apparatlar, tarelka-kurakli o‘g‘it
sepish apparatlari, gidravlik usulda harakatlantiriladigan markazdan
qochma ventilator 3, avtomatik taqish qurilmasi 2, uzatish
mexanizmlari bilan ta’minlangan tayanch-harakat uzatish
g'ildiraklaridan iborat. Seyalka ekish vaurug® qutilaridagi urug* sathini
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nazorat giladigan nazorat asboblari bilan jihozlangan bo‘lib, u urug‘ni
tuprogqa ekilishi va qutilardagi urug® sathini avtomatik nazorat qilib
boradi. Ekish apparatining nazorat qilinayotgan hududiga urug®
tushishi to‘xtaganda tovushli signal qo‘shiladi, asbob pultining
ko‘rsatish gismida esa urug® ekish to*xtagan soshnikning nomeri
chirog‘i yonadi.
Qutilardagi urug® sathi nazorat sathidan pasayganda, gisqa vaqtga

tovushli signal qo‘shiladi, hamda asbobdagi gizil chiroq yonadi.

100 - rasm. SUPN - 8 makkajo*‘xori ekish selyakasi:
I -rama; 2 - aviomatik tagish qurilmasi; 3 - ventilyator; 4 - ekish seksiyalari;
5 -sirpanma soshnik: 6 - seksiya g'ildiragi; 7 - zagortachlar; 8 - shleyf.

Seyalkaning daladan harakatlanish paytida urug* ekish / va o‘g‘it
ckish 4 (101 - rasm) apparatlari disklarini aylantirish uzatish
mexanizmlari yordamida tayanch - harakat uzatish g‘ildiraklari 2
orqali amalga oshiriladi. Traktor gidrosistemasidan gidromotor orqali
harakatga keltirilayotgan ventilator 3 bilan har qaysi ekish apparati
gopgog ining tagasimon bo‘shlig‘ida vakuum hosil gilinadi. Urug*lar
aylanuvchi disk 6 ning sayraklanish hududida joylashgan teshiklariga
so‘riladi va devorli kameradan tashlab yuborish joyigacha olib
kelinadi. Disklar so‘rilgan urug’lari bilan devorli kameradagi shoxcha
orasidan o‘tadi. Bunda ortigcha urug'lar aylanuvehi diskdan shoxcha
yordamida qaytarib tushiriladi va devorli kameraga qaytariladi.
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Apparatlarning pastki gismidagi teshiklar atmosfera bosimi
hududiga kelganda, urug lar bittadan bo‘lib tushadi va soshnikning urug*
tovoni bilan tayyorlangan, zichlangan jo‘yakcha tubiga joylanadi. Shu
bilan birga soshniklarning o‘g‘it tovoni bilan hosil qilingan
jo‘yakchalarga og'it o‘tkazgichlar orgali o‘g'itkelib tushadi. So‘ngra,
jo*yaklar ko‘miladi, zichlanadi. Soshniklar o*tgandan so‘ng dala relyefi
shieyflar bilan tekislanadi, qatorlar hududlari mayin tuproq bilan
yopiladi.

101 - rasm. SUPN - 8 makkajo‘xori ekish seyalkasining texnologik
sxemasi:

1 -urug* ekish apparatlari; 2 - tayanch - harakat uzatish g‘ildiraklari; 3 - ven-
tilator; 4 - o*g‘it ekish apparati; 5 - o*g‘it o‘tkazgich; 6 - aylanuvchi disk.

Seyalkaning gisqacha texnik tavsifnomasi

Mashina turi osma, traktor tezligi 3,3 m/s bo‘lganda ish
unumdorligi 6,7 ga/soat, qamrash kengligi 5,6 m, ish tezligi 3,3 m/s
gacha, qator orasi kengligi 700 mm, urug'larni ko‘mish chuqurligi
45...120 mm, ekish normasi: urug', 1 ga ga 25...150 ming dona,
o‘g‘it 50..200 kg/ga.
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3. Seyalkaning ishchi va yordamchi gismlari

SUPN - 8 seyalkasi ramasi / (100 - rasm) fazoviy ferma
ko‘rinishida yasalgan. Asosiy brusning markaziy qismida avtomatik
taqish qurilmasi qulfini qotirish uchun ikkita teshik mavjud.

Avtomatik tagish qurilmasi 2 seyalkani traktorga ulash uchun
mo‘ljallangan bo‘lib, u romcha va qulfdan iborat. Taqish qurilmasi
qulfi rama / ning asosiy brusiga o‘qlar yordamida o‘rnatilgan,
yordamchi brus bilan esa halqalar bilan biriktirilgan.

Ekish seksiyasi. SUPN - 8 seyalkasiga sakkizta ekish seksiyalari
4(100 - rasm) o‘rnatiladi. Har bir seksiya qutili urug® apparati va
zanjirli uzatma, kombinatsiyalashgan sirpanma soshnik, g'ildirak,
zagortachlar, shleyf, soshnik chuqurligini rostlash mexanizmidan
iborat.

Seyalkaga urug‘larni ekish uchun pnevmatik turdagi ekish
apparatlari o ‘rnatilgan bo'lib ulaming har biri devorli kamerali quyma
korpus va siyraklanish kamerasi joylashgan qopqoqni oz
konstruksiyasi ichiga oladi. Korpus va qopqoq orasida to‘zitkichli
ckish diski va gistirma joylashgan. Ekuvchi disk kapron vtulkalarda
aylanayotgan valning kvadratliuchida joylashtirilgan. Valning garama
-garshi uchida yulduzcha o*rnatilgan.

Disk asos va yupga metall ustquymadan iborat bo‘lib, ular o‘zaro
qattiq biriktirilgan. Diskning asosi va ustquymasida 120 mm diametrli
doira bo‘yicha teshiklar mavjud. Bunda ustquymadagi teshiklar
0'lchamlari asosdagidan kichik bolib, bu ularga urug* tigilib qolishidan
asraydi, Disk teshigining kichik diametrli tomoni bilan urug‘li devorli
kamera tomonga qilib o‘matiladi va to‘zitkichlar bilan qopqogning
siyraklanish kamerasiga gisiladi. Siyraklanish kamerasi taqasimon
shakldagi bo‘shliq ko‘rinishida bo‘lib, u havo o‘tkazgich orqali
ventilator 3 bilan tutashtirilgan.

Ekuvchi disk teshiklariga so‘rilgan ortiqcha urug‘larni devorli
kameraga qaytarib yuborish uchun kameraning yuqori qismida
o‘matilgan shoxchadan foydalaniladi. Shoxcha barmoqchalari va
teshiklar orasidagi masofa shunday o‘rnatiladiki, bunda fagat bitta
so‘rilgan urug‘ o‘tadi. Shoxchaning holatini rostlash orqali har xil
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o‘lchamdagi urug‘larni ekish ta’minlanadi. Shoxcha
barmoqchalarining ekuvchi disk teshiklariga nisbatan kerakli holatini
yelka va shkala yordamida o‘rnatiladi. Yelkani shkala bo‘yicha bir
bo*lakka siljishi shoxcha barmogchalari orasidagi masofani 1 mm ga
o‘zparishiga mos keladi. ;

Apparatning bo*shatilishi korpusning pastki gismida joylashgan
va qopqoq bilan yopiladigan teshikdan amalga oshiriladi. Ekuvchi disk
teshiklariga urug‘larni so‘rilishini tekshirish apparat korpusidagi
to‘siqcha bilan yopiladigan maxsus teshik orqali amalga oshiriladi.

Kombinatsiyalashgan sirpanma soshnik 5 (100 - rasm) o‘g‘it va
urug’ tovonli sirpang‘ich, o°g"it voronkasi va tortgilardan iborat.

Soshnikka ekuvchi apparat o‘rnatiladi va unga boltli birikma
yordamida qotiriladi.

Seksiyaning osish qurilmasi parallelogramm ko‘rinishida bo‘lib,
u kronshteyn, uchta tizgin va korpusdan iborat.

Seksiya g‘ildiragi 6 qator hududidagi tuprogni zichlash va
soshnikni yurish chuqurligini cheklash uchun xizmat qgiladi.

Soshniklarni yurish chuqurligini rostlash mexanizmi kulisa,
prujinali shplint, sharnirli o*rnatilgan cheklovchi halqgali tortgilar,
prujinali gisuvchi shtangadan iborat,

Zagortachlar 7 ikkita prujinali ganotlar o‘rnatilgan ustunlardan
iborat bo‘lib, jo‘yakni tuprog bilan majburiy ko‘mish uchun xizmat
giladi.

Shieyf & (100 -rasm) qator hududi tuprog ini yumshatib, yumshoq
qgatlam hosil qilish va ekilgan gatorni tekislash uchun xizmat giladi.
U tortqilarga sharnirli o‘rnatilgan, mahkam romcha (ramka)
ko‘rinishida bo‘ladi.

Ventilator 3 harakat uzatish va havo o‘tkazish tizimi bilan birga
ekish apparatlari gqopqogqlarida siyraklanish hosil gilish uchun
mo'ljallangan. U harakat uzatish gismi bilan birga kronshteynga
qotiriladi. Ventilator korpus, ishchi g'ildirak, podshipnikiarda

aylanuvchi va korpusda o‘rnatilgan rotorli val, tasmali uzatma
shkividan iborat. Ventilator korpusida quvur bo‘lib, u shtuserlar
yordamida ekuvchi apparatlar qopqog‘i havo o‘tkazgichlari bilan
tutashtirilgan. Ventilator gidromotor 32 K bilan ponasimon tasmali
uzatma va mufta orqali harakatga keltiriladi. Gidromotor traktor
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gidrosistemasi bilan biriktirilgan. Mufta rotorni aylanish
barqarorligini yaxshilaydi, yuklamani kamaytiradi, bunda
pnevmosistemadagi siyraklanish o‘zgarmaydi.

Seyalkaga ATD - 2 turidagi o‘g’it sepish apparatlari va iztortkichlar
o‘rnatilgan.

Ekish va urug® sathini nazorat qilish asbobi (102 - rasm) pult 7,
kuchaytirgichlar bloki 2, ekish datchiklari 3, sath datchiklari 6 va
simlar o‘rami 3 va 4 dan iborat.

102 - rasm. Ekish va urug® sathini nazorat qilish asbhobi:
J - pult; 2 - kuchaytirgichlar bloki; 3 va 4 - simlar o‘rami; 5 - ekish
datchiklari; 6 - sath datchiklari.

4. Seyalkaning asosiy rostlanishlari

Urug® ckish apparatlarini ekish normasiga o‘ratish seyalkani
taglikka o‘rnatib, g'ildiraklarni qo‘l yordamida aylantirish imkoniyati
yaratilgandan so°ng bajariladi. :

Seyalkani talab gilingan ekish normasiga o‘rnatish uchun harakat
uzatish mexanizmini yo‘rignoma va sxemadan (103« - rasm)
foydalanib, uzatishlar sonini o‘zgartirib rostlanadi. Buning uchun
uzatish mexanizmi zanjirini dasta / ni 0‘z o°qi atrofida soat millariga
garshi burab bo‘shatiladi. Bunda dastadagi o‘yiq (paz) uzatish
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mexanizmidagi chigiq (bo‘rtiq) bilan mos kelguncha buraladi. So‘ngra
yulduzchalar bloki (z = 12, z= 19 va z=21) va zanjir bilan rolik 2
(114a - rasm) kerakli holatga siljitiladi. Yulduzchalar bloki (z= 26, z
=23,2=19,z= 15, z= 13) ni dasta 3 yordamida siljitiladi. Zanjirni
kerakli yulduzchaga joylashtirgandan keyin taranglash qurilmasi
dastasi 1 ni dastlabki holatiga o‘tkaziladi. Kerak bo‘lganda qo‘shimcha
ravishda transmissiya validagi yulduzchalar «G» ni va mexanizmning
chiqish validagi «¥» ni almashtirish yoki o‘g‘it sepish apparatlari
chigish validagi yulduzchalar «G» va z= 7 ni almashtirish bajariladi.
Agregatni harakatlanish tezligi magbul tezliklardan oshib ketmasligiga
e‘tibor qaratilmog‘i lozim. Chunki bu ekish sifatini pasayishiga va
ekilmay qolgan joylar paydo bo‘lishiga sababchi bo‘ladi.

Ekuvchi disklarni almashtirish quyidagi tartibda bajarilishi kerak:
ekish apparati qopqog‘idagi gaykalarni yechish; qopqoq, gistirma va
diskni yechib olish; ekish apparati kvadrat uchiga kerakli diskning
teshigini kichik diametrini rezinali to‘zitkich tomonga qilib kiydirish;
gistirma va qopqoqni o‘rnatish hamda gaykani qotirish.

Disk teshiklari va shoxcha barmoglari orasidagi masofa (1034 -
rasm) quyidagicha o‘matiladi: zavod yo‘rignomasi jadvali bo‘yicha
shoxcha barmoglari orasidagi masofa va unga mos holda shkala
bolaklari tanlanadi; shoxcha barmoqchalarini ekish diskidagi teshiklar
markazlari doirasi bo‘yicha (103d - rasm) yelkani shkalaning nolinchi
bo‘linmasiga qo‘yib joylashtiriladi. Shoxchaning bu holati nazorat
uchun o‘matiladi. Lozim bo‘lganda shoxchaning disklar almashtirilgan
keyingi yoki ekish apparatini ajratish va yig‘ishdan keyingi holati
shoxcha barmogchalari uchun ikkita o “yiglari bor bo‘Igan qo‘yma detal
andoza (shablon) 4 (1034, ¢ - rasm) yordamida rostlanadi. O‘yiglar
bilan mos kelganda shoxcha barmoqchalari ekuvchi diskning teshiklari

joylashish doirasiga urinma holatini egallaydi.
" Yelka vashoxchaning to*g‘ri o‘matilganligini tekshirish va rostlash
quyidagi tartibda bajariladi: ekish apparati qopqog‘ini qotirish
gaykasini bo*shatib, gopqoq, gistirma va diskni yechib olish; shkalani
qotirish gaykasi va boltini bo*shatish; andoza (shablon) 4 ni ekish
apparati vali 5 ga (103¢ - rasm) shunday o‘rnatish kerakki, bunda
shoxcha 6 ning (1034 - rasm) barmoqchalari uning o‘yiqlariga kirib
turishi kerak; shkala 7 ning «4» dagi nolinchi bo‘linmasini yelka 8
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dagi «B» belgisi bilan moslashtirish; andoza (shablon)ni yechib olish
va ekish apparatidagi disk, gistirma va qopgoqni 0‘z 0‘rniga o ‘rnatish.

30,
w0/ \uszrr g

27
g
>
"

103 - rasm. SUPN - 8 seyalkasini ishga tayyorlash va rostlashga oid
sxema:

a - harakat uzatish mexanizmi; b va ¢ - ekish apparati shoxchasini andoza
yordamida rostlash; o - ckish apparati shoxchasini ekish apparati teshiklari
markaziga nisbatan o*rnatish; e - seyalkaning asosiy uzellarini joylashish
sxemasi; / - dasta; 2 - rolik; 3 - dasta; 4 - andoza; 5 - ekish apparati vali;

6 - shoxcha; 7 - shkala; &8 - yelka.

Har bir soshnikni yurish chuqurligini o‘rnatish kulisa
teshiklaridagi shplintni joyini o‘zgartirib o‘rnatiladi. Bunda shuni
¢“tiborga olish lozimki, shplintni kulisaning teshiklari bo‘yicha bitta
teshik balandlikka kochirish, soshnikni 10 mm chuqurlashishiga
mos keladi.

Qisuvchi shtangalar prujinasini har bir ekish seksiyasi cheklovchi
halqasini ko‘chirib o‘rnatish bilan rostlanadi. Bu esa soshniklarni
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tuproqqa botishi va ularni to‘g’ri o‘rnatilganligini tekshirish uchun
kerak bo‘ladi.

Urug‘larni ekish normasini jadval yordamisiz quyidagi usulda
aniqlash mumkin.

Quyidagi formula bo‘yicha urug‘larni bir metrga dona hisobida
ekish normasini hisoblash:

bu yerda N - urug‘larni ekish normasi, dona/m; Z - diskdagi teshiklar
soni, dona; 7 - ekish diskiga harakat uzatishdagi uzatmalar soni; d -
tayanch - harakat uzatish g‘ildiragi diametri, m.
Urug ‘larni absolut massasi va 1 kg dagi sonini quyidagi formula
bilan aniglash
6
n= & , dona,

bu yerda 4 - urug'larni absolut massasi, g.
Tayanch - harakat uzatish g‘ildiragidan ekish apparati diskiga
umumiy uzatmalar sonini quyidagi formula bo‘yicha topish:
Hovs 27RQOb
" 10'ZK

, dona/m,

bu yerda R - tayanch-harakat uzatish g‘ildiragining statik radiusi
(R=0,241 m); O -urug‘lami ekish normasi, dona/ga; b - qator kengligi,
m; Z - ekish diskidagi teshiklar soni, dona; K - pnevmatik g‘ildirakni
tuproqda sirpanishini hisobga olish koeffitsiyenti (K = 0,93).
Yuqoridagi formulani oddiy ko‘rinishda; yozish mumkin.

i, = 0,163 %i
[/ holda qator orasi b= 0,7 m bo‘lganda
i, =014 <

qator orasi h=0,9 m bo‘lganda esa
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SUPN-8 ni ishlatish yo‘rignomasidagi jadvallar bo‘yicha
hisoblangan 7, ning giymatiga yaqin giymat tanlab olinadi va harakat
uzatish mexanizmi shu uzatmalar soniga o‘rnatiladi. Ekish normasini
hisoblashda urug'larning unuvchanligi hisobga olinadi; so‘ngra urug*
qutilari umumiy hajmiga nisbatan eng kami bilan 1/3 gismiurug* bilan
to‘ldiriladi va ekish disklari va uzatmalar sonini to‘g‘ri tanlangani
tekshirib ko‘riladi. Buning uchun soshniklarni eng kichik ekish
chuqurligiga o‘rnatib, daladan 50...100 m o‘tiladi. Tuprogda urug'lar
qidirib topiladi va ekish sifati tekshiriladi. Agar ekish talab darajasiga
javob bermasa, u holda boshqa disk va boshqa uzatmalar soni tanlanib,
ckish sifati gayta tekshiriladi.

Seyalkani dalada rostlash va ishini tekshirish agregatni ishlatib
ko ‘rish uchun o*tishida tekshiriladi. Bunda urugni ko*mish chuqurligi
va uning sifatini rostlash, ekish apparatlarining ishlashi, soshniklar,
harakat uzatish mexanizmlari va iztortkichlar holatlarini rostlash
kabilar bajariladi.

5. Seyalkani ishga tayyorlash

Agregatni ishga tayyorlashda traktorni tayyorlash ham ko‘zda
tutiladi. Traktorni seyalka bilan ishlashga tayyorlashda:
traktor oldingi gildiraklari shinalari bosimi 0,17 MPa, orga
glildiraklari shinalari bosimi 0,14 MPa qilib o‘rnatish;
oldingi va orqa g'ildiraklarini koleyasi kengligi 700 mm qator
kengligi uchun uchun 1400 mm qilib o‘rnatish;
pidrosistemaning sozligi va uning bakidagi moy sathini tekshirish;
traktor osma qurilmasini seyalka bilan ishlashga tayyorlash
kabilar bajariladi.
Seyalkadagi barcha asosiy uzellarini to‘g'ri joylashtirilganiga
(103g - rasm) ishonch hosil gilish lozim.
Fkish va urug® sathini nazorat gilish asbobi «Kedr» ni ishini
tekshirish quyidagicha bajariladi:
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—ekish 5 (102 - rasm) va sath datchiklari 6 ni kuchaytirgichlar
blokiga simlar o‘rami 3 va 4 lar bilan qo‘shiladi. Qo‘shishda ragam
belgisi «1» bo‘lgan ajratish shoxchasi «4» raqamli belgisi «1»
bo‘lgan ajratish uyasi «B» bilan qo‘shilishi lozim. Ragamli belgisi
«2» bo‘lgan ajratish shoxchasi bilan ham xuddi shunday operatsiya
bajariladi;

—ajratish shoxchasi «¥» ni ajratish uyasi «3» bilan tutashtiriladi;

—pultning «J» shoxchasi 12 V kuchlanishli o*zgarmas tok manbaiga
ulanadi;

—tumbler «G» ni go‘shgandan so‘ng, pultda yashil, qizil chiroglar
va 8 raqami yonib, tovushli signal chigishi kerak. Shundan so‘ng asbob
ishga tayyor hisoblanadi. Agar qo‘shish qutbi noto*g‘ri bo‘lsa, pultda
faqat yashil chiroq yonadi. U holda shoxcha «J» orqali qo‘shish qutbi
almashtiriladi;

So‘ngra asbobning umumiy ishga yarogliligi tekshiriladi. Buning
uchun «Tekshirishy tugmachasi £ bosiladi. Raqamli indikator «D»
da yashil chirogning yonib - o°chib turishi, raqgam 8 ning o‘chishi va
tovushli signalning yo‘qolishi asbobning ishga yaroqliligini
ko‘rsatadi. Qaysi bir kanalda nosozlik bo‘lsa, raqamli indikatorda
o‘sha ekish seksiyasi nomeri yonadi va tovushli signal paydo bo‘ladi.

Ekish datchiklarining ishga yaroqliligini tekshiriladi. Buning
uchun "Tekshirish" tugmachasi bosiladi, har ganday shaffof bo‘Imagan
narsa bilan ekish datchiki foto ozgartirgichi «4,», ni yopiladi. 1...2
sekunddan keyin tovushli signal chigib, fotoo‘zgartirgichi yopilgan
(to‘silgan) ekish datchiki nomeriga mos ragam chirog'i yonishi
kerak. Fotoo‘zgartirgichni ochganda - ragam va tovush yo‘qoladi.

Sath ko*rsatgich datchikini tekshirish uch marta takrorlanadi.
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7 - jadval

6. Makkajo“xori ekish seyalkasi ishlayotganda ro‘y berishi
mumkin bo‘lgan nugsonlar va ularni bartaraf etish usullari

Bartaraf etish

Nugson

Sababi

Ventilatorni ishga tushirish
kerak, germetiklik tekshiriladi.
Yeclka yordamida shoxcha
holati rostlanadi. Harakat
uzatish zanjiri o*rnatiladi.

Ekish apparati urug‘ni
ckmaydi

Vakuum kamerasida siy-
raklanish hosil bo‘lmaydi
(ventilator ishlamaydi,
vakuum tizimi germetikligi
buziladi). Shoxcha
urug'larni tushirib
tashlaydi. Zanjir
yulduzchalardan chigib
ketgan

Shoxchaning ulanishi
to'g riligini tekshirish kerak.
Rozetkani sozligi
tekshiriladi, chirog
almashtiriladi

Shoxchani rozetkaga
to'ntarib ulash kerak

Ajratkich tutashish joyini
tekshirish kerak

Sath datchiklarini har birini
alohida tekshirib ko rish
kerak, Buning uchun ularni
ko'chaytirgich blokidan
alohada ajratib ko'rish
kerak.

Chirogni almashtiritadi,
Kontakt sozlanadi,

Datchik «Z» ni
almashtiriladi. Chirogni
almashtirish kerak.

SIS

Ekish va urug* sathini
ko*rsatgich asbobi
qo'shilganda yashil
chiroq yonmaydi

Shoxcha noto‘g'ri ulan-
gan.

Rozetka nosoz.

Chiroq nosoz.

Traktor rozetkasiga

shoxchani ulagandan
so'ng fagat yashil chiroq
yonadi, tovush yo'q.
«Tekshirishy
tugmachasini bosganda
vashil chiroq yorug'ligi
kamayadi

Shoxcha rozetkaga
noto'g*ri ulangan,

Asbobni qo'shganda
vashil chirog yonadi.

| «Tekshirishy tugma-

chasini bosganda yashil
chiroq yonib ~ o*chadi.
Boshqga s llar yo'q.

Ajratkichdagi tutashish
joyida nosozlik mavjud

Urug'lar tushib ketgan,
lekin «Sathy qizil chirog'i
o'chmaydi

Sath ko'rsatish datchiki
nosoz

Sath ko'matkich datchiqi
chirog'i yonmaydi,

Chiroq ishdan chigqan,
Kontakt nosoz

Sath ko'msatgich datchigi
ishga yaroqliligi tekshiril-
ganda gisqa tovushli

signal paydo bo'lib, gizil

Pultdagi chiroq nosoz.

chirog yonmaydi.
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7. Makkajo‘xori ekish seyalkalarida ishlaganda rioya
gilinishi lozim bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari

Ekish agregatlarida ishlayotgan shaxslar texnika xavfsizligiga gattiq
rioya gilishlari va baxtsiz xodisalar ro‘y bermasligi uchun quyidagilar
bajarilishi shart:

1. Seyalkada ishlashga unda ishlashdagi xavfsizlik usullari bo‘yicha
yo‘rignoma o‘tgan shaxslarga ruxsat etiladi.

2. Ishchi kiyimni to‘g‘ri kiyib, tugmalar to‘liq gadalashi kerak. Soch
to‘liq bosh kiyim ostida bo*lishi kerak.

3. Tishli-zanjirli uzatmalar bor joydagi to‘siqlarni va ularni
sozligini tekshirish kerak.

4. Agregatni ishga tushirish va to‘xtatish maxsus signal orqali
amalga oshirilishi kerak.

5. Seyalkaning murvatlarini gotirish, rostlash, moylash kabi ishlar
traktorning ichki yonuv dvigateli to‘xtatilgandan keyin amalga
oshiriladi.

6. Ish paytida seyalka bilan traktor orasida bo‘lish, urug' va o‘git
qutilari ustiga o‘tirish mumkin emas.

7. Ekish apparatlarini agregat yurib borayotgan paytda tozalash
mumkin emas.

8. O*g'itlar va dorilangan urug’ bilan ishlayotganda himoyalovchi
ko‘zoynaklar, respirator kiyib olish kerak.

TEST SAVOLLARI

1. Makkajo‘xori, kungabogar ekinlarining urug‘ini qaysi
rusumdagi seyalkalar yordamida ekiladi?

A)SXU-4,STX -4; B) SCHX - 4, SCHX - 4A - 11I. C) SUPN - 8,
SUPN - 6; D) SZ - 3,6; SXU - 4.

2. SUPN - 8 seyalkasining qamrash kengligi qancha va u
necha qator urug’ ekadi?

A) 5,6 m va 8 qator; B) 4,8 mva 8 qator; C)4,.2mva 6 qator;
D) 4,8 m va 8 gator. '

3. SUPN - 8 seyalkasida urug* ekish seyalkalari turi qanaqa?

A) ankerli; B) sirpanma; C) ikki diskli; D) bir diskli.

4. SUPN - 8 seyalkasi ventilator harakatni qayerdan oladi?
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A)traktor QOV idan; B) seyalka g‘ildiragidan;
C)lektrodvigateldan; D) traktor gidrosistemasi orqali gidromotordan.

5. SUPN - 8 seyalkasi ekish apparatlari harakatni qayerdan
oladi?

A) tayanch - harakat uzatish g‘ildiragidan; B) traktor QOV idan;
C) gidromotordan; D) zichlash galtagidan.

6. Ekish diski teshiklaridagi ortiqcha so‘rilgan urug*
donalari ganday qaytarib qolinadi?

A) gaytarib golinmaydi; B) disk teshigi diametrini kichraytirib;
C) disk teshigi diametrini kattalashtirib; D) shoxcha barmoqlari
holatini o‘zgartirib.

7. SUPN - 8 seyalkasing ish jarayoni ganday nazorat gilinadi?

A) nazorat gilinmaydi; B) ekish va urug* sathini nazorat qilish
asbobi orqali; C) ekishni nazorat gilish asbobi orqali; D) urug® sathini
nazorat qilish asbobi orqali.

5. 0‘G‘'ITLASH MASHINALARINING
ASOSIY KONSTRUKTIV ELEMENTLARI

Tuprog unumdorligini tiklash va oshirish tizimida o*g‘itlar hal
giluvehi omil hisoblanadi. Fan va ilg‘or tajribalar mineral o*g*itlarni
samarali qo‘llash ckinlarning hosildorligini 60% gacha oshirish
mumbkinligini ko rsatdi. O*g itlarni go‘llashning sifati va samarasini
oshirish progressiv texnologiyalar va zamonaviy texnik vositalar
asosida amalga oshiriladi.

5.1. O‘gtitlarning turlari va o‘g‘itlash usullari

Kimyoviy tarkibiga ko‘ra o‘g‘itlar mineral va organik o‘g‘itlarga
bo‘linadi. Undan tashqari ularning aralashmasidan iborat organik-
mineral kompostlar ham qo‘llaniladi.

Mineral o‘gitlar vazifasiga ko‘ra o*simliklarni oziglantirish uchun
solinadigan bevosita ta’sir etuvchi va tuproglarning fizik-kimyoviy
xossalarini yaxshilash magsadida solinadigan bilvosita ta’sir etuvchi
o‘g‘itlarga (ohak, gips) ajratiladi.

Mineral o°g‘itlar tarkibidagi oziq moddalar turiga ko‘ra oddiy va
murakkab (aralashma) o‘g‘itlarga bo‘linadi.
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Bevosita ta’sir etuvchi mineral o‘g‘itlar birorta bir 0ziq elementdan
iborat oddiy va ikki yoki uch xil oddiy o‘g‘itlarning mexanik
aralashmasidan tashkil topgan murakkab (aralashma) o‘g‘itlarga
ajratiladi.

Bilvosita ta’sir etuvchi o°g‘itlar (ohak, gips) mahalliy o‘g‘itlar
safiga kiradi. Ularni o‘ta nam tuproglarda tuz hosil gilish (chak bilan
o‘g‘itlash) yoki sho‘rxok yerlarda ishqor hosil bo‘lish (gips solish)
reaksiyasini neytrallash uchun ishlatiladi.

Organik o‘g‘itlar tuprogni o‘simliklarning barcha uchta asosiy
ozuga elementlari (azot, fosfor, kaliy) bilan boyitibgina qolmay,
ularning fizik-mexanik xossalarini ham yaxshilaydi. Organik
o‘g'itlarning guruhiga go‘ng, suyuq go‘ng, torf, torfgo‘ng kompostlari,
najas, o‘simlik va hayvonlarning har xil tashlandiglaridan paydo bo*lgan
chirindilar kiradi. Bu guruhga bakterial o‘g‘itlar va sideratlar (ko‘k
o‘g‘itlar)ham kiradi. Go‘ng asosiy organik o‘g‘it hisoblanadi. U
murakkab kimyoviy birikma bo‘lib, uning tarkibida o‘simlik uchun
zarur bo‘lgan barcha oziq elementlar mavjud. Go‘ng o‘simliklarni
oziglantirishdan tashqari yengil qumoq tuproglami biriktirish, og‘ir
tuproglarni yumshoq holatga keltirish, tuproq tarkibida namiikni uzog
saglab turish magsadlarida ham qo‘llaniladi. U mineral o'g‘itlar bilan
qo‘shib yerga solinganda ular tarkibidagi oziq clementlami tuproqda
uzoq saqlanishiga va o‘simlik tomonidan ularni yaxshi
o‘zlashtirilishiga imkon yaratadi. Go‘ng tuprogni gumus bilan
to‘ydiradigan yagona manba hisoblanadi.

O‘g‘itlar yordamida o‘simliklarni o*sishi va rivojlanishi
yaxshilanadi. O*g‘itlashning uch xil usuli qo‘llaniladi: asosiy, ya'ni
shudgorlash yoki ekish oldidan o'g‘itlash; ckish bilan bir vaqtda
o‘g‘itlash; o‘simliklarni oziglantirish, ya’ni ularni o‘sish vaqgtida
o‘g‘itlash. :

O‘g'itlami dala yuzas1 bo‘yicha tagsimlash xarakteriga qarab
o'g'itlashuch usulga ajratiladi: yoppasiga, gatorlab va uyalab (lokal).

Agrotexnik talablar. Donalarning diametri 5 mm dan katta
bo‘lmasligi kerak. QOtlb qol'gqn mineral 0°g‘itlar maxsus mashinalarda

myMgmM ulaming Yyirikligi 5 mm gacha ruxsat etiladi. Mineral
o‘g‘itlarning namligi sepish oldidan 1,5...15 foiz oraligda bo‘lishi
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lozim. Mashinalar mineral o‘g‘itlarni va ularning aralashmasini
0,05...1 t/ga oraligda solishni ta’minlashlari kerak. O‘g‘itlarni notekis
sepilishi o‘g it seyalkalari bilan 15 foizdan, sochish mashinalari bilan
esa+25 foizdan oshmasligi kerak.

Yangi go‘ngni qo‘llash va organik o‘g‘itlar tarkibida begona
narsalarni bo‘lishi ruxsat etilmaydi. Mashinalar organik o‘g‘itlarni
va ularning aralashmasini 5...60 t/ga oraliqda sepishni ta’minlashlari
lozim. Organik o‘g‘itlarni notekis sepilishi qamrash kengligi bo‘yicha
+15 foizdan, ish yo‘lining uzunligi bo‘yicha +25 foizdan yuqori
bo‘lmasligi kerak.

Barcha turdagi o*g'itlar sepilganda qo*shni otishlar oralig*ini to‘liq
o‘g‘itlanishini ta’minlash kerak; belgilangan solish chuqurligidan
chetlashish 15 foizdan katta bo‘lmasligi kerak. Mineral o‘g‘itlarni
sochish bilan ularni tuprogqa ko*mish vaqtining oralig*i 12 soatgacha
ruxsat etiladi.

5.2. O‘g‘itlash mashinalari

O‘g'itlash mashinalari o*g'itlarning vazifasi, o‘g‘itlash usuli,
o‘g‘itlarning turi va traktor bilan agregatlash usuli bo‘yicha
tasniflanadi.

Vazifasiga ko'ra organik o' gitlarni solish va mineral o‘g‘itlarni
solish mashinalariga bo*linadi.

O‘g‘itlash usuli bo'yicha asosiy (sochib) o‘g‘itlash, ekish
(ko‘chat 0'tqazish) davrida o*gitlash va ekishdan keyin o‘g'itlash
mashinalariga ajratiladi. Asosiy (sochib) o‘g‘itlash uchun maxsus
mashinalar qo‘llaniladi. Ekish davrida va ekishdan keyin (oziglantirish)
o'g'it solish, odatda, kombinatsiyalashgan mashinalar bilan bajariladi:
birinchi holatda seyalkalar (ko‘chat o‘tkazgichlar) bilan, ikkinchi
holatda kultivator-oziqlantirgichlar bilan, kuzgi ekinlarni erta
oziglantirish uchun samolyotlar ham qo‘llaniladi.

Solinadigan o‘g‘itlarning turiga (fizik holatiga) ko‘ra o‘g‘itlash
mashinalari quyidagi turlarga bo‘linadi: o‘g‘itsochgichlar,
go‘ngsochgichlar, kukunsimon o*gitlarni sochgichlar, shaltoqgo‘ng
sochgichlar, suyuq o‘g‘itlarni solish mashinalari.
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5.3.0‘g‘itlash mashinalarining umumiy tuzilishi va ish
jarayoni sxemasi

O‘g‘itlash mashinalari har xil turda bo‘lishiga qaramay, ular yagona
sxema bo‘yicha tuzilgan. O*g'itlash mashinalari uchta asosiy qismdan
iborat: ta’minlash sig‘imi (kuzov, bunker, quti); gadoglovchi qurilma
(tarelka, zanjirplankali transportyor); sochuvchi qurilma (tik o°gda
katta tezlikda aylanuvchi disklar, halgasimon irg‘itgichlar, shneklar
va boshgalar).

Umumiy ko‘rinishda o‘g‘itlash mashinalarining ish jarayoni
quyidagicha bo‘ladi: ta’minlovchi sig‘imda joylashgan o‘g‘it
qadoglovehi qurilmaga oz ogimi bilan tushadi yoki majburan uzatiladi.
Qadoglovchi qurilma o°g’itlar ogimini shakllantiradi. Qadoglovchi
qurilmadan tushgan o*g‘itlar dala yuzasiga yoki yo‘naltirgich bo‘yicha
(o'g‘it o‘tkazgichlar va shunga o ‘xshash) tagsimlanadi. Yo naltirgichlar
orqali o‘tgan o‘g'itlar soshniklar yordamida hosil gilingan egatlarga
solinadi, so‘ngra ular ko*muvchi ishchi organlar yordamida tuproq
bilan ko‘miladi.

Shunday qilib, urug‘lami ekish jarayonidek, o‘g‘itlarni solish
jarayoni asosida ham ta’minlash sig‘imida boshlanib dala yuzasida
yoki egat tubida to‘xtaydigan o‘g‘itlarni tartibli ogimi yotadi. Demak,
o'g‘itlash mashinalarining ish jarayoni ko‘rsatkichlariga ta’minlash
sig“imlari, qadoglovchi qurilmalar, soshniklar va ko‘muvchi ishchi
organlarning konstruktivxususiyatlari va ish rejimlari ta’sir ko‘rsatadi.

Tayanch iboralar

Mineral ogitlar, organik o‘g‘itlar, o‘g‘itlarning zichligi,
to‘kiluvchanlik, ekiluvchanlik, qapishqoqlik, gigroskoplik,
yopishqoqlik, ishqalanish koeffitsiyenti, sig‘im, migdorlovchi
qurilma, o‘g‘ito‘tkazgich, soshnik, apparat,g‘altako*zakli,
tarelkasimon, tarelkasimon-diskli, tarelkasimon qirg‘ichli, diskli,
transportyorli, pnevmatik, gidravlik, rotorli va diskli sochish
qurilmasi, markazdan qochirma sochish apparati, maydalagich.
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Nazorat savollari

1.0g'itlar kimyoviy tarkibi bo‘yicha ganday turlarga bo‘linadi?
2.O‘g‘1tla§hnmg qanday usullari qo‘llaniladi? 3.0‘g‘itlasl;
mashymlar!ga qanday agrotexnik talablar qo‘yiladi? 4.0‘g‘itlash
rr}ashma.larx.qzmday belgilar bo‘yicha tasniflanadi? 5.Tarelkali va
g alta_k-nshh apparat qanday yig'ma gismlardan iborat? 6. O‘g‘itlash
mashmz.ilafmmg ish jarayoni qanday kechadi? 7. Tarelkasimon ekish
apparati bilan sepiladigan o°g'itning miqdori nimaga bog‘liq?
8.0°g'itlash apparatining turi tanlanganda o‘g‘itlarning a;nd
texnologik xossalari e‘tiborga olinadi? 9. Organik o‘g‘itlam?s 'aly
uchun qanday sochish qurilmalari qo‘llaniladi? e

XI- LABORATORIYA ISHI

NRU-0,5 O‘G*IT SEPISH MASHINASINI O‘R
UNI ISHGA TAYYORLASH GANISH VA

l Mngs:ul: jl:ululmlurga NRU-0.5 o‘g‘it sepish mashinasini
tuzilishini va uni ishga tayyorlashni o‘rgatish F

I1. Natijalar:

A) biladi:

* otptit f;(-pu_:;h mashinasining vazifasini;

" 0'g'it :.an-.h mashinasi va ishchi organlarining tuzilishini

B3) bajara oladi: :

* o "\i.l sepish mashinasini gismlarga ajratish va yig‘ishni:

: (.“;v‘\ x_: :,1‘['w1‘.‘-:|ll m:ml}li.n:xxi.n{hcrilgan ish sharoitiga tayyorl;shni'

o'g‘it sepish mashinas g ‘et i i

T I isini belgilangan o'g'it sepish normasiga

* o‘g it sepish mashinasini traktor bilan agregatlashni.

I1I. Mazmuni:

1. O‘g it sepish mashinasining vazifasi.

2.0%g'it sepish mashinasining umumiy tuzilishi, ishchi va
yordamchi gismlari.
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3. O‘g‘it sepish mashinasini ishga tayyorlash.

4. O*g'it sepish mashinasini o°g'it sepish normasiga rostlash.

5. 0*g'it sepish mashinasini traktor bilan agregatlash.

6. Mehnat va texnika xavfsizligi.

1V. Tayanch bilimlar:

O*g‘it sepish mashinalarini o*rganish uchun talabalar quyidagilarni
bilishlari va bajara olishlari lozim:

* o‘quvxona va amaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya qilish;

* texnik chizmalarni o‘gish (chizmachilik);

* o‘g‘it turlarini ajrata bilish.

V. Nazariy gism:

1. NRU-0,5 o‘g‘it sepish mashinasining vazifasi.

Osma NRU-0,5 mashinasi mineral o*g‘itlar va siderat urug‘larni
sepish uchun mo'‘ljallangan. Ma’lumki siderat o‘simligidan ko‘k
o‘g'it sifatida foydalaniladi. NRU-0,5 o'g‘it sepish mashinasi 9 va
14 kN sinfidagi, ya’ni T-28X4M va MTZ-80X traktorlari bilan
agregatlanadi. Mashinaning ishchi tezligi 12 km/soat gacha.

2. NRU-0,5 o‘git sepish mashinasining umumiy tuzilishi va
ish jarayoni.

NRU-0,5 o‘g‘it sepish mashinasi (104 - rasm) asosiy
konussimon reduktor /, kardanli val 2, krivoship shatunli mexanizm
3, koromislo 4, polzun 5, dasta 6, bunker 7, aralashtirgich
8, tebranma val 9, to‘sgich 10, o'g‘it sepish plankasi 7/, o*g'it
sochish diski /2, tagish sirg‘asi /3, sochuvchi disk konussimon
reduktori /4 va zanjirli uzatma /5 dan iborat.

NRU-0,5 o'g’it sepish mashinasi texnologik ish jarayonida (104 -
rasm) mashinaning toxtovsiz ishlab turishi uchun bunkerning old va
orqa devorlariga faol aralashtirgichlar 8 o‘matilgan. Tkkita to‘sgich 70
bir me’yorda o‘g'it sepish qurilmasini tashkil etadi. Dasta 6 ni tishli

sektor bo‘yicha surib o‘g'it sepish tirgishining kattaligini sozlash
mumkin,
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104 - rasm. NRU-0,5 o‘g‘it sepish mashinasining tuzilishi va texnologik
ish jarayoni sxemasi:

] - asosiy konussimon reduktor; 2 - kardanli val; 3 - krivoship-shatunli
mexanizm; 4 - koromislo; 5 - polzun; 6 - dasta; 7 - bunker; 8 - aralashtirgich;
9-tebranma val; /0 - to‘sgich; 17 - o*g'it sepish plankasi; /2 - o*g‘it sochisl;
diski; 13 - taqish sirg ‘asi; /4 - sochuvchidisk konussimon reduktori;

15 - zanjirli uzatma,

Bunker tubi bilan to*sgich orasiga ilonizi shaklidagi o‘g‘it sepish
plankasi // osilgan. Planka tebranma harakatlanadi va o‘zining
girralari bilan o' g itni 0*g'it sepish tirgishidan itarib tushiradi. O*g‘it
reduktor /4 ning vertikal valiga mahkamlangan to‘rt parrakli o‘g*it
sochish diski 12 ga tushadi.

Mashina harakatni traktorning quvvat olish validan kardanli val 2
orqali oladi. Tebranma val 9, o*g’it sepish plankasi /1 va aralashtirgich
§ reduktor / dan harakatga keltiriladi. Planka 11 ning amplitudasi
polzun 5 ni koromislo bo*ylab siljitib sozlanadi. O*g"it sochish disklari
zanjirli uzatma orqali asosiy valdan harakatlanadi.
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Planka /] bilan o°g‘it sepish tirgishiga yo‘naltirilgan o‘g‘it disk
12 ga tushadi. Bu disklar to*gri va teskari yo‘nalishlarda aylanib
o*g'itni dala bo‘ylab sochadi. O°g'it tarkibidagi katta bo*laklarni tutib
golish uchun bunker tepasiga to‘r go‘yilgan.

NRU-0,5 mashinasining kinematik sxemasi 105 - rasmda
keltirilgan.

2200125 L=15875  Zanjir [IP-15.875 24=32:t<15875
24274 I
z578 Z:18:1=15875 1:36 n=281min’

| ~-§;_+(
o)

R ¢
ik
it PPN \z-25 \\\5; 17:234

@ mm; nw625 min’ \e=2, m=4%

105 - rasm. NRU-0,5 mashinasining kinematik sxemasi

NRU-0,5 o‘gfit sepish mashinasining gisqacha texnik
tavsifnomasi

Mashina turi osma, o‘g‘itning hajmiy zichligi 1200 kg/m’
bo‘lganda mashinaning yuk ko‘taruvchanligi 0.5 t, traktoming tezligi
10 km/soat bo‘lganda hagiqiy ish unumdorligi 6...12 ga/soat,
og‘itni sochish ish kengligi: kukunsimon o‘g‘itni 6, donador o*g"itni
12 m_sepish migdori: mineral o*g‘itlarni 40...2000, siderat urug‘larni
10...150 kg/ga, ishchitezligi6...12 km/soat, mashinaning massasi
245 kg, gabarit o‘Ichamlari: uzunligi 1450, eni 1370, balandligi
1485 mm, talab etiladigan quvvat 2,95 kVt, bunker hajmi 400 dm’,
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3. NRU-0,5 o‘g‘it sepish mashinasini ishga tayyorlash

Mashinani ishga tayyorlashda uning barcha gismlari mavjudligi
tekshiriladi. So‘ngra ularning ishga yaroqliligi ko*zdan kechiriladi.
Mashinani traktorga osish tekis maydonda bajariladi. Traktorning
quvvat olish vali va osma qurilmasi tayyorlanadi. Traktor oldingi
g'ildiraklaridagi havo bosimi 0,17 MPa, orqadagilarniki esa 0,14 MPa
gayetkaziladi. Mashina traktoring osma tizimiga uch nuqtali sxemada
SA-1 avtotirkagichi yordamida osiladi.

Yer yuzasidan sochuvchi disklargacha bo‘lgan masofa 600...700
mm ni tashkil etishi lozim. Osma sistema tortqilari orqali sochuvchi
disklarning yerga nisbatan holati rostlanadi.

4, Mashinani o‘g‘it sepish normasiga rostlash

Agregat tezligi 7.5 km/soat va sepish plankasi tebranish
amplitudasi o‘rtacha giymatga ega bo‘lganda o*g it sepishni taxminiy
miqdorini ko ‘rib chigamiz. U quyidagi jadvalda keltirilgan.

O g'it sepish miqdorini rostlash dasta yordamida tirqishni hamda
sepish plankasi tebranish amplitudasini o*zgartirib rostlanadi. Sepish
plankasi tebranish amplitudasi harakat uzatish koromislosi uzunligini
o‘zgartirib rostlanadi. Amplitudaning maksimal qiymatida sepish
miqdori jadvaldagidan 30...40% yuqori, minimal qiymatlarida esa
3()...40% past bo‘ladi.

Joshqa tezliklarda o' it sepish miqdori quyidagicha topiladi:

vV
buyerda 1, - sepish miqdorining jadvaldagi qiymati, kg/ga; V- agregat
tezligi, km/soat.

O‘g‘itlarning namligi va boshqa fizik-mexanik xususiyatlari
ta’sirida o’ it sepish migdorining haqiqiy qiymati jadvaldagidan farq
qilishi mumkin.

O‘g‘it sepish miqdorining haqiqiy giymati tajriba yo‘li bilan
aniglanadi. Buning uchun mashina bunkeriga ma’lum miqdordagi o‘g‘it
solinadi va u to‘liq sepiladi. Ushbu o‘g*it massasini o*g‘it sepilgan
maydon yuzasiga bo'lib, hagigiy miqdorni topiladi. Agar haqiqiy
migdorning belgilangan miqdordan fargi 5% dan oshmasa u holda
mashina ishga tayyor deb hisoblanadi.
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8- jadval
Agregat tezligi 7,5 km/soat va sepish plankasi
tebranish amplitudasi o‘rtacha bo‘lganda o‘g‘it sepishni
taxminiy miqdori, kg/ga

Ish | Ekish tirqishini rostlash dastasining bo‘linmalari
O‘glitlarning turi | keng- ]
ligi, m

20 406(8 |10/ 12{14 161820
|
i

:

400 |570(800| 1050|1400 {1900
{ {

Donador
superfosfat
Kulunli fi ] [
6 | 6145170 130|240 {360{5001 650 | 1000{1200
superfosfat i | |

Ammiaki sftra| 9 | 40| 45 | 50 | 70 | 110 |180|260 360 | 500 | 700

11 145]70 {1201 250

5. O‘g'it sepish mashinalarida ishlaganda rioya qilinishi
lozim bo‘lgan texnika xavfsizligi goidalari

1. O‘g‘it sepish mashinalarida ishlashga ularda ishlashdagi
xavfsizlik usullari bo‘yicha yo‘rignomadan o‘tgan shaxslarga ruxsat
etiladi.

2. Tishli-zanjirli uzatmalar bor joydagi to‘siglarni va ularni
sozligini tekshirish lozim.

3. Agregatni ishga tushirish va to‘xtatish maxsus signal orqali
amalga oshirilishi kerak.

4. Mashinalarni murvatlarini gotirish, rostlash, moylash kabi ishlar
traktorning ichki yonuv dvigateli to‘xtatilgandan keyin amalga
oshiriladi.

5. Ish paytida mashina bilan traktor orasida bo*lish, mashina ustida
otirish mumkin emas.

6. Ish paytida himoyalovchi ko*zoynaklar, respirator kiyib olish kerak.
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TEST SAVOLLARI

1. NRU-0,5 mashinasining vazifasi nima?

A) mineral o‘g'it sochish; B) mineral va organik o‘g‘it sochish;
C) mineral o‘g‘it va sideratlar urug‘ini sepish; D) organik o‘g‘it
sochish.

2. Traktor bilan agregatlanishiga ko‘ra NRU-0,5 mashinasi
qaysi turga kiradi?

A) osma; B) tirkama; C) yarim osma; D) osma, yarim osma.

3. NRU-0,5 mashinasiga harakat qayerdan uzatiladi?

A) mashina g‘ildiragidan; B) traktor quvvat olish validan;

C) gidromotordan; D) traktor g'ildiragidan.

4. NRU-0,5 mashinasi bunkeri hajmi (Dm3) ganchaga
teng?

A) 300; B)400; C) 200; D) 150.

5.NRU-0,5 mashinasi qaysi traktorlar bilan
agregatlanadi?

A)K-701,T-150; B) DT-75, T-150K; C) T-28X4M, MTZ-30X;
D)DT-75, T-28X4M.

6. NRU-0,5 mashinasining kukunsimon va donador
o‘giitlarni sepish kengligi qancha?

A)10mval2m; B)6mval0m; C)8 mva 12m; D)6mva 12m.

7. NRU-0,5 mashinasi o‘g‘it sochish disklarini harakatga
keltirishda qaysi turdagi uzatmadan foydalaniladi?

A) zanjirli uzatma; B) tasmaliuzatma; C) gidravlik uzatma;

D) pnevmatik uzatma,

8. NRU-0,5 mashinasi o‘g‘it sepish miqdori bir xil tezlikda
qanday rostlanadi?

A) dasta yordamida tirgishni hamda sepish plankasi tebranish
amplitudasini o‘zgartirib; B) sochish diski aylanishlar sonini
o‘zgartirib; C) sochish diskidagi parraklar sonini o‘zgartirib; D) o*g‘itni
gsochish diskiga tushish burchagini o‘zgartirib.

9. Yer yuzasidan sochuvchi disklargacha bo‘lgan masofa
nimaga teng va diskni yerga nisbatan holati ganday
rostlanadi? :
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A) 600...650 mm ga teng bo‘lib, disklarni holati mashinadagi
teshiklar o*rnini o°zgartirib rostlanadi; B) 500...600 mm ga teng
bo‘lib, disklarni holati mashinadagi teshiklar o‘rnini o‘zgartirib
rostlanadi; C) 600...700 mm ga teng bo‘lib, disklarni yerga nisbatan
holati osma sistemadagi tortqgilar orqali rostlanadi; D) 400...500
mm ga teng bo‘lib, disklarni yerga nisbatan holati osma sistemadagi
tortqilar orqali rostlanadi.

XII- LABORATORIYA ISHI

1-RMG-4 O‘G‘IT SEPISH MASHINASINI
O‘RGANISH VA UNI ISHGA TAYYORLASH

1. Magsad: Talabalarga 1 - RMG -4 o°g'it sepish mashinasining
tuzilishini va uni ishga tayyorlashni o‘rgatish

IL Natijalar:

A) biladi:

* o‘g'it sepish mashinasining vazifasini;

* o'g'it sepish mashinasi va ishchi organlarining tuzilishini.

B) bajara oladi:

* o°g'it sepish mashinasini gismlarga ajratish va yig‘ishni;

* o'g'it sepish mashinasini berilgan ish sharoitiga tayyorlashni;

* o'g'it sepish mashinasini belgilangan o' g'it sepish normasiga
rostlashni;

* o'g'it sepish mashinasini traktor bilan agregatlashni.

II1. Mazmuni:
1. O“g’it sepish mashinasining vazifasi.
2.0°g‘it sepish mashinasining umumiy tuzilishi, ishchi va
yordamchi gismlari.
3. Og'it sepish mashinasini ishga tayyorlash.
4. O'g‘it sepish mashinasini o‘g it sepish normasiga rostlash.
5. O“g‘it sepish mashinasini traktor bilan agregatlash.
6. Mehnat va texnika xavfsizligi.
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IV. Tayanch bilimlar:

O‘g‘it sepish mashinalarini o‘rganish uchun talabalar quyidagilarni
bilishlari va bajara olishlari lozim:

* o‘quvxona va amaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya qilish;

* texnik chizmalarni o°gish (chizmachilik);

* o‘g‘it turlarini ajrata bilish.

V. Nazariy qism:

1.1-RMG -4 o‘g‘it sepish mashinasining vazifasi

Bir o‘qli 1 - RMG - 4 mashinasi yer yuzasiga yoppasiga gattiq
mineral o‘g‘it, ohak va gipssimon materiallarni sochish uchun
mo‘ljallangan. Mashina 14 kN sinfiga oid gidravlik ilgakli, elektr
jihozlarini ulash qulayligi mavjud bo‘lgan traktorlarga qo‘shib
ishlatiladi. Mashina ish tezligi 6...10 km/soat ga teng.

2. Mashinaning umumiy tuzilishi va ish jarayoni

Biro‘gli 1 - RMG-4 o*g‘it sepish mashinasi (106 - rasm) kuzov /
ga o‘ratilgan rama, xivichli transportyor 2, miqdorlash qurilmasi 4,
o'g'ityo‘naltirgich 70, sepuvchi disklar 5, shamoldan himoyalovchi
qurilma 6, yurish gildiragi 8 kabi asosiy yig' ma birliklardan iborat.

Transportyor gidrosilindr 3 bilan yurish g'ildiragi 8 ga siqilgan
rezinali rolik 7 orqali zanjirli uzatma vositasida harakatga keltiriladi.

Transportyorning yetaklovehi valiga harakat rezinali rolikdan
zanjirli uzatma vositasida oraliq val orqali uzatiladi, Zanjirli
uzatmaning uzatmalar sonini o‘zgartirish orqali transportyorga ikki
xil tezlik berish mumkin. Rezinali rolik 7 ning o‘qiga tishlar soni
z,= 10vaor aliq valpa tishlar soni 7, = 32 ga teng bo‘lgan yulduzchalar
o'rnatilganda transportyorning o‘rtacha tezligi vi = 1,3 m/min, mos
holda 7, = 25 va z, = 17 bo‘lganda v, = 6,16 m/min ga teng,

Kuzovning ketingi tomonida o*g*it yo*naltirgich o‘matilgan bo‘lib,
uo'gitlarni ikki ogimga bo‘ladi va sepuvehi disklar 5 ga yo* naltiradi.
O'g'ityo‘naltirgichning ichki devorlari /1 sharnirli mahkamlangan
va buriladigan bo‘lib, u disklarga o°g"it uzatish joyini o*zgartiradi.
0‘g‘it yo'naltirgich /0 ni kuzov bo‘ylab surib va devorlar /1 holatini
o‘zgartirib o*¢itlarni mashinaning qamrash kengligi bo*yicha bir tekis
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tagsimlanishiga erishiladi. O°g‘it yo‘naltirgichni ketinga surib o°g‘it
sepiladigan yo‘lak chetlaridagi o‘g it konsentratsiyasi, yo*naltirgichni
oldinga surib yo‘lakning o‘rta gismidagi o‘g’it konsentratsiyasi
oshiriladi.

Oldinga -

b Markazlarga

106 - rasm. 1 - RMG - 4 mineral o‘g*it sepish mashinasi:
a-texnologik sxemasi; b - o‘g‘it yo*naltirgich sxemasi; / - kuzov;
2 - transportyor; 3 - gidrosilindr; 4 - migdorlash qurilmasi; 5 - sepuvchi disk;
6 - shamoldan himoyalovchi qurilma; 7 - rezinali rolik; & - yurish g'ildiragi;
9 - tirkagich; 10 - o'g'it yo*naltirgich; /] - sharnirli devor-bo‘lgichlar;
12 - kurakchalar.

O‘g‘itlarni sochish qurilmasi kurakchali ikkita disk 5 dan iborat,
O‘ng tomondagi disk gidromotor MNSH-46U orqali harakatga
keltiriladi. Chap diskka esa harakat o ‘ng diskdan teskari qilib kiritilgan
tasmali uzatma orqali uzatiladi. Disklar o‘g‘itlarni 6...14 m kenglikda
sochib ketadi. Disklarning o‘g‘itni qamrash kengligi bo*yicha bir tekis
sepishi yuqorida aytib o‘tilganidek o‘g‘it yo‘naltirgichni kuzov
bo‘ylab oldinga yoki orqaga siljitib hamda shamirli devor - bo*lgichlar
11 holatini o*zgartirib rostlanadi. Sharnirli devor - bo‘lgich 7/ ning
«Markazlardany holatida (1065 - rasm) o*g'it sepish yo'lagining o‘rta
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gismidagi, «Markazlarga» holatida esa o‘g‘it sepish yo‘lagi
chetlaridagi o‘g‘it konsentratsiyasi oshadi.

O‘g‘it sepish normasi (100...6000 kg/ga) transportyor tezligini
vamiqdorlash qurilmasi holatini o‘zgartirib rostlanadi.

Ish jarayonida o‘g‘itlar transportyor bilan miqdorlash qurilmasi 4
ga, so‘ngra esa o‘g‘it yo‘naltirgich 70 ga yo‘naltiriladi. So‘ngra
o‘g‘itlar ikkita ogimdan sochish qurilmasining aylanma
harakatlanayotgan sepish disklariga kelib tushadi va sochiladi.

Mashinaning gisqacha texnik tavsifnomasi

Traktorning tezligi 10 km/soat bo*lganda ish unumdorligi 6...14
ga/soat. ish kengligi 6...14 m, ish tezligi 12 km/soat gacha, mashina
massasi 143043% kg, yuk ko*taruvchanligi: o‘g'it zichligi 1200 kg/
m® bo‘lganda 4 t,g‘ildiraklar orasidagi masofa 1800 + 12 mm,
sepuvchi ishehi a’zolar turi markazdan qochma ikki diskli, ishchi
a'zolarga harakat uzatish traktor gidrosistemasidan, sepuvchi
disklarning aylanish chastotasi 800...900 min’, yo*l tirqishi 370
mm, transport tezligi yuk bilan 16, yuksiz 30 km/soat gacha.

3.1 - RMG - 4 mashinasini asosiy rostlanishlari

O'prit sepish normasini rostlash miqdorlash qurilmasi qalpog‘i
kerakli o lchamda ochilganda ham ba’zan belgilangan o‘g‘it normasi
ta’minlanmasligi mumkin, Buholda o*g‘it sepish jarayoniga qo‘yilgan
agrotexnik talablar buziladi.

Junugsonni dala sharoitida aniglash va uni tuzatish uchun qopqoq
kerakli o‘lchamda ochiladi va dastlabki tekshirish o‘tkaziladi. Buning
uchun markazdan qochma disklar 5 ning harakati uzib qo‘yilib, o°g"it
yo‘naltirgichlarni ostiga brezent gazmol osiladi. Agregatni turgan joyi
belgilanib, 20...30 m yurgiziladi. Brezent gazmoldagi o*g‘it migdori
tarozida o‘lchanadi. Bir gektarga to‘g‘ri keladigan haqiqiy o‘git
migdori quyidagi formuladan topiladi:

- 10000 M kg/gs,
Bl

D
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bu yerda M- tarozida o‘lchangan o*g'it miqdori, kg; B - mashinaning
belgilangan ish kengligi, m; / - bosib o'tilgan yo'l uzpnhgx,_m. :

Formulaga asosan hagigiy o‘g'it miqdorining belgl!apgamdgn fgrql
+ 5% dan oshib ketsa, bajarilgan rostlanishlar tekshirib ko‘riladi va
tajriba yana takrorlanadi. ; : 3

Rostlash chizg'ich yordamida migdorlash qurilmasi qopqog 1 va
tunuka to‘shami orasidagi masofani o*Ichash, transportyoming harakat
tezligini o‘zgartirish yo‘li bilan nihoyasiga yetkaziladi.

O‘g‘itni tekis tagsimlanishini rostlash : A

O*g'itni yer yuzasiga ish kengligi bo‘ylab tekis tagsimlanishi o°g'it

yo*naltirgichni va uning bo‘lgichini holatini o*zgartirish yordamida
amalga oshiriladi (107 - rasm).

Oldingea
Ketinga
e
.
b 8
>>

= Murkazdan
“Markazga chelga

107 - rasm. O*g‘it yo‘naltir- gichni rostlash sxemasi:
1,2-0'ng va chap o°g"it yo*naltirgichlar; 3, 4 - o*ng va chap sharnirli devor
bolgichlar; 5, 6 - 0‘ng va chap sepuvchi disklar.

O'g’it yonaltirgichni traktorning harakat yo‘nalishi bo‘yicha
oldinga siljitilganda ish kengligining o‘rta gismida o'g'it migdori
oshadi, orqaga siljitilganda chet gismida o' g‘it migdori oshadi. O*g'it
yo'naltirgichning bo‘lgich-devorlari 3, 4 ni mos holda sepuvchi
disklar 3, 6 ning markazlariga yaqinlashtirilsa sepish kengligining chet
qismida, uzoglashtirilsa o'rta qismida o'g"it migdori oshadi.
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Transportyorga harakat uzatuvchi zanjirlarni rostlash

Zanjirlarni taranglash quyidagi tartibda bajariladi: avvalo
ekssentrik yordamida birinchi pog‘ona zanjiri taranglashtiradi, keyin
ikkinchisi va uchinchisi rostlanadi. Ikkinchi pog*onadagi zanjirning
osilib turishi 4...5 mm, uchinchi pog‘onadagisi esa 6...10 mm
bo‘lishi ta’minlanadi.

Transportyor tarangligini rostlash

Transportyor tarangligi pastki o‘qning tortish vintini siljitish usuli
bilan rostlanadi.

Bunda transportyor xivichlari kuzov poliga zich tegib turmaguncha
taranglanadi. Kuzov ostida u 10 mm salqilanishi mumkin.

4. Mashinani ishga tayyorlash

Mashina agregatlanishi mo‘ljallangan traktor g'ildiraklari orasidagi
masofa 1800 mm gilib o*rnatiladi. Traktor g‘ildiraklari shinalaridagi
bosim tekshiriladi: oldingi g*ildirakdagi bosim 0,17 MPa (1,7 kgs/
sm?), ketingisida esa 0,14 MPa (1,4 kgs/sm?) bo‘lishi lozim.

Mashinaga chiroq va nur qaytargichlar o‘rnatiladi. Ponasimon
tasmani to*g'ri o ratilganligi tekshiriladi. Mashinani taqish sirg‘asi
traktorning gidraviik ilgagiga birlashtiriladi. Gidrosistemadagi moy
miqdori tekshiriladi. Mashina kuzovida begona predmetlar bor -
yo'gligt tekshiriladi. Mashina transportyori tarangligi tekshiriladi.
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9 - jadval

5. O‘g‘it sepish mashinasi ishlatilayotganda ro‘y berishi mumkin
bo‘lgan nugsonlar va ularni bartaraf etish usullari

Nugson Sababi Bartaraf etish
Markazdan qochma disklarning|  Kurakni tozalash kerak
ERL Ly i kuraklariga o'g'it yopishit Ponasi tasmani yarim
Ml o shiivni siljtish bilan
o Ponasimon tasma salgilanib taranglash kerak
: qolgan_
D"”g:'i"i :i’l"a'rﬁ“h"" Traktorning gidrobakidagi moy |  Belgilangan migdorga
sekinlash migdori kamaygan yetguncha moy solinadi
Regtnli rotik Rolikni sigib turuvchi kuchning |
I fsm Lm ladi yetarli emasligi nam, loy, Rolikka zanjir o'rash kerak |
shataksirab qoladi hudring, yomg'ir . "
Transportyor chivig- Transportyor tarang Transportyorni tortuvchi vint |
larining qiyshayishi tortilmagan | yordamida taranglash kerak |
Moy o‘tkazgichlarni Moy o'tkazgichlarmi o o g A {
£ 4 3 8 oy o'tkazuvchi gaykalarm
hna:nh:an yz:idan tumh::.nehl plyk'xlanm < fotieh Kérak {
)Eg lm— S U—

6. 1 - RMG - 4 o‘g'it sepish mashinasida ishlaganda rioya
qilinishi lozim bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari
1. Mashinada ishlashga unda ishlashdagi xavfsizlik usullari
bo‘yicha yo‘rignomadan otgan shaxslarga ruxsat ctiladi.
2. Ishlayotgan mashinadan 15 m dan kam masofada bo*lish mumkin
emas.
3. Odamlarni mashina kuzovida olib yurish qat‘iyan taqiqlanadi.
4. Mashina ishlayotgan vaqtda unga texnik garov va boshqa
nugsonlarni bartaraf etish ishlarini bajarish mumkin emas.
5. Shamol esayotgan vaqtlarda ko‘zoynaksiz ishlashga ruxsat
etilmaydi.
6. Agregatni ishga tushirish va to‘xtatish maxsus signal orqali
amalga oshirilishi kerak.
7. Ishchi a’zolamni qo‘lqop va ko‘zoynaksiz tozalashga ruxsat
etilmaydi.
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TEST SAVOLLARI

1. 1 - RMG - 4 mashinasining vazifasi nima?
A) yer yuzasiga qattiq mineral o‘g‘it, ohak va gipssimon
materiallarni sochadi; B) organik o°g'it sochadi; C) mineral va organik
o‘g‘it aralashmalarini sochadi; D) orgamk va siderat o‘g‘itlarni
sochadi.
2. 1 - RMG - 4 mashinasining ish tezligi (km/soat) va ish
kengligi (m) gqancha?
A)6...10 km/soat va 6...14 m; B) 5...8 km/soat va 8...10 m;
C)6...8 km/soatva4...10 m; D)4...7 km/soat va 6...10 m.
3.1 - RMG - 4 mashinasi transportyori harakatni qayerdan
oladi?
A) rezinali rolikdan zanjirli uzatma vositasida; B) gidromotordan;
C) tasmali uzatma orqali; D) pnevmokompressordan.
4. Transportyorga necha xil tezlik berish mumkin?
A)uch xil; B) to*rt xil; C) ikki xil; D) tezligi bir xil bo‘ladi.
5. 1-RM G-4 mashinasi o‘g‘it sepuvchi disklarining
aylanishlar chastotasi nimaga teng?
A) 500...600 min "1 B) 500...700 min'; C) 600...800 min';
D) 8()” .900 min!
. Mashina o‘g‘it sepuvchi disklariga harakat gqayerdan
I)cril:uli'.’
A) o'ng disk gidromotordan, chap disk tasma orqali o‘ng diskdan;
B) chap disk gidromotordan; C) ikkala disk alohida gidromotorlardan;
D) traktor QOV idan
7. Otgit zichligi 1200 kg/m* bo‘lganda 1-RMG-4 mashinasi
kuzoviga necha tonna o‘g‘it yuklash mumkin?
A)2;B)3;C)2...3; D) 4.
8. Traktorning tezligi 10 km/soat bo‘lganda 1-RMG-4
mashinasining ish unumdorligi (ga/soat) qancha?
A)5...8;B)6...10;C)6...8; D)4...7.
9. 1-RMG-4 mashinasida o‘g‘it sepish migdorini qanday
giymatlarda o‘rnatish mumkin?
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A) 100...6000 kg/ga; B) 500...5000 kg/ga; C) 80...6000 kg/ga;
D) 80...3000 kg/ga.

10. O‘g‘itni yer yuzasiga ish kengligi bo‘ylab bir tekis
tagsimlanishi gayerdan rostlanadi?

A) sochish diskini yerga nisbatan giyaligini o‘zgartirib; B) o‘g‘it
yo*naltirgichni holatini o*zgartirib; C) o*g'it yo*naltirgichni va uning
bo‘lgichini holatini o‘zgartirib; D) sochish diski aylanishlar
chastotasini o‘zgartirib.

11. O‘g‘it yo‘naltirgichni traktorning harakat yo‘nalishi
bo‘yicha oldinga siljitilganda o‘g‘itni bir tekis tagsimlanishiga
qanday ta’sir ko‘rsatadi?

A) ish kengligining o‘rta gismida o‘g‘it miqdori oshadi; B) ish
kengligining orta gismida o*g*it miqdori kamayadi; C) ish kengligi
bo‘yicha o‘g‘it miqdori bir tekisligi o‘zgarmaydi; D) ish kengligi
bo‘yicha o‘g’it migdori oshadi.

12. O‘g‘it yo‘naltirgichni traktorning harakat yo‘nalishi
bo‘yicha orgaga siljitilganda o‘g‘itni bir tekis tagsimlanishiga
qanday ta’sir ko‘rsatadi?

A) ish kengligining o‘rta gismida o°g'it miqdori oshadi; B) ish
kengligining chet gismida o'g*it miqdori oshadi; C) ish kengligi
bo‘yicha o*g‘it migdori bir tekisligi o*zgarmaydi: D) ish kengligi
bo‘yicha o‘g‘it migdori oshadi.

6. O*SIMLIKLARNI KIMYOVIY HIMOYA

QILISH MASHINALARINING
KONSTRUKTIV ELEMENTLARI

6.1. O‘simliklarni himoyalash usullari

Osimliklarni himoyalash usullarini bir nechta toifalarga ajratish
mumbkin: kimyoviy, biologik, agrotexnik, mexanik va biofizik.

Kimyoviy usul - begona o'tlar, kasallik go‘zg‘atuvchi mikrob va
o‘simliklar kasalliklariga qarshi kurashda har xil kimyoviy dorilar -
zaharli mahsulotlardan foydalanish.

Biologik usul - zararkunandalar, begona o‘tlar, kasallik
qo‘zg‘atuvchi mikrob va bakteriyalarga qarshi kurashda ularning tabiiy
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dushmanlari (tekinxo‘rlar, yirtgichlar, mikroorganzmlar), hamda har
xil zamburug‘lar va bakteriyalardan ajraladigan moddalardan
(antibiotiklar) foydalanish.

Agrotexnik usul - dehqonchilik madaniyatini ko‘taradigan va
foydali o‘simliklarni o‘sishi va rivojlanishi uchun qulay sharoit,
zararkunandalar, kasallik qo‘zg*atuvchilar va begona o‘tlar uchun
noqulay sharoitlar yaratadigan agrotexnik talablarning (almashlab
ekish, tuproqqa ishlov berish, qulay muddatlarda ekish, kasallik va
zararkunandalarga chidamli navlarni tanlash va boshqa) majmuasi.

Mexanik usul - zararkunandalarni joydan-joyga ko‘chishiga
qarshilik ko‘rsatadigan har-xil to*siqlardan (ariglar va boshqa) yoki
ularning bevosita girib tashlaydigan qurilmalardan (qopgonlar, tuzoglar
va boshqa) foydalanish.

Biofizik usul - o‘simliklar zararkunandalari va kasalliklariga qarshi
ultratovush, yugori chastotali toklar, radiaktiv moddalar
ionlashtiradigan nurlar, kichik to*sqin oralig‘idagi radio to‘lqinlar VE’I '
boshqalardan foydalanish.

Kimyoviy usul barcha boshqa usullarga nisbatan universal, yugori
unumli va samarali bo‘lgani uchun eng ko‘p qo‘llaniladi. Ammo
kimyoviy vositalarni yetarli darajada asossiz qo‘llash faqatgina
kutilgan samarani bermay qolmasdan, balki bir qator salbiy ogibatlarga
ham olib kelishi o*simliklarni himoyalashning jahon amaliyotidan
ma’lum. Shuning uchun himoyalashning bir usulidan foydalanishni
nazarda tutmasdan, profilaktik va qirg*in giluvehi tadbirlar majmuini
qo‘llash lozim.

6.2. Zaharli dorilar va ularni qo‘llash usullari

Zaharli dorilar to‘g‘risida umumiy ma’lumot. O‘simliklarni
himoya qilish uchun qo‘llaniladigan barcha zaharli dorilar pestisidlar
(lotincha pestis-zararkunanda,saedo-o‘Idirish),ya’ni zararkunandalarni
o‘ldiruvchilar deb umumiy nom olgan. Begona otlarga qarshi kurash
uchun mo‘ljallangan preparatlar gerbisidlar (herba-o*t), zamburug*
organizmlar chigaradigan kasalliklarga qarshi preparatlar funkisidlar
(fungus-zamburug®), bakterial kasalliklar bilan kurash uchun
qo‘llaniladigan preparatlar bakterisidlar deb ataladi. Gerbisdlarga
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o°zining xususiyatlari bo‘yicha eng yagin moddalar: arborisidlar -
daraxtsimon o‘simliklami yo‘gotadigan moddalar; desikantlar -
o*simlikni ildizigacha quritadigan modda; defoliantlar - o‘simliklami
quritish va ularning barglami tushirishni tezlashtiradigan moddalar.

Zararli organizmlarni girish uchun mo‘ljallangan pestisidlardan
tashqari qo‘rgitadigan (repellentlar) yoki o‘ziga jalb etadigan
(attraktantlar) kimyoviy moddalar qo*llaniladi.

Zararli organizmlar va begona o‘tlarga qarshi qo‘llaniladigan
ko*pehilik zaharli dorilar inson uchun ham xafvli. Ular teri, og‘iz va
nafas yo‘llari orqali organizmga tushib odamni og‘ir zaharlanishga
yoki olimga olib kelishi mumkin. Ba'zi bir dorilar, bundan tashqari
yonuvchan ham bo‘ladi. Shuning uchun zaharli dorilar bilan ishlaganda
ularni yaxshi o‘rganish va maxsus xavfsizlik texnikasi va yong‘inga
qarshi xavfsizlik goidalariga gat‘iy rioya gilmoq lozim.

Kasallik yoki zararkunandani targalish joyi, o‘simliklarning hayoti
varivojlanish fazasiga bog liq ravishda o*simliklami kimyoviy himoya
gilishning quyidagi usullari go‘llaniladi: purkash, changlatish,
acrozollar bilan ishlov berish, fumigasiya, urug‘larni dorilash,
zaharlangan xo‘raklami sochish, xemoterapiy.

Purkash - kimyoviy dorilarni tomchi - suyuq holatda
o‘simliklarga, hasharotlami tanasiga va boshqa yuzalarga sepish.
Ishehi suyuglikni sarf migdoriga bog liq ravishda yuqori hajmli yoki
oddiy, kichik hajmli va ultra kichik hajmli purkashga ajratiladi. Oddiy
purkash uchun eritmalar emulsiyalar va suspenziyalar go*llaniladi.
Zararli organizmlarni yo*qotish uchun bir gektar maydonga ko‘pincha
bir necha gramm, ba’zida esa bir necha milligramm zaharli dori talab
gilinadi. Amalda bunday migdordagi zaharni 0z holatida dala bo*yicha
tekis tagsimlashni iloji yo*q. Shuning uchun zaharli moddaga har xil
qo‘shimchalar va eritgichlar (suv, mineral moy va boshqga) qo*shiladi.

Emulsiya va suspenziyalarni barqarorligini oshirish uchun ular
tarkibiga yordamchi moddalar - emulgator va stabilizatorlar kiritiladi,
Purkash uchun go‘llaniladigan suyuglikni zararli organzmlarga ta’siri
samarasi yugori bo‘lishi uchun u ishlov beradigan yuzalarni yaxshi
xo‘llashi va ularda yaxshi tarqalishi kerak, yaxshi yopishqoqlik va
yuzaga ushlanib qolish qobiliyatiga ega bo‘lishi kerak. Bu

190



xususiyatlarni yaxshilash uchun suyuqlik tarkibiga har xil ivitish,
tarqatgich mahkamlagichlar (har xil yog‘lar, moylar, sovun, sulfid
ishqorli suv va boshga) kiritiladi. Bunday murakkab kimyoviy
moddalarni ho‘llaniladigan poroshoklar va emulsiyalarning
konsentrati ko‘rinishida sanoat tayyorlaydi. Suspenziya va
emulsiyalarni tayyorlash jarayonida ularni kerakli mikdordagi suv
bilan arashtiriladi. Bunda bir gektarga (ishlov beriladigan o*simlik
turiga bog‘liq ravishda) 400 dan 2000 / gacha suv sarflanadi.

Shuning uchun kichik hajmdagi (mayda tomchilab) purkash
e‘tiborga molik. Kichik hajmli purkashda belgilangan miqdordagi
zaharli modda kichik hajmdagi suyuqlikda targatilib, kichik o‘lchamga
ega bo‘lgan tomchilar hosil gilinadi.

Buning natijasida zaharli moddaning belgilangan sarfi mikdorida
bir birlik yuzaga suv sarfi bir necha marta kamayadi, zaharli dori esa
to‘liq parchalanishi natijasida ishlov beradigan yuzaga tekis
tagsimlanadi.

Ultrakichik hajmli purkash - suv qo*shilmagan pestisidlarning
suyuq konsentratsiyasini oz miqdorda purkash juda katta afzalliklarga
ega. Bunday purkash uchun tarkibida 20 dan 70% gacha ta’sirchan
modda bo*lgan maxsus parchalanmaydigan texnik moddalar va ulaming
konsentratlari qo‘llaniladi. Bunda ishchi suyuqlikni tayyorlash
jarayoniga chtiyoj qolmaydi, purkash texnologiyasini amalga oshirish
soddalashadi, 10....100 marta gacha ishchi suyuqlikni sarfi kamayishi
natijasida purkagichlarning unumdorligi oshadi, mashinalarning
material sig'imi kamayadi, moddaning ta’sir vaqti va yomg'ir bilan
yuvilishiga mustahkamligi oshadi, shuning bilan birga miqdorlash,
purkash va boshqalar bo‘yicha bir gator muammolar yuzaga keladi.

Changlatish - o‘simliklar, hasharotlar tanasi va boshqa ishlov
beriladigan yuzalarga kimyoviy moddalarni kukunsimon holatda
sepish.

Changlatishda to‘ldiruvchilar sifatida neytral kukunlar qo‘llaniladi:
tall, talkni kaolin yoki bo‘r bilan qorishmasi, yo*l tuprog'i, ohak va
boshga.

Aerodinamik xususiyatlari ishlov beriladigan yuzalarga
yopishqogligi va ushlab golishini yaxshilash uchun changsimon dorilar
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bonifikastiyalanadi, ya’ni ular tarkibiga 3..5% miqdoridagi
bonifikatorlar - mineral moylar kiritiladi.

Changlatish jarayoni purkashga nisbatan sodda va unumdorligi
kattadir. Birog changlatish sifatiga shamol va havo ogimlari katta
miqdorda salbiy ta’sir ko‘rsatadi. Zaharli modda sarfi changlatishda
purkashga nisbatan bir necha marta katta.

Aerozollar bilan ishlov bensh - zaharli dorining havoda hosil
gilingan qattig (tum) yoki suyuq (tuman) mayda zarrachalari
(aerozollar) bilan ishlov .bcnsh Tutun va tumanlar imoratlaming
tirqishiga, daraxt shoxlari orasiga oson kiradi va ishlov beriladigan
yuzaga tekis tarqaladi. Buning natijasida pestisidlarnij

dalarga toksik ta’siri ancha kuchayadi. Aerozol bilan ishloy
berish purkashga nisbatan zaharli modda sarfini bir necha 10 marta
kamaytiradi, unumdorlikni ancha oshiradi va ish sifatini yaxshilaydi,

Aerozollar fagat yerdagi zaharli hasharotlarni emas, balkj
havodagilami ham yo‘qotadi. Ammo aerozollarni dala sharoitida
qo‘llash giyinrod, chunki ulami boshqarish og'ir va havo oqimlar
ta’sirida yon tomonlarga va yuqoriga oson tarqalib ketadi.

Fumigatsiya - chs:klangan joyni bug‘simon yoki gazsimon
holatdagi zaharli dori bilan boyitish. Bug‘lar va gazlaming kengayishi
va ularni kirish giyin bo‘lgan joylarga singib ketish qobiliyati bu usulda
omborlar devorlari yoriglarida, tuprogda va boshqa joylarda joylashgan
caadl organiﬂnhmi yo'qotish uchun qo‘llashga imkon beradi.

Urug‘larni dorilll!l - gmg‘lming (don, chigit, tuganak va
boshqa) yuzasi yoki to‘qimasi ichida turgan zamburug' va bakieri yaga
oid kasallik go‘zg atuvehilami yo*qotish uchun ularga zaharli dorilar
bilan ishlov berish. Urug lami dorilashning uch usuli mavjud: qurug,
yarim qumq(mmlnshbdan) vaho‘l (nam).

dorilashda urug‘lar kukunsimon zaharli dorilar bilan
aralashtiriladi, m‘tijada urug® yoki tuganaklarning yuzasi dorining
yupqa plyonkasi bilan goplanadi.

Yarim quruq dorilashda urug‘lar formalinning 0,5 foizli qorishmasi
bilan namlanib, bir necha soat ushlab turiladi, so‘ngra formalin
bug*larini ketkazish uchun shamollantiriladi.
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Ho‘l dorilashda urug‘lar past konsentratsiyali formalin
qorishmasida (300 gism suvga bir gism 40% li formalin) namlanadi.
Urug'‘lar dori qorishmasida yaxshi namlanadi, dimlanadi va so‘ngra
zarur namlikkacha quritiladi.

Qurug dorilash ekishdan 2...6 soat oldin, yarim quruq - bir necha
kun oldin, ho‘l dorilash esa ekish oldidan bajariladi.

Zaharlangan yemni tashlash kemuruvchilar va zararli
hasharotlarni yo‘qotish uchun qo‘llaniladi. Bunda zaharli dori bilan
to'yintirilgan yemish modda zararkunandalar joylashgan makonga
tashlanadi.

Xemoterapiya - o‘simlik uchun zararsiz, ammo zararkunandalar
va kasallik qo*zgatuvchilar uchun zararli bo‘lgan kimyoviy dorilarni
o‘simlik tanasiga kiritish. Ularni o*simlikka har xil yo‘llar bilan
kiritiladi: xemoterapevtik moddalar qorishmasi yoki suspenziyasida
upalash yoki urug ‘larni ivitish, ularni purkash yoki changlatish bilan
barglar va poyalarga surtish, tuprogqa dorilarni donador yoki
kukunsimon holatda solish, bosim ostida o‘simlik tanasiga yoki
poyasiga dori yuborish.

Agrotexnik talablar. Osimliklarni himoya qilish mashinalarining
ish sifati uchta asosiy ko*rsatgich bo‘yicha aniglanadi: pestisidning
miqdori va konsentratsiyasi bo‘yicha belgilangan sarf migdoriga rioyﬁ
qilish: parchalash dispersligi; ishlov berish obyektlarini pestisid bilan
tekis qoplash

Ekinlarpa zaharli moddalar bilan ishlov berish ayrim hududiar
uchun tavsiyanomalarga mos holda qisqa agrotexnik muddatlarda
o'tkazilishi kerak

Ishchi suyuqlik tarkibi bo‘yicha bir xil bo‘lishi, unin
konsentratsiyasini hisobdagidan chetlashishi £5% dan OSl’lmasliggi
kerak. Zaharlashda mashinalar uruglari shikastlamasligi lozim
Urug‘larni mexanik shikastlanishi ruxsat etilmaydi. Urug‘larni
pestisidlar bilan tekis qoplash kerak. Zaharli moddani sarflanish
miqdorini topshirigdagidan farqi +3% dan katta bo‘Imasligj kerak

Purkashda va changlatishda mashinalar pestisidni dala yuzz;si
bo‘yicha ko ‘rsatilgan miqdorda tekis taqsimlashi lozim, Jshchi
suyuglikni tagsimlashni notekisligi qamrash kengligi bo‘yicha 30%
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gacha, dalaning uzunligi bo‘yicha 25% gacha ruxsat etiladi. Haqigiy
miqdorni topshiriqgdagidan ruxsat etilgan chetlashishi purkashda
15%, changlatishda +15% va -20%. Ayrim uchliklar orqali suyugqlik
sarfini chetlashishi +15% dan katta bo‘Imasligi kerak.

Shamol tezligining quyidagi giymatlarida ekinlarga zaharli modda
bilan ishlov berish ruxsat etiladi: purkashda 5 km/s gacha; changlashda
3 m/s gacha. Bunda havo harorati 23° dan yuqori bo‘Imasligi kerak.

Parchalashni dispersligi (tomchilar o*lchami) ruxsat etiladi: oddiy
purkashda - 150...300 mkm, kichik hajmlida - 50...200, ultrahajmlida
10 mkm; bargni yuqori va pastki tomonini qoplash darajasining nisbati
~ 1800

Ekinlarga qutilayotgan yog*inlardan oldin yoki yomg‘ir paytida
ishlov berish tavsiya etilmaydi. Gullash davrida o‘simliklarga zaharli
moddalar sepilmaydi.

6.3. Mashinalar ish jarayonining umumiy sxemasi

O'simliklarni himoya gilish uchun mobil mashinalarning xilma-
xilligiga qaramay, ularning barchasi yagona prinsipial sxema asosida
bajarilgan bo‘lib, quyidagi asosiy texnologik operatsiyalarni ketma-
ket bajarilishini taqoza etadi: zaharli kimyoviy moddani meyorlash,
uni mayda zarrachalarga parchalash va ishlov berish obyektiga uzatish.
Bunda me’yorlash qurilmasi bir birlik ishlov beriladigan yuzaga zaharli
kimyoviy moddaning belgilangan sarfini (sepish miqdorini)
ta’minlashi va ish jarayonida uni bir xil saqlashi, purkash qurilmalari
esa zaharli moddani ishlov berish obyekti yuzasi bo‘yicha tekis
tagsimlashi lozim.

O*simliklami himoya gilish uchun mobil mashinalarning ish
Jjarayoni quyidagicha kechadi. Agregat ish holatida harakat qgilganda
sig‘imda (rezervuarda, bunkerda) joylashgan zaharli modda (ishchi
suyuglik, konsentrat, kukun) ta’minlovchi qurilma yordamida (nasos
yoki ta’minlagich) purkagich qurilmaga uzatiladi. Purkagich zaharli
modda mayda zarrachalarini (tomchilar, chang zarrachalari) havo ogimi
yoki zarrachalarga berilgan kinematik energiya yordamida ishlov
berish obyektiga (daraxt, o‘simlik va boshqa) yetkazadi. Shunday gilib,
o'simliklarni himoya qilishga mo‘ljallangan mobil mashinalar vazifasi
bo‘yicha bir xil, ammo tuzilishi bo‘yicha har xil bo‘lgan bir qator
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konstruktiv elementlarga ega. Ulardan asosiylari: zaharli modda uchun
sig'imlar, nasoslar va ta’minlagichlar, purkash qurilmalari.

Tayanch iboralar
Aerozol, gerbisid, desikant, zarracha, zaharli modda, ishchi
suyuqlik, kukun, purkash, suspenziya, turbulent oqim, tomchi, tuman,
ultra hajmli, pestisid, xemoterapiya, fumigator, fumigatsiya,
changlash, changlatgich, emulsiy.

Nazorat savollari
1. O‘simliklarni himoya gilish usullarini ayting. 2. O‘simliklar
zararkunandalari va kasalliklariga qarshi kurashish uchun qanday
mashinalar qo‘llaniladi? 3. O*simliklarni himoya gilish uchun qanday
zaharlimoddalar go*llaniladi? 4. O simliklarni kimyoviy himoya qilish
mashinalariga qanday agrotexnik talablar qo‘yiladi? 5. O‘simliklarni
himoya gilish mashinalarining ish jarayoni qganday kechadi?

t

XHI - LABORATORIYA ISHI

OPX -28 CHANGITUVCHI MOSLAMALI

OVX -28 PURKAGICHINI O‘RGANISH VA UNI
ISHGA TAYYORLASH

I. Magsad: Talabalarga OPX-28 changitish moslamali OVX-28
purkagichini tuzilishini va uni ishga tayyorlashni o‘rgatish

IL. Natijalar:

A) biladi:

* changituvchi moslamali purkagichning vazifasini;

* changituvchi moslamali purkagich va uning asosiy qismlari
hamda mexanizmlarining tuzilishini.

B) bajara oladi:

* changituvchi moslamali purkagichni gismlarga ajratish va
yig'ishni;

* changituvchi moslamali purkagichni ishga tayyorlashni;
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* changituvchi moslamali purkagichni purkaladigan ish suyugligi
normasiga rostlashni;
* changituvchi moslamali purkagichni traktorga agregatlashni,

1I1. Mazmuni:

1. Changituvchi moslamali purkagichning vazifasi.

2. Changituvchi moslamali purkagichning umurmiy tuzilishi, ishchi
va yordamchi gismlari, mexanizmlari.

3. Changituvchi moslamali purkagichni ishga tayyorlash.

4, Changituvchi moslamali purkagichni purkaladigan ish suyugligi
sarfini rostlash.

5. Changituvchi moslamali purkagichni traktorga agregatlash.

6. Mehnat va texnika xavfsizligi.

1V. Tayanch bilimlar:

Changituvehi moslamali purkagichni o‘rganish uchun talabalar
quyidagilarni bilishlari va bajara olishlari lozim:

* o‘quvxonavaamaliyot joylarida mehnat va texnika xavfsizligi
talablariga rioya qilish;

* texnik chizmalarni o‘qgish (chizmachilik).

V. Nazariy gism:

1. OPX - 28 changituvchi moslamali OVX - 28 purkagichining
vazifasi

OVX-28 purkagichi va OPX-28 changituvchi moslama ekinlar
zararkunandalariga va kasalliklariga qarshi kimyoviy kurashish, g‘0‘za
barglarini sun‘iy to‘ktirish va terim oldidan g‘o‘zalarning poyasini
quritish, yo‘l yoqalarini, bog‘larni hamda boshqa texnik ekinlarni
dorilash uchun mo‘ljallangan.

OVX-28 purkagichi MTZ-80X, MTZ-80X2, T-28X4M
traktorlariga o‘rnatilib ishlatiladi va qator oralari 60...90 sm qilib,
shuningdek, sidirg‘asiga ekilgan ekinlarni dorilay oladi. Quruq dori
changitish uchun purkagichga OPX - 28 changitish moslamasi
o‘rnatilgan.
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2. Mashinaning umumiy tuzilishi va ish jarayoni

OPX-28 changituvchi moslamali OVX-28 purkagichi (108 - rasm)
rezervuar 2 va uning kronshteyni /, so‘rish 3 va bosim hosil gilish
magistrali 4, changituvchi moslama 35, rama 6, ventilyator 7, ish
organi &8, tebratish yuritmasi 9, filtr /0, nasos 11, reduktorlar 12, /3,
sharnirli val /4, g‘ildirak suyrilari 75, 16, suvidishi /7, saqlagichlar
18, 19, ventilyatorni qo‘shish dastasi 20 lardan iborat.

Mashinaning ish jarayonida ish suyuqligi rezervuar /6 dan (108 -
rasm) so ‘rish shlanglari 3 va /5 orqali uch yo‘lakli jo‘mrak 5 va filtr
4hamda nasos /0 bilan regulyator /3 ga yo*naltiriladi. Suyuqlik u
yerdan \’(_nlll\’dl()lnll\}__ ish organi 8 ga o matllgan purkagichga
uzatiladi. Ventilator hosil gilgan havo ogimi suyuqlikni mayda
zarrachalar shaklida o*simlik ustiga purkaydi. Suyuqlikning bir gismi
bosim shlanglari /- orqali aralashtirish uchun rezervuarga yuboriladi,
Aylanma harakat tre :memg quvvat olish validan sharnirli val 74
vositasida reduktor /2 ga uzatiladi. Bu aylanma harakat ventilyator 7
ning tishli g‘ildiragini harakatga keltiradi.

M B2 N

108 - rasm. OPX - 28 changituvehi moslamali OVX - 28 purkagichi:
| - rezervuar kronshteyni; 2 - rezervuar; 3 - so‘rish magistrali; 4 - bosim hosil
gilish magistrali; 5 - changituvchi moslama; 6 - rama; 7 - ventilyator; 8 - ish
organi; 9 - tebratish yuritmasi; /0 - filtr; 1/ - nasos; 12, 13 - reduktorlar;
14 -sharnirlival; 15, 16 - g*ildirak suyrilari; /7- suvidishi; 18, 19- saqlagichlar;

20 - ventilatorni qo‘shish dastasi.
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Purkagichning rezervuarlari o‘zining rotorli nasosi yoki boshqa
qurilmalar yordamida toldirilishi mumkin. O*zining ikki xil rejimda
ishlaydigan rotorli nasosi bilan to‘ldirishda avval rezervuarga 30...40
1 suv go‘yilib, uch yo*lakli jo‘mrak dastasi «/sh» holatiga keltiriladi.

Filtrli va klapanli ishchi shlang 6 (109 - rasm) ning uchi yerga
tushirilib, jo‘mrakning dastasi «Shlangni to‘latish» holatiga
o‘tkaziladi. Klapan orqali shlangga suv kelganligiga ishonch hosil
gilingach, shlang suvhavzasiga tushiriladi. Shundan so‘ng uch yo‘lakli
jo‘mrakning dastasi «Rezervuami toldirish» holatiga o‘tkazilib bosim
regulyatori /3 oxirigacha ochiladi, nasos /0 ulanadi, ventilator 8 ni
to‘xtatib qo‘yib, traktor quvvat olish valini ulash yo‘li bilan idish
to‘latiladi. Bunda manometr strelkasi 0,2...0,3 MPa bosimni
ko‘rsatib turishi kerak. Rezervuarlarning suv yoki aralashma bilan

to‘lganligini sath ko‘rsatkich yordamida kuzatib turiladi. Ular
to*lgandan keyin jo‘mrak "Ish" holatiga o‘tkaziladi.

16

N

109 - rasm. OVX - 28 purkagichining texnologik ish sxemasi;
1 - sath ko‘rsatkich; 2, 16 - o‘ng va chap rezervuarlar; 3, 15 - so‘ruvchi
shlanglar; 4 - filltr; 5 - uch yo*lakli jo‘mrak; 6 - ish shlanglari; 7 - ventilyator;
& - ventilyatorning ishchi organi; 9 - jo‘mrak; /0 - nasos; 1/ - klapan;
12 - manometr; 13 - regulyator; /4 - bosim hosil giluvchi shlang.
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OVX - 28 purkagichining gisqacha texnik tavsifnomasi

10 - jadval
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3. OVX - 28 purkagichi asosiy gismlarining tuzilishi

3.1. Rezervuar

OVX - 28 purkash mashinasi rezervuarlari (110 - rasm)
1shlat11ad1gan suyuqhkm saglash uchun xizmat qiladi Har bir
rezervuarning sig‘imi 315101 bo‘lib, traktor ramasi lonjeroniga
mahkamlangan kronshteynlarga o‘matilgan. Rezervuarlar metall yoki
plastmassadan tayyorlanishi mumkin. Plastmassa rezervuar silindrik
korpus 2 dan iborat bo‘lib, uning ichiga gxdravhk aralashtirgich 7
o‘rnatilgan.

110 - rasm, Rezervuar:
I - klapanlito*kish quvur; 2 - rezervuar korpusi; 3 - qopgoq; 4 - sath ko‘rsatkich;
5 - filtr; 6 - qalqovuch; 7- gidroara-lashtirgich: & - flancs.

Rezervuarning yugori gismida klapan joylashgan, u to‘kish quvuri
1 bilan birga dekompressor vazifasini o‘taydi. Rezervuar korpusining
yugori gismida bo‘g‘iz bo‘lib, u qupqoq 2 va zichlagich bilan yopib
qo‘yiladi. O‘ng tomondagi rezervuaming bo*g‘izida filtr 5 o*ratilgan
bo‘lib, u rezervuarga quyiladigan suyuqlikdagi iflosliklarni tutib
goladi. Rezervuarlardan biriga sath ko‘rsatkich 4 o‘rnatilgan.

Rezervuar orqa tomoni pastki gismiga flanes § mahkamlangan
bo‘lib, unga o‘matilgan shtuserlarga so‘rish va bosim hosil gilish
shlanglari ulangan.

Ish jarayonida suyuqlik pastki shtuser teshigi hamda so‘rish
shianglari orqali nasosning so‘rish sistemasiga uzatiladi. So‘ngra
suyuqlik nasos hosil gilgan bosim ostida yuqori shtuser orqali
rezervuarga keladi va gidroaralashtirgich 7 yordamida suyuqlik
aralashmasi aralashtiriladi.
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3.2. Ventilator

Ventilator (111 - rasm) o‘rta bosimli havo ogimi hosil qilib,
suyuqlikni o*simliklar ustiga purkash uchun xizmat giladi.

Ventilator korpusi 3 alyuminiydan yasalgan. U pastki /2 va yuqori
I tayanchlarga boltlar 2, 6 vositasida mahkamlangan. Korpus 3 ning
yuqori va pastki gismidagi kollektorlar /3,74 havoni tortib olish
uchun xizmat giladi. Pastki tayanch /2 podshipnik korpusi & ga boltlar
yordamida mahkamlangan. Bu korpusda tishli gildirak /7 bo‘lib
podshipnik 7 da aylanadi. Shu korpusga o‘matilgan podshipnik 9 val
10uchun tayanch bo‘lib xizmat giladi.

111 - rasm. Ventilator:

| - yugori tayanch: 2, 6 - bolt; 3 - korpus; 4 - parrak; 5 - ftiksion mufta:
7,9 - podshipniklar; & - podshipnik korpusi; 10 - val; 11 'ﬁShlig‘ildirak,'
12 - pastki tayanch; /3, 14 - kollektorlar, !

3.3. Rotorli nasos

Rotorli nasos (112 - rasm) ish suyuqligini purkash uchliklariga
uzatish va uni rezervuarda aralashtirish uchun xizmat giladi,

Rotorli nasos boltlar 79 yordamida o‘zaro biriktirilgan Oldingi 5
o'tta 8 vaketingi /7 korpuslardan iborat. Rotor /3 val 16 ga Shponkz;
14 yordamida o“rnatilgan bo‘lib, unga ikki tomonidan boltlar /0 bilan
disklar 7 va 9 qotirilgan.
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Valning oxirida shlisga mufta 2 o‘matilgan bo‘lib, u prujina 4 orqali
ulanadi. Nasos shoxcha 3 yordamida dasta 27 orqali ajratiladi. Rotorda
aylanasi bo*yicha oltita o‘yig bo‘lib, ularda roliklar /2 joylashgan va
rotor nasos korpusi ichida aylanadi. Rotor o‘rta korpusga nisbatan
ekssentrik joylashgan.

7
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112 - rasm. Rotorli nasos:
I - halga; 2 - qo‘zg‘aluvchan yarim mufta; 3 - shoxcha; 4 - prujina
5 - oldingi korpus; 6, 17 - qoplamalar; 7, 9 - disklar; & - o'rta korpus:
10 - bolt; 11 - ketingtkorpus; /2 - rolik; /3 - rotor; 14 - shponka; /5 - tigin-
qotirish moslamasi; /6 - val; 18, 23 - tiraklar; /9 - bolt; 20 - gotirish
moslamasi; 2/ - dasta; 22 - rezina halqalar.

3.4. Purkagich

Markazdan gochma ikki tomonlama purkagich (113 - rasm)
korpus /, qopgoqlar 2 va 3 dan tuzilgan. Qopqoqlar markazida teshigi
bo‘lgan konussimon shaybalardan iborat. Qopqoqlar 2 va 3 korpusga
gaykali vintlar 4 yordamida mahkamlangan.

Purkagich qopqoglari 2 va 3 ni konus tomonini ichkariga qaratib
o‘matilsa (1135 -rasm), suyuqlik minimal darajada sarflanadi. Bunda
purkalayotgan tomchilar o‘lchami 75. .. 150 mkm ga teng bo‘ladi. Agar
purkagich qopqgoglari 2 va 3 konussimon tomoni bilan (113a - rasm)
tashqariga qaratib o‘matilsa, suyuglik ko‘p sarflanadi, purkalayotgan
tomchilar o*lchami 100...300 mkm ga teng bo‘ladi.
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113 - rasm. Markazdan qochma ikki
tomonlama purkagich:
a - purkagich gopqoqlari konus tomonlari
bilan tashqariga qaratib o ‘rnatilgan hol;
b - purkagich qopgoqlari konus tomoni bilan
ichkariga qaratib o‘rnatilgan hol; 7 - konus;
2, 3 - gopqogqlar; 4 - gaykali vint.

3.5. So‘rish magistrali

So‘rish magistrali rezervuar va suv havzasidagi suyuglikni nasosga
uzatish uchun xizmat giladi (114 - rasm).

< \
17 &«m Is 1413 12 11

114 - rasm. So‘rish magistrali:
[ - kronshteyn; 2 - xomut; 3, 16 - rezervuar shlanglari; 4 - uchlik; 5 - quvur;
6 - tutgich mili; 7 - zaharli dorilar bilan to‘Idirish shlangi; & - tutgich; 9 - mufta;
10 - filtr; 17 - jadval; 12 - tigin; 13 - bolt; 14 - qopgog; 13 - jo‘mrak korpusi;
17 - kronshteynni mahkamlash boltlari.
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Magistral xomut 2 yordamida kronshteyn / ga mahkamlangan, u
esa rezervuarning o‘ng kronshteyniga ikkita bolt /7 vositasida ~otirib
qo‘yilgan. Shlanglar 3 va 16 ning bir uchi purkagichning rezervuariga,
ikkinchi uchi uchlik 4 ga tutashtirilgan. Uchlik 4 mufta 5 yordamida
uch yo‘lakli jo‘mrakka biriktirilgan.

Uch yo*lakli jo*mrak korpus /3, tigin /2 hamda dasta 8 dan iborat.
Tigin «Shlangni toldirish», «Rezervuarlarni to*1dirish», «shy» kabi
uchta holatda qo‘yilishi mumkin. Tigin holatini uning mili 6 ko‘rsatib
turadi

Korpusga ikkita bolt /3 bilan mahkamlangan qopgoq /4 tiginni
berkitib turadi va jo‘mrak tiginining holatini ko‘rsatib turuvchi jadvalni
ham mahkam tutib turadi. Uch yo‘lakli jo‘mrakka so‘rish shlangi va
tutashtirish shlangining muftasi 9 biriktirilgan.

3.6. Ishchi organ

Ishchi organ (115 - rasm) ventilatorning chiqish teshigiga boltlar
bilan qotiriladi va u korpus 3, ishchi suyuqlikni yetkazib beruvchi
quvur 2 va purkash uchligi / dan iborat. Ishchi organ yugori bosimli
markazdan qochma ventilatoming suyuglikni uzil-kesil parchalaydigan
va o‘simlikka yo‘naltiradigan havo ogimiga kerakli yo‘nalish va
tezlikni berish uchun xizmat giladi.

4. OPX - 28 changitish moslamasi

OPX - 28 changitish moslamasi (116 - rasm) yupqa po‘lat
tunukadan yasalgan bunker 3, qopqoq 2, rezinadan yasalgan zichlagich
1, kimyoviy dorini migdorlash teshigiga yetkazib berishga
mo ‘ljallangan g*altakli ta’minlagich 7, to‘siq 8, xrapovik 9, dasta /0
lardan iborat.

Ta’minlagich valiga harakat reduktor orqali uzatiladi. Reduktorning
kiritish valiga o‘matilgan yulduzchaga harakat mashinaning chervyakli
reduktori chiqish valiga o‘matilgan yulduzchadan zanjir yordamida
uzatiladi. Bu zanjirning tarangligi rolik yordamida rostlanadi.
Bunkerning yugqori gismida to‘rsimon filtr o‘rnatilgan bo‘lib, u
bunkerga kukunsimon dorini solish paytida elaklaydi.
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115 - rasm. Ishchi organ:
I - purkash uchligi; 2 - quvur;
3 - korpus.

10 9 P
116 - rasm. Changitish moslamasi:
] - zichlagich: 2 - qopqog: 3 - bunker; 4 - to‘rsimon filtr; 5 - reduktor;
6~ t'minlagichga harakat uzatish yulduzchasi; 7 - ta’minlagich; 8 - to*siq;
9 - xrapovik; /0 - dasta,

Ish boshlashdan oldin moslamaga to‘rsimon filtr orqali
kukunsimon dort solinadi. Ish jarayonida kukunsimon dori shnekli
ta’'minlagich yordamida miqgdorlash teshigiga olib kelinadi.
Migdorlash tirgishi kattaligi tosiq yordamida rostlanadi. Tirgishdan
o'tgan kukunsimon dori ventilator yordamida so‘rib olinib, ishloy
berilayotgan sirtlarga yo‘naltiriladi.

5. Mashinani ishga tayyorlash

Purkagichni o‘rnatishdan avval traktordan yon va ketingi quvvat
olish vallarining saqlash qalpoqlari, traktordagi zinapoya va chap qanot
olinadi. Zinapoya purkagich zinapoyasining kronshteyniga
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biriktiriladi. Purkagichni traktorga o‘rnatishda ish uzeli kran bilan
ko*tariladi. Ish uzeli rama, yuritma, ventilator, reduktor va nasosdan
iborat. Tartib bilan o‘rnatilgandan so‘ng bu detallar boltlar va gaykalar
bilan mahkamlanadi. Rezervuarlarning old kronshteynlari traktorning
lonjeronlariga o‘rnatilib, boltlar bilan mahkamlanadi. Ketingi
kronshteynlar traktor tishlashish muftasining korpusidagi
maydonchaga o‘rnatilib, qotiriladi. So‘ngra rezervuarlar
kronshteynlarga o‘matilib, xomutlar bilan mahkamlanadi va quvurlar
yordamida so‘rish jo‘mragiga ulanadi. Barcha shlanglar mashinaning
texnologik sxemasiga muvofiq birlashtiriladi.

Mashina yig‘ilgandan keyin uni yurgizishdan oldin nasosning va
reduktorning korpusiga transmission moy qo‘yiladi.

6. Changituvchi moslamali purkagichni purkaladigan ish
suyugqligi normasiga rostlash

Mashinani ishlatishda bir gektarga sarflanadigan zaharli kimyoviy
dorilar normasini agronom-entomolog belgilab beradi.

Purkagichlardan purkaladigan ish suyugligining sarfi (I/min)
quyidagi formula orqali aniglanadi:

VOB

600
bu yerda V - traktorning tezligi, km/soat; O - ish suyuqligi sarflash
normasi, I/ ga; B - qamrash kengligi, m.

Deylik, agregatning ish tezligi V= 5.4 km/soat, qamrash kengligi
B =255 m, ish suyuqligi sarfi O = 140 I/ga. U holda

T 5.4°140 252 ) Ymin
600

Hisoblab topilgan zaharli ish suyugligi sarfi ¢ ni uchliklar soniga
bo‘lib, bitta uchlik orqali sarflanadigan suyuglik miqdori aniglanadi.
Dalada suyuglik sarfi normasini tekshirish uchun rezervuarga
ma’lum miqdorda zaharli aralashma solinadi va agregat rezervuardagi
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suyuqlik tugaguncha yurgiziladi, so‘ngra ishlov berilgan maydonni
o*lchab, haqiqiy sarf aniglanadi. Agar suyuqlik sarfini oshirish talab
gilinsa, bosim regulatori orqali haydash magistralidagi bosim
oshiriladi. Suyugqlik sarfini kamaytirish zarur bo‘lsa, bosim
pasaytiriladi va bu ish zarur suyuglik sarfi aniqlanguncha davom
ettiriladi.

Changitkichlarda zaharli dorilarni talab gilingan sarfi aynan
purkagichlardagi singari rostlanadi. Biroq zaharli dorilar sepish
normasi kg/min da o‘lchanadi.

7. Changituvehi moslamali purkagichlarda ishlaganda rioya
qilinishi lozim bo‘lgan texnika xavfsizligi qoidalari

1. OVX - 28 mashinasida ishlashga jismonan sog‘lom, maxsus
o‘gigan va xavisizlik usullari bo‘yicha yo‘rignomadan 0‘tgan
ghaxslarga ruxsat etiladi.

2. 18 yoshdan kichik va 55 yoshdan katta bo*lgan, yosh bolali va
homilador ayollar hamda oz migdorda bo‘lsa ham spirtli ichimlik
iste‘mol qilgan kishilaming mashinada ishlashi qat‘iyan man etiladi

3. Ish boshlashdan oldin ishlm'chishuxslar71111ar|ikimyoviydorilm;
bilan ishlash va zaharlanganda birinchi yordam ko‘rsatish qoidalari
bilan tanishishlari shart

4, Traktorda dorilar solingan quticha bo‘lishi lozim.

5, 1sh joyida ovqatlanish, chekish, suv ichish man etiladi.,

6, Pestisidlar bilan ishlaganda ish soati 6 soatdan, tez ta’sir etuychi
vakukunsimon preparatlar bilan ishlaganda 4 soatdan oshmasligi zarur.

7. Ish vaqtida zaharli changdan himoya giluvchi respiratorlarni k.iyil;
ishlash zarur
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TEST SAVOLLARI

1. OVX - 28 mashinasining vazifasi qanday?

A) ekinlar zararkunandalari va kasalliklariga qarshi kimyoviy
kurashish mashinasi; B) ko‘sak terish mashinasi; C) o‘g‘it sepish
mashinasi; D) tuprogga yuza ishlov berish mashinasi.

2. OPX - 28 nima?

A) purkash moslamasi; B) changituvchi moslama; C) purkash
mashinasi; D) o‘g‘it maydalagich.

3. OPX - 28 moslamasi qaysi mashina bilan birga ishlatiladi?

A)UPX-1,5,0VX-14;B)SKO-3,6, OVX - 14; C) OVX - 28;
D) SKO-3,6,KV-3.6.

4. OVX - 28 mashinasi mexanizmlari harakatni gayerdan
oladi?

A) traktor yetakchi g'ildiragidan; B) traktor yo‘naltiruvchi
g‘ildiragidan; C) traktor quvvat olish validan; D) mashinaning
g ildiragidan.

5. OVX - 28 mashinasi nasosining turi qanaqa?

A) plunjerli; B) porshenli; C) parrakli; D) rotorli.

6. OVX - 28 mashinasi nasosining vazifasi nima?

* A) ish suyuqligini purkash uchliklariga uzatish va uni rezervuarlarda
aralashtirish; B) o‘rta bosimli havo ogimi hosil gilib, suyuglikni
o'simlikka purkash; C) ish suyuqligi sarfini rostlash; D) sistemadagi
bosimni rostlash.

7. OVX - 28 mashinasi so‘rish magistralining vazifasi nima?

A) havoni so‘rib olib, bosim hosil qgilish; B) rezervuar va suv
havzasidagi suyuqglikni nasosga uzatish; C) nasosdan kelayotgan
suyuglikni so‘rib, uchliklarga uzatish; D) havoni so‘rib, ventilatorlarga
uzatish.

8. Bosim 0,5 MPa bo‘lganda OVX - 28 mashinasi nasosining
ish unumi gancha (I/min)?

A)80; B)90; C)100; D)125.

9. OVX - 28 mashinasida maksimal ish bosimi (MPa) gancha?

A)6; B)5; C)8;, D)4
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10. OVX - 28 purkagichidan purkaladigan suyuglik sarfi
qanday topiladi?

voB o
A)Yq =222 By :
o 600 )4 600 B’
VB OB
C BN St D = §
)4 600 O )4 600 V

buyerda I - traktorning tezligi, km/soat; O - ish suyuqligi sarflash
normasi, 1/ga; B - qamrash kengligi, m.
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IKKINCHI B O‘LIM

MASHINALARNING NAZARIYASI VA HISOBI
BO‘YICHA LABORATORIYA ISHLARI VA
AMALIY MASHG‘ULOTLAR

1. TUPROQQA ISHLOV BERISH MASHINALARI-
NING NAZARIYASI VA HISOBI

I-LABORATORIYA ISHI
TUPROONING QATTIQLIGI VA HAJMIY
EZILISH KOEFFITSIYENTINI ANIQLASH

Ishning maqsadi: Haydov gatlami tuprog'ining qattiqligi va
hajmiy ezilish koeffitsiyentini aniglash.

Nazariy qism

Tuproq qattigligi - bu unga qandaydir jismni kuch ta’sirida kirishiga
qarshilik gilish qobiliyati. Bu xossa u bilan o*zaro ta’sir qiladigan
gishlog xo‘jaligi mashinalari ishchi organlari yengib o‘tadigan
umumiy qarshilikni xarakterlaydi.

Tuprogqa uchlik 4 (117a- rasm) bosib kiritilganda tuprogning
garshiligi ushbu uchlikni botish chuqurligi /7 ga bog‘liq ravishda
o‘zgaradi. Agar OX o'qiga (117h - rasm) uchlikni botish chuqurligi
h ni, O¥ 0'qi bo‘yicha bosib kiritishga qarshilikni qo‘ysak, prafik
olamiz. Ushbu grafik, uchlikni bosib kiritish kuchiga teng hd"lgan
garshilikni botish chuqurligi h ga bog'liq o'zgarishini tasvirlaydi,

Qattiglik o*lchagichning diagrammasini haydov qatlami
chegarasida tuproq deformatsiyasining ikki bosqichini tavsiflaydigan
ikkita to*gri chiziq OA4 va AB lar bilan ifoda gilish mumkin. Birinchi
bosgichda (04 qism) avvalo elastik, keyin esa tuprogni plastik
zichlanishi natijasida uchlik ostida P kuchi chiziqli deformatsiya / -
botish chuqurligiga proporsional oshadi. Birinchining oxiri va
ikkinchi bosgichning boshi uncha katta bo‘Imagan o*tish davri bilan
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tavsiflanadi, bu oraligda uchlik asosi oldida yuqori zichlangan
tuprogdan (zichlangan yadro gatlam) konussimon o‘simta hosil
bo‘ladi. Ikkinchi fazada (4B gism) tuproq konussimon o‘simta bilan
deformatsiyalanadi. U tuprogni pona kabi yorib, uni yon tomonlarga
siljitadi. Ikkinchi fazada deformatsiya & ni o°sishi qarshilik P ni
kattalashishiga olib kelmaydi va tuproq «oqadi», ya’ni doimiy bosim
ta’sirida deformatsiyalanishga davom etadi. Shunday qilib, tuproq
deformatsiyasi fagatgina yuklamani emas, balki uning ta’sir vaqtini
funksiyasi bo‘lib qoladi.

i Zx‘ Y,
- 2
g
L
/' L s : 117-rasm. Qattiglik o‘lchagichning
alid b sxemasi: (a) va diagrammalari (b): / - teleskopik
TR L i shtanga: 2 - prujina; 3 - dasta; 4 - plunjer (uchlik)

Birinchi bosqgich ikkinchisiga nisbatan bir necha marta qisqa, ammo
katta amaliy ahamiyatpa ega, chunki gishloq xo*jalik mashinalarining
ishchi organlari bilan tuproqni deformatsiyalash, asosan,
diagrammaning birinchi qismi (<) chegarasidan chigmaydi. Ushbu
gismning diagrammasiga muvofiq tuproqni ezishga qarshiligini
tavsiflaydigan ko rsatkichlar olinadi.

Odatda, uchlikni tuprogga bosib Kiritish uchun zarur bo‘lgan
o'rtacha solishtirma kuch sifatida tupregning o‘rtacha qattigligi
;miqlun;ldi. ya'ni ¢

’I‘., = (‘é'i, Ml)a, (5)

o'r
i

buyerda T, -tuproq qattigligi, MPa;
P, -uchlik &, chuqurlikka botgandagi o‘rtacha kuch, N ;
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S - uchlik asosining yuzasi, mm®.

Tuprogning hajmiy ezilish koeffitsiyenti, ya’ni uchlikni A,
chuqurlikka bosib kiritish uchun talab gilingan P, kuchni,
proporsionallik chegarasiga mos keladigan, ezilgan tuproq hajmiga
nisbati quyidagi formula orqali topiladi.
q=10’ 7 , MPa/mm, (6)

h,S

P={(h) bog'liklik grafiklarini (qattiglik diagrammalarini) maxsus
asbob (pribor) - qattiglik o‘lchagich yordamida yozib olish mumkin,
Diagrammalarga ishlov berib gattiglik va hajmiy ezilish
koeffitsiyentini aniglash mumkin. - rasmda real diagrammalar
ingichka chiziglar bilan, O4 gismda P = f (h) chizigli bog'liklikdagi
ideal diagramma esa, qalin chiziq bilan ko‘rsatilgan.

Amaliy gism

1. Ishning mazmuni. Qattiglik o‘Ichagich yordamida bir nechta
(5-6) tuproq qattigligi diagrammasini yozish, olingan diagrammalarga
ishlov berish va tajriba natijalariga ishonchlilik bahosini berish,

2. Jihozlar, asboblar, uskunalar va materiallar. Qattiglik
o'lchagich, shtangensirkul, tekshiriladigan tuproq (dala sharoitida
yoki tuprog kanalida), millimetrli qog'oz.

Tuproq qattigligi diagrammasini yozish uchun har xil turdagi
qattiglik o‘lchagichlardan foydalinadi. Keng qo‘llanaladigan qattiglik
o'Ichagichlardan biri 118 - rasmda keltirilgan. U ikkita yo'naltiruvchi
shtanza /, almashinadigan uchlik 3 i telzskopik shtanga 2, prujina 4,
qog‘ozni berkitish uchun planka va bosadigan dasta 7 dan iborat,
Yozadigan qurilma 6 prujina 4 bilan bog‘langan. Bu qurilmaning
zvenolari shunday hisoblanganki, bunda qalam OX yo‘nalishi bo*yicha
uchlikni botish migdorida (kattaligida). 0¥ o‘qi bo‘yicha esa prujinani
siqilish miqdorida siljiydi. Shunday qilib qattiglik o‘lchagich
yordamida olingan diagrammalarda OX o‘qi bo*yicha uchlikni botish
chuqurligi, OV o°qi bo'yicha esa qo‘yilgan kuch miqdoriga
proporsional bo‘lgan prujina deformatsiyasi qo‘yiladi.
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118 - rasm. Qattiglik o‘Ichagichning umumiy ko‘rinishi:
[ - yo'naltiruvehi shtanga: 2 - teleskopik shtanga; 3 - almashinadigan uchlik;
4 - prujina; 5 - qog ‘oz uchun planka; 6 - yozadigan qurilma; 7 - dasta; :
8 - asos; 9 - diagramma ;

3. Ishni bajarish tartibi.
3.1. 5-6 qattiglik diagrammasini yozish.
3.2, Quyida keltirilgan tartibda olingan diagrammalarga ishloy
berish,

olingan ma’lumotlarni - jadvalga kiritish:

har bir 7 - chi diagrammaning &, gismini k gismlarga bo‘lish, bu
diagrammalaring ordinatalari oraliq qiymatlari Y,0°Ichash, so‘n’gra
ushbu ordinatalarning oraliq qiymatlari va yig‘indisini jadvalga yozish;

har bir diagrammaning oraliq qiymatini  quyidagi formula

bo‘yicha hisoblash i

2,
Y, = S mm, @)

hchuqurlikda uchlikni o‘zaro ta’sir kuchi o*rtacha qiymatini
aniglash:
llm r £ Yl C’ N’ (8)
bu yerda C - prujina bikrligi (kalibr), N/mm;
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“ — har bir diagramma bo‘yicha tuproq qattigligini aniqlash:
f P
r Tatt'®. \mo.
> MPg; 9)
— proporsionallik chegarasiga mos keladigan P, kuchning
§ giymatini aniglash
| PY,CN; (10)
— har bir diagramma bo‘yicha hajmiy sigilish koeffitsiyentini
hisoblash: i
Gifss > MPa/mm; (11)
S-h,

— diagrammalarga ishlov berish natijalariga ko‘ra qattiglik va
hajmiy siqilish koeffitsiyentining qiymatlariga ishonchlilik bahosini
berish.

Qattiglik va hajmiy ezilish koeffitsiyentining qiymatlariga
ishonchlilik bahosini berish qo*vidagi formulalarda Xi qiymatlari
o‘rniga qattiglik Pi va hajmiy sigilish koeffitsiyenti qi giymatlarini
qo‘yib amalga oshiriladi.

O‘Ichovlar natijalarini baholash.

1. O*Ichangan giymatlaming o‘rtachasi aniqlash:

T ] n
ot S (12
2. Tanlangan o‘rtacha kvadrat chetlanishni aniglash (tanlangan
standart): 1 =
S = l—Y (X -X), (13
Jn__ ‘ Z/:( 4 ) )
3. O*rtachaning o‘rtacha kvadrat chetlanishini aniqlash:
S,
\/; . (14)

4. Ishonchlilik oralig‘ining chegarasi chetlanishini aniglash:

S;:

SX
AX = t(a'k’?/_; J (15)
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bu yerda (a, k) - ishonchlilik a ning va erkinlik darajasi soni £ =
n - 1 ning qabul gilingan giymatlarida 11-jadval bo‘yicha
aniglanadigan Styudent koeffitsiyenti.

11-jadval
Styudent koeffitsiyenti t(a,k).

s :
0,7 0,8 0,9 0,96 0,99
I 2,0 31 6,3 12,7 63,7
2 13 19 2,9 43 9,9
F=ee3 1,3 1,6 24 32 58
e TR 13 2] 28 46
5 i i) 1,4 2,0 2,6 40
E2d TR o 19 24 37
il e 7 1,9 24 35
8 W T 23 34
9 T B e g 33
10 L1 R 23 33

4. Hisobot mazmuni: Ishning gisqacha mazmuni.

Qattiglik o*lchagich sxemasi.

Qattiglik diagrammasi (bitta misol).

Formulalar va kerakli hisoblar.

Tajribalar natijalari jadvali.

Xulosa va natijalar,

5. Quyidagi savollarga javob berib, hisobot yozish.

5.1, Tuprogning qattigligi deganda nimani tushunasiz?

5.2. Tuprogning qattigligi va hajmiy ezilish koeffitsiyenti qaysi
formulalar bo*yicha aniglanadi?

5.3. Qattiglik va hajmiy ezilish koeffitsiyenti tuproq gorizontlari
bo‘yicha qanday o ‘zgaradi?

5.4. Tuprogning qattigligiga ta’sir etuvchi omillarni ayting,

5.5. Tuprogning texnologik xossalari ve ularning ishlov berish
jarayoni energiyahajmdorligiga ta’sirini ayting.
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NH-LABORATORIYA ISHI

Qishloq xo‘jalik materiallarini har xil yuzalar
bo‘ylab sirpanishdagi va tinch holatdagi
ishqalanish Kkoeffitsiyentini aniglash

Ishning magsadi. Tuproq yoki boshqa materialni har xil
yuzalarda (po‘lat, yog‘och, plastmassa, r'ezina'va _boshqal'flr)
sirpanishdagi (dinamik) va tinch holat'dag‘l (s?atlk_) ;shqala‘msh
koeffitsiyentini aniglash. Bir xil ishqalanish juftliklarining statik va
dinamik ishqalanish koeffitsiyentlarini solishtirish va olingan
natijalarni baholash.

{. Umumiy ma’lumotlar. Tuproq yoki har qanday qishloq
xo*jaligi materiallarining har il yuzalar bo‘yicha bilmasdgn tunb hech
(|:u'|d:|y qishlog xo"jalik mashinasini loyihalab bo‘_lmangh. lehl_oq
vo'jalik mashinalarining rostlanadigan parametrlari ham ishqalanish
Koeffitsiyentlarining qiymatlariga bog‘liq.

[shgalanish koeffitsiyentlari migdori / asosan ishgalanuvchi
yuzalar xususiyatlariga boglig bo'lib, ishgalanish kuchining maksimal
qiymati F, bilan normal bosim kuchi N ni o‘zaro proporsionalligi
Ko‘rsatgichi bo*lib hisoblanadi:

TN (16)

[ va N kuchlarni tajribaviy aniglasa bshladi. U holda
iv-hq;llil'll’;";ll koeffitsiyenti

/ ]"mm/N f (17)

Biroq, ishgalanish koeffitsiyentini . va N kuchlarini
o'lchamasdan ham aniqlash mumkin. Ma'lumki, Nva F'_kuchlari
vo'nalishlari orasidagi burchak doimo 0,57 ga teng, AgarToordinata
boshidan mos holda OX va OV o‘qlari bo‘yicha (1 19-ra:°,m) Nva Ij“m
kuchlari vektorlarini qo*ysak, bunda teng ta’sir etuvehi kuch R ning
yo‘nalishi normal kuch N ning vektori yo*nalishidan ¢ burchakka
1)g’udi. Grafikdan ko‘rinib turibdiki, ' = Nige, demak f= tggp,.

max
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119 - rasm. Teng ta’sir etuvchi kuch
va ishqalanish burchagini topish grafigi:
I - tekislik; 2 - jism

Shunday qilib, teng ta’sir etuvchi kuch R vanormal kuch N larning
yo‘nalishini bilgan holda, ishqalanish koeffitsiyentini topish mumkin.
R kuchning yo‘nalishi ikkita jismning bir-biriga nisbatan harakatlanib
ishqalanishidan aniglanadi va undan sirpanib (dinamik) ishqalanish
koeffitsiyenti qiymatini aniglashda foydalaniladi.

Tinch holatdagi ishgalanish koeffitsiventi (statik ishqalanish
koeffitsiyenti) jismning tinch turgan holatidan harakatlanish holatiga
o‘tish momenti uchun hisoblab topiladi, qaysiki bu vaqtda harakat
beruvchi kuch ishqalanish kuchining /.., maksimal giymatiga erishadi,
Masalan, giya tekislikdagi jism (120-rasm) o‘zining tinch holatini
ishgalanish kuchi hisobidan saglashga intiladi. Bunda og‘irlik kuchi
tashkil etuvchisi Psinf ishqgalanish kuchi bilan muvozanatda bo*ladi
(buyerda f# - tekislikning giyalik burchagi).

120 - rasm. Maksimal kuch va
tinch holatdagi (statik) ishqalanish

Jismning tekislik bo*ylab sirpana boshlaganida
Pmﬁ Y Fl’m:x | (18)
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O‘z navbatida
Fy max = Peosp 1gpn, 19)
buyerda ¢ -tinch holatdagi ishqalanish burchagi
Demak
Psinf3 = Pcosf 1g @u, (20)
bundan

@B, yoki f=1gB @n

Ishning mazmuni. Tuprog yoki boshqa materialni har xil yuzalarda
(po‘lat, yog‘och, plastmassa, rezina va boshqalar) sirpanishdagi
(dinamik) va tinch holatdagi (statik) ishqalanish koeffitsiyentini
aniglash. Bir xil ishqgalanish juftliklarining statik va dinamik
ishgalanish koeffitsiyentlarini solishtirish va olingan natijalarni
baholash.

Jihoz va ashoblar. Statik va dinamik ishqalanish koeffitsiyentini
aniglash uchun asboblar, gishlog xo‘jaligi mashinasozligida
qo'llaniladigan har xil materiallardan plastinalar, chizmachilik taxtasi,
uchburchakliklar, gog ‘oz, tuprog, o‘g'it va boshqa gishlog xo‘jalik
materiallari

Sirpanishdagi ishqalanish koeffitsiyentini har xil konstruksiyadagi
ashoblarda aniglanadi. Eng oddiy asboblardan biri bu akademik
VA Jeligovskiy asbobi (12 1-rasm). U chizmachilik taxtasi, chizg‘ich
va karetkadan iborat. Chizg‘ich 2 ning kolodkasi / chizmachilik taxtasi
bo‘ylab sirpanadi, chizg'ichning erkin uchi esa sirpang‘ich 3 ga
tayanadi. Sirpang ‘ich chizg‘ichning bu uchini chizmachilik taxtasidan
ma’lum bir masofa balandlikda tutib turadi.

Tajribalarni boshlashdan oldin o‘rganilayotgan materiallardan
bittasini gisgich 5 bilan chizg‘ich 2 ga mahkamlanadi, harakat
trayektoriyasini chizish uchun qalam bilan jihozlangan boshqa
materialni esa quticha 4 ga joylashtiriladi, Chizg‘ichni kolodka / ga
nisbatan burchak ostida o*matiladi. Kolodkaning chizmachilik taxtasi
bo‘ylab harakatlanishida chizg‘ich 2 quticha 4 ni harakatga keltiradi.
Agar /= 0,57-¢ bo‘lsa, u holda chizg'ich harakatlanganda bir
o‘rganilayotgan material boshqasida sirpana boshlaydi. Natijada ular
o‘rtasida sirpanish ishqalanish kuchi F. vujudga keladi. Bunda
ashobdagi galam teng ta’sir etuvchi kuch ning yo°nalishini chizadi.
So‘ngra, asbobdan quticha olinadi, chizg'ich yo*nalishi o*tkazilib, unga
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quticha harakat trayektoriyasi, ya’ni teng ta’sir etuvchi kuch R vektori
bilan kesishgan nugtadan perpendikulyar o‘tkaziladi (122-rasm).

(2.1) bo‘yicha sirpanishdagi ishqalanish koeffitsiyentini
qo‘yidagicha formula bo‘yicha aniglash mumkin

NR
a= 7 = —
I=180=5y

Biroq hisobni qo‘yidagicha soddalashtirish mumkin. O*tkazilgan
perpendikulyarda (N yo‘nalishi bo‘yicha) 100 mm bo‘lgan SK
kesmasini qo‘yiladi va uning uchiga KM perpendikular tiklanadi
(123 - rasm). Burchak MSK ishqalanish burchagi ¢ ga teng, demak:

fL,=(MK)/l()0=lg 0. (22)

121 - rasm. Sirpanishdagi

ishqalanish koeffitsiyentini aniglash \
uchun V.A. Jeligovskiy asbobini umumiy
ko‘rinishi: a) - pastdan ko‘rinishi;
b) - yuqoridan ko*rinishi; ¢) - almashinadigan
chizg'ichlar va tekshiriladigan materialli
karetka; 1 - kolodka; 2, 10, 11, 12 - almashi-
nadigan chizg‘ich; 3 - polozok; 4 - karetka;
3 - qisgich; 6 - asosiy lineyka; 7 - yozadigan
qurilma; & - yo‘naltirgich; 9 - tekshiriladigan
material

A\
10 11 48
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Tinch holatdagi ishqalanish koeffitsiyentini aniqlashning oddiy
asbobi (124 -rasm) gorizontal plita /, o‘rganilayotgan material yuzasi
mahkamlanadigan qiya tekislik 2 va qiya tekislik burchagini
o‘zgartiruvchi vint 3 dan iborat. Qisgichlar bilan mahkamlangan yuzaga
tuprog, o‘g‘it yoki boshga o rgamlayotgan materialni qo‘yiladi. Agar
vint 3 ni sekin aylantirib, tekislik 2 ning o‘rnatilish burchagi qiymati
oshirilganda. ishqalanuvchi yuzalarda sirpanish boshlangan momentga
p=9, sharti mos keladi.

Bundan
J=1go=tgp (23)

123 - rasm. Sirpanishdagi ishqalanish koeffitsiyenti va burchagini
aniglashga oid sxemasi

Ishni bajarish tartibi. Sirpanishdagi ishqalanish koeffitsiyentini
aniglashda quyidagilar bajariladi.
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124 - rasm. Tinch holatdagi ishgalanish koeffitsiyentini aniqlash asbobi:
1 - plita; 2 - qiya tekislik; 3 - vint.

~chizg'ich va gisgich yordamida o‘rganilayotgan materialdan
tayyorlangan plastina mahkamlanadj;

— chizmachilik taxtasiga qog'oz ornatiladi;

~asbobda chizg‘ich < 0, 5a-@s burchak ostida o’ rnatib, kolodkaga
qotiriladi;

— asbob chizmachilik taxtasiga o‘rnatiladi va uning kolodkasi
chizmachilik taxtasi qirgimiga moslanadi:

~ asbob qutichasini o‘rganilayotgan material bilan to‘Idiriladi va
uni chizg'ichga qotirilgan plastinaga olib kelinadi,

—asbob kolodkasi bir xil tezlik bilan chizmachilik taxtasi qirgimi
bo‘yicha harakatlantiriladi. Bunda quticha qalami uning ko‘chish
trayektoriyasini chizadi;

~ quticha asbobdan ajratib olinadi, chizg‘ich yo‘nalishi chizig'i
o‘tkaziladi va unga quticha harakat trayektoriyasi bilan kesishgan
nugtada perpendikular chiziq tiklanadi (122-rasm). O‘tkazilgan
perpendikularda yoki karetka harakat trayektorivasi chizig'ida
KS§=100 mm kesmani qo‘yib, uning oxirida MK perpendikulari
o‘tkaziladi. Normal (chiziq) va quticha trayektoriyasi orasidagi
burchak sirpanishdagi il‘hqaianish burchagi ¢ bo‘lib hisoblanadi;

- qarama-garshi katet MK ning uzunligi o‘Ichanadi;
- sirpanishdagi ishqalanish koeffitsiyentini quyidagi formula

orgalihisoblanadi; - _ 1y = K100, (24)
bu yerda i - tajribalar soni, besh martadan kam bo‘Imasligi lozim.
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—tajribada aniqlangan sirpanishdagi ishqalanish koeffitsiyenti /,
ni o‘lchovlari natijalariga ishonchlilik bahosini berish;
— sirpanishdagi ishqalanish burchagini quyidagi formula bo‘yicha

hisoblash 0= arctgfc.
— 0‘Ichashlar va hisoblashlar natijalarini 13 - jadvalga yozish.
13 - jadval

Sirpanishdagi ishqalanish koeffitsiyentini aniqlash
bo‘yicha o‘tkazilgan tajriba natijalari

| Ishqa- Tayriba P VMK | fi | & | Jif
| lanuvchi raqami
juftliklar
(yuzalar)

e | Sie | ASe | f&0 S| e
»”

mm

Tinch holatdagiishqalanish koeffitsiyentini aniglashda quyidagilar
bajariladi:

|, Qiyatekishik 2 pa (124-rasm) gisgichlar bilan o‘rganilayotgan
materialdan tayyorlangan plastinani qistirib, vint 3 dastasini aylantirib
tekislik 2 ni gorizontal holatga yaqin vaziyatga o'tkaziladi.

2. O'rganilayotgan plastinaga sinalayotgan material qo‘yiladi.

3. Vint dastasini bir tekis aylantirib, tekislik 2 ning giyalik
burchagini sinalayotgan material sirpana boshlagunga qadar oshiriladi.

4. To*p'ri burchak ABS ning qarshisidagi katetning uzunligi

vayopishgan katet uzunligi L o*lchanadi.

5, Tinch holatdagi ishqalanish koeffitsiyenti hisoblanadi

F =g =H/L, (25)
buyerda 7= 5- har bir ishqalanish juftliklarini o*rganishdagi tajribalar

soni.
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6. Tinch holatdagi ishqalanish koeffitsiyentining aniqlangan
qgiymatlari baholanadi.
7. Ishqalanish burchagini quyidagi ifoda orqali hisoblanadi
p=arcigf,

8. O‘Ichashlar va hisoblashlar natijalarini 14 - jadvalga yoziladi.

14 - jadval
Tinch holatdagi ishqalanish koeffitsiyentini aniglash
bo‘yicha o‘tkazilgan tajriba natijalari

Ishqa- Tajnba | L,
lanuvchi ragami
Juftliklar
(yuzalar)

&

e
! o

/.‘//‘lm-,,.l\/,‘,dv,l/.
‘f)f

|

|

|

{ | l
4 | |

‘ ||

|

{

1

wm s W N -

l
e R T R A

Tadqiqot natijalarini qayta ishlashda (19)...(24) ifodalardan
foydalanish zarur.

Quyidagi savollarga javob berib, hisobot yozish.

1. Ishqalanish koeffitsiyentlari migdori f nimalarga bog'liq?

2. Tinch holatdagi ishgalanish koeffitsiyenti (statik ishqalanish
koeffitsiyenti) gaysi holat uchun hisoblab topiladi?

3. Sirpanishdagi ishqalanish koeffitsiyentini qanaqa asboblarda
aniglanadi.?

4, Ishqalanish burchagini qaysi ifoda orqali hisoblanadi?

i
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IM-LABORATORIYA ISHI
TUPROQNING CHO‘ZILISHGA, SILJISHGA
VA BURALISHGA QARSHILIKLARI

Ishning magsadi: Haydov qatlami uchta gorizontida tuprogning
cho‘zilishga, siljishga va buralishga garshiliklarini aniglash.

Nazariy qism
Tuprogqga mexanik ishlov berishda quvvat sarfini kamaytirish
yo‘llari va usullarini ishlab chiqish uchun uning har xil
deformatsiyalarga, jumladan, cho‘zilishga, siljishga va buralishga
garshiliklarini aniglash lozim bo*ladi.

Tuprogni cho‘zilish va siljishga garshiliklarini aniglashda,
atrofi xas-cho‘plardan tozalangan tuprogqa 100x100x50 mm
o‘lchamdagi quti 4 ni tubsiz tomoni bosib kiritiladi (126a,b-rasm).
Quti 4 atrofi ishqalanishni yo*qotish magsadida ehtiyotkorlik bilan
tuprogdan tozalanadi. Bunda qutiga tegish yoki uni siljitib yuborish
mumkin emas. Quti 4 ni tortishga mo‘ljallangan ingichka simni
maxsus yordamchi shkivlar orgali prujina 9 1i siquvehi tortqi bilan
tutashgan asosiy shkiv 6 dan o*tkazib, buraluvchi shkiv 3 ga mahkam
qilib bog‘lanadi. Buraluvchi shkiv 3 dasta 2 orqali asta-sekin
aylantiriladi, Bunda ingichka sim taranglashadi, natijada tuproqni
chozilishdapi (siljishdagi) garshilik kuchi prujina kuchini yengadi
va prujina sigiladi. Prujina 9 tuprogning cho‘zilishdagi (siljishdagi)
qarshilik kuchiga teng bo*lgunga qadar sigiladi, keyin tuprogning
uzilishdagi (siljishdagi) qarshilik kuchi prujina kuchini yenga
olmaydi va quti ichidagi tuproq uziladi yoki siljiydi.

Cho'zilishdagi yoki siljishdagi kuch migdorlarining o*zgarishini
aylanuvchi baraban /0 da turgan galam 7 chizgan qog ‘oz tasmadagi
chiziglardan aniglanadi. Cho*zilishdagi tuprogni qarshiligi quyidagi
formula orgali topiladi.

K v = . S (26)
buyerda P_ - tuprogni yerdan uzishga sarflangan kuch, N;
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G- quti ichidagi tuproq og‘irligi, N
F - uzib olingan maydon yuzasi, m®.
Siljishdagi tuprogning qarshiligi esa quyidagi formula topiladi
Py
K.n'l - T‘ (27)
buyerda P - tuprognisiljishiga sarﬂangan kuch, N;
F- snljmlgan maydon yuzasi, m”.

Tuprogning buralishdagi garshiligini aniglash uchun ichki diametri
100 mm bo‘lgan maxsus silindr // dan foydalaniladi (1265-rasm).
Silindr tubi qutiga mahkamlangan bo‘lib, ingichka simni uning
atrofidan aylantirib o‘rab, tuprogga bosib kiritiladi. Silindr /7 atrofini
tuprogdan ehtiyotlik bilan tozalanadi. Buraluvchi shkiv aylantirilganda,
prujina ma’lum miqdorgacha siqiladi va silindr /7 aylanib ketadi.
Tuprogni silindrni aylanishidagi kuch migdorini o‘zgarishi qog‘oz
tasmada yozib olingan chiziglardan aniglanadi.

Tuprogning buralishga qarshiligi quyidagi formula orqali
topiladi = P
4

bir

e (28)

buyerda Py, - tuprogni burashga sarflangan kuch, N;
P _-silindmi tuprogsiz (bo‘sh) burashdagi kuch, N;
F- bm'alga.nmnydonyuust m’

125-rasm. Tuprogni har xil deformasiyalarga qarshiligini aniqlash
asbobi
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126-rasm. Tuprogning cho‘zlish (a);siljish (b) va buralish (c)ga qarshiligini
aniglash sxemasi:

I -tayanch; 2 - dasta: 3 - shkiv; 4 - quti; 5 - sim; 6 - shkiv; 7 - qalam; 8-tortqj;
9-prujina; /0 - baraban: /1 - silindr; 12 -0°q.

Amaliy gism

Jihoz va asboblar:

Tuprogning cho'zilish, siljish va buralishga qarshiliklarini o‘lchash
asbobi, belkurak, chizg‘ich, millimetrli qog‘oz, qalam.

Ish tartibi.

1. Tuprogning cho‘zilish, siljish va buralishga qarshiliklarini
aniglash asbobini tuzilishini o‘rganish.

2. Tuprogning cho‘zilish, siljish va buralishga qarshiliklarini
aniglash asbobi barabaniga millimetrli qog‘ozni mahkamlashvaunga
nolinchi (boshlang‘ich) chizigni o‘tkazish.

3. Dalada uch xil chuqurlikda, uch marta takrorlashda tuprogning
cho'zilish, siljish va buralishga qarshiliklarini o‘Ichash.

4. Har xil gorizontlardagi (0...100, 100...200, 200..,300 mm)
wprogning chozilish, siljish va buralishga qarshiliklarini (25), (26)
va (27) ifodalardan foydalanib hisoblash va natijalarni 15 - jadvalga
kiritish.

5. Tuprogning cho‘zilish, siljish va buralishga qarshiliklarini har
xil gorizontlar uchun hisoblash va jadvalga kiritish.

6. Quyidagi savollarga javobni o‘z ichiga olgan hisobot yozish.
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6.1. Tuprogning cho‘zilish, siljish va buralishga qarshiliklari
deganda nimani tushunasiz?

15 - jadval
Tuprogning uzilish, siljish va buralishga qarshiliklari
Gorizont, | Namuna | &, G | R K| R R, Kour
mm nomeri | |
|
|
1 i 1
03100 2 :
3 isiso
1005200 I | I ;i B
2 | | 1
3 { ?
2003300 i [ g i | 2
2 bt
3 Lot dhe.

6.2. Tuprogning cho‘zilish, siljish va buralishga qarshiliklari qanday
aniglanadi?

6.3. Cho'zilish, siljish va buralishga qarshilik tuproq gorizontlari
bo‘yicha qanday o‘zgaradi?

IV-LABORATORIYA ISHI
PLUG KORPUSLARINING ISHCHI SIRTINI
TADQIQ QILISH

Ishning mqudl Plug korpusining geometrik va texnologik
tavsifnomalarini tuzis

Ishning mmunl' Profilograf yordamida korpus ishchi sirtini
ikki - uch proyeksiyasini chizish. Profilomer (koordinator) yordamida
korpus ishchi sirtini xarakterli nugtalarining koordinatalarini aniqlash
va ishchi sirtni 1:5 masshtabda ikki - uch proyeksiyasini qurish,
Korpusning lemex - ag‘dargichli sirtini asosiy parametrlarini aniqlash
va uning texnologik tavsifnomasini tuzish.

Jihoz, asbob va o‘quv qurollari: profilograf, profilomer,
chizmachilik asboblari, plugning silindroidal va vintsimon korpuslari.
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Profilograf va profilomerning tuzilishi. V.P.Goryachkinning
profilografi aynan plug korpusini natural (haqiqiy) o‘lchamda ishchi
sirtining har xil profil egri chiziglari va konturini qog‘ozda qurish
imkonini beradi.

127 - rasmda gorizontal stolli profilograf sxemasi keltirilgan
bo‘lib, unga chizmachilik qog‘ozi mahkamlanadi. Stol ustida ikkita
av tayanchda sterjen ¢d o‘rnatilgan va uning uchi ¢ o‘tkirlangan,
Ikkinchi uchi d da qalam qgotirilgan bo‘lib, # qog‘ozga tegib turadi,
Sterjen sd ni uning tayanchlari ab bilan birgalikda sterjen 0‘qiga
perpendikular bo‘lgan yo‘naltirgich ef bo‘yicha stol ustida
harakatlantirib siljitish mumkin. Bundan tashqari sterjen ¢d ni tayanch
bo*ylab 0*qi bo*yicha siljitish mumkin. Bunda sterjen stol tekisligiga
parallelligini saqlab qoladi. Sterjenning har qanday siljishi uning
uchiga qotirilgan galam bilan qog‘ozga chizib boriladi.

Plug korpusi stolning yon tomonidagi maxsus taglik km ga lemex
fig'i gorizontal tekislikka yotadigan va dala girqimi esa yo*naltirgich
¢f ga parallel bo*lgan vertikal tekislikda joylashadigan qilib
o‘matiladi

Agar sterjenning s uchini korpusning ishehi sirtiga olib kelib unga
gorizontal tekislikda yotuvchi chiziq chizilsa, bunda sterjenning
ikkinchi uchi o dagi galam qog‘ozda korpusga chizilgan chizigni
takrorlab, iz qoldiradi. Bu chizigning boshi va oxiri tekislik konturiga
tegishli nuqtalar hisoblanadi. Agar korpusni stolga nisbatan biroz
wshirib yoki ko*tarib yana sterjen uchi bilan uning sirtiga chiziq
o'tkazilsa, u holda galam qog*ozga yangi chizigni chizadi. Bu chiziglar
natural (haqgiqiy) qivmatda korpusni gorizontal kesish tekisliklari izini
bildiradi. Vertikal kesuvehi tekisliklar izini olish uchun esa korpusni
aplikda 90° ga burib, sterjen uchi bilan chiziq o tkazishlar takrorlanadi.

V.P.Goryachkinning profilomeri yoki koordinatori korpusning
ishchi sirtida yotuvchi har ganday nuqtaning uchta o‘zaro
perpendikulyar tekisliklar uchun uchta koordinatasini aniqlash
imkonini beradi. Profilomerning sxemasi 128 -rasmda keltirilgan.
{J rama va old girrasiga millimetr o‘lchamdagi bo‘laklari mavjud
bo‘lgan gorizontal plita / dan iborat. Vertikal tekislikda bu qirra
bo‘ylab, yuqoridagidek bo‘lakchalar mavjud bo‘lgan vertikal ustun 2
ni siljitish mumkin. Ustun 2 da igna 4 li sirpang‘ich (polzushka) 3
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ornatilgan bo‘lib, ignani sirpang‘ichda o‘qi bo‘yicha harakatlantirish
mumkin. Igna ham millimetr o*lcham ko‘rinishdagi bo‘lakchalar bilan
ta’minlangan.

Agar ustun 2 ni plita girrasi bo‘ylab ketma - ket siljitib,
sirpang‘ich 3 ni ustun bo‘ylab ko‘tarib yoki tushirib, igna 4 ni
chiqarib yoki kiritilsa, u holda ignaning uchini plita ustidagi har
qanday fazoviy nuqta a bilan tutashtirish mumkin. Deylik, plita
girrasini bo‘lakchalari bilan x 0*qi. ustunni - z 0‘qi, ignani - y o‘gi
deb qabul gilsak, u holda plitadagi, ustundagi va ignadagi ularning
joylashish holatiga mos bo*lgan ragamlarni o*qgigan holda x, y, z
koordinatalar bo‘yicha plitaga nisbatan a nuqtaning holatini
aniqlashimiz mumkin.

128 - rasm. V.P.Goryachkin profilomeri sxemasi
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Ishni bajarish tartibi

Profilograf yordamida yarimvint yoki vintsimon ishchi sirtli
korpusning ikki - uch proyeksiyasini qurish. Profilyograf stoliga
o‘lchamlari korpusning ikki proyeksiyasini haqiqiy o‘lchamlarda
chizish imkonini beradigan qog‘ozni mahkamlanadi. Qog‘ozning
girrasi stol qirrasiga parallel joylashtiriladi. Korpus taglikka uning
holatini juda kichik chegarada o*zgartirishlar imkonini bergan holda
o‘rnatiladi. Ushbu imkoniyatdan foydalanib, korpus taglikka talab
gilingan holda qgotiriladi. Sterjenning uchini lemex tig*ining har xil
nuqtalariga tegizib ko‘rgan holda, korpus lemexining taglikdagi
gorizontal holati rostlanadi. So‘ngra, xuddi shu usulda korpus dala
qirgimi tekisligini stol girrasiga parallelligi rostlanadi.

Korpusni taglikka oratish va qotirish tugagandan so‘ng sterjen
uchini lemex tumshug'i bilan tutashtirib, lemex tig*ibo‘ylab siljitib,
uning gorizontal proyeksiyasi qog‘ozga tushiriladi. So‘ngra korpus
50...100 mm pastga tushiriladi. Sterjen uchi bilan korpus sirtida yangi
porizontal kesuvchi tekislik izi chiziladi vau hamqog*ozga tushiriladi.
Shuni qayd ctish kerakki, korpusning kontur chizig‘ida yotuvchi
auqtalar anig belgilangan bo‘lishi lozim. Shundan so‘ng, Korpus yana
50...100 mm pastga tushiriladi va yangi kesim chizib olinadi. Bu
jarayon korpus to*lig o zining xarakterlinuqtalari va chiziglari bilan
qog‘ozga chizilgunga qadar davom cidiriladi. Konturning nuqtalarini
egri chiziq korinishida tutashtirib, sirtning gorizontal proyeksiyasi
gorizontal kesuvehi tekisliklar izlari bilan birga olinadi. Korpusni
taglikda 90° ga burib hamda yuqoridagi usulni qo‘llab, qog‘ozda
vertikal-ko‘ndalang kesuvehi tekisliklar izlari va sirtning vertikal
proyeksiyasi olinadi. Xuddi shu kabi yon proyeksiyani ham qurish
mumkin.

Ishni profilografda uchta talaba bajaradi. Ulardan biri qalamni,
ikkinchisi sterjen uchini harakatini nazorat giladi, uchinchisi esa
korpusni tushiradi va ko‘taradi.

129 - rasmda madaniy ishchi sirtni profilograf yordamida chizish
misol tarigasida keltirilgan.
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129 - rasm. Madaniy ishchi sirtni profilografbilan chizilgan chizmasi

Madaniy korpusning ikki - uch proyeksiyasini profilomer
yordamida qurish. Plug korpusi lemexining tig'i profilomer plitasiga
gorizontal, dala qirqimi egri chizig'i esa plita girrasiga parallel bo*lgan
vertikal tekislikda joylashtirib o‘matiladi. O‘matishning to‘g riligi
igna yordamida tekshiriladi. Lemex tig'i gorizontal joylashganda uning
hamma nugtalari bir xil z koordinatalariga, normal dala qirqimida -
uning hamma nuqtalari - bir xil y koordinatalariga ega.

Korpus o‘rnatilgandan so‘ng, uning sirtida koordinatalari albatta
o‘Ichanishi kerak bo*lgan nugtalar belgilab chigiladi. Hisoblashlarni
osonlashtirish va qurish uchun nuqtalami gorizontal tekislikda
Jjoylashtirgan ma’qul hamda korpusning ishchi sirtini har bir kesimida
kontur nuqtalardan tashqari yana 1...4 ta nuqta olish talab gilinadi
(ishchi sirtning murakkabligidan kelib chiqgan holda).

Silindroidal korpuslar uchun har bir gorizontal kesimda uchta,
vintsimon va boshqa murakkab korpuslar uchun 4...6 ta nugtani
belgilab olish talab qilinadi. Kesuvchi gorizontal tekisliklar ishchi
sirtning xarakterli uchastkalari va ular oralig'ida tekisliklar orasidagi
vertikal bo‘yicha masofa 50 -100 mm qilib o‘tkaziladi. Madaniy
korpus uchun nugtalarni belgilash misol tariqasida 130 - rasmda

keltirilgan, 939



Nugqta- Koordinatalar
lar X ¥ z

130 - rasm. Madaniy korpusni |3
profilomerda o‘rganishda nuqtalarni 7]
belgilash. £

Korpusda belpilanpan nuqtalar soniga ko‘ra jadval tuzilib, unga har
bir nugtaning x, y va z koordinatalari kiritilishi kerak. Koordinatalarni
o‘lchash lemex tig“idan boshlanadi. Tgna ketma - ket 1, 2, 3 nuqtalari
bilan tutashtirilib, so‘ngra egat qirgimidagi nuqta 4 ga ko‘chiriladi.
Bunda nugta 4 dan nugqtalar 5 va 6 ga o‘tishda z koordinatasi yoki
ignani balandlik bo‘yicha o‘matilishi o‘zgarmasligi shart. Korpus
sirtidagi nugtalar tagriban belgilangani uchun nuqta 4 ga o‘matilgan
ignaning uchi 5 va 6 nugtalar bilan to*g‘ri tushmasligi va yaginidan
o‘tib, ularning tog‘ri holatini qayd etishi (belgilashi) mumkin.
Nugqtalar 8, 9 va boshgalari bilan ham shu holat ro‘y berishi mumkin.
Bitta gorizontal girgimda igna bir kontur nuqtadan ikkinchisiga
o‘tganda o' zining balandlik bo'yicha o’ matilishini o‘zgartirmasligini
nazorat qilib boriladi. To‘ldirilgan jadvalda z ning koordinata qiymatlari
guruh (1, 2, 3), (4, 5, 6) va hokazo nugtalar uchun bir xil bo‘lishi
kerak. Dala qirqimi nugtalari 1, 6, 7, 12, 13 lar ham xuddi shunday y
uchun bir xil koordinatalarga ega bo‘lishi kerak,
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Ag‘dargich konturi va sirtining kesimga tushmagan barcha
xarakterli nugtalarining koordinatalari aniqlanishi shart.

Bunday nugtalarga lemex tumshug'i va lemex bilan ag'dargichning
tutashish chizig‘ini xarakterlovchi nugtalar, dala qirqimi egri chizig‘i
yuqori nuqtasi, dala girgimidan yuqori qirgimga o‘tishdagi nugqtalar,
ag‘dargichning yugori nuqtasi, ganot qirqimi nuqtasi va boshgalar
kiradi.

Ishni profilomerda uchta talaba bajaradi. Birinchi talaba ustun,
sirpang‘ich va ignani holatini o‘rnatsa, ikkinchisi nuqtalar
koordinatalari giymatini aniglab yozadi, uchinchi talaba esa ignaning
uchi korpus ishehi sirtiga tegib turishini nazorat qiladi.

Nugtalaming yozib olingan koordinatalari bo*yicha 1:2 yoki 1:5
masshtabda (13 1-rasm) ishchi sirtning chizmasi uchta proycksiyada
chiziladi. Proyeksiyalarni qurishni vertikal proyeksiyada hamma
belgilangan nuqtalaming x va z koordinatalarini qo‘yishdan
boshlanadi. So‘ngra ishchi sirtni ko‘rinishini aniglovchi kontur
nuqtalar sillig egri chiziq bilan tutashtiriladi, gorizontal kesuvchi
tekisliklarni xarakterlovehi bir xil z koordinataga ega nuqtalar
chiziglar bilan tutashtiriladi, Gorizontal proyeksiya ham xuddi shu
tartibda x va u koordinatalari, yon proyeksiva esa y va z koordinatalari
bo*yicha quriladi. Korpus ishchi sirti konturi qurilgandan so‘ng, ikki-
uch proyeksiyada bir-biridan 75...100 mm masofada bo‘lgan
gorizontal, ko‘ndalang-vertikal va bo‘ylama - vertikal kesuvchi
tekisliklar bilan kesilgan izini chizish kerak (129 - rasm)

Korpuslarning lemex - ag‘dargichli sirtlarini asosiy
parametrlarini aniglash. Korpuslarni xarakterlash ularing

profilograf va profilomer yordamida chizilgan chizmalari hamda
ishchi sirtlami tal, ko‘ndalang - vertikal va bo‘ylama - vertikal
kesuvchi arbilan kesilgan girqimini tadqiq qilish orqali amalga

Sirtning gorizontal kesuvehi tekislikiar bilan kesilgandagi izlari y

burchakni, ya’ni, gorizontallami egat devoriga giyaligini o‘zgarishini

: Wm'ﬂdagl ko*ndalang - vertikal kesuvchi

tekisliklarning izlari esa sirtning ag'darish qobiliyatini aniglovchi g

burchakni bm»mdaydi. Yon vertikal proyeksiyadagi

bo‘ylama - vertikal kesuvchi tekisliklaming izlari esa sirtning tuprogni
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maydalash qobiliyatini aniglovchi yburchakni o‘zgarish xarakterini
tasvirlaydi. Bundan tashqari, sirtning chizmasidan korpusning qamrash
kengligi b, maksimal shudgorlash chuqurligi e, dala qirqimi yuqori
nuqtasining joylashishi balandligi A, ag*dargichni yuqori nuqtasining
joylashish balandligi 77, kabi parametrlar aniqlanadi.

16 YZ bo'yicha _16

15

13

12

7 10

6

XZ bo'yicha
3 2  £a% | ) i
12 7 28 1

131 - rasm. Ishchi sivt chizmasi

Hisobotning mazmuni. Ish bo‘yicha bajarilgan hisobotga ishning
gisqacha maqgsadi va mazmuni, tadqiq etiladigan korpuslar va
qo‘llaniladigan asboblar yoziladi. Korpuslarning geometrik va
texnologik xarakteristikalari ishning natijasi bo*lib hisoblanadi.

[-AMALIY MASHG‘ULOT
LEMEXLI PLUG KORPUSINING ISHCHI
SIRTINI QURISH

Plug ag‘dargichini yasash uchun uni qogozda ikki yoki uch
proyeksiyada qo shimcha kesimlari bilan chizish lemex-ag‘dargichli
yuzani qurishpa (loyihalashga) kiradi. Bu ishni bajarish uchun loyiha
topshirig‘idan tashqgari quriladigan yuzalarning nazariyasi asosini
tashkil giladigan dastlabki nazariy shart-sharoitlarni bilish kerak.

Lemex-ag dargichli yuzalamni loyihalashning nazariy masalasini
ikki tomonlama yechish mumkin: tuproq deformatsiyasi beriladi va
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u bo*yicha yuza aniqlanadi yoki yuza beriladi va u bo‘yicha deformat-

siya aniglanadi. Har ikki masala ham hozirgacha to‘liq yechilmagan.

Shuning uchun pluglar ag‘dargichlarining ma’lum bo‘lgan ishchi
i nazariy tahlil gilinib, ulardan biri tanlanadi.

Tahlil natijasida yangisi quriladi, so*ngra uning tanlangan
parametrlari tajribaviy tekshiriladi.

Akademik V.P.Goryachkin ag*dargichlarning ishchi yuzalari uchun
qo‘llaniladigan har xil shakldagi geometrik yuzalami tahlil gilib, ulari
uch turga bo‘lgan: vintsimon, silindrik va oraliq. Ishchi yuzalarni
bunday turlarga bo‘lish ulami hosil gilish usuliga hamda texnologik
jarayonni xarakteriga mos keladi.

Sof silindrik yuzalar juda kam ishlatiladi va ular amaliyotda keng
qo‘llaniladigan silindrsimon yuzalaming ayrim bir turi hisoblanadi,

Ishning magsadi: Topshirigda berilgan geometrik va texnologik
parametrlariga ko‘ra plug korpusining ishchi sirtini qurish.

Ishning mazmuni: Silindroidal yoki vintsimon korpusning ishchi
sirtini uchta proyeksiyasini qurish.

Sirtning ko*ndalang-vertikal va bo‘ylama-vertikal tekisliklar bilan
kesish egri chiziqlarini chizish. Sirtning ortogonal kesimi egri
chiziglari va yoyilmasini qurish.

16 - jadval
Silindroidal sirtni qurish uchun asosiy parametriar
va ularning qiymatlari
if"‘m"’"‘ ~F  Variawd bo'yicha parsmetelar qiymatiari
{ parametriari

| ety 14 15 T 17 I8 15 " T19
T | Shudgor chuaurigia, sm | 22 |22 |24 (24 |25 125 126 28 (2T 120
7 [Rorpusning qamrash Kend 30 130 [ 307730 |33 [35 3835 |35 (33

TTEOY T RN S N 3 ' o SR AT RN IR
3(Lemex figining egat |38 |38 (40 |42 [3K |34 (40 |40 |42 |43
| devori bilan hosil qilgan { | |
burchagi | | |
4 Yigon etuvchi- el tu e

ning egat devori bilan (48 |50 |52 |50 (48 52 (50 (48 |50 |s2
hosil gilgan |

o
Tubiga 24 122°(30 |26 |22 |24 ‘27(1‘56‘“2‘(7

egri chizig Aylana yoki parabola “T1 yriocdl

giluvehining shaldi Gornzontal to'g'ti chiziq
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Dastlabki ma’lumotlar. Silindroidal sirtni qurish uchun asosiy
parametrlar qiymati 16 - jadvalda keltirilgan variantlarning
birortasidan, vintsimon ishchi sirtni qurish uchun esa 17 - jadvaldan
olinadi.

Ishni bajarish tartibi

Silindroidal ishchi sirtning vertikal proyeksiyasini qurish.
Qurish 24 format (594 x 841) da chizma yoki millimetrli qog‘ozga
qalamda 1:2,5 masshtabda bajariladi. Chizmaning vertikal o‘qini
chizma qog‘ozning chap girrasidan 2,5 b masofada (135-rasm),
gorizontal 0*qni esa varagning yuqori girrasidan 1,75 b (bu yerda b -
korpus qamrash kengligi) masofa pastdan o‘tkaziladi.

17 - jadval

Vintsimon sirtni qurish uchun asosiy parametrlar va

ularning qiymatlari

[N Vintsimon sirtning " Variantlar bo'yicha parametriar
parametrlari i qiymatlari
{7 8 2 ] 4
{1 [ Shudgor chuqurligi @, sm B 22 24 26
[ 2 Korpusning qamrash kengligi \I 35 | 40 45 45
3 | Lemex tig'ining egat devon bilan |
| hosil gilgan burchagi yg, grad ; JXA 38 40 40
4 | Lemex hosil kiluvchisining egat | 20 20 22 22
| tubiga qivalik burchagi fp, grad [
5 | Vintsimon sirt uzunhigi L, sm l 226 | 2,06 1,86 1,86
6 | Vint gadarm 7, sm i ()‘z@niﬁ%hm yoki doimiy
[ 7 | Hosil giluvchining shakli | To'p'ri yoki ;ETvah—l‘i“‘—(bn&lq yoki
5 quvariq) |

[shchi sirtni qurish plug korpusining ta’siri ostida siljiyotgan
palaxsani shartli sxemasini chizishdan boshlanadi. Buning uchun
chizma qog‘ozning yuqori chap bo‘lagida palaxsa ABCD ning
topshirigdagi a va v ni qiymatlariga asosan ko*ndalang qirqimi quriladi
(132 va 134 - rasm). So‘ngra, palaxsa qgirqimi 0z siljish jarayonida
avvaliga D girraga nisbatan, keyin esa, qaysiki vertikal hol:ilt'ga
o'tgandan so‘ng, S, girraga nisbatan buriladi deb tasavvur Ql_hb,
palaxsaning ag‘darilgan holati quriladi. Buning uchun B, girrani c,
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qu'raga msbatan u egat tubidan a masofa balandlikda o‘tkazilgan
gorizontal chiziq bilan mtashguncha aylantiriladi. Barcha ag‘darilgan
palaxsalammg B qirralari shu to*g'ri chiziqda yotishi kerak.

Qirra B, ning topilgan holatidan kelib chiqib, palaxsanmg D.C
tomonini o tkamb unga tomonlari mos holdaa vav gateng 4 B,C ,D 5
to’g'ri to‘rtburchakni quramiz.

Palaxsanmg ag danlgan holati chizilgandan so‘ng, vertikal
proyeksiyada korpus ishehi sirtining konturi chiziladi. Bunda tuprog
palaxsasi agdargichda harakatlanganda uning qirrasi B radiusi DB ga,
ya’'ni palaxsanmgdmgonahgawngbo‘lgan yoyni chizadi (132 - rasm).

(1
iy
5 W
, ek "
B :
G s RS, IC B
15-2 , { -
| | 15-20) | ©
D
(,1 2 5 A

132 - rasm. Korpusning vertikal proycksiyasi

Qaysiki, ag'dargich sirtida harakatlanish jarayonida palaxsa
maydalanishi va to‘dalanishidan kelib chigib, tuprog bo* laklarining
ag‘dargichni girrasidan oshib tushmasligi uchun yuqori girgimni bu
yoydan 20...30 mm yuqoridan o‘tkazish kerak bo‘ladi,
Ag'dargichning yuqori nuqtasi R ni belgilab, undan gorizontal to‘g"ri
chizig PC ni o'tkazamiz. Ag‘dargichning dala qirqimi balandligi
palaxsa eni v gateng qabul gilinadi. Uning yuqori nugtasi A ni aylana
yoyi orqali ag*dargichning yugori nugtasi 7 bilan tutashtiramiz.
Bunda yoy markazi vertikal to‘g‘ri chiziq P ning davomida
Jjoylashtiriladi. Olingan KPC chizigni ag'dargichning yuqori qirgimi
deb qabul gilamiz. Ag"dargichning egat qirgimi ag‘darilgan palaxsaning
A,D, tomonidan tirqish hosil gilib loyihalanadi. Sababi, ish jarayonida

c{anlgan palaxsaga ag‘dargich qirrasi tegmasligi kerak. Ushbu
238



tirgishni 15...20 mm qabul qilib, 4,D, yoqiga parallel holda
ag‘dargichning egat girqimini o‘tkazamiz.

Qanotni chigish uzunligi 4, D, yoqga perpendikular bo‘lgan va4, B,
yoqdan 1/6 b...1/8 b masofada o*tuvchi egri chiziq bilan cheklanadi.
Qanot girrasini uchta to‘g‘ri chizigqa - ag ‘dargich yuqori girqimiga,
qanot egat girqimiga va palaxsaning 4, D, yogiga o‘tkazilgan normalga
o‘tkazilgan urinma aylana yoyi ko‘rinishida qabul gilish mumkin.

Ag‘dargich dala girqimini palaxsaning 48 yoqiga parallel bo‘lgan
vertikal tekislikda yotibdi deb qabul gilinadi. Egat devorini o*pirilib,
notekis chigishidan saqlanish uchun ag‘dargich girrasi va egat devori
orasida 10...15 mm tirgish qoldirish zarur (132 - rasm).

Palaxsani tagidan girquvchi lemex tig*i egat tubi tekisligi bilan
mos tushadi. Lemexni qamrash kengligini palaxsani eni b dan dala
girgimi tomonidagi 10...15 mm tirgishni chiqarib tashlab topish
mumkin (132-rasm).

Shunday qilib, lemexning egat qirqimi va lemexni ag‘dargich bilan
tutashish chizig'ini hisobga olmaganda ishchi sirtning konturi
chizmaning vertikal proyeksiyasida to‘liq o‘z aksini topdi.

Lemexni egat konturini topish uchun lemex tig‘iga perpendikulyar,
vertikal tekislikda yotuvehi yo*naltiruvehi egri chizigni qurish kerak
bo*ladi, Oddiy holatda yo‘naltiravehi egri chiziq sifatida markazi
palaxsa diagonali (/a? 4 /,"3hulundlig,idajoylashganaylanani gabul
gilish mumkin (133 - rasm).

Qaysiki, lemexni egat tubiga o‘matilish qiyalik burchagi €
bo'lganligidan, lemex tig'i bilan kesishuvchi aylanaga chiqarilgag
urinma ham egat tubiga nisbatan &; burchakka og‘gan bo‘lishi kerak.
Bu yuqorida keltirilgan shart yo*naltiruvehi egri chizigni qurishning
imkonini beradi, Buning uchun ishehi sirtni vertikal proyeksiyasidan
o‘ng tomonda (134 - rasm) vertikal chiziq 0*tkaziladi va unga palaxsa
diaponali balandligida o‘tkazilgan gorizontal chiziq bilan kesishguncha
¢, burchak ostida og'ma to*g'ri chizig chiziladi.

Kesishish nuqgtasi O yo‘naltiruvehi egri chiziqning markazi, 00
kesma esa uning radiusi bo‘lib hisoblanadi.

[emexning egat qirgimini va ag*dargich bilan tutashish chizig‘ini
qurish uchun uning eni OP ni standart bo‘yicha 122 mm ga teng qabul
qilib, yo‘naltiruvch egri chiziqga qo‘yamiz va P nugtani topamiz.
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133- rasm. Yo‘naltiruvehi egri chizigni qurishpga doir sxema

Bunugta egat tubidan lemex bilan ag‘dargich gancha balandlikda
tutashishi chizig'ini bildiradi. So‘ngra, bu nuqtani ag‘dargichning egat
proyeksiyasiga ko*chirib, tutashish chizig'i proyeksiyasini o tkazamiz
(134 - rasm).Lemexning egat qirqimi vertikal proycksiyada tutashish
chizig‘ining oxiri bilan lemexning oxirini tutashtiruvchi to'g'n
chizigdan iborat,

Vertikal va gorizontal tekisliklarda hosil qiluvchining
proyeksiyasini qurish. Proyeksiyalarni qurish uchun avvalo
chizmaning vertikal tekisligida hosil giluvchining bir qator holatlarini
belgilab chigishkerak. Buning uchun sirtning vertikal proycksivasidan
qator gorizontal chiziglami o‘tkazamiz. Bu chiziglar hosil qiluvchini
har xil holatlardagi vertikal proyeksiyalarini ko‘rsatib beradi.
Gorizontal chiziglar vertikal proyeksiyaning xarakterli uchastkalari-
dan o’tkaziladi: lemex tig*idan, tutashish chizig‘idan, dala girqimi egri
chizig‘ining yuqori girgim egri chizig‘i bilan kesishish nuqtasidan,
yo*naltiruvchi egri chizig markazidan, ag‘dargich girrasining yuqori
nugtasidan va ular o‘rtasidagi oraliglardan. Hosil giluvchining olingan
proyeksiyalarini chizma qog‘ozida chap va o'ng tomonga davom
etdiriladi, hamda0-0,1-1,2-2,.. 7-7 (134 - rasm) kabi belgilanadi.
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134 - rasm. Hosil giluvehilarning vertikal va gorizontal proyeksiya-
larini qurish

Hosil giluvehining gorizontal proyeksiyalarini qurish uchun uning
epat devori bilan y burchaklarining o*zgarish qonunini o‘matish kerak.

Burchaklar y va y uinyqivnmllari 16 - jadvalda keltirilgan, Bu
burchaklar orasidagi fz uq ya'ni, Ay s 7, ag dargichning ag* darish
qobiliyatini aniglaydi. Ay ning qiymati qdnchallkkattabo Isa, palaxsa

ag'dargich bilan : hunchalik kuchli (yaxshi) ag‘dariladi.

Madaniy korpuslarda burchaklar farqi Ay = 4 ... 8°, yarim
vintsimonlarda 8 ... 12° silindrsimonlarda0 ... 4°ni tashkil etadi,

Pluglami ko*p martalab o*tkazilgan sinovlarining ko‘rsatishicha,
palaxsani ag'dargich ko‘kragiga o*tishini yengillatish magsadida
lemex sirtidagi ¥ burchaklarni lemex tig‘idan agdargich va lemexni
tutashish chizigiga o‘tishda kamaytirish magsadga muvofiq. Madaniy
korpuslar uchun y, va u, burchaklar fargi 1.... 2%, yarimvintsimonlar
uchun esa 2...3%ni tashkil etadi.
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Tutashish chizig‘idan o‘tgandan so‘ng, y burchaklar yo*naltiruvchi
egri chiziq markazidan o‘tuvchi (palaxsa diagonali balandligida) hosil
qiluvchiga mos keladigan y, ning giymatigacha oshib boradi. y
burchaklarning o‘zgarish qonunini chizmada ularning tangenslari
diagrammasi orqali tasvirlanadi. U esa oddiy holda. tutashish chizig‘ida
sillig tutashuvchi ikkita to*g'ri chizigdan iborat.

Diagrammani hosil giluvchining davom etdirilgan vertikal
proyeksiyalarining o‘ng tomoniga (134 - rasm) tgy,, (g mn Va 127,
giymatlari bo*yicha masshtabda (tg 45° = 100 mm) quriladi.

Hosil qiluvchining gorizontal proyeksiyalarini qurish lemex
tig'idan boshlanadi. Lemex uchini (tumshug'i) qog‘ozning pastki
girrasidan 15...20 mm qoldirib belgilab, nolinchi (boshlang'ich) hosil
qiluvchini egat devoriga nisbatan y, burchak ostida o'tkazamiz,
Qurishni tangenslar diagrammasi bo*yicha bajarish juda qulay. Lemex
tumshug‘i proyeksiyasidan yuqori tomonga tangenslar masshtabi
bo‘yicha tg 45 ga teng vertikal kesmani qo‘yamiz. Kesmaning oxiridan
gorizontal to*g‘ri chiziq o*tkazamiz va unga tangenslar diagrammasidan
olingan tgy, ning giymatini go‘yamiz. Qo*yilgan kesmaning oxirini
lemex tumshug'i proyeksiyasi bilan to‘ g'ri chiziq orqali birlashtirib,
egat devoriga nisbatan topshiriqda berilgan y, burchak ostida o*tuvchi
nolinchi hosil giluvchining proyeksiyasini olamiz (134 - rasm). Bu
hosil giluvehiga vertikal proyeksiyadan lemexning egat tomondan
oxirgi nuqtasini tushirib, tig‘ning gorizontal proyeksiyasini topamiz.

Lemex tig'i proyeksiyasida madaniy ag‘dargichlar uchun tig*
uzunligining 2/3 gismidan, yarimvintsimonlar uchun esa lemexning
egat tomondan oxiridan o‘tuvchi kesuvchi ortogonal tekislikning
proyeksiyasini o‘tkazamiz.

Kesuvchi tekislik proyeksiyasi lemex tig‘iga perpendikular bo‘lgan
BB, to*g'ri chiziq ko‘rinishida bo‘ladi (134 - rasm). 133 - rasmda

keltirilgan yo*naltiruvchi egri chizig shu kesuvchi tekislikda yotadi.

Hosil giluvehining gorizontal proyeksiyalarini qurish uchun uning
chizmaning vertikal tekisligidagi yo‘naltiruvchi egri chiziq bilan

kesishish nugtalarini aniqlaymiz. Vertikal proyeksiyadagi hosil

giluvchining yo*naltiruvehi egri chiziq bilan kesishish nuqtalari 0, 1,

2,3,4,5, 6, 7niegat tubi chizig'i 0 - 0 ga ko“chirib, bu nuqtalarning
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egat tubidagi gorizontal proyeksiyalarini va nugtalar proyeksiyalaridan
lemex tig‘igacha bo‘lgan ma§ofa 0-1,0-2,0-3,0-4, .. lamni
topamiz. Olingan masofalarni o*ichab, ularni kesuvchi tekislik v,
ning gorizontal proyeksiyasiga ko*chiramiz (lemex tig‘idan 0 - 2, 0 -
4,0 -6 kesmalarni qo‘yib) va mos raqamlar bilan belgilaymiz, Olingan
nuqtalar hosil giluvchining gorizontal proyeksiyalariga taalluqgli
bo‘ladi.

Hosil qiluvchining gorizontal proyeksiyalarini qurish belgilangan
nugtalardan egat devori bilan mos ravishda y burchaklar tashkil etuvchi
to‘g'ri chiziglarni o*tkazishga phb kelinadi. Bu qurish ham lemex tigi
proycksiyasi qurilgani kabi tangenslar diagrammasi bo‘yicha
bajariladi. Har qaysi belgilangan nuqtadan yuqoriga vertikal bo‘yicha
tp 45" ga teng kesma tangenslar masshtabi bo*yicha go‘yilib, so‘ngra,
bu vertikal kesmalar oxiridan gorizontal chiziglar o‘tkazilib, bu
chiziglarga tangenslar diagrammasidan yburchaklar tangenslarining
mos keluvehi giymatlari o ‘yiladi. Olingan gorizontal kesmalaming
oxirlarini ortogonal kesuvehi tekislikdagimos 1,2, 3, ..., 6,7 nuqtalar
bilan to‘g i chiziglar orgali tutashtiramiz. Bu chiziglar egat devori
tekisligi bilan tangenslar diagrammasiga mos keladigan y burchaklar
ostida kesishadi va hosil giluvchiring plandagi proyeksiyalari bo‘ladi.

Kesuvehi tekislik BB ning gorizontal proyeksiyasidagi hosil
giluvehining yugori holatlariga taallugli 5, 6, 7 nugtalar bir - birlariga
juda yaqin yoki to'lig bir - birining ustiga tushishi mumkin. Lekin y,,
v, 7, burchaklarning tangenslari har xilligidan hosil qiluvchining moss
tshuvehi nugtalardan o' tuvehi proyeksiyalari ham har xil boladi va
bunda bir nechta kesishuvehi to*g ri chiziglar yig*indisi tashkil bo‘ladi.
§irt konturini qurishni yengillashtirish uchun hosil qiluvchining har
bir proyeksiyasini mos keluvehi raqam bilan belgilash kerak.

Hosil qiluvehining gorizontal proyeksiyalari 0, 2, 4, 5, 6, 7 larni
qurish 134 - rasmda keltirilgan. Bu juda aniq va toza bajarilishi L.
chunki sirtning to*g‘ri ko‘rinishini olish shunga bog'lig.

Silindroidal ishchi sirtning gorizontal proyeksiyasini
qurish. Ag‘dargichning gorizontal proyeksiyasini qurishni yugori
qirgim proyeksiyasini qurishdan boshlash lozim. Hosil giluvehi 5 da
yotuvchi dala girgimi chizig'i bilan yuqori girqim egri chizig*i
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kesishish nugtasi 5 ni (135 - rasm), vertikal proyeksiyadan gorizontal
proyeksiyadagi hosil giluvchi 5 ga ko‘chiramiz. So‘ngra, hosil giluvchi
proyeksiyasining ag‘dargich girrasi bilan kesishuvchi 6, 7, 7, 6 va
boshga nugtalarini vertikal proyeksiyadan gorizontaldagi hosil
giluvchining mos proyeksiyasiga ko‘chiramiz. Planda belgilangan 5,
6,7, 7, 6 va boshqa nuqtalar proyeksiyalarini silliq egri chiziq orqali
tutashtirib, sirtning yuqori va egat chizig‘i orgali proyeksiyasini
olamiz. Dala girqimi proyeksiyasi egat devoriga parallel o‘tadi.

Sirtning gorizontal proyeksiyasini qurishni tugatib, yon
proyeksiyani qurishga kirishish mumkin. Uni sirtning gorizontal
proyeksiyasidan o‘ng tomonda joylashtirish maqsadga muvofigdir.
Sirtning yon proyeksiyasi hosil giluvchilar va birinchi ikkita
proyeksiya bo‘yicha chizma geometriya qonun - qoidalariga mos
holda quriladi (135 - rasm).

. Aytib o‘tish lozimki, plug korpuslarining standart ishchi sirtlari

sal boshqacharoq qurilgan. Yo‘naltiruvchi egri chiziq shakli va
tangenslar diagrammasi egri chizig‘i yuqorida keltirilgan
osonlashtirilgan qurish usulidan farq giladi.

Ommaviy usulda ishlab chigariladigan pluglaming korpuslarida
sirtning maydalash va ag‘darish qobiliyatini oshirish magsadida 133
va 134 - rasmlarda keltirilgan yo‘naltiruvchi egri chiziglar o‘rniga
paraboladan foydalaniladi.

Yo'naltiruvchi parabola madaniy korpuslarda lemex tig‘iga
perpendikular bo‘lgan va uning uchidan uzunligining 2/3 qismidan
o‘tuvchi vertikal tekislikda, yarimvintsimonlar uchun esa lemexning
egat tomondan oxiridan o‘tuvchi vertikal tekislikda votishi lozim,
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135 - rasm. Silindroidalishehi sirtning gorizontal va yon proyeksiyalarini
qurish

Parabola chigishi L, balandligi 4 va urinmalar orasidagi burchak
o lar bo*yicha quriladi (136 - rasm). L va hning qiymatlari quyidagi

tenglamalardan topiladi:

L=R(l-sing);

h= Rcosey
b

- QPRI M55
(90° — £,) - cosy,

Madaniy korpuslar uchun o ning giymati 115", yarimvintsimonlar
uchun esa 110°ga teng gabul gilinadi. To'g ri chizigli kichik uchastka
§madaniy korpuslarda 60 mm, yarimvintsimonlarda 50 mm ni tashkil
etadi.
Parabolaning pastki nuqtasi R (136 - resm), yuqorj nuqtasi D
bo'lib, aniglanishi lozim bo‘lgan koordinatalari 4 va L dir. Sirtning D
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nugtadan yuqorida joylashgan gismi uchun yo‘naltiruvchi egri chiziq
D nuqtada parabolaga urinma bo‘lgan KT'to*g‘ri chizigqa o‘tadi.

1 L 5
| P P

136 - rasm. Yo‘naltiruvchi
parabola

V e Gs”
o 773 Ha
I\

Yo' naltiruvehi parabolani qurish quyidagi tartibda bajariladi. Egat
tubiga nisbatan O nuqtadan &, burchak ostida OF to'g'ri chiziq
o‘tkaziladi. So‘ngra, o tkalegan to‘g'ri chizigga S kesma qo‘yilib
parabolaga tegishli 2 nuqta va h hamda L ning koordinatalari bo‘yicha
parabolaning yugori nugtasi D belgilanadi. Ushbu nuqtadan vertikalga
nisbatan ¢ burchak ostida parabolaga urinma D7 o‘tkaziladi. Bu
urinma 0°z navbatida urinma RT" bilan o = 90° + £ - ¢ burchak
ostida kesishadi.

Bundan
P=90"+¢ -u

Urinmalami o‘tkazgandan so‘ng T va DT kesmalarni bir xil
sondagi teng bo‘laklarga bo‘lamiz, so‘ngra, urinmalarning
bo‘laklashdagi bir xil raqamlanganlarini to‘g‘ri chiziq bilan
tutashtiramiz. O*tkazilgan to‘g ri chiziglar parabolaga urinma, parabola
esa ularning eguvchisi bo‘lib hisoblanadi. Ishlab chiqarish
korpuslarida burchaklar y ning o‘zgarishi tangenslari diagrammasi
ham 134 - rasmda ko'rsatilganidagidan boshqacha quriladi. Standart
madaniy korpuslar uchun y burchaklarni y_ ga nisbatan ¥, gacha
o‘zparish egri chizig'i quyidagi tenglama bo" yxcha qunhdl
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6,2y*
Y2 +100

Yarimvintsimon ag‘dargichlar uchun esa quyidagi tenglama

bo‘yicha quriladi:

x=3/2R
buyerda y - hosil giluvchining lemex bilan ag‘dargichning tutashish
chizig‘idan tepada joylashish balandligini aniglovchi ordinatalari, sm:

x - shartli ravishda sm da ifodalangan hosil giluvchini y burchaldari
giymatini aniglovchi absissalar.

Birinchi tenglama bo‘yicha y burchaklaming o‘zgarishida madaniy
korpuslar ishchi sirti yaxshi maydalash ko‘kragiga, kichik egrilikka
(tuprogni sirtga yopishmasligi uchun juda muhim) va qanotni
yetarlicha burilishiga ega boladi (137a-rasm). Ikkinchi tenglama
bo‘yicha esa yarimvintsimon ag*dargich ishehi sirti yuqori gismi y
burchaklarini juda kuchli o‘sishi oz navbatida qanotni katta burilishin;
va uning madaniy korpusga nisbatan Katta ag‘darish qobiliyatini
ifodalaydi (137b - rasm).

Y 137 - rasm. ¥ burchaklar
tangenslari o‘zgarish diagrammasj
’ a - madaniy korpus uchun;

7| | Pl
h - yarimvintsimon korpus uchun.

Pastki hosil (4]]‘ll?’(_‘.}]ilﬂl‘lling y burchaklarini 7 dan y gacha
o'zgarishi to‘g‘ri chiziq yoki parabola bo‘yicha qabul qifrﬁishi va
ular ¥ burchaklarning yuqori qiymatlarigacha egri chiziq ko'rinishiga
sillig o‘tishi n_mu}kin, ¥ burchaklar tangensi diagrammasi quyidagi
tartibda bajariladi (138 - rasm).
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Tutashish chizig‘i tepa gismida hosil giluvchini joylashish
balandligini o‘lchab (sm da) va shu bilan birga hosil giluvchining har
bir holati uchun y ning koordinatalari giymatini aniglab, y
burchaklarni o‘zgarish egri chizig'i uchun y ning giymatlari
ag'dargichning turiga ko‘ra tenglamaga qo*yiladi.

Tenglamadan x ning koordinatalari giymatini hisoblab topib, hosil
giluvchining yuqgori holatlarida y burchaklarni shartli ravishda sm da
tutashish chizig‘idagi 7, ga nisbatan oshib borishini ifodalash uchun
vertikal chiziq N(138 -rasm) o*tkaziladi hamda undan o‘ng tomonga
hosil giluvchi bo*yicha x ning qiymati qo*yiladi. Bu hosil giluvchining
yuqori holatidan tutashish chizig“igacha bo‘lgan har bir holati uchup
bajariladi. Olingan nuqtalarni silliq egri chiziq bilan tutashtiramiz,

7 N 3
&
6
127,
5 /- iy
18 ot /
4 4
P T .
Yeia =0
: :
' |
AN ;
0 J, 2 0

138 - rasm. y burchaklar tangenslari diagrammamasini qurish
Egri chizignitutashish chizig ‘idan lemex tig‘igacha davom ettirigh
uchun koordinata giymati quyidagi proporsiyadan topiladi:
5 %

Ya =~ Ymin A Yo = Ymin

Bundan
%= xu(YO i Ymin)
Yo ™ Vmin
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Hosil giluvchining nolinchi (boshlang*ich) holati uchun olingan
nuqtani x,,, bilan tutashish chizig'ida egri chiziqning yuqori qismiga
sillig o‘tuvchito® ¢‘ri chizig yoki parabola ko*rinishida tutashtiramiz.

Olingan y burchaklar diagrammasiga ko‘ra y burchaklar
tangenslari diagrammasini qurish qiy.in emas va so‘ngra u bo‘yicha
hosil giluvchining gorizontal proyeksiyalari quriladi.

Standart ishchi sirtlarni qurish golgan boshqa holatlarda yuqorida
aytib o‘tilganlardan farq gilmaydi.

* Vintsimon ishchi sirtni vertikal proyeksiyasini qurish.
Chizma qog‘ozning o‘lchami. masshtab va vintsimon sirtning
pmycksi_\'ularini joylashishi xuddi silindroidal sirtni qurish kabi
bo*ladi.

palaxsani 180°ga ag darilishini ta’'minlash magsadida korpusning
qamrash kengligini shudgor chuqurligiga nisbatini b/a=1,75- 2,0
chegarasida gabul qilamiz. Palaxsani ganot sirtidan chiqayotgan
vaqtdagi holatda burilish burchagini 140 - 150° qabul gilamiz. Vertikal
'-,,v,,yclg.';iy:ul:x sirtning konturini xuddi silindroidal sirt (132 - rasm)
kabi palaxsaning chekka holati bo*yicha quriladi. Ag*dargichning dala
(1i;<|im|ni palaxsaning AB yogiga egat devorini ag*dargich girrasi bilan
buzib ketilmasligi magsadida 10-15 mm tirgish hosil gilib, parallel
chiziq o‘tkaziladi (139 - rasm).

[gat qirqimi va lemex bilan ap'dargichning tutashish chizig*ini
l(,\-|;|v,hi:.hi 10" ¢ risidagi savolni ochiq qoldirgan holda, vintsimon
sirtni hosil giluvchini proyeksiyalarini qurishga kirishamiz.

Ma'lumki, vintsimon sirtning hosil giluvehisi o‘zining hamma
polatlarida egat devoriga perpendikular bolgan vertikal tekisliklarda
ioylashadi. Shuning uchun korpusning ishchi sirtini istalgan
nuqasidagi hosil giluvchining shakli va joylashishi egat devoriga
perpendikular o*tus chi vertikal kesuvehi tekislik izi bilan aniglanadi.

[emex-ag dargichli sirtning old gismi giya ponaga yaginligi
cababli hosil giluvehining lemex chegarasidagi pastki qismi to*g'ri
chizigdan iborat bo*ladi. Bu to*gri chiziq egat tubi bilan f§, burchak
hosil gilib, uning gqiymati 20-22" gabul gilinadi. Keyinchalik,
ag’dargichning v intsimon gismiga o*tgandan so‘ng, hosil giluvchining
wo'e'ri chizigli gismdagi bu burchak f to‘xtovsiz o' sadi.
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Shunday gilib, hosil giluvchining har ganday shakli uchun uning
pastki gismi to‘g‘ri chizig ko‘rinishida bo‘ladi. Hosil giluvchining
yuqori gismi esa topshirigga mos holda botiq yoki qabariqg bo‘lishi
hamda to‘g‘ri chiziq holida golishi mumkin.

Botiq hosil giluvchining vertikal proyeksiyalarini qurishni ko‘rib
chigamiz.

Lemexning vertikal proyeksiyasini to‘rtta teng bo'lakka bo‘lib,
bo'laklar nuqtalaridan egat tubiga nisbatan = 20-22° burchak ostida
to*g'ri chiziglar o‘tkazamiz. Lemex tig'ining egat tomondan oxiridan
o‘tkazilgan to‘g'ri chizigni silliq gilib, botiq egri chiziq ko‘rinishida

uning yugori gismi dala girgimi egat chizig'ining yugori nuqgtasidan
yoki palaxsaning yuqori girrasi B dan o'tadigan qilib o‘tkazamiz
(139 - rasm).

Bu 4 ragami bilan belgilangan egri chizigni hosil giluvchi va uning
holatini vintsimon ishchi sirtning boshlanishi deb gabul gilamiz.
Lemex tig‘idan o‘tkazilgan qolgan uchta to‘g'ri chiziglarni ham dala
girgimigacha silliq gilib botig egri chizig ko‘rinishiga o*tkazamiz.
Keyingi qurishlar uchun palaxsani 10° ga bir gator ketma - ket
burilishlarni ko‘rib chigamiz.

Lemexning giya tekisligida ko‘tarilib borayotgan palaxsa vintsimon

sirt boshlanishiga kelganda, ya’ni, hosil giluvchi 4 bilan mos tushganda,
u lemex bilan to‘liq kesilgan va D girraga nisbatan f§, = 20-22° pa
burilgan bo‘ladi. Palaxsa vintsimon sirt bo‘yicha o‘zining keyingi
harakatlanishida avvaliga D girraga, so‘ngra csa C, girraga nisbatan
burilishi lozim. Buni ta’minlash uchun D nugtadan hosil qiluvchining
har 10°dagi burilish holatini bildiradigan bir nechta to‘g'ri chiziglami
o‘tkazamiz va ularni tartib ragamlari bo‘yicha hc.lpldymv Shunday
qilib 1 - hosil giluvchi egat tubi bilan #, =30 burchak, 2 - chisi /1, = 40°
burchak, 3 - chisi f#, = 50" burchak va hokazo tashkil ctadi. Palaxsa ABC ‘D
90°ga blmlyndanso‘ng. yonyoqi CD gatiklanadi va uning ushbu holatign
mos keluvchi hosil giluvchi esa /7 qilib belgilanadi. Shu vaziyatdan
$0°ng palaxsa C girra atrofida vintsimon sirtning ikkinchi gismi ta’siri
ostida burila boshlaydi, Bunga mos holda hosil giluvchilar 12,13, /4va
hokazolar palaxsani siljishini bildirgan holda ular ham C, girra atrofida
burilib, egat tubiga nisbatan ketma - ket 100°,110°,120°, 130°, 140°150°
burchaklar ostida joylashadilar (139 - rasm).
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Chekkadagi 16 - chi hosil qiluvchining holati qanotning egat
qirgimini va palaxsaning sirtdan chigishdagi holatini aniglaydi.
Yuqorida aytib o‘tilganidek, vintsimon sirtlar hosil giluvchilari har
xil ko‘rinishda bo‘lishi mumkin. Palaxsani ag‘darilishini kuchaytirish
magsadida botiq hosil giluvchini qo‘llash ma’quldir. Hosil
qiluvchining eng katta botigligi palaxsaning yuqori qismiga to‘g‘ri
kelishi kerak. Qurishni osonlashtirish uchun hosil giluvchining
ko*rinishi (shakli)ni ag*dargichning butun sirti uchun o‘zgarmas deb
qabul gilamiz. Bunga mos ravishda chizilgan to‘g ri chiziglarda hamma
ketma - ket holatlar uchun hosil giluvchining egri chiziglarini quramiz.
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139 - rasm. Vintsimon sirtni qurish
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Egat tubini tozalash va ag‘dargichdan tushib qolgan tuprogni
shudgor tomonga siljitish uchun sirtning egat qirrasini o‘rta qismini
egat tubiga nisbatan 20 - 25 mm tirgish bilan o‘tkazamiz.

Lemexning ag'dargich bilan tutashish chizig'ining joylashishi
gorizontal proyeksiyani qurishda aniglanadi.

Vintsimon sirtning gorizontal proyeksiyasini qurish. Sirtning
gorizontal proyeksiyasi uning vintsimon qismi uzunligi L ga bog‘lig.
Uzunlik L deganda hosil giluvehining boshlang’ich holati 4 bilan
ganot girgimi (hosil giluvchi /6 ragami ostida belgilangan) orasi,
ya’ni, vintning boshlanishidan sirtning oxirigacha (139 - rasm) bo‘lgan
masofa tushuniladi.

Uzunlik L ning topshiriqga mos (masalan L = 25) miqdorini
vertikal proyeksiyadagi egat tubi chizig‘idan pastga (30 - 50 mm
masofa qoldirib) qo‘yib, vintsimon sirtning plandagi boshlanishi va
oxirini joylashishini, ya’ni, hosil giluvchining lemexning cgat
tomondan oxiridan o‘tuvchisi bilan /6 hosil giluvchini joylashishini
topamiz. Hosil giluvchining boshlang‘ich holati gorizontal
proyeksiyasini qurib, unga vertikal proyeksivadan lemexning egat
tomondan oxirini ko‘chiramiz va olingan nuqgtadan lemex tig‘ining
egat devori bilan y, (topshiriqda keltirilgan) burchakni tashkil etuvchi
gorizontal proyeksiyasini o*tkazamiz.

Hosil giluvehining boshlang‘ich va oxirgi holatlari oralig'i, ya'ni,
har xil holatlari gorizontal proyeksiyalari vint gadamiga bog ‘liq holda
aniglanadi. Vint gadami deganda hosil giluvchining 10° ga burilish
vagti ichida uning vint o*qi bo*yicha siljishi tushuniladi.

Vintsimon ishchi sirtning tuproq palaxsasiga ta’siri vint qadami
miqdori va uning o*zgarish xarakteriga bog ‘liqdir. Qadam oshishi bilan
palaxsa sekin, kamayishi bilan esa palaxsa tez aylanadi. Vintsimon
sirtning boshidan oxirigacha o‘zgarmas qadamda tuproq paluxsasi
vintdagi gaykaga o*xshab vintsimon sirtga o' zgarmas burchak tezlik
bilan o‘raladi. Bunda vintsimon sirtning palaxsaga bosimi o‘zgarmas
bo‘Jadi. Qadamning kamayishida esa tuproq palaxsasi vintsimon sirtda
siljish mobaynida o*suvchi burchak tezlik bilan aylanadi va bunda
sirtning palaxsaga bosimi oshib boradi. Qadam gancha kichik bo‘lsa,
ishchi sirt shuncha gisqa bo‘ladi. Birog, gadam juda kichik bo*lganda
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ishchi sirt bo‘ylama tekislikka nisbatan juda keskin joylashadi va bu
palaxsani ag‘dargich bo‘ylab harakatlanishiga xalaqit beradi.

Vint gadamini o‘zgaruvchan gabul gilish magsadga muvofigdir.
Avvaliga, lemex xududidagi botiq sirtdan ag‘dargichning vintsimon
sirtig“a silliq o tishni ta’minlash uchun hosil giluvchining burilishini
katta qadamlarda bajariladi. so‘ngra, burilish gadami doimiy kamaya
borishi va gaysidir minimal giymatig'a erishishi kerak. Hosil giluvchi
qadamining giymati uning vintsimon sirt o°qi bo‘ylab siljishining
0‘zgarish egri chizig ini buralish burchagiga bog'liq holda qurish orqali
aniglanishi mumkin. Bu egri chizigni yon proyeksiyada to‘g’ri
burchakli koordinatalar sistemasi O X, OV (139 - rasm) da qurish
mumkin.

Egri chizigni qurish uchun ordinatalar o°qi OV ni yon proyeksiyada
egat tubi chizig ‘idan biroz o*ngroqda, absissalar o‘qi OX esa lemex
tumshug ‘idan balandroqda o*tkaziladi va unga hosil giluvchining
burilish burchagini 0 dan 150" gacha qo‘yiladi.

Vintsimon sirt hosil giluvchining boshlang‘ich, ya’ni, egat tubiga
nisbatan /7, 20" giya joylashgan (engashgan) holatidan boshlanadi.
Shuning uchun, siljish egri chizig‘ining boshlanishi bo‘lib R nugta
hisoblanadi va u quyidagi koordinatalar bilan aniglanadi: 20°va hosil
giluvchining boshlang'ich holati. Oxiri bo*lib 7" nugta hisoblanadi va
u quyidagi koordinatalar bilan aniglanadi: 140 - 150° va 16 ragam
ostidagi hosil giluvehining holati.

Vintning o' zgarmas, ya'ni, doimiy qadamida R va T nuqtalar to‘gri
chizig bilan tutashadi. O*zgaruvehan gadamda R va T’ nugtalar parabola
yoki boshqa sillig egri chizig bilan tutashadi,

Sillig egri chizigni qurgandan so‘ng, unga hosil giluvehining vertikal
tekislikdagi burilish burchaklariga, ya’ni, OX o‘qiga qo‘yilgan
300,.40°.50°, ..., 150, burchaklariga mos keluvchi nugtalarni belgilaymiz.
Epri chizigda olingan nugtalardan gorizontal chiziglar o*tkazib planda
o'zgarmas yoki o‘zgaruvehan gadamli hosil giluvehini holatini siljish
epri chizig'iga mos holda aniglaymiz. Ularga ham xuddi vertikal
proyeksiyadagidek o‘sha belgilarni berish lozim, ya'ni, 4, 5, 6,.,16.

Sirtning gorizontal proyeksiyasini qurish uchun chizmaning
vertikal proyeksiyasidagi sirt girralari bilan kesishuyvchi hamma
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nuqtalarni (hosil giluvchini har xil holatlarida) gorizontal
proyeksiyadagi mos holatlariga ko*chiramiz. Barcha olingan nuqtalarmni
sillig egri chiziglar bilan tutashtiramiz.

Sirtning yon proyeksiyasining kontur nuqtalarini gorizontal
proyeksiyadan o‘ng tomonda quramiz. Buning uchun siljishning egri
chizig‘ida belgilangan nuqtalardan o‘tuvchi hosil giluvchining
proyeksiyalariga vertikal proyeksiyadan o‘Ichab olingan kontur
nuqtalarining balandligini mos holda egat tubi chizig‘idan qo‘yamiz.
Konturning yon proyeksiyasida olingan nuqtalarini silliq egri chiziglar
bilan tutashtiramiz. Agar konturning ba’zi bir gismlarida sillig
ko‘rinish yuzaga kelmasa, u holda, konturning uchala proyeksiyada
ham silligligini ta’minlash uchun ham gorizontal, ham vertikal
tekisliklarda sirt proyeksiyalarida mos holda o*zgartirishlar kiritiladi.

Umuman olganda, yuqorida aytib o‘tilgan sirtning silligligini
gorizontal kesuvchi tekisliklar a, b, ¢, d, ..., fni o*tkazib tekshirib
ko‘riladi. Kesuvchi tekisliklar sirtning vertikal proycksiyasida har 40
- 50 mm masofada o‘tkaziladi (139 - rasm). Gorizontal kesuvchi
tekisliklar bilan hosil giluvchining gorizontal proyeksiyalarini va
sirtning vertikal proyeksiyasi kontur chiziglari kesish nuqtalarini
gorizontal proyeksiyaga ko*chiramiz hamda silliq egri chiziglar bilan
tutashtiramiz. Sirtning gorizontal kesuvchi tekisliklar bilan kesish
izlari hisoblanuvchi olingan gorizontal tekislik egri chiziglari silligligi
sirtning silligligini isbotlaydi. Shu bilan birga, ag‘dargich sirtida
olingan egri chiziglaming bo*ylama - vertikal tckislikka nisbatan
giyalik burchagi45° dan katta bo‘Imasligi lozim. Agar qiyalik burchagi
45° dan katta bo‘lsa, bu tuprogning to‘dalanib golishiga olib kelishi
mumkin. Bu kamchilikni yo‘qotish uchun sirtning gorizontal
proyeksiyadagi keskin burilgan gismini hosil giluvchining qo‘shni
holatlari orasidagi masofani oshishi hisobidan ma’lum darajada
cho‘zish mumkin. Bunda mos holda sirtning vintsimon gismining
umumiy uzunligi £ oshadi va uning yon proyeksiyasi ham o*zgaradi.
Vertikal proyeksiya esa o‘zgarmasdan goladi.

Silindroidal yoki vintsimon sirtni ko‘ndalang-vertikal va
bo‘ylama - vertikal tekisliklar bilan kesish egri chiziglarini qurish.
Sirtning ag‘darish gobiliyati tavsifi uchun egat devoriga perpendikular

bo‘lgan vertikal kesuvchi tekisliklar » ni o‘tkazamiz (140 - rasm).
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140 - rasm. Sirtni egat devoriga
perpendikular bo‘lgan vertikal
kesuvehi tekisliklar bilan kesish

Bunda olinadigan kesimlar sirtning silliq va giyaligini tavsiflaydi
hamda agdargichning palaxsani ag*darish qobiliyatini ifodalovchi 3 |
burchakni o*zgarishini aniglaydi.

Sirtning tuproq palaxsasini maydalash qobiliyatini tavsifi uchun
epat devoriga parallel vertikal kesuvchi tekisliklar V ni o‘tkazaniiz
(141 - rasm) va bunda olinadigan kesimlar ag‘dargichning palaxsani
mavdalash gobilivatini ifodalovehi o burchakni o‘zgarishini aniglaydi.

ST A b . Nt

141 - rasm.Sirtni egat
devoriga parallel vertikal
kesuvehi tekisliklar bilan

kesish




142 - rasm. Sirtni lemex tig‘iga
perpendikulyar vertikal
tekisliklar bilan kesish

\
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Egri chiziglami qurishni quyidagi tartibda bajaramiz. Vertikal
kesuvchi tekisliklar ¥ va Uni chizmaning gorizontal proycksiyasida
bir~biridan 50 - 100 mm masofada o*tkazamiz. Bu kesuvchi tekisliklarming
gorizontal proyeksiyadagi izlari mos holda cgat devoriga perpendikular
yoki parallel to°g*ri chiziglar bilan ifodalanadi (144 - rasm).

Sirtning ag‘darish gobiliyatini tavsiflovchi cgat devoriga
perpendikular kesimlar egri chiziglarini vertikal proycksiyadagi old
ko‘rinishga, sirtning maydalash gobiliyatini tavsifiovchi egat devoriga
parallel kesimlar egri chiziglarini yon ko'rinishiga tushiramiz.

Egri chiziglarni hosil giluvchining gorizontal tekislikdagi
proyeksiyalari bilan kesuvehi tekisliklar [/ va V' ning kesishish
nuqtalari bo“yicha quramiz. Hosil giluvchining kesishish nugtalarini

i 1 uning vertikal proyeksiyadagi mos holatiga
ko‘chiramiz va sillig egri chiziglar bilan tutashtiramiz. Qurish usuli
144 - rasmda yetarlicha yagqol ko'rinib turibdi.

Ortogonal kesimlar egri chiziglarini qurish. Ortogonal
kesimlar egri chiziglari, ya’ni ishchi sirtning lemex tig‘iga

i o‘tuvchi vertikal tekisliklar N bilan kesimi (142 -
rasm), shtamp va shablon (andoza) tayyorlash uchun chiziladi. Shtamp
ag"dargichlarni po‘lat listdan ishlab chiqgarish uchun, shablon (andoza)
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esa tayyorlangan ag‘dargichning shaklini to‘g riligini tekshirish uchun
kerak bo‘ladi.

Ortogonal kesimlarni chizmaning gorizontal proyeksiyasida bir -
biridan teng masofada o‘tkazamiz. Ishlab chiqarish sharoitida kesuvchi
tekisliklarni har 25 - 30 mm, o‘quv jarayonida esa kesimlarni har 75
- 100 mm da o*tkazish yetarli.

143 - rasm. Ortogonal kesimlar egri chiziglarini va ag‘dnrgichning
yoyilmasini qurish

257



Hebiziy> U3 unsay [euoSoey1o Supuns wsed - |

s

22 5

/ £ x
A1 N
S

e ;. ... M, 7//
d-\. K nWA /.,./v,,

,\/\.

\\ ’
BRLS

\ ‘A NN Sk oy S0
<11
=207/
i
| .IIN . MJ \ &
n% S mmE " .
i 4 angrodun | 9% ¢ z ! N M
R \
0 m!.l.mﬂuu u_\ A\ TP i \\// m
¢ i 3 - . 4 oy
- N\ L PR b4,
b - \ R
b, ol ¥ N g M

258



Ortogonal kesim egri chiziglarini chizmaning vertikal
proyeksiyasida gorizontallarning davomida yoki qog‘ozdagi bo‘sh
joyga, avvalo vertikal proyeksiyadagi joylashishiga to‘lig mos bo‘lgan
gorizontallar to*rini qurib chizamiz (144 - rasm).

Egri chiziglami qurish uchun gorizontal proyeksiyada lemex tig‘iga
perpendikulyar bo‘lgan to‘g’ri chiziq ko‘rinishidagi ortogonal
kesuvchi tekisliklar 7- VIT larni o‘tkazamiz. Kesuvchi tekisliklarni,
avvalo sirtning ikkita xarakterli nuqtasidan: dala qirqimi egri chizig‘ida
yotuvchi lemex bilan ag‘dargichning tutashish chizig‘ining dala
tomondan oxiridan (kesuvehi I), yugori girqim egri chizig‘iga o‘tish
nuqtasidan (kesuvchi 1I1) o‘tkaziladi. So‘ngra, ularga lemex va
ap*dargich sirti bo*yicha qator parallel kesimlar o*tkazamiz. Bunda
kesuvehi tekisliklar orasidagi masofa 100 mm dan katta bo‘Imasligi
kerak (144 - rasm).

Ortogonal kesimlar egri chiziglarini chizmaning vertikal tekisligida
chizilpan gorizontallar to‘riga qurish uchun, bir - biridan ma’lum bir
masofada (50 - 100 mm) bo*lgan gator vertikal chiziglar o*tkaziladi.
Chiziglar soni kesuvehi ortogonal tekisliklar soniga mos kelishi kerak.
Ortoponal egri chiziglami har bir vertikal chiziqqa nisbatan hosil
giluvchining gorizontal proyeksivalarini mos kesuvehi tekislik bilan
kesish nugtalari bo*yicha quramiz.

Epri chizigni qurish 143 - rasmda keltirilgan. Kesuvchi 4 - 4
tekislik frontal tekislik /- Fni va hosil giluvchining proyeksiyalarini
01234 nugtalarda kesib o‘tadi. Hosil qiluvchining har bir
proyeksiyasimi har bir kesish nugtasi uning egat tubidan balandligi va
chizmaning porizontal proyeksiyasida o‘lchanadigan frontal tekislik
J*- I pacha bo*lgan masofa bilan aniglanadi.

Gorizontallar to*rida ortogonal egri chiziq boshlanishini qurish
uchun vertikal chizigdan nolinchi (boshlang‘ich) gorizontal bo‘ylab
o'npda sirtning gorizontal proyeksiyasidan o*lchab olinadigan frontal
tekislik /- F* dan lemex tig‘igacha bo‘lgan masofa gorizontal kesma
F- 0 qo*yiladi. Ortogonal egri chiziqdagi nuqta I ni qurish uchun
gorizontal proyeksiyadan kesma F - 1 ni o‘Ichab, uni gorizontallar
to‘ridagi gorizontal / ga ko*chiriladi. Egri chizigning qolgan barcha
nuqtalari ham xuddi shunday tartibda gorizontal proyeksiyada o‘Ichab
olinadigan ulardan frontal tekislik /'~ F'ning izigacha bo*lgan masofani
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gorizontallar to‘riga qo*yib topiladi. Olingan nuqtalar silliq egri chiziq
ko ‘rinishida tutashtiriladi.

Sirtni tekislik B - B bilan kesish egri chizig‘i ham shunday tartibda
bajariladi. Lekin bunda B- B kesuvchi tekislikning sirtning qirgilgan
qismida joylashgan 0, 1, 2, 3 gorizontallaming davomi bilan kesishish
nugqtalarini uzluksiz emas, punktir chiziq bilan tutashtiriladi. Egri
chiziglarni qurishda sirtning vertikal proyeksiyasidan aniglanadigan
kirish va sirtdan chigish balandliklarini sinchkovlik bilan qo*yish kerak
bo*ladi. Hamma qolip - shablonlar (andoza) shaklidagi ortogonal egri
chiziglarni qurish 144 - rasmda keltirilgan.

Ag‘dargichning yoyilmasini qurish. Ishchi sirtning yoyilmasi
u bo‘yicha po‘lat list (tunuka)dan girgib olinib, ag‘dargichni shtamplab
tayyorlash uchun kerak bo*ladi. Silindroid va vintsimon sirtlar juda
murakkab va ular tekislikka buzilishlarsiz yoyilmaydi. Shuning uchun
ham chizilgan yoyilmalar aniq yoyilmaga yaqin hisoblanadi. Sirtning
yoyilmasini ikki xil usulda chizish mumkin. 143 - rasmda yoyilmani
gorizontallar bo‘yicha qurish usuli keltirilgan. Qog'ozning bo'sh
joyida MN to‘g'ri chizig o‘tkazib, unga lemex tig‘i uzunligini
qo‘yamiz. Ag‘dargichning dala qirqimi egri chizig't bilan yuqori
girqimi kesishish nuqtasidan va ag'dargich qanoti o‘rtasidan o*tuvchi
ikkita kesuvchi tekisliklar A - 4 hamda B - B larga tegishli nuqtalarni
belgilaymiz. Belgilangan nuqtalardan to‘g‘ri chiziqqa
perpendikularlar o‘tkazib, bu perpendikularlarga ikkita ortogonal egri
chizig A - A va B - B ning yoyilmasi go‘yamiz va unda egri chizigning
gorizontal 0, 1, 2, 3, ... lar bilan kesishish nugtalarini belgilanadi,
Sirtning yoyilma chizmasida yoyilean egri chiziglar qurilganda ular
orasidagi masofa sirtni gorizontal proyeksiyvasidagi kesuvchi
tekisliklar 4 - A va B - B orasidagi masofaga teng bo'lishi kerak, Egri
chiziglar yoyilmasi qurilgandan so‘ng, ularning bir xil nuqtalarini egri
chiziglar yoyilmasiga nisbatan o‘ng va chap tomonga davom etuvchi
tog‘ri chiziq bilan tutashtiriladi. Bu to‘g‘ri chiziglar qaralayotgan

nugtalardan o*tuvchi gorizontallar bo‘lib hisoblanadi.

Ishchi sirtning yoyilmasi konturini olish uchun o‘tkazilgan

gorizontallarga chizmaning gorizontal proyeksiyasidan olib
o'tiladigan sirt konturining chekkadagi nugtalari belgilanadi.
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Bu nugtalarni bir - biri bilan tutashuvchi silliq egri chiziglar bilan
tutashtirib, yoyilma konturi quriladi.

144 - rasmda keltirilgan ikkinchi usul bilan qurishda sirt yoyilmasi
ortogonal kesimlar egri chiziglari yoyilmasi bo‘yicha quriladi. Buning
uchun qog‘ozning bo‘sh joyida chiziladigan lemex tigi proyeksiyasida
planda yoki chizigda lemex tumshug i belgilanadi, so‘ngra, bir - biridan
va lemex tumshug‘idan chizma planidagi ortogonal kesuvchi
tekisliklarning joylashishiga mos keluvchi masofalarda
perpendikularlar chigariladi.

So‘ngra har bir perpendikularda ortogonal kesim egri chizig‘i
yoyilmasi sirkul yordamida o*lchab, qo*yib chigiladi.

Ortogonal kesimlarning egri chiziglari yoyilmalari qurilgandan
s0'ng, yoyilgan egri chiziglarning chekka nugtalarini'o‘zaro egri chiziq
bilan lul:x:;hhl'il:uii va u yoyilma konturi bo‘lib hisoblanadi.

Burchaklar y va y qiymatlarida katta farq mavjud bo‘lgan
yarimvintsimon va umxnnon sirtlar yoyllmalarml qurishda ikkinchi
qurish usuli birinchisiga nisbatan aniqroq natijalar beradi. Ikkinchi
usul orqali qurishda _\'n)'ilmndagi sirt gorizontallari egri chizigli
ghaklpa epa bo*lsa, birinchi usulda ular fagat madaniy sirtlarga mos
keluvehi to'gri chizigli holda goladi.

Ish bo‘yicha hisobot tayyorlash. Bajarilgan ish bo‘yicha hisobot
sifatida madaniy, yarimvintsimon yoki vintsimon plug korpuslarining
ishchi sirti chizmasi bitta chizma varag'ida va sirtni qurish usuli
gisqacha bayon etilgan hisob - tushuntirish yozuvi taqdim etiladi.

V-LABORATORIYA ISHI

OSMA PLUGNI YERGA BOTISH VA TRANSPORT
HOLATIGA O'TKAZISH JARAYONLARINI O‘RGANISH

Ishning maqgsadi. Osma plugni yerga botish (chuqurlashish)
shartini o ‘rganish, plugni ko‘tarish paytida gidrotsilindrdagi kuchni,
ko*tarish tezligini, nasosni harakatlantirish uchun quvvat sarfini, yo‘l
tirgishini hisoblash va tadqiq qilib tekshirish.
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Nazariy qism

Traktorning osma gidrosistemasi osma mexanizm C MBAC (145-
rasm), ko‘tarish mexanizmi C FD, gidrotsilindr mexanizmi C,CAD
dan iborat. Osma mexanizm zvenolarining o‘lchamlari plugni yerga
botish va transport holatiga o‘tkazish jarayonlariga katta ta’sir
ko‘rsatadi.

Osma mexanizmni quyidagi kinematik ko‘rsatkichlar xarakterlaydi:
M nugtaning vertikal bo‘yicha siljishi va oniy aylanish markazi O
ning joylashishi.

Osma o‘qining yurish yo'li gancha katta bo*lsa, plugning transport
tirgishi shuncha katta bo‘ladi, binobarin, joylardagi relyef
notekisliklarini yengib o‘tish imkoniyati ham katta. Biroq, M
nuqtaning siljishining uzayishiga bog'liq holda plugni ko‘tirish va
tushirish vaqti ham oshadi hamda bu agregatning ish unumdorligini
pasayishiga olib keladi. Zamonaviy traktorlaming transport (yo'l)
tirgishi 250...300 mm atrofida bo‘ladi.

Agar bo‘ylama-vertikal tekislikda plugga ta’sir etuvchi barcha
kuchlaming yig‘indisini R, qutb O ga nisbatan yig'‘indi kuch yelkasini
¢ deb qabul gilsak, u holda yerga botishga qulaylik yaratuvchi moment

M=Re, (29)

Plugni yerga botishi fagat ¢ 0 bo‘lganda ro'y beradi. Bunda ¢=0
bo‘lganda esa qurol yerga botishga qodir emas. Plugni yerga botish
chuqurligini chegaralash uchun tayanch g'ildiraklaridan foydalaniladi,

O'‘tkazilgan tadgiqotlar natijasiga ko‘ra yerga botish boshlanishida
plug korpusi tayanch tekisligi dalayuzasiga nisbatan £ =~ 4...8" qiya
holda bo*lishi kerak. Yerga botish jarayonida bu burchak kamaya boradi
va talab gilingan shudgor chuqurligiga erishilgandan so‘ng, uning

qiymati £=1" ga teng bo‘ladi (145-rasm).

Plug korpusi tayanch tekisligining yerga botish boshlanishi va
oxiridagi bunday joylashishi zveno BMning oniy aylanish markazi O
nugta M dan oldinda bo‘lganda ta’minlanadi. Bunga esa zveno BM
ning ma’lum bir qiymatida erishiladi.

Plugning yerga botish yo'li uzunligi
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L= actg 0,5(¢t¢,), (30)

bu yerda a - shudgor chuqurligi, m

Plugni transport holatiga o*tkazish jarayonida moy bosimi ta’siri
ostida gidrotsilindr shtoki gandaydir ¥ tezlik bilan chigadi. Bu tezlik
ogishlar (tomish) va quvur o‘tkazgichlar kengayishini hisobga
olmasdan quyidagi ifodadan aniqlanadi

V~40n, (adP) G1)

bu yerda O - nasosning uzatishi, m*s; 7, - nasosning hajmiy F.LK;
d - porshen diametri, m.
Plugni haqiqiy ko*tarish tezligi, m/s,
V=Lt (32)

bu yerda/ - silindr shtoki yo*li 7, - plugni ko‘tarishga ketgan vaqt, s.
Plugni transport holatiga o*tkazishda kerakli bosimni hosil qilish
uchun gidrosistema nasosi talab giladigan quvvat, kVt,

N=1020Qp/n, (33)

bu yerda p - gidrosistemadagi bosim, 7 - 0,85...0,95 - nasosning
mexanik FLLK

O thazilgan tajribalar natijalariga ko‘ra, plugni ko*tarish paytida
gidrosistemadagi moy bosimi u to‘lig ko‘tarilgan holatdagi moy
bosimidan 25% ortiq. Agar plugni yerdan chiqarish to‘xtab turgan
agrepatda bajarilsa, u holda bosim yurib borayotgan agregatdagiga
nisbatan 10...15% ortiq talab gilinadi. Gidrotsilindrshtokidagi kuchni
quyidagi formula bo’yicha hisoblash mumkin

S=pF, (34)

bu yerda F}, - porshen yuzasi, m?
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Ta’kidlash lozimki, S kuchning qiymati plugni ishchi holatidan
transport holatiga o*tkazish mobaynida o°zgaradi.

R

145-rasm. Osma plugni yerga botish va transport holatiga o* tkazish
sxemasi

Loyihalashda mexanizm zvenolaridagi ta’sir ctuvchi kuchlarni
tagriban aniqlash kerak. Zvenolardagi kuchlarni aniglashning keng
tarqalgan usullaridan biri bo‘lgan N.YE Jukovskiy teoremasini qo*llab,
osma qurilmaning transport holatida gidrotsilindr porsheni shtokidagi
kuchni aniglash mumkin. Buning uchun plug va ko*tarish mexanizmini
topshiriqda ko‘rsatilgan (masalan, transport) holatida chizib, ta’sir
etuvchi kuchlar vektorlari qo‘yiladi: plugning op‘irlik markazi £ ga
qo'yilgan og'irlik kuchi G, gidrotsilindr shtokidagi kuch S (146-rasm),

Buusulda 90° ga burilgan tezliklar planini qurish ko*zda ttiladi.
Quitb sifatida O nuqtani tanlash mumkin. Kuchlar go*yilgan nugtalar,
ya’ni YE va Snugqalarning tezligini esa aniqlash kerak bo'ladi.

AB zvenoga parallel OB, kesmani BM zvenosi bilan kesishguncha
o'tkazib, BM zveno tezligini topamiz. E nuqta BM zveno bilan
qo‘zgalmas bog'ligligidan kelib chigib. £, nuqta tezligini MBE
uchb'urdugigaa‘msh M B E uchburchagini qurib topamiz.

C nuqtaning tezligi ham xuddi shu tartibda topiladi. Avvalo A1 ga
paraliel gilib OD, esmasini FD zveno bilan kesishguncha o'tkaziladi,
so'ngra ADC uch iga 0*xshash OD C, uchburchagi quriladi.

‘Tc?lfkhrpWC ,va E nugtalarga S va G kuchlari vektorlarini
ko*chirib, GH = SH_tenglamasini tuzamiz.
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(35)

146-rasm. Osma qurilmaning plug

bilan birgalikdagi transport holati va
tezliklar piani

Amaliy qism

Ishning mazmuni: Osma plug va osma qurilmani ishehi holatda
mashtabda chizish, sxemada © nuqtaning holati (145-rasm), yelka ¢
va £, burchakni aniglash: transport holati sxemasini chizish, transport
tirgishini aniglash: ko*tarish tezligini hisoblash, tezliklar planini
qurish: gidrotsilindr shtokidagi kuch qiymatini nazariy va tadqiq qilib
aniglash: nasos talab giladigan quyvatni hisoblash talab gilinadi.

Jihoz va asboblar. Osma plugni ko‘tarish uchun laboratoriya
stendi, sekundomer, po*lat chizg'ich, shoqul, chizmachilik asboblari.

{aboratoriya stendi rama / ga (147-rasm) o'rnatilgan burchak
o'lchagich, shesternyali nasos 4 ni harakatga keltirish uchun kichik
rama 2 ga gotirilgan elektrodvigatel 3 dan iborat.

Nasos shlang 5 bo'yichabak 6 dan moyni so‘ribolib, tagsimlagich
7 pa haydaydi. Moy tagsimlagich zolotnikining neytral holatida quyish
magistrali & orgali bak 6 ga qaytib keladi.

Agar tagsimlagich dastasi «Ko‘tarish» holatiga go*yilsa, u holda
moy kuch silindrining pastki bo‘shlig‘iga keladi va shtokai yugoriga
harakatlantiradi. Bu paytda silindrning yuqgori bo*shlig‘idagi moy
bakka quyiladi. Magistraldagi bosimni o‘lchash uchun manometr 9
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xizmat giladi. Silindr shtoki pastki tortgilar 10 ga kuchni ko*tarish
yelkalari va tik tirgovuch (raskos) lar 11 orqali uzatadi.

Tagsimlagich dastasi "Suzuvchi" holatiga qo‘yilganda kuch
silindrining yugori va pastki bo‘shliglari quyish magistrali bilan
bog‘lig holda bo‘ladi. Bunda plug massasi ta’sirida moy pastki
bo‘shligdan sigib chigariladi va plug pastga tushadi.

147-rasm. Laboratoriya stendi sxemasi:
1 - rama; 2 - elektrodvigatel kichik ramasi; 3 - elektrodvigatel: 4 - nasos:
3 - shlang; 6 - bak; 7 - tagsimlagich; & - quyish magistrali; 9 - manometr:
10 - pastkitortqi; 11 - tiegovuch; /2 - kuch silindri; /3 - taglik

Mashg‘ulotlarda tagsimlagich dastasini "Tushirish" holatiga
o'tkazish ta’giglanadi.

Ishni bajarish tartibi. 1. Plug va ko‘tarish mexanizmining
o'Ichamlarini aniglab, o‘gituvchi tomonidan berilgan topshirigqa
muvofiq shudgor chuqurligi bo“yicha 1:10 masshtabda plugning
ishchi holatdagi sxemasi chiziladi. :

145-rasmga muvofig holda O nuqtaning holatini, ¢ yelkani va
£ burchakni aniglanadi.

2. Plugni transport holatida gorizontal tekislikda tebranish
qulochini aniglash. Buning uchun stend gidrotagsimlagichi dastasini
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«Ko*tarish» holatiga o*tkaziladi va plug transport holatiga ko‘tariladi.
Shoqul (otvec)ni plugning M nuqtasiga qotirib, plugni o‘ng va chap
tomonga oxirigacha siljitib, tebranishlar qulochi y o*lchanadi. Uning
giymati 20 mm dan katta bo‘lmasligi kerak.

3. Vertikal bo‘yicha osmadagi M nuqtaning ko‘chishi L_ni va
plugni transport tirgishi /_ni topish.

Buning uchun osmadagi M nuqtaning egat tubidan ishchi va
transport holatidagi balandliklarini o*lchash talab etiladi. U holda

Lm= Ln-- Lr 2 (36)

buyerda L, va L -mos holda plugning transport va ishchi holatida M
nuqgtagacha bo‘lgan masofalar.

Plugning eng pastki nuqtasi bilan dala yuzasi orasidagi masofani
o‘lchab /_ni topamiz.

L, va h nianiglangan natijalari bo*yicha quyidagi shart tekshiriladi
L, =a_ +h +180...200 mm, @37

bu yerda a_ =270 mm - shudgorlashning maksimal chuqurligi.

4. Plugni ko*tarish te zligini aniglash.

0-0,00077 m"s, 1,<0,9 va d=0,1 m deb qabul gilib ifoda (31)
dan plugni ko*tarishni nazar 1y tezligi topiladi. Plugni ishchi holatidan
transport holatiga ko*tarish uchun ketgan 1, vaqt o* Ichanadi,

Gidrotsilindr shtoki o*tish yo*li hisoblanadi:

ly= 1:;1 ’l:h:

sh

bu yerda - I’ va I"" - mos holda mashmamngtransport va ishchi
holatida s lhn(h qnpq();' lddﬂ shtokdagi o‘tish yo‘lini cheklaglchgacha
bo‘lgan masofa

Formula (36) bo®yicha haqiqiy tezlikni topib, ifodalar (31) va (32)
dan olingan giymatlar bir-biriga taqqoslanadi.

5. Gidrotsilindr shtokidagi kuchni aniglash. Gidrotsilindrning
haydash bo‘shlig‘idagi bosim r ni plugni ko‘tarishni boshlanishida
va oxirida manometr bo‘yicha o*lchab, (33) ifodadan nasos bilan hosil

267



B B i

qgilinayotgan quvvat, (34) ifodadan esa - shtokdagi kuch topiladi. Plug
va osma qurilmani 1 lﬂmﬁﬂ)damnspon holatida chiziladi (146-
rasm). .,

Gxdrotsnlmdr shtokldagims ni grafoanalitik usulda aniglash
uchun plugning og'irlik markaziga (o‘qituvchining topshirig*iga kora)
uning og'irlik kuchi G=4000 N go‘yiladi. Qutb sifatida O nuqtani
qabul gilib, ushbu mexanizmuchun tezliklar plani quriladi. So‘ngra G
va.§ kuchlar go*yilgan# va'C nugtalarning tezliklari topiladi.

Tezliklar planida yelkalar 7, va H,_olchanib, ifoda (35) bo*yicha
gidrotsilindr shtokidagi knchmngqnynwu hisoblanadi.

6. Formula (34) bo'yicha £=1%¢ = 6°, @ =250 mm bo*Iganda
verga to'lig botish yo*li uzunligi hisoblanadi. Hisoblashlar va
tadgiqotlar natuasxda olmgan ma’lumotlar bo‘yicha 18-jadval
to*ldiriladi.

7. Quyidagi savollargajavoblanu o'z ichiga olgan xulosa yozish,

18 - jadval
Hisoblashlar va tadgiqotiar natijalari

'Aﬁqh;h‘umh ~ly,mm Tﬂ;mm; l’,,m/;“"v‘}r]/{":'sl'\ 1 dymm | Lm
' ! ‘. | .3

T e R |
| Tadgiqot natijalari | o \ i | g
| R S

7.1. Plugni osishda osma mexanizmni ganday kinematik
ko‘rsatkichlar xarakterlaydi?
7.2. Plugni yerga botish momenti nima?
7.3. Mexanizmlar zvenolarida kuchlarni aniglash bo‘yicha
qo*llaniladigan N.YE. Jukovskiy usulining ma'nosi nima ?
? 4.‘Phlpi yerga botish yo*li uzunligi nima va u yerni haydash
jarayoniga qanday ta’sir ko*rsatadi?
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IN-AMALIY MASHG‘'ULOT
TISHLI BORONA ZVENOSINI LOYIHALASH

Ishning magsadi: Zig-zag turidagi tishli borona zvenosini
loyihalash uslubini o*zlashtirish.

Nazariy gism

Bikr tishli boronalar asosan shudgor yoki kultivatsiyadan so‘ng
tuprogning yuqori qatlamini yumshatish, kesaklar va qatqalogni
parchalash, begona o*tlarni yo*qotish hamda sochilgan urug‘lar va
o‘g'itlami ko‘mish uchun qo*llaniladi. Har bir tishiga to*g‘ri keladigan
maccasiga ko ‘ra boronalar yengil, o°rta va og'ir turlarga bo‘linadi.

Tishli boronalarning asosiy parametrlari 19-jadvalda keltirilgan.

Tishlar borona ramasiga joylashtirilganda quyidagi talablarni
¢‘tiborga olish lozim:

19-jadval
Tishli boronalar tavsifi

i | Bita | Bittaushga | Tish qatorlari : i
Lo “ Qator | Ishlov | ushga | to'gri orasidagt Tlsll?< {ls.
"“""'iu:lolw chuqurli| yuklam | keladigan | masofa, mm | "HEL [KES
s {i,mm {gi,mm| a, N | torishga I 0 LT ey

} | qarshilik, N | T
OB 1 50 75/75..125] 16..20 | 40..50 E.wo,‘.ﬁoj 150...300 150...300i-

o { e

VT 40,55 40,75 | 12,15 | 20,25 | 250..350 150.A.250l loo...zoor
Yengill 25 35120..40 6..10 | 10..15 1,200‘..300 100,.200‘ 100...150\-

* Har bir tish alohida arigcha (iz) goldirishi lozim;

* Quamrash kengligi bo'yicha ariqehalar (izlar) orasidagi masofa
bir xil bo*lishi lozim;

* Boronaning ravon harakatini ta’minlash magsadida tortish kuchi
og‘irlik markazi izidan o*tishi lozim,

Dastlabki ma’lumotlar: o - qator oralig‘i kengligi, M -
ko‘ndalang plankalar soni, N - bo‘ylama plankalar soni, k - asesiy
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vintning kﬂﬂlum.*m plankalar orasidagi masofa. g -
| bma txshga yuklama, R, - bir tishning uzunligi. Bu parametrlarning
1 tupdlmm bo‘yicha 20 -jadvalda keltirilgan.

20 - jadval
Tishli borona zvenosini loyihalash uchun dastlabki ma’lumotlar
{ Borona ¥ ‘i { I
Variant | wri | ¥ |~ -:-'n . N !&,N% m"m
1 iEeana s e 00| 25 1 9 | 12 | 100
2 @ 2} 3 S04 a00 35 | 8 | 10 | 100 |
3 Ogir | 3 5 5 1'325 1 5 13 | 45 | 150
4| Ogir.| .2 $ 1 4 95 60 | 20 | 50 | 200 |
5 mu 3 5 5 {250 | 40 | 12 | 22 | 140
[3 NS A 215 45 | 05 |25 178
Lo e Yen;is 3 2 G | 28 T s
N engil | 2 5 6 215 1 30 8 | 15 150 |
fe Orta | 3 588 275 40 14 24 175 |
" 90 [om ] 2 51 4 1 ™| % | 13 1 35 | 200
{ il Ogir | 3 5 & |40 | 75 20 4 250
- " Rl M L] 400 170 15 | 47 275
13 | Yengil | 3 5 6 L A N T
74 | Yengil| 2 | 8 | 5 130 | 35 | 90 | 05 | o0
15 Orna | 3 5 130 | 45 | 13 | 21 | 128 |
16 Ogir | 2 5 5 400 | 554 20 | 45 | 300 |
17 | Ogit| 3 | 85 | 4 | 4501 70 | 17 | 48 | 250 |
5 | Yen B Sl s | 38 | ¥ |12 i
19 3 5 5 225 | 30 | 10 | 14 | 125
20 2 5 4 45 | 60 | 16 | 45 | 250 |
b1} T8 1 5 | 5 (%0 | 55 | 18 | 4 | 225 |
. o0 , 5 6 | 325 | 50 15 | 24 | 118
7 W"% T 0| @ | 14 2 | 200
) v S g 5 4 300 [ 25 | 6 | 11 | 130 |
5 | 250 | 30 7| 14 | 140 |
5 | 400 | 50 | 20 50 | 200
4 |35 | 60 | 18 | 45 | 225
6 | 250 | 25 7 12 T 425 |
% 203 30 9 150 150 |
6 | 250 | 40 12 | 20, 480
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Ishni bajarish tartibi. Tishlarni joylashtirish bo‘yicha yuqorida
keltirilgan talablar ularni ko‘p kirimli vint yoyilmasida (asosiy va
o ‘shimcha) vint chiziglarini bir-biridan bir xil masofada joylashgan
silindr hosil giluvchilari bilan kesishgan nuqtalarida joylashtirilganda
bajariladi. Tishlar maydonini qurish uchun quyidagilarni bajarish
lozim.

1. Millimetrli varagda (A4 format) bir-biridan 4 masofada M+ 1
ta / - 1, 2 - 2 va hokazo hosil giluvchilarni o‘tkazish (148 -rasm).

2. Vint gadamini hisoblash

b= Ma. (38)

3. Asosiy vintning yo‘lini aniglash
1= bk (39)

4. Qo‘shimcha vintning kirishlar sonini hisoblash
k,= M-k (40)

5. Qo'shimcha vintning yo*lini aniglash

I= hk/ (41)

6. Hosil giluvehi 1 -1 dakesmalar 4B = ¢ va BC= {, qo‘yishva
ularni b ga teng bo‘lgan gismlarga bo‘lish.

7. B nuqtadan BD Atig‘ni o*tkazish lozim. Uning hosil giluvchi
/"~ I"bilan kesishgan nugtasi D ni A4 va C nugqtalar bilan birlashtirish
kerak. AD va CD to'g'ri chiziglar asosiy va qo‘shimcha vintlarning
vint chiziglarini yoyilmasi hisoblaniladi. D nuqtadan o‘ng va chap
tomonga A7 va C'D larpa parallel bo‘lgan va hosil giluvchilarni b
kesmalarga boladigan bir gator giya chiziglarni o‘tkazish. Bunda
tishlar maydonining umumiy kengligi b (V+ 1) dan kichik bo*lmasligi
kerak.

M + 1 hosil giluvchida qurilgan tishlar maydoni vintning to‘liq
yoyilmasini tasvirlaydi, uning yuqori chizig‘i I - I' pastgisi / - I ni
takrorlaydi. Shuning uchun M ta plankalar M ta hosil giluvchilarda
joylashishi lozim.
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8. Yo'llarining soni kam bo‘lgan vint yoyilmasi bo*yicha bo*ylama
zigzagsimon plankalami o‘rta gismini 2 - chi va 4 - chi hosil giluvchilar
oralig’ida joylashtirib borona zvenosi konturini qurish. Bo‘ylama
plankalarning chetki gismlari yo*liar soni kop bo*lgan vint yoyilmasi
bo‘yicha joylashishi lozim.

Zveno shaklini to‘g‘ri tanlanganligini tekshirish uchun hosil
giluvchi /-1 ga ko*ndalang plankalami bo‘ylama plankalarning birontasi
bilan kesishgan barcha nugtalarini, ya'ni borona tishlari berkitilishi
zarur bo*lgan nugtalarni tushirish lozim. Agar bitta iz boyicha fagat
bitta tish o‘tsa va barcha ariglar (izlar) orasidagi masofalar bir xil
bo‘lsa va qator oralig'i a ga teng bo'lsa, unda zvenoning shakli
agrotexnik talablarga mos keladi.

Chetki ko‘ndalang plankalardagi tishlar o*simlik qoldiglari bilan
kam tigiladi. Shuning uchun boronaning gabarit o‘lchamlarini
kichraytirish maqsadida ularni o'rta plankalarga /s, masofagacha
yaginlaghtirish mumkin (19 - jadval). Buning uchun qo*shimcha hosil
qiluvchilar /'’ - I'" va 5" - 5" larni h masofada o'tkazish va ularga
1 - chi va 5 - chi hosil giluvchilarda joylashgan tishlar nuqtalarini
tushirish lozim. Shunday qilib, chetki plankalarda joylashgan tishlar
vint chiziglari yoyilmasidan siljigan holatda bo‘ladi

o o a2 7
N Lasass
SR 7 of
AN ‘
J.___\ 3
-
2l
7" | /\/\?‘If"
' r Iy

148 - rasm. Boronaning tishlar maydonini qurish
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9. Zveno konstruktiv o‘lchamlarini aniglash. Zvenoning qamrash
kengligini quyidagi formula bo‘yicha aniglaymiz

B,= &-1)a (42)
buyerda z= MN - tishlar soni.

Borona qamrash kengligi B, = Bo+ a.
Borona zvenosi uzunligi

L=0,5(h+h)) (M- 1). (43)
L
— ,,,*.A.____./{a
- P
! ‘ L
R ™ P
()

149- rasm. Tishli borona zvenosiga ta’sir qiluvehi kuchlar sxemasi

Ravon harakat gilishi uchun tortish chizig'i boronaning og‘irlik
markazi izidan o*tishi kerak (149-rasm).
3u shart bajarilishi uchun

a = arclg (2[/ L) (44)

Borona zvenosining og‘irlik kuchi
G=qz+ P ziga (43)

bo*lganda bitta tishga talab gilingan yuklama ta’minlanadi.
OQuyidagi savollarga javoblarni o‘z ichiga olgan xulosa yozish.

1. Bikr tishli boronalar qachon qo‘llaniladi ?

2. Borona ravon harakat qilishi uchun ganday shart bajarilishi kerak?
3.Zvenoning qamrash kengligi qaysi formila bo*yicha aniglanadi?
4. Vint qadamini hisoblash formulasini yozing va tushuncha bering.
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M-AMALIY MASHG‘ULOT
DISKLI QUROLLARNING ISHINI TAHLIL QILISH

Ishning magsadi: Diskli qurollar parametrlarini ularning ish sifati
ko‘rsatkichlariga ta’sirini o‘rganish.

Nazariy gism

Tuproqqa ishlov beruvehi lushilniklar, boronalar va pluglarning
disklari SS tekisligi bilan kesilgan R radiusli sferaning gismi
ko'rinishida bo‘ladi. Diskning texnologik ish ko‘rsatkichlariga uning
parametrlari katta ta’sir ko rsatadi: diametr D, charxlanish (o*tkirlik)
burchagi i va u bilan bog'lig bo*lgan orqadagi burchak £ (150-rasm).

150-rasm. Diskning asosiy parametrlari:
R - sfera radiusi; D - disk diametri; SS - kesuvchi tekislik; - charxlanish
konusi burchagi: i - charxlanish (o‘tkirlik) burchagi: £ - ensa burchak:

@ - sterik sektor markaziy burchagining yarmi,

Qirquvchi girra charxlanganligi (o‘tkirligi) charxianish konusi bilan
kesuvchi tekislik SS orasida joylashgan =i+ ¢ burchak orqali
aniglanadi.

Disk diametri va sfera radiusining bir-biri bilan bogligligi quyida
keltirilgan

D=2Rsing . (46)

Burchak ¢ ning giymati pluglaruchun 31...37", lushilniklar uchun
26...32°, boronalar uchun esa 22... 26" ga teng gilib gabul gilinadi.
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151-rasm. Egat profilini qurish

Diskning diametri topshirigda berilgan maksimal ishlov berish

chuqurlipt a ga bog lig. ) va a ning amaliy tomondan ishlab chigilgan
o‘zaro munosabati quyidagiga teng

K=D/a, @7)

bu yerda A - pluglar uchun 3...4, boronalar uchun4. .6 va lushilniklar
uchun6...8 ga teng bo'lgan koeffitsiyent.

Disk ish jarayonida egat tubida hosil bo‘ladigan o‘rkachlar
balandligi ¢, disk diametri D, o‘rnatilish (hujum) burchagi & va disklar
orasidapi masofa b ga bog'lig. Uchburchak OEF dan (150-rasm) ga
teng. O‘rkachlarning nazariy tomondan balandligi D=bctga
ekanligini hisobga olinganda
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e, =0,5D -0,5./D>-b’ctg ‘a . (48)

Agrotexnik talablarga muvofiq diskli pluglar uchun ¢ < 0,4a,
lushilniklar uchun ¢ < 0,54, boronalar uchun ¢ < @ gacha ruxsat etiladi.

Disklar orasidagi masofa palaxsaning tigilib qolmaslik shartidan
kelib chiqqan holda bz1,5a bo‘lishi kerak.

Diskli qurollarning ish sifati tuprogga ishlov berish chuqurligining
ravon (bir tekis) ligi bilan baholanadi.

q,:Mﬂ—EL (49)
2aS 2a

O‘rkachlar yugori qismi orasidagi masofani (151-rasm) quyidagi
formulalarming bittasi bo‘yicha hisoblash mumkin

S=b cosa; (50)
§=2yc;(D-c;)sina. (51)

O‘rkachlar balandligi s ning erishishi mumkin bo*lgan maksimal
qiymati tuprogqa ishlov berish chuqurligi @ ga teng bo‘lib, bunda
ishlov berish chuqurligi ravonligi 0,5 ga teng va u chegaraviy
hisoblanadi.

Amaliy gism

Ishning mazmuni: Disk sferasi radiusi, diskning tuproqqa botish
chuqurligi, o‘rkachlaming nazariy balandligi, o*rkachlar orasidagi
masofa va ishlov berish chuqurligining haqiqiy (amaldagi) ravonligi
grafikdan topiladi. O'quv guruhida topshiriq bo'yicha har xil
variantdagi hisoblashlar natijalari bo'yicha o‘rkachlar balandligi va
ishlov berish chuqurligi ravonligini diskning o‘matilish (hujum)
burchagi va diametriga bog*liglik grafiklari quriladi. Diskli qurollar
bilan tuprogqa ishlov berishda ish sifatiga qo‘yiladigan agrotexnik
talablarga mos holda bu parametrlaming ruxsat etish mumkin bo*lgan
qiymatlari aniglanadi. Shd , :
Dastlabki ma’lumotlar. Mashinaning konstruktiv parametrlari

va harakat tezligi 21 - jadvalda keltirilgan.
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21 - jadval

Diskli qurollarning ishini tahlil gilish uchun dastlabki ma’lumotlar

Variant | Disk Disklar | O‘rnatilish Ish Ish sifatini
raqami diametri, orasidagi (hujum) tezligi, tahlil
mm masofa, burchagi, km/soat qilishda
mm grad o‘zgaruvcha
n parametr
Lushilnik
1 450 | 170 25 6
2 450 | 170 27,5 6
3 450 | 170 f a0 8 «
a 450 | 170 32,5 3
5 450 35 10
3 b IR - R 170 30 6
7 500 B 30 8
¥ 550 z 70 {5 8 D
] 580 | 170 30 10
10 610 | 170 ; a0 10
Variant | Dish | Dasklar O'rnatilish Ish Ish sifatini
ragami ‘ diametri, | orasidagi (hujum) tezligi, tahlil
4’ ‘ mm i masofa, burchagi, | km/soat qilishda
| | | mm grad o'zgaruveha
| | | n parametr
Borona
I 500 | 169 10 e
P 500 | 169 o el
i3 500 : 169 SiDkg 10 «
14 500 l 169 19 F 10
15 500 169 22 8
16 450 ‘ 169 o0 6
1% 500 { 169 207 % 8§
I8 550 | 169 20 8 D
19 600 | 169 g [ PR o (2
30 660 ’\‘ 169 20 6

Ishni bajarish tartibi.

1. Formula (118) bo‘yicha disk sferasi radiusini hisoblanadi.

2. Ifoda (119) bo‘yicha tuproqga ishlov berish chuqurligi
aniglanadi.
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3. O‘rkachlar nazariy balandligi ¢, , o‘rkachlar orasidagi masofa §
va ishlov berish chuqurligi ravonligi notekislik darajasi 7, hisoblanadi.
Hisoblab topilgan giymatlar 22 - jadvalga qo*yiladi.

22 - jadval

Diskli qurollar ishining asosiy parametrlari

Ko'rsatkich Parametming hisoblab topilgan qiymati

Agregatning harakat tezhigi, km/soat

O'rnatilish (hujum) burchagi grad

Disk diametri, mm

Tuprogga ishlov berish chugurligi, mm

O'rkachlar balandligi, mm:
hisoblangan (nazariy)
hagiqiy (amaldagi) ‘

O'rkachlar orasidagi masofa, mm

Ishlov berish chuqueligi ravonligi (bir |

tekisligi): |
hisoblangan (nazariy)
hagiqiy (amaldagi)

|
|
i
{
{

{ i
-

4. Diskli qurol egat tubi profili quriladi. Buning uchun Al
formatdagi chizmachilik qog‘ozining o‘ng tomondagi yugori
burchagida 1:2 masshtabda D diametrdagi aylana chiziladi (151-
rasm). Pastda D diametrli yana bitta aylana chiziladi. Pastdagi
aylananing markazidan o burchak ostida diskli batareyaning o‘gi
o‘tkaziladi. Ushbu o°qqa disklari orasidagi masofa b pa va disk egrilik
radiusi R gateng bo‘lgan diskli batareyaning gorizontal proyeksiyasi
quriladi. Gorizontal proyeksiyadagi disklardan bittasini # ta o' zaro
teng bo‘laklarga bo‘linadi hamda ularni ragamlar (mos holda
markazdan yuqorida va pastda) 0,1,2.... va(,1'.Z ... bilan belgilanadi,

Olingan nugtalardan batareya o°qiga paraliel bo*lgan chiziglarni
aylana bilan kesishguncha o‘tkazib, /-1', 2-2' va shu kabi xordalar
quriladi.

Yugqoridagi aylanada gorizontalga (tuproq chizig'i) parallel bo‘lgan
1-1', 2-2 ..., %ordalar chiziladi. Xordalar davomining /, /', 2,2 va shu
kabi disk diametridan chiqarilgan vertikal chiziglarni bir xil
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belgilanishdagilari bilan kesishuvidan egat profili yasaladi. Boshqa
disklar egat profili ham xuddi shu tartibda quriladi.

Egat profilida ishlov berish chuqurligi @, o‘rkachlar orasidagi
masofa S belgilanadi va o‘rkachlar balandligi CD o‘Ichanadi.
Qiymatlar 22- jadvalga kiritiladi. Disk diametri dala yuzasi sathi D,
bo‘yicha o‘Ichab olinadi.

Yuzalar ; F, va f lar topilib, diskli qurollar bilan ishlov berish
chuqurligining hagigiy ravonligi (bir tekisligi) hisoblanadi.

ny=F/F (52

5. Topshirigning har xil variantlari bo‘yicha o‘tkazilgan
hi«mhl ishlar n.nii al: uiba l\o ra diskli qurollar ishlatilganda o rl“u,hl.lr

d| l\nmfv o*rnatilish buu.hay va diametriga bog'liglik grafiklari
quriladi (152-rasm).

e=f{D,a)

15"20 25 30 35¢,apaa
410 500 550 500 650 D,um

152-rasm. O‘rkachlar balandligi va ishlov berish chuqurligi
ravonligini diskning o‘rnatilish (hujum) burchagi va diametriga
bog ‘liglik grafiklari

Grafikka agrotexnik talablar bo‘yicha o‘rkachlar balandligining
ruxsat etilgan qiymati qo‘yiladi (borona va lushilniklar uchun 0,54,
pluglar uchun 0,4a) va o‘rnatilish (hujum) burchagi yoki disk
diametrining ruxsat etilgan giymati aniglanadi.

6. Quyidagi savollarga javoblarni 0°z ichiga olgan xulosa yozish.
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6.1. Egat tubi o‘rkachlari balandligi gaysi faktorlarga bog‘liq?

6.2. Tuprogqa ishlov berish chuqurligi ravonligi (bir tekisligi)
konstruktiv yoki rejim parametrlariga bog'lig holda ganday o*zgaradi?

6.3. Tuproqqa ishlov berish chuqurligi ravonligini (bir tekisligi)
qanday yaxshilash mumkin?

IV-AMALIY MASHG'ULOT

CHOPIQ KULTIVATORI O‘TOQ QILADIGAN
ISHCHI ORGANLARINING ASOSIY PARAMETRLARINI
ASOSLASH VA ULARNI SEKSIYADA JOYLASHTIRISH

Ishning magsadi:O‘toq giladigan ishchi organlarning
parametrlarini asoslash, seksiyada ishchi organlarni joylashtirish.

Nazariy gism

Kultivator panjasi tuprogqa burchakli (uvalash burchagi) pona
kabi ta’sir gilib, unda siquvchi va siljituvchi kuchlanishlar hosil giladi.
Gorizontal tekislikda panjaning kesuvchi tig** lari orasidagi burchak
2yochilish burchagideb ataladi (153-rasm). Begona o*tlarni kesilishi
darajasi ning qiymatig‘a bog‘lig.

Begona o‘tlar panja tig‘iga o’ralib golmasligi uchun quyidagi shart
bajarilishi lozim.

y<90'~p . (53)

bu yerda ¢ - begona o‘tni tig* bo‘yicha ishqalanish burchagi, ¢ =
2630,

Ochilish burchagi 2y = 55...80° yoki 60...65° bo‘lgan panjalar
kultivatorlarda qo*llaniladi.

Tajribalarga ko‘ra y290°-pbo‘lganda kesishga qarshilik ko*payadi
va ildizlar sug‘urilishi yoki tig'ga o‘ralib qolishi mumkin. Namlik

katta bo*lganda ham shunday holat yuzaga keladi.

Agar ildizlamitig* bo‘yicha harakat yo'li gisqa bo'1sa ular tig‘ning
uchida kesilmay qolishi mumkin. Bunday holatni tuzatish uchun
kultivatorlar panjasi gandaydir bostirib kesish (bostirma) b bilan ikki
qator o‘rnatifadi. b ning qiymati to*liq kesishni ta’minlash shartidan
tanlanadi:
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153 - rasm. Kultivator panjalarining parametrlarini asoslashga doir

gxema

Ab= Ltgd , (54)
bu yerda: L - oldingi va keyingi panjalar orasidagi masofa; 5=7.,.9°
to*p i chiziqdan kultivatorlarni tasodifiy chetlashishburéhagi el

Katta bostirma ishchi organlar uzun ji
a ishc ) yakka jilov (povod,
mahkamlanganda o*matiladi. : (P Ok) ol

O*togbop panjalarning eng kichik qamrash kengligi

l')mm 3 3 Ab (55)
Panjalarning qamrash kengligining kichik qi i :
et A P ) giymatlarida tut
soni ko‘pligi tufayli kultivator tuproq va o‘simliklar bilan nqmltlxlar
mumkin, qilishi
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Uvalash burchagi f ninggiymati bo'yicha o‘togbop panjalaming
beshta standart turi mavjud: 1 - bir tomonlama tekis kesuvchi;

2 - tekis kesuvchi o‘gqyoysimon dumsiz; 3 - tekis kesuvchi
o‘qyoysimon dumli; 4 - universal 0‘qyoysimon dumsiz; 5 - universal
o‘qyoysimon dumli.

1 va 2 turdagi panjalar kichik uvalash burchagi (8 = 10...15%) bilan
tavsiflaniladi va 60 mm chuqurlikda begona o‘tlarni kesish uchun
mo‘ljallangan. Tuprogni aralashtirish va aylantirish mumkin
bo‘lmagan, uvalash burchagi f =15...18° bo‘lgan 3 turdagi panjalar
shamol eroziyasiga chalingan tuproglarga poyalarni saglab ishlov
berish uchun chopiq kultivatorlarida qo‘llaniladi. 4 va 5 turdagi
panjalar tuprogni yumshatish bilan begona o‘tlarni kesish uchun
mo‘ljallangan. Ularda uvalash burchagi = 25...32".

Ko‘tarilish burchagi ochilish va uvalash burchaklari bilan
funksional bog'langan:

g o= tg i siny. (56)

Uvalash f vako'tarish burchaklari ga bog'liq ravishda panjani
charxlanish turi tanlanadi: yugori (f <15°bo‘lganda); pastgi (ff= 25"
bo‘lganda); ikki tomonlama kombinatsiyalashgan (15°<f<25"
bo*lganda). Odatda charxlanish burchagini 1 = 12...15qabul gilinadi.
Tig* qalinligi charxlangandan so'ng 0,5 mm dan katta bo‘Imasligi
kerak. Barcha turdagi panjalar o‘z-0'zidan charxlanadigan bo‘lishi
mumkin, bunda goplama qalinligi 0,3...0,5 mm.

Ensa burchak &< 10°gabul gilinadi.

Panja harakat gilganda tuprogni sinishi mn (154-rasm) chizig'i
bo‘yicha yuzaga keladi. Sinish tekisligi trapetsiya shakliga ega,
Deformatsiya bo‘lagining kengligi tuproq yuzasi bo'yicha

Naks 2a1g (0 /2) : (57
cos(a +¢)
bu yerda: b - panja kengligi; a - tuprogqa ishlov berish chuqurligi;
6- tuprogni sinish burchagi (odatda g = 50).
Begona o‘tlarni to*liq kesish va tigilib qolishini oldini olish uchun
panjalar ikki yoki uch gator o‘matiladi. Bunda bir tekis ishlov berish
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chuqurligi va tekis yuza hosil gilish uchun o‘qyoysimon panjalarni
bir tomonlama kesuvchilar oldidan joylashtirish tavsiya qilinadi.

Birinchi gatordagi kultivator panjalari gabul gilinadigan yuklama
ikki qatordagi panjalar yuklamasidan taxminan 2 marta katta. Chunki
birinchi gatordagi panjalar hali deformatsiyalanmagan tuprogqa ta’sir
giladi.

Harakat yo‘nalishi bo‘yicha panjalar orasidagi optimal masofa
quyidagi ifoda bo*yicha aniglanadi.

Lz1,+atg (ot ). (58)

Chopiq kultivatorlarida ishchi organlarni joylashtirish chopiq
ckinlarining gator oralig‘i o‘lchamlariga mos bo‘lishi kerak (155-
rasm). Ish jarayonida o*simliklarni shikastlanishiga yo‘l qo‘ymaslik
uchun chetki ishehi organlarni ulardan ma’lum masofada himoya
zonasi qoldirib joylashtirish lozim.

154 - rasm. Yumshatgich panjasi bilan palaxsani deformatsiyalanish
sxemasi
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# 155 - rasm. Qator oralig'iga birinchi
ishlov berish uchun chopiq
kultivatorlarida ishchi organlarni
joylashtirish sxemasi

RS

Seksiyada ishchi organlami joylashtirish quyidagi shartlarni

qonigtirishi lozim:
~ konstruktiv qamrash kengligi 5, va b, bo‘lgan uchta panjasida
05b,+b,=05A4- (c-Ab); (59)
~ bir turdagi ikkita panjalida
b=05(-4b)-y, (60)

bu yerda y, - himoya zonasi, mm; bir tomonlama panjalar uchun
60...110, o‘qyoysimonlar uchun 80...150, yumshatgichlar uchun
100...150, oziglantirgichlar uchun 120...150; A - gator oralig'i
Yonlia.
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Amaliy gism

Ishning mazmuni: ishchi organlar va himoya zonasining
kengligini tanlash. panjalar konstruktiv parametrlarini o°Ichash, gator
oralig‘iga ishlov berish uchun ishchi organlar joylashuvini hisoblash
va eskizlami bajarish.

Dastlabki ma’lumotlar. Dastlabki ma’lumotlarning variantlari
23-jadvalda keltirilgan.

23 - jadval

Qator oralig‘iga ishlov berish uchun sharoitlar va texnik vositalar

[Van- | O'simlik Qator | Ishlov | Kultivat Panjalar qamrash
ant oraligi berish kengligi, mm
kengligi, navbati l rusumi [ O'qyoysi | Bir tomon-

m i monlar litar

i Miakka 0.7 1 TKXU-4 220 165

) jo'xori | 27 ] 270 120

) Paxta 0,9 1 KXU-4 220 80

i RS} 270 150

: Paxta 0.6 1 i KXU-4 | 220 85

6 Y| 200 80

Jihozlar va ashoblar. Ishchi organlarni joylashtirish uchun stend,
chopiq kultivatori seksiyasi, o*lchov asboblari.

Ishni bajarish tartibi. 1. Qator oralig‘iga ishlov berish shartiga
ko*ra ishchi organlar va himoya zonasi kengligini tanlash. Qator
oralig'iga birinchi ishlov berishda albatta birtomonlamapanjalardem
qo'laniladi. Himoya zonasi kengligini agrotexnik talablarga asosan
qabul gilish lozim

2. Tanlangan panjalarning f, 7, i, € va « burchaklarini oflchash.
Olingan giymatlarni 24 - jadvalga yozish kerak.

3. O togbop panjalar eskizini bajarish va burchaklarni qiymatlarini
ko‘rsatish

1. O*togbop ishchi organlaming joylashish parametrlarini aniglash.
Ma’lumotlarni 24 - jadvalga yozish.
chi organlarning joylashish eskizini bajarish. Joylashish
it rat ¢ilish uchun hisoblangan o‘lchamlarni keltirish.
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24 - jadval
O‘togbop panjalarning asosiy parametrlari
Parametlarning qiymati

Parametr haqigiy | hisoblangan | hagigiy | hisoblangan
O'qyoysimon panjalar | Bir tomonlama panjalar

Qamrash kengligi, mm
Uvalash burchagi, grad
Ochilish burchagi, grad
Ko tarish burchagi, grad

Panjalar qatorlari orasidagi i s

|
masofa, mm TSRO . : ‘E

2. EKISH MASHINALARINING NAZARIYASI VA HISOBI
V-AMALIY MASHG'ULOT

G'ALTAKLI EKISH APPARATI BILAN URUG‘LARNI
EKISH HISOB NORMASI TURG'UNLIGINI ANIQLASH

Ishning magsadi: Uruglami hajmiy qadoglashni g'altakli ckish
apparatinng konstruktiv va tartib parametrlariga bog‘liqligini hamda
ulami ekish normasiga ta’sirini aniglash.

Nazariy gism

G'altakli ekish apparatlarida uruglar hajmiy qadoglaniladi. ya'ni
berilgan jadallikda uzluksiz ogim hosil gilinadi. Urug'lar nov bilan
surib chigariladi va qalinligi C, bo‘lgan faol qatlamda erkin ogib
chxqadx(l%«um}ﬁwckmh apparati tubi bilan g‘altak orasidagi
mmmm bo‘lsa, unda faol gatlamning qalinligi
urug’ qatlami galinligidan kichik bo‘lishi mumkin. Unda taglikda

urug'‘larni «o*lik» qatlami C_ goladi.
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Faol gatlamda urug‘larni g*altakdan uzoglashishi bilan ularni ogish
tezligi kamayadi, shuning uchun «shartli faol qatlamy tushunchasi
kiritiladi va uning barcha galinligi C  bo‘yicha tezlik o‘zgarmas va
g'altakning aylanma tezligiga teng, bu qatlamda urug’ sarfi esa real
faol qatlamdagidek deb gabul gilinadi. Qatlamlar C, va C_qalinligini
nisbati va ulardagi urug‘larni o‘rtacha ogim tezliklari nisbati teskari
proporsional:

Co Mol Z (o)
Co o Ugnt Ml
bu yerda u_ - C qalinlikdagi qatlamda urug‘larni o‘rtacha oqish
tezligi, m/s; « . - novning chetki nuqtalar bo‘yicha g*altakning aylanish
tezligi, m/s; m - tajribaviy koeffitsiyent, bug‘doy va arpa uchun
m=2.6.

G altakning aylanma tezligini quyidagi formula bo‘yicha aniglanadi.
u,. = nd,nl 60, (62)

buyerda o - p'altak diametri, m; - ekish apparatlari valini aylanish
chastotasi, min’'

156 - rasm. Faol gatlamda urug‘larni harakati tezligi sxemasi

Shartli faol qatlamning qalinligi tajriba natijalarini hisobga olgan
holda quyidagi formula bo*yicha hisoblanadi:

Cop = Vy Nmd 1), (63)

bu yerda V. - galtakni bir marta aylanishida uning ostidan faol
jatlamda o’ tgan urug'lar hajmi, mm®; d, - g*altak diametri, mm; /; -
g‘altakning ishchi uzunligi, mm. ;
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G*altakni bir marta aylanishida ekilgan urug'lar hajminovlar bilan
olib chnqllgan urug'lar hajmi va faol gatlamdagi urug'lar hajmidan
iborat, ya’'ni

Vo= Vit Vax (64)

G*ildirakni bir marta aylanishida seyalka siljigan masofa (m)
L=zaD, (1%,

buyerda D, - seyalka g'ildiragi diametri, m: 6=0,1...0,15 - g*ildirakni
supamshkeefﬁmyam
Bu vaqtda g*altak / marta (uzatish nisbatiga teng) aylanadi, ekish
apparatidan ¥,jp gatengmassa chiqariladiva 7D _ (1 + &) maydonga
(m?) ekiladi (bu yerda a - qator oraligi kengligi, m). Unda ekish
normasini (kg/ga) quyidagi formula bo®yicha hisoblash mumkin
o WV,pi
o 2D a(l+5) (65)

Amaliy qism

Ishning mazmuniz Novlaming va faol qatlamning hajmlarini
tajribaviy aniqlash, ularga g'altakning aylanish chastotasi va ishchi
uzunligi ta’sirini amqlash ckishning hagiqiy me’yorini sozlanadigan
omillarga bog‘ligligini o rgamsh agregatning harakat tezligi
o‘zgarganda ekish meyorini g'altakning ishchi uzunligiga chizigli
bog'ligligini saglanishini vacekishme’ )onm doimiyligini tekshirish.

Dllﬂlbldm’hmoﬂar Seyalka g‘ildiragining diametri

= 1,245 m; qator oralig‘i kengligi @ = 0,15 m: ekiladigan ekin va
agegammxhamkattezhgl v 25 - jadvalda keltirilgan.

Jihozlar va asboblar. Sinash stendi, laboratoriya tarozilar, g*altakli
ekish apparati, ekish g*altagi, 0.5 / suv sig'imli sig‘im.

Sinash stendining ramasi 6 ga (157-rasm) ckish apparati 2 bilan
bunker / o’matilgan. G'altak /7 nival 3 ga mufta 4 orqali berkitilishi
g'altakning hohlagan ishchi uzunligini tanlashga imkon beradi.
Ekish an vali 3 o‘zgaruvchan aylanish chastotali

zanjirli uzatma orqgali harakatga keltiriladi.
Va!nmg aylamh amwusl 10 dan 100 min’ gacha zanjirdagi
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kuchlanishni regulyator 9 bilan o‘zgartirish tufayli o ‘zgaradi. Aylanish
chastotasini nazorat qilish uchun ko‘rsatgich /2 qo‘yilgan, uning
bo‘lagini qiymati g*altak valining bir minutdagi aylanishlar soniga
to‘gri keladi.
25 -jadval
Ekish apparatini sinashda qo‘llaniladigan o‘zgaruvchan parametriar

Variant [Ekin | Materialni  o'rtacha | Agregatning harakat | Uzatish
| soni | zichligi, g/sm’ tezligi, m/s nisbati
| Bug'doy 0808 1Rl Py 0,62
) -] ‘ 08131823 043
] {]=| L1 L6 2,15 2,6 143
4 Arpa ‘ - B 1; LS80 0,62
T U L4, 128400 1,33

Fhkiladigan urug® konus naycha (soplo) 5 orqali ikkita yig*gichga
navbatma-navbat tushadi. Chap yig*gichga g*altakni to*qqiz marta
aylanish vaqti oralig‘ida tushadi. Bu aylanish chastotasini to*g*rilash
uchun sozlanadigan ish tartibi. Bo*lgichni o'ng yig'gich 7 ga
avtomatik yo'naltirish bilan ushbu tartib tugaydi. Undan so‘ng
yig'pich graltakning keyingi o‘ng aylanishida urug‘lami gabul giladi.
Bu stendning ishchi tartibi, uham bo*lgichni avtomatik ravishda chap
yig'pichpa yo naltirish va uzatmani to‘xtatish bilan tugaydi. Stendni
qayta qo‘shish uchun tugmacha /0 xizmat qiladi.

By

157 - rasm. G‘altakli ekish apparatini
sinash uchun stend:

1 -bunker; 2 -ekish apparati; 3 -val;

4 -mufta; 5 -konus naycha; 6 -rama; 7 va
&-don yiggichlar; 9 -regulyator (sozlagich);
10 - qo*shish tugmachasi; 11 -g*altak;

12 -tezlik ko‘rsatkichi.
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Ishni bajarish tartibi. 1. Agregat (seyalka) harakatining
25-jadvaldagi tezliklariga mos keladigan ekish apparati valining
aylanish chastotasini quyidagi formula bo*yicha aniglash

e min ' 7
aD,.(1+5)’ ’ )

2. G‘altakning ishchi uzunligini 15, 20, 25 va 30 sm o‘rnatib,
variant (25 - jadval) bo‘yicha seyalkaning tezligini uchinchi giymatiga
mos keladigan g‘altakning aylanish chastotasini stendda sozlash. Har
bir tajribada olingan urug'ni 0*lchash va natijani 26 - jadvalga yozish
lozim.

3. G*altakning ishchi gismi uzunligini 20 mm o*'matish va seyalka
tezligining birinchi, ikkinchi va to’rtinchi giymatlariga mos keladigan
aylanish chastotalarida urug'ni ckish. Urug’lami o‘Ichash natijalarini
26 - jadvalga yozish.

26 - jadval
G*altakning o‘n marta aylanishida ekilgan urug‘lar massasi
| Galtakning aylanish G'altakning sshchi gismi uzuni:_y |
| chastotasi, min |15 L

i

4. G‘aluknmg ishchi gismi uzunligining barcha to‘rttala
qiymatlarida uning novlari hajmini aniglash. U p'altak kiradigan
valnuhthmdlgm val kiradigan teshigi plastilin bilan
to‘ldirilgan g'altakning o‘zini hajmlarini fargini ifodalaydi.
Silindming hajmi (mm’)
V,=0, 257rd 1
buye!'dld;wl *‘demmvato lig uzunligi, mm.

G‘w sig‘imga botirilganda u bilan anxb chigarilgan
me: Taroziga suvli sig‘im qo‘yiladi

va mog‘ﬁﬁﬂm ganiglikgacha o‘Ichanadi. So‘ngra unga g'altak
vauni botirilgan holatda ip bilan ushlab turiladi. Bu holatda
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T

sig‘imning og irligi o‘lchanadi. Sur
o‘lchashning natijasi farqi

(mm’®) teng. .2
G‘altakning butun umnligibo‘ yi

Novlarning ishchi hajlm mos h
bo‘yicha hisoblanadi

V ning to‘rt giymatini
5 Barcha tajribalarning natijalarinihi
ishchi hajmlarini quyidagi fonuulwb

buyerda m - g altakning 10 martaay!
g p - materialni o' rtacha zichligi, g
Ishchi hajmlarning olmglnq
yozish kerak.
6. Barcha tajribalarming nallju
faol gatlam hajmlarini aniglash hamd
kerak. ;

Galtakning o*zgarmas aylanish cha

ekilish ko* at
Glaltakning | G'altak |
ishchi  gismi | novlarining
uzunligi, sm | hajmi, sm’
T WA A
20
25
3,0




e

7.(63) formula bo*yicha barcha o‘tkazilgan tajribalar uchun shartli
faol gatlam qalinligini hiso! -

8. (61) formula bo‘yicha faol qatlam galinligini hisoblash va
natijalarni 28- jadvalga kiritish.

9. (62) formula bo‘yicha g altakning aylanish chastotasining
to’rttala giymati uchun uni aylanma tezligini hisoblash va 28- jadvalga
kiritish.

28 - jadval
O‘zgarmas parametr/ =2 sm da urug*larni ekish ko‘rsatgichlari
[ Graltakni aylanish | G'altakning ishchi] Faol gatlam | Faol qatlam| Faol qatlam
chastotasi, min"! hajmi, sm® | hajmi, sm’ | qalinligi, | o'nacha
.; sm | qulinlig, =

10.(61) formula bo‘yicha C_galinlikdagi faol qatlamda urug'lami
o‘rtacha ogim tezligini hisoblash va natijalarini 28 - jadvalga
kiritish.

11, Grafik ko‘rinishda urug'lami ekish ko' rsatgichlarini tasvirlash:
26 - jadval ma’lumotlari - g*altakning ishchi qismi uzunligi bog‘liq
funksiyasida va 28 - jadval ma’lumotlari - g'altakning aylanish
chastotasini bog’lig funksiyasida.

12. Barcha olingan ¥V, ning qiymatlari uchun (65) formula bo*yicha
urug ‘lami ekish me’yorini hisoblash.

13. Ekish: me’yorini g‘altakning ishchi gismi uzunligi  va
seyalkaning harakati tezligiga bog‘liglikni grafik ko‘rinishida
tasvirlash.

14. Quyidagi savollarga javob berib. xulosa yozish.

14.1. Qanday va nima uchun g ‘altakning ishchi qismi uzunligi va
aylanish chastotasiga boglig faol gatlamning hajmi va qalinligi

o i7

14.2. Ekish meyorini g‘altakning aylanish chastotasiga chizigli

14.3. Seyalka harakatining har xil tezliklarida ekish apparatining
ekish meyori o‘zgarmas saglanadimi?
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VI-AMALIY MASHG‘ULOT

PNEVMATIK EKISH APPARATI DISKINING
KRITIK AYLANISH TEZLIGI HISOBI

Ishning magsadi: Ekish diskining so‘ruvchi teshiklari bilan
urug‘larni ushlab olish shartini o‘rganish, uning kritik tezligini va
vakuum kamerasidagi talab gilingan siyraklashishni hisoblash.

Nazariy qism

Vakuumli ekish apparatli aniq ekish seyalkalarida, masalan SUPN-
8, diskning teshiklariga so‘ruvchi kuch P_ teshikning maydoni va
vakuum kameradagi havoning siyraklashishiga bog‘liq:

P, =kipls (68)

bu yerda: & - har xil omillar (urug‘ning o‘lchamlari va shakli,
yuzaning ;*‘:u!n budir ll;‘i. hl\.\'hqll m'ug‘larbilun ilashishvashukabilar)
ta’sirini hisobga oluvc hi lii_il’il‘:l\’i_\’ knctﬁlsiycnl; AP-siyraklashish,
Pa; f,-s0‘riladigan teshik maydoni, m?,

Koelfitsivent & hatto bitta ekinning urug'ida ham keng oraliqda
o‘zgaradi. 1.5 Zeninning ma’lumotlariga ko‘ra makkajo‘xorining
urug'i uchun & = 0,35...1,35; qand lavlagi urug‘iuchun 0,35...1,15;
paxta urug ‘i uchun -0,35...1,55. k> 1 qiymat shunday tushintiriladiki,
agar teshikka urug® jips yotmaganda urug‘ning ikki tomonidagi
bosimning farqi tufayli yuzaga keladigan so‘ruvchi kuchdan tashqari
unga acrodinamik kuch ham ta’sir giladi, K. Vellerning ma’lumotlariga
ko'ra, koeffitsiyent & ni qabul gilish mumkin: qand lavlagining
uruglari uchun 0,78, bug‘doy uchun 0,96, makkajo‘xori uchun 1,5.
Ushbu ishda uni variantdagi dastlabki ma’ lumotlar bo*yicha tanlanadi.

Siyraklashish Ap va teshikning maydoni £, shunday qabul gilinishi
kerakki, bunda so’ruvchi kuchni uruglarning og'irligidan (og'irlik
kuchidan) bir necha marta katta bo‘lishini ta’minlashi lozim.
A.A Budagovning umumlashtirilgan ma’lumotlarigako‘ra, so‘ruvchi
kuchni urug'ning og‘irlik kuchiga nisbataa (koeffitsiyent ) qand
lavlagining urug’lari uchun 12,5, makkajo‘xori uchun 32,2, no‘xat
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uchun 22,2 ni tashkil gilishi kerak. Bu koeffitsiyentni e*tiborga olib
so‘ruvchi kuch aniglanadi

bu yerda m- urug* massasi, kg g - erkin tushish tezligi, m/s?.

So°ngra, nisbatan tinch holatdagi urug*lar uchun so*ruvchi teshikli
diskning kritik tezligi, ya'ni urug*larni ushlash mumkin bolgan tezlik
hisoblanadi.

Harakatni boshlanishida ayrim urug'ga quyidagi kuchlar ta’sir giladi
(158-rasm): Og‘irlik kuchi mg, inersiya kuchi ma va markazdan
qochirma kuch m¥,?/R (bu yerda: a - so‘ruvchi teshiklar sathida
urug'ni tinch holatdan diskning tezligi /7, gacha yctish tezlanishi; R -
teshiklar sathida diskning radiusi). Bu qarshilik kuchlariga faol
qarshilik kuchi fP,, qarama - garshi turadi, bu yerda /- urug'ni disk
bo‘yicha ishqalanish koeffitsiyenti.

158 - rasmda to'‘lish kamerasidagi to’kilgan urug' lar massasidan
so‘rish teshigini chigish zonasidagi holati tasvirlangan. Aynan shu
holatda so‘rilgan urug'lar boshga urug lar bilan birpa orqaga kameraga
tashlanmaydi,

Qarshilik kuchlari vektorlari orasidagi burchak taxminan 90° ga
teng bo‘lgani uchun quyidagi shart bajarilganda urug‘larni ushlab
olish mumkin

P, 2 Jimat mgy' +(mV, IR . (55
i,

mV2 IR |

158-rasm. Diskning teshiklariga
y urug'i so‘rilish vaqgtida unga ta’sir
ma+mg qiluvchi kuchlar sxemasi
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Tenglik (68) ni hisobga olib va t¢
. qisqartirib olamiz vt

" Tezlanish a ni aniglash uchun w
- biri bo‘yicha so‘rish teshigidan o't
I urug'ni qalinlik 7_) u VD tezlikka egabo

a=Vj/i;
Demak,

J/ PR (7 +l/R)-ll :

b o

4 112 1R 2R

! buyerda f- disk bo*yicha ishqalanish ke
- so'ruvehi teshiklar bo*yicha disk radiusi.
(73) ifoda ushlab olinadigan urug'n
olinganda qo‘shni urug‘lar uni tezli
ko'rsatmaslik shartidan olingan. De
harakatni boshlanishida boshqa urugni
barobar oshsin, unda kucﬂ'uslymt 7
diskning eng katta tezligini taxminan
keladi, ya'ni aniq sharoitlarda urug‘ni us
diskning eng katta ruxsat etilgan tez
kamaytirish lozimligini tasdiglash m

So‘ruvchi teshiklaming diametri
Teshikning diametri gancha katta &
ushlaniladi. Ammo haddan tashqari
bilan to‘liq yopilmasligi mi
o‘xshash urug‘lar so*rilishi mumkin.
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Navo sarfi amaliy teshikning diametriga bog'liq emas, chunki katta
diametrda talab gilingan siyraklashish kamayadi. Teshikning kichik
diametrlarida katta siyraklashish talab gilinadi, bu esa ventilyatorning
tavsifiga, bog*lanishlaming tig“izligiga va boshqgalarga yuqori talablarni
qo‘yadi. Professor A.A .Budagovning tajribaviy ma’lumotlariga ko‘ra
so‘ruvchi teshiklarning diametrini (mm) quyidagi nisbatdan aniqlash

mumkin:
d=(06..07)b,,, (75
buyerda b, - urug‘ning o‘rtacha kengligi, mm

Amaliy gism

Ishning mazmuni: so‘ruvchi teshikli aylanadigan disk bilan
urug‘ni ushlab olinganda unga ta’sir etuvchi kuchlar sxemasini tuzish,
ushbu teshiklarining diametrini, siyraklashish va diskning ruxset
etilgan aylanish tezligini hisoblash, bu tezlik va siyraklashishni urug‘ni
disk bo'yicha ishqalanish koeffitsiyentig'a bog'ligligini aniqlash.

Dastlabki ma’lumotlar. So‘ruvchi teshiklaming markazi bo'yicha

ekish diskining diametri D = 120 mm. So'ruvchi teshiklarning
diametrlari 3 va 5,5 mm. Urug'laming fizik-mexanik xossalari
topshiriqning variantiga bog‘liq ravishda 29 - jadval bo‘yicha gabul
gilinadi.

Jihozlar va asboblar, Mikrokalkulyator, SUPN-§ seyalkasining
ekish apparati maketi.

Ishni bajarish tartibi. 1. Ishchi daftarda teshikka so'rilish va disk
bilan harakatlanish momentida urug'ga ta’sir qiluvchi kuchlarning
sxemasini chizish.

2. (72) formula bo‘yicha so‘rish uchun talab qilingan kuchni
hisoblash.

3. (73) ifodalar bo'yicha urug‘ni ushlab olish sharti bo‘yicha
mumkin bo‘lgan diskni eng katta aylanish tezligini va go*shni urug larni
aks ta’sir gilishini hisobga olgan holda ruxsat etilgan tezlikni hisoblash.

4. (75) ifoda bo'yicha almashinadigan ckish diski uchun so‘rish
teshiklari diametrini aniglash.

5. (68) formula bo‘yicha ekish apparatining vakuum kamerasida
talab gilingan siyraklashishni hisoblash.
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29 - jadval

Urug‘larning fizik - mexanik xossalari

Variant | Ekin turi O'lchamlari, mm Kocffitsiyentlar

Massa,
tartibi

Uzun- | Keng- | Qalin- | So‘rish | So‘ruv- |  Disk
ligi ligi ligi chi | bo'yicha
kuchni | ishqa-
oshishi | lanish

| [Makkajo'-xorl 6..17 [ 5.1 27.8 | 15 | 322 [ 047 | 0,3
2 Soya |5.96[44.8136.7] 15 | 22| 05 [008
3 | Tavuz | 8.4 1459 18.3] 015 15 055 | 0,11

" 6. Urug‘ning ishqalanish koeffitsiyentini diskning ruxsat etilgan
tezligiga ta’sirini tahlil gilish. Buning uchun bcrilgan ishqalanish
koefTitsiyenti /ni 20, 30 va 40% ga kattalashtirish, so‘ngra (73) va
(74) ifodalar bo'yicha V), va [V,] tezliklarning mos qiymatlarini
hisoblash. [V, ] nifga bog‘liglik graﬁgini qurish.

7. 1V,] = const bo‘lganda disk bo‘yicha urug‘ning ishqalanish
koeffitsiyentini talab qgilingan siyraklashishga ta’sirini tahlil qilish.
Buning uchun 40% ga kattalashtirilgan ishqalanish koeffitsiyentini
(71) ifodaga qo*yish, V, tezlikni oldingidagidek qoldirish (berllgan

ishqalanish koe |l|\\\\’tnllddgld(,k) (71) ifodaning ikkala gismini
u nglashtirib so*rish kuchi j ni ortish koeffitsiyentini hisoblash, y
lwti|;';|n(|;m kichik bo*ladi. (69) ifodada undan foydalanib,
kichraytirilgan so‘rish kuchini hisoblash, (68) formula bo‘yicha esa
vetarli siyraklashish Ap ni aniglash.
- ()u\uhpl savollarga javob bo‘lgan xulosani yozish.

8.1. So‘rgich bilan urug ‘ni ushlab olish va disk bilan harakat gilish
momentidagi unga ganday kuchlar ta’sir qiladi?

%.2. Hisoblarda so‘rish kuchini aniglashtiradigan koeffitsiyentlar
k (so“rish) va j larning fizik mohiyati qanday?

8.3. Urug‘larning ishqalanish koeffitsiyenti diskni ruxsat
gilingan aylanish tezligi va vakuum kameradagi talab gilingan
siyraklas his shga ganday ta’sir qiladi?
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3. O‘GIT SEPISH MASHINALARINING
NAZARIYASI VA HISOBI

VII-AMALIY MASHG‘ULOT
MARKAZDAN QOCHIRMA DISKLI O‘G‘IT
SEPISH APPARATINING ISHCHI QAMRASH
KENGLIGINI ASOSLASH

Ishning magsadi: Markazdan gochirma diskli o*g’it sepish
apparatining ishchi gamrash kengligini, uning sochuvchi diski
aylanish chastotasini, bir sekundda o‘g’itlarni uzatilishini va
qadoglash tirgishi balandligini hisoblash.

Nazariy qism

Mineral o’ g'itlari sochish uchun markazdan qochirma turdagi
diskli apparatlar go‘llaniladi. Bu apparatlarning nazariyasida

zarralarni uzogga otis| vaqamrashken;,h;,: bo'yicha o'g‘itlami bir
tckutaqstmlnshmuhun amaliy ahamiyatga ega. Zarralarni uzoqga
otish ularni diskli tdan chigishdagi bmhlarm ich tezligi V, pa

(159-rasm), parushlik koeffitsiventi k,, markazdan qoc hirma
apparatni o ‘ratish balandligi #, boshlang’ich tezlik ve cktori bilan
gorizontal orasidagi burchak a_ga bog'lig

Ugchayotgan zarraga quyidag kuchlar ta'sir giladi

Inersiya kuchi dv

{ P=m— ,
dt
3 Hmw uchish trayektoriyasiga urinma vo ' nalgan
& havoning garshiligi
. R=kmv'
Og'irlik kuchi

[‘ : G=mg .
bu yerda mmﬁ, V- uchish tezligi.
A Agar | kuchlarni va zarrani uchish tezligini

‘qla m ajratilsa, unda ikkita differensial
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a - ekis gorizontal diskli; & -

Bu sistemani uchish uzoql
olibkeladi. .

REAREE Sl - .
x-"—'LBMk ,k

bu yerda L - uchish uz
qarshiligini hisobga olmagan hol
balandligi H dan yerga tushish v

il b
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Agar disk tekis bo‘lsa (159a-rasm)

= 1/2H /g. (78)

Konussimon diskli markazdan gochirma apparat (159b-rasm)
uchun uchish uzogligi

L=In(kV f cosa,+1)/k, (79)

buyerdaf - zarrani trayektoriya boyicha ko*tarilish va tushish vaqti
yig'indisiga teng uchish vagti.

Y 0'qi bo‘yicha uchish tezligi nisbatan katta bo‘lmaganligi sababli
hisoblarni soddalashtirish uchun havo garshiligini hisobga olmasa
bo‘ladi. Unda

r’=(V,,sina,,+J2gH+ Visina, )/g- (80)

Boshlang'ich tezlik vektorini gorizoniga qiyalik burchagi a,
konusning hosil giluvehisining giyalik burchagi f# dan har doim kichik
(159b-rasm) va quyidagi mulohazalarga asosan hisoblanishi mumkin.

Zarrani boshlang®ich uchish tezligi vektori v, diskning aylanma
tezlik v, va parrak bo*yicha zarrani siljishining radial tezligi v, laming
vektorlari yig‘indisiga teng. Tezlik v, ning tezlik v, dan kattaligi 20%
dan oshmaydi.

Uchish trayektoriyasining ko‘tarilish burchagi y o’qgiga radial
tezlikning proyeksiyasiga bog'liq, y

a, =aresin(V, sinf§ /V, ) = arcsin(0,2sin [} ). (81)

Diametri D bo‘lgan konussimon sochuvchi diskning burchak tezligi
quyidagi ifoda bo'yicha aniglanishi mumkin
o =2V, /(1,02D). (82)

(79) formuladan ko*rinib turibdiki, boshlangich tezlikni oshishi
bilan uzogga uchish kattalashadi, ammo v, ning ma’lum giymatidan
50°ng bu o°sish ahamiyatli emas. Bunday tezlikni kritik deb ataladi

va empirik ifoda orqali aniglanadi.
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V., =-122Ink, +105 m/s. (83)

Birog markazdan qochirma diskning aylanish tezligini chegaraviy
giymatigacha yetkazish ma’qul emas, chunki bu energiya sarfini
ko*payishiga olib keladi.

Shuning uchun boshlang‘ich tezlikni kritikdan 5...10% ga kam qabul
gilinadi, ya’ni

V, =(0,90..095)V, . (84

O*g‘itni bir diskli apparat bilan ikki yo*‘nalishda sochishni eng katta
kengligini quyidagi formula bilan hisoblash mumkin.

B"ICI\ e 2L J (85)
ikki diskli apparat uchun

B, =245 (86)

max

bu yerda /, - sochuvchi disklar markazi orasidagi masofa.

160 - rasm. Qamrash kengligi bo‘yicha o*g‘itlarni nazariy (tutash
chizigli) va tajribaviy (shtrixhi) tagsimlash egri chiziglari

O'g'itlarni uzogga uchish bo‘yicha tagsimlanish epyurasidan
ko‘rinib turibdiki, o‘g‘itlarni bir tekis qatlamini olish uchun
agregatning go‘shni o‘tishlarida sochish zonalarini bostirmasini
hisobga olish lozim. Bu bostirma sochishning eng katta kengligining
25...30% ni tashkil gilishi lozim,

Vo=00,7...0. 78 ls (87)
Diskka tushadigan bir sekunddagi o‘g’it sarfi quyidagi ifoda

bo‘yicha topiladi
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q=10"QB,V, . (88)

buyerda Q- o’g‘mmm’yo&wga, V.- mashinaning harakat

tezligi, m/s. .
Kznghgt b bo‘ lovcﬁr ishdan olib chigiladigan
qlqu qalmhglm o‘rtacha

qumaumquyldnﬁ
_ h'q/(pr), (89)
bu yerda V; - m-p%‘ harakatini o‘rtacha tezligi, m/s; p -
o‘g'itlarni zichligi, p = 1200 kg/m’.
Amaliy gism

Ishning mazmuni: Zarralaming boshlang ich tezligini uzogga
sochishga ta’sirini aniglash; sochuvchi diskning aylanish tezligini

tanlash; agregatning ishchi qamrash kengligini aniglash; ulm]ln\(hl
tirgish orqali bir sekunddagi o'g it sarfi va transportyordagi o'g'it

qatlamining o‘rtacha hisoblash.
Dastlabki ﬁl‘w Barcha kerakli ma’lumotlar ishchi
mashinadan o*ichaniladi yoki mos vaniant uchun 30 - jadvaldan olinadi.
30 « jadval

Wum apparatning ish jarayoni ko‘rsatkichlari

{ Varimx Q‘lhﬂﬂl . Mashinaning [ Paruslilik kosf- |
| nomeri normasi, kg/ga harakatianish tezligi, | fitsiyenti, m*! |
] m/s “ !
§ 1= g 9 82 b kil i
3 a0 1,93 T e ey
3 =) 1 AR T
4 500 a0 | 0,25
5 550 2.12 A
ik 3 600 2,24 i R - Al
g T 2.4 LR ¥ T S
15 e *ge 2,62 0,28
9 2,37 e




Jihozlar va asboblar. 1-RMG-4, RUM-8, NRU-0,5, o‘lchov
chizg‘ichlari.

Ishni bajarish tartibi.

1. Mashinalardan birining markazdan qochirma disksimon
apparatining parametrlarini o*lchash: sochuvchi disk diametri D, uni
o‘rnatish balandligi /7, konussimon diskning hosil giluvchisini
gorizontga giyalik burchagi /3, qadoglash tirqishi kengligi , sochuvchi
disklar markazlari orasidagi masofa/,.

2.(83) ifoda bo‘yicha donaning kritik uchish tezligini hisoblash.

3. Zarralarni uzoqqa uchishini boshlang'ich tezlikka bog'ligligini
aniglash. Buning uchun (79) ifodaga kritik tezlikkacha V,=5, 10, 15,
20 m/s qiymatlarni qo‘yish kerak. Hisoblar natijasi bo‘yicha L =f
(V,) grafikni qurish.

4.(84) ifoda bo'yicha hisoblangan boshlang‘ich tezlikka asosan
zarralarni uzoqqa uchish grafikini qurish va (87) ifoda bo‘yicha
ishchi gamrash kenglikni hisoblash.

5. (82) formuladan foydalanib sochuvchi diskning aylanish
chastotasini aniglash.

6. (8%) ifoda bo'yicha o*g*itlami bir sekunddagi sarfini hisoblash.

7. Transportyorning minimal tezligi Vi, = 0,3 va eng kattasi

Vi mee= 0.2 m/s, o'g‘itlar zichligi p = 900...1200 kg/m3 qabul
qilib (89) formula bo‘yicha qadoglash tirgishidagi qatlam qalinligini
aniglash

8. Quyidagi savollarga javob bo‘lgan xulosani yozish.

8.1. Nima uchun ishchi qamrash kengligini zarraning hisoblangan
uchish uzunligidan kichik gabul gilinadi?

8.2, Uchish uzogligi va o*g'itlarni tekis sochish qanday omillarga
bog'liq?

8.3, Transportyorning tezligini eng kichikdan eng kattagacha
qiymatiga sozlaganda berilgan sepish meyori uchun qadoglash
tirqishida o*g*itlar qatlamining balandligi qanday oraliqda o‘zgaradi?
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4. O‘SIMLIKLARNI KIMYOVIY HIMOYA
QILISH MASHINALARINING NAZARIYASI VA HISOBI

VI-LABORATORIYA ISHI
PURKAGICHLAR UCHLIKLARINING ISH

Ishning magsadi: Purkagichlarning texnologik ish jarayonini
o‘rganish. Suyuglikni haydash sistemasida bosimning suyuqlik sarfi

va uni purkash burchagiga ta’sirini tadqiq gilish va purkash qurilmasida
uchliklar turi hamda sonini tanlashni o'rganish.

Nazariy qism

Purkagichning samaradorligi purkash darajasi va o‘simliklar sirtini
ishchi suyuglik tomehilari bilan bir tekis qoplanishiga bog‘lig.

Purkash darajasi, suyuqlik sarfi va purkash konusi haydash
sistemasidagi suyuglikning bosimi, uchlikning chiqarish teshigi
diametri, ko‘tarilish burchagi, o'zakning vintsimon kanallari
ko‘ndalang kesimi yuzasi bilan aniglanadi. Purkagichlarning
uchliklari quyidagi turlarga bo‘linadi: dalabop (tizimdagi bosim
0,3...1,0 MPa), bog'bop (tizimdagi bosim 2,0 MPa gacha),

31-jadval
Dalabop uchliklarning texnik ko‘rsatkichlari

Parametr [ Uchlik turi

i 4 "~ normal '4' tejamkor ’4
 Chigarish teshigi diametri, mm | 1,5, 2,0; 2:5 I 0; 1 25

1 O'zak vinti gadami, mm o
[ Vintsimon kanallar ko'tarilish burchagi, grad 19 T
"Vintsimon kanallar ko‘ndalang kesimi, mm’ 6,12 KT
| Bosim 0,5 MPa bo‘lganda suyuglik sarfi, g/s U6 833 |
Tomchilarming o’riacha diametri, mm 0,11 0,085

Purkash konusi burchagi, grad 70 98
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Dalabop uchliklar tejamkor (chiqarish teshigi diametri d= 1,0 va
1,25 mm) va normallarga (chiqarish teshigi diametri d=1,5va 2,5
mm) bo*linadi (31- jadval).

Uchlik orgali sarflanayotgan suyuqlik sarfi m%/s,

0 =10uf,\[2gH, (90)

bu yerda p - suyuqlik sarfi koeffitsiyenti (normal uchliklar uchun
#=0,43...0,47 va tejamkor uchliklar uchun x=0,22...0,25); f; -
chiqarish teshigi ko‘ndalang kesimi yuzasi, m% g - erkin tushish
tezlanishi, m/s?; H - sistemadagi bosim, MPa.

Zaharli kimyoviy moddalamni purkash normasi M purkash
moslamasining ish unumdorligini o*zgartirish orqgali rostlanadi,

L)': Qn > m’/s,

bu yerda » - purkash qurilmasidagi uchliklar soni.
M anig bo‘lganda
Mbv
O'=0n= —104 ’ on
buyerda 5 - purkagichning qamrash kengligi, m; V- agregatning harakat
tezligi, m/s.
UJ holda ma’lum bir uchlik turi va purkagich uchun

Mbv
e ©2

Amaliy qism

Ishning mazmuni. Suyuqlikni haydash sistcma_sidu_ bosimn@
suyuglik sarfi va purkash burchagiga ta’siri o‘rganiladi. Zaharl{
kimyoviy moddalarni purkash normasi aniq bo‘lganda uchliklar turi
va soni tanlanadi. 1 y g

Asboblar va jihozlar. Laboratoriya qunlmqsn, s?kundomer,
shtangensirkul, kalitlar, normal va tejamkor turdagi uchhklar_.

Laboratoriya qurilmasini ishga qo‘shganfia elekt'rod\'ngatel 6
(161 - rasm) reduktor 4 orqali nasos 15 ni aylantiradi. Nasos
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suyuglik baki 27 dan jo*mrak 3 orqali sarflanadigan suyuqlikni
so‘rib, havo qalpog'i 16, boshqarish pulti /0 va jo'mrak 9 yordamida
haydash shlangi bo‘ylab purkash uchligi /9 ga uzatadi. Uchlik shaffof
materialdan tayyorlangan o‘lchov baki /8 ga o*rnatilgan. O*Ichov
bakining yon devorida purkash burchagini aniqlash uchun
bo‘lakchalarli sektor chizilgan. Sistemaga reduksion klapan
o‘rnatilgan bo‘lib, uning yordamida haydash sistemasidagi bosim
tutib turiladi.Har xil turdagi uchliklarning ishini purkash quvuri 7
da kuzatiladi. Quvur 7 ga suyuglik jo*'mrak & ni ochib yetkaziladi.

3
_ i
- l'
P
[
gl 3
I g R
.|
MY
8 4
L ES 4 e o e

R

161 - rasm. Laboratoriya qurilmasining sxemasi:

1,2,3,8,9 va 17 - jo'mraklar; 4 - reduktor: 5 va /2 - dastaklar; 6 -clek-
trodvigatel; 7 - purkash quvuri; /0 - boshqarish pulti; 77 va 13 - qaytarib
o*tkazish va reduksion klapanlaming kichik maxoviklari; 74 - manometr;

15 - nasos; 16 - havo qalpog‘i; 18 - o*Ichash baki; /9 va 22 - uchliklar;

20 - bak; 21 - sarflanayotgan suyuqlik baki
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Ishni bajarish tartibi.

1.Bosimni uchlikning asosiy ish ko‘rsatkichlariga ta’sirini
o‘rganish uchun tajriba ma’lumotlari olinadi. Buning uchun:

- tanlangan uchlikli shlang o‘lchov bakining teshigiga o‘rnatiladi
va elektrodvigatel go‘shiladi;

- reduksion klapan maxovikini burab, sistemada 0,1 MPa bosim
hosil gilinadi va purkash burchagi « aniglanadi, o‘Ichov baki jo‘mragi
yopiladi va shu vaqtning o°zida sekundomer qo*shiladi.

So‘ngra bak shkalasi bo‘yicha uchlikning 30 sekund ishlashi
mobaynidagi suyuqlik sarfi G aniglanadi. Xuddi shunday tartibda
bosim 0,2; 0,3; 0,4 va 0,5 MPa bo‘lganda suyuglik sarfi va purkash
burchagi o‘lchanadi. Barcha tajribalar normal va tejamkor uchliklar
uchun o‘tkaziladi hamda 32-jadvalga kiritiladi.

32- jadval
~ Tizimdagi bosim, MPa__ |
Ko‘rsatkich 0.0 l'(),z ] 0,3 lo»,;j 0,5
358 ~ Tejamkor uchlik uchun
Tajriba mobaynida suyuglik sarfi G, m*
Purkash burchagi a, grad PRI
Suyuglik sarfi Q, m’/s LG P i
sarf koeffitstyenti 7 AN s
~ Normal uchlik uchun
lajriba mobaynida suyuglik sarfi G, m’
Purkash burchagi «, grad Fees
Suyuglik sarfi Q, m'/s s =
Sarf koeffutsiyenti 7 G [k

2. Bosim /7 ning har xil qiymatlarida har ikkala uchlik uchun
suyuqlikning bir sekunddagi sarfi O va sarf koeffitsiyenti u
hisoblanadi. :

3.Purkash qurilmasidagi tejamkor va normal uchliklar soni
aniglanadi. Zaharli kimyoviy moddalarni purkash normasi 1,5 m"/ga;
b= 8 m; V= 2m/s, haydash magistralidagi bosim 0,4 MPa.

4. Tajribada olingan ma’lumotlar asosida suyuqlik sarfi Q va
purkash burchagi o ning bosim / ga bog'liglik grafigi quriladi.
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Nazorat savollari

1. Purkash qurilmasi sistemasida bosim o*zgarganda suyuqlik sarfi
koeffitsiyenti o‘zgaradimi?

2. Uchlik teshigi diametrining o*zgarishi suyuqlik sarfiga qanday
ta’sir ko‘rsatadi?

3. Suyugqlik sarfi doimiy bo‘lganda zaharli kimyoviy moddalarning
purkash normasini ganday o‘zgartirish mumkin?

-

T T L
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MASHQLAR

1.Silindrsimon ishchi yuzali birinchi korpusning asosiy
parametrlari: y, = 42°,  %..,=48"; ikkinchisiniki: %=38° »_=50°.
Birinchi va ikkinchi korpusning ishchi yuzalari qaysi turga ta";;fluqli?

Javob: Birinchisi madaniy. ikkinchisi yarim vintsimon turdagi
ishchi yuzaga taallugli.

2. Lemex bo‘yicha tuprogning ishqalanish koeffitsiyenti ¢ = 26".
Plugning madaniy va yarimvintsimon korpuslari lemexi bilan tuproq
palaxsasini kesishda sirpanish koeffitsiyentlari i, va i, ni aniqlang?

Javob: i,= 0,576, i, =0,712.

3. Ikkinchi mashq sharti uchun tig* egriligi radiusi =0,5 mm
bo*lganda uning galinligini aniqlang?

Javob: 0 = 0,44 mm.

4. Qamrash kengligi =35 sm bo‘lganda vintsimon korpusli
plugning ruxsat etilgan eng katta ishlov berish chuqurligini aniglang?
Javob: . < 28 sm

5. Korpusning qamrash kengligi 350 mm, palaxsani aylanishi 140°
bo‘lganda palaxsani aylantirish bo‘yicha agrotexnik talablarni
bajarilishini ta’minlaydigan eng katta shudgorlash chuqurligini
aniglang?

Javob: a_ =28 sm.

6. Korpusning gamrash kengligi 350 mm, palaxsani aylanishi 140°
bo'lganda palaxsani aylantirish bo‘yicha agrotexnik talablarni
bajarilishini ta’minlaydigan eng katta shudgorlash chuqurligini
aniglang?

Javob: an < 22.5 sm.

7. Plug korpusining tortishga qarshiligi 7 kN, tuprogning dala
taxtasi bo*yicha ishqalanish koeffitsiyenti /=0,476. Dala taxtasining
egat devori bo'yicha ishqalanishga qarshiligi korpusning tortishga
qarshiligini qancha qismini tashkil gilishini aniglang?

Javob:x 21,2 %.

8. Hosil giluvchini egat devoriga nisbatan giyalik burchagi 42°
ishqalanish burchagi 26,5" korpusning qarnrash kengligi 350 mm
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bo‘lganda plugning harakatyo*nalishi bo‘yicha korpuslar orasidagi
masofani aniglang?

Javob: /= 888,65 sm.

9. O*qyoysimon kultivator panjasi tig‘ining begona o‘tlar ildizi
bo*yicha ishqalanish burchagi ¢,= 24", tuprog bo*yicha esa ¢= 28"
Tuprogdagi begona otlar ildizini sirpanishini ta’minlaydigan kultivator
panjasining ochilish burchaklarini, hamda eng kam tigilish nuqtai -
nazaridan ochilish burchagining optimal giymati Y opt ni aniglang?

Javob: y < 62°, ¥ou=131"

10. Agar kultivator yumshatgich panjasining qamrash kengligi
b.=5 sm, boshlang‘ich uvalash burchagi «=20°, ishlov berish
chuqurligi =16 sm va panja bo*yicha tuprogni ishqalanish burchagi

¢, =26"bo"lsa, ubi lan tuprogni deformatsiyalanish hududini (£,
Inaes Lva b)) aniglang?

Javob: Ly, =7,85m, lue =3,6 sm, L =16,6 sm va b, =16,7 sm

11. Tig‘ining egrilik radiusi 7=1,0 mm bo'lgan plugning dastali
pichog'i ishqlanish burchagi @ =16° bo*lgan ildizni va ishqalanish
burchagi ¢=30" bo‘lgan tuprogni kesadi. Birinchi va ikkinchi
jarayonlar uchun tig'ning qalinligi ganday”

Javob: 6 0,55 mm: 6:=1,0 mm.

12. Haydov agregati tortish kuchi 30 kN bo‘lgan traktor va keyingi
ikki korpusi olinadigan 5 - korpusli plugdan iborat. Korpuslaming
gamrash kengligi 5=35 sm. Agar plugning solishtirma qarshiligi
K=110 kPa va shudgorlash chuqurligi a=25 sm bo'lsa, undagi
korpuslar soni n nechta bo’lishi kerak?

Javob: n=3.

13. Agar diskning diametri 450 mm, o‘rkachlilik 5 mm va hujum
burchagi 20° bo‘lsa, borona disklari orasidagi minimal masofani

Javob: h=263 mm

14. Don seyalkasi ish jarayonida /4 = 42 m ga teng yo'l o‘tgan,
bunda uning diametri D = 125 mm bo‘lgan tayanch g‘ildiraklari 10
marta to‘lig aylangan. Seyalka g‘ildiraklarining sirpanish
koeffitsiyentini aniglang?
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Javob: ex 0,07 yoki 7%.

15. 14 - mashqdagi sharoitlar uchun Q,=180 kg/ga belgilangan
me’yomi ta’minlash uchun seyalkani qanday ekish me’yoriga o‘matish
lozim?

Javob: O, = 193 kg/ga.

16. Uyalab ekishda uyalar orasidagi masofa &, = 70 sm va uyalardagi
tugunaklar soni m = 3, gatorlab tugunaklari ekishda /4 = 35 sm
bo‘lganda qatorlab va uyalab ekishda qoshig-diskli ekish apparatli
kartoshka ekkichning ruxsat etilgan ishchi tezliklari vy va v larini
aniglang?

Javob: v,=2.45 m/s, v,=1,63 m/s.

17. Agar qatordagi ko‘chatlar orasidagi masofa /=70 sm, bo‘lsa
ko*chat 0‘tqazish mashinasining ishchi tezligini aniglang?

Javob: v= 0468 m/s.

I8, 17-mashqdagi ma’lumotlar bo‘yicha ko‘chatushlagichga
ko*chatni o‘rnatish uchun gancha vaqt ajratilishini aniqlang?

Javob: 1 =155

19, Harakat uzatish g‘ildiragidan ekish apparatlariga uzatishlar
nisbati 1 = 0,54, harakat uzatish g‘ildiragi diametri D = 1,2 m,
g altakning tashqi diametri &y = 5 cm, novning ko‘ndalang kesimi
yuzasi /= 0,5 sm®, novlar soni z = 12, qator oralig’i a=0,15 m, faol
qatlamning sharth qalinligi Sy, = 0,25 sm, urug'lar zichligi p=0,72
p/sm’ va ckish me’yori O = 220 kg/ga bo‘lganda ekish apparati
galtagining ishehi uzunligini aniglang?

Javob: /37,1 mm

20. Agar o' g'itlar ogimining tezligi v, = 1 m/s, tarelkaning katta
diametri Dy, =232 mm, kichik diametri D,,,,~48 mm bo‘lsa, o‘g‘it
ekish apparati tarelkasining eng katta burchak tezligini aniglang?

Javob: W, =14,28 g’

21. Disk N = 0,7 m balandlikda gorizontal joylashgan, uning
aylanish chastotasi n=800 min”, katta diametri esa D=500 mm bo'lsa,
markazdan qochma o‘g’it sepish apparatining qamrash kengligini
aniglang?
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Javob: B=159m

22. Agregat tezligiv=1,5 m/s, o' g'itni ekish me"yori O=500 kg/
ga, tirgish balandligi #=20 mm, tirgish yuzasidan foydalanish
koeffitsiyenti 0,4, o*g‘itlar zichligi p=800 kg/m’, barmoglami
o‘rnatish burchagi 40° bo‘lsa, o*g'it sochgich transportyori tezligini

aniglang?

Javob: V,=0.4 m/s ;

23. Diskning minimal radiusi r, =50 mm, o'g'itlarni disk bo‘ylch.a
ishqalanish burchagi esa m=35° bo*lsa, markazdan qochma o‘g‘it
sepish apparatining minimal aylanish chastotasini aniglang?

Javob: 0,,=11,71 ! j

24. Mashinaning tezligiv,.=1,5 m/s bo*Iganda O = 30 t/ga 0'$'lt
sepish me’yorini ta’minlaydigan go‘ng sochgichning m’mlnlaglf:l'!
transportyori tezligini aniglang. Go'ng sochgichning qamrash kengligi
V= 6 m, uzatiladigan o*g'it qatlamining kengligi /- 1.6 m, qatlam
qalinligi &= 0.6m, o'g'itlami zichligi p = 0,7 m’.

Javob: V, =0,04 m/s
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