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ПРБЩИСДОВИЕ

Благодаря миролюбивой внешней политике КПСС и Советского 
правительства, личным контактам Генерального секретаря ЦК 
нашей партии товарища Л.И.Брежнева с руководителями крупнейших 
капиталистических государств, за последние годы наметилась 
разрядка международной напряженности.

I
Сегодня между Советским Союзом и Соединенными Штатами 

Америки расширяются торговые связи, ведется научно-технический 
обмен по многим отраслям промышленного и сельскохозяйствен­
ного производства.

Научно-техническое сотрудничество наметилось и в области 
развития хлопкоочистительной промышленности обеих стран. Так, 
в соответствии с планами торгово-экономических отношений в 
США было закуплено оборудование пильного и валичного джиниро­
вания, которое эксплуатируется на ряде хлопкозаводов Советско­
го Союза. Это позволило наиболее полно изучить технику и тех­
нологию первичной обработки хлопка в США.

В 1972 г. делегация Департамента сельского хозяйства США 
побывала в ряде хлопкосекщих хозяйств и предприятий хлопко­
очистительной промышленности Узбекистана, В 1973 г. группа 
специалистов Минлегпрома СССР в составе А.П.Попелло, X.К.Давыд- 
баева, Г.А.Тихомирова, С.П.Тетушкина и В.М.Мавлянова посетила 
хлопководческие штаты США, где ознакомилась с техникой и тех­
нологией машинной уборки и первичной переработки хлопка-сырца.

Для дальнейшего закрепления научно-технических контактов
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сезонный характер ра- 
[ хранения 
работы лин-хлопка, организапия

посевных

и ишп ........ г чнин тохники и технологии машинной уборки
я ||п|1|1и*1н>>Я 11п|1«це1!)!1тии хлонкн п июне 1976 г. состоялась поезд- 
ин п (HJA ми|1И1'Т|1й хлопкоочистительной промышленности УзССР 
Н.У.Уомннопп.

По мнпнию fiMitpHKaHCKHX и советских специалистов, этот 
обмок д/ш положительные результаты.

В технологии возделывания, уборки и первичной переработки 
хлопка в США и СССР много общего, однако имеется и целый ряд 
отличительных особенностей. Это 
боты хлопкозаводов США, специфичные условия 
и транспортирования 
терных цехов по подготовке посевных семян,качественная 
оценка хлопка-сырца и его продукции и др. Различаются также 
компоновка оборудования и некоторые конструктивные решения 
отдельных узлов механизмов и машин.

Ознакомление широкого круга специалистов с этими особен­
ностями, безусловно, представляет практический интерес.

Следует иметь в виду, что в издании приводятся данные по 
технике и технологии современных 'сверхмощных"заводов, которых 
в ОА сравнительно немного. Большинство же действующих хлопко­
заводов маломощны, с устаревшим оборудованием, и особенности 
их работы в данной книге не рассматриваются.

В заключение авторы считают своим долгом выразить благо­
дарность сотрудникам ЦНИИХпрома У.Х.Азизходжаеву, Г.Ё.Бахило- 
вой, Л.А.Глейзер, В.М.Головину, А.И.Крыгину, Б.В.Лопшову, 
И.Т.Максудову, А.А.Мзгратову, Н.М.Мусаеву, З.М.Мусаходжаеву, 
А.Н.Нуралиеву, В.Й.Российскому, С.А.Самандарову, А.Н.Суслину 
за любезно предоставленные материалы при подготовке данного 
издания.



ГЛАВА I. ХЛОПКОВОДСТВО США

Хлопководство - одна из основных отраслей сельского 
хозяйства США. Природно-климатические условия Центрального 
юга, юго-восточной и юго-западной частей страны на большой 
территории от Атлантического до Тихого океана наиболее 
благоприятны для возделывания хлопчатника. Соединенные 
Штаты занимают сейчас первое место по хлопководству среди 
других капиталистических стран, а многие селекционные сор­
та хлопка, выведенные в США, получили широкое распростра­
нение во всем мире.

Воя зона хлопководства - "хлопковый пояс" - находится 
южнее 37-й параллели и расположена на территории 19 шта­
тов (рис.1). Географическая организация в целом основа­
на утвержденной Департаментом сельского хозяйства (Ж офи­
циальной классификации территорий.

iOKHoe расположение хлопководческих районов и обилие 
осадков создают благоприятные климатические условия для 
выращивания хлопка. В связи с этим в (Ж орошается лишь 
около 30% посевных площадей, в основном в засушливых райо­
нах западных штатов. Остальные земли богарные, в зонах же 
недостаточного естественного увлажнения применяют допол­
нительные поливы. Значительные (свыше 4 млн.га) посевные 
площади позволяют при относительно низкой урожайности - 
17 ц/га ( в 1972-1973 гг. - даже 5,68-5,66 ц/га волокна) - 
производить 8-10 млн, т хлопка-сырца. По отдельным районам, 
например в западных штатах, урожайность намного превышает 
средние показатели. Так,в 1972-1973 гг. по сортам Акала 
было получено хлопка-сырца 30-33 ц/га, а волокна - I0-II. 
На орошаемых землях Калифорнии урожайность оказалась еще 
выше - до 37 ц/га. Годовая потребность в хлопке составляет 
около 8 мпн,т (2,7 млн, т волокна), из которых примерно 
1/3 экспортируется в другие страны.
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Годовое распределение осадков в зоне возделывания -'лоп 
чатника сравнительно равномерное. Наибольшее количество их 
выпадает в июле-августе.

Телшература воздуха в течение сезона существенно яв- 
М8няется,и,что главное, не бывает ранних заморозков. Так, 
безморозный период в северных районах хлопководства ра­
вен 180-200 суток, а в южных - 235-260. Среднегодовая тем­
пература в зоне культивирования хлопка составляет 18-20°С.

Высокоплодородные почвы по мвханическо1ау составу - 
тяжелые глины и пески, чередующиеся с суглинками.

Сев хлопчатника в США проводят в апреле - начале мая 
( при температуре почвы 18-20°С) - несколько позже, чем - 
в СССР. Тщательно разработанная технология подготовки ого­
ленных посевных семян - основа широкого применения точного 
сева при весьма умеренном (около 30 кг/га)
посевных семян. Из-за низкой нормы высева всходы хлопчат­
ника обычно не прореживаются. Уборка и переработка урожая 
зависит от сроков сева и селекционного сорта: для средне­
волокнистых сортов она обычно проводится в течение октяб­
ря-середины декабря; для более скороспелых - типа Стоунвилль 
(в Техасе) и Кокер ЗЮ-начинаетоя в сентябре, для тонково­
локнистых - в октябре и продолжается до середины фев­
раля.

Доля производства тонковолокнистого хлопка Госсипиу1й 
барбадензе весьма незначительна (менее 1% от ойцего сбора), 
что объясняется возделыванием преимущественно средневолок­
нистых сортов Госсипиум хирзутум с высоким (до 9000) мет­
рическим номером волокна. Часть потребности в тонковолок­
нистом хлопке удовлетворяется также за счет импорта из Пе­
ру, Судана и АРЕ.

В хлопководстве и хлопкоочистительной промышленности, 
как и в других отраслях, наблюдается концентрация произ­
водства. В 1964 г. при средней площади 10,8 га в США заре­
гистрировано 605096 хлопковых ферм, в 1969 г.

угленьшилось до 524349, а средняя площадь одного хо-
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их чио-
ло 
зяйства возросла до 12,1 га.

1
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Н США культидируются два ботанических вида хлопчатни- 
■п| Гооонпиум хирзутум (Упланд) мексиканского происхоиде- 
мнл н Гоосипнум барбадензе, вывезенный из Египта. Сорта 
иопка оценивают по таким факторам, как выход волокна на 
1 акр (0,405 га) плсщади, его качество, невосприимчивость 
к болезням и др. В (Ж принят термин "генеральные сорта" 
хлопчатника,которяе объединяют группу родственных селекци­
онных оортов, В табл.1 приводятся данные (%) о площадях 
г оевов основных генеральных сортов хлопчатника за 1968- 
1972 хт.

Год !Дила IsoKepij^!

naftH

Т а б л и ц а

I Сто- } Раз- . _ . —
БИЛЛЬ'■

i карт; мао-t 7^** i вне
• • man • «»ww«t«тер

1968
1969
1970
1971
1972

21
17
15
13
12

8
&

8
8 •

19
26
28
26
29

9
II

9
10

9

7
6
6
5
3

21
17
21
21
24

15
17
14
17
15

I

В посевах 1972 г. генеральный сорт Акала был пред­
ставлен восьмью селекционными сортами, в том числе Ака­
ла 33-1; Кокер - семью; Дельтапайн-3 - пятью селекционны­
ми сортами. Всего в 1972 г. высевалось 65 селекционных 
оортов средневолокнистого хлопчатника. В табл. 2 приводят­
ся некоторые качественные показатели волокна отдельных 
средневолокнистых сортов, площадь посева которых превыша­
ла 1% от всех площадей в (Ж.

Основными селекционными сортами в 1972 г. были Делъ- 
тапайв 16, Стоунвилль 213 и Акала 6^-1, характеризупцие- 
ся хорошей штапельной длиной (34-36 мм) и высоким метри­
ческим номером (5640-6200).

Из тонковолокнистых сортов хлопчатника в США культи­
вируются Пима S-4 ,S-2 и S-3, из кото1«х преобладает 
первый -.89^ площади. Штапельная длина равна 35-40 мм, 
толщина - 138 мтекс, номер метрическиЙ-7250 и относитель-
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ная прочность на динамометре Прессли при разводке 3,2 мм - 
30-36 г/текс.

Селекционный сорт
|щадь 
!посв-
|Ва,% 
i 
i

Акала 1517-70 
Акала 
Кокер 201 
Кокер 310 
Кокер 417 
Дельтапайн 16 
Дельтапайн 45А 
Дикси Кинг II 
Ланкарт 57 
Ланкарт 6II 
Ланкарт 571 
Локетт 4789А 
Пеймастер III 
Рекс гладколистный 
Рекс гладколистный 
66 
Рилкот 90 
Стоунвилль 7А 
Стоунвилль 213 
Стриппер 31 
Западный штормо­
устойчивый

I 
10 

4 
3 
I 

28
I 
2 
5 
I 
2 
I 
I 
I

I
I 
3 

22
2

I

Таблица 2

! Технологические свойства во- 
! локна______________
!штапель^ 1толщи- !относительная 
!ная дли- !на(но- !прочность на
!на, мм !мер !приборе Прес-
! ! 
I I

локна

!мер 
>меФ1!метри- !сли пои развод- 
!ческий1!ке 3,2 мм, 
!мтекс ! г/текс

37
36
34
36
35
35
34
34
30
30
31
32
30
34

35
30
34
34
30

30

138(7260)
161(6200)
177(5640)
169(5910)
161(6200)
165(6050)
165(6050)
173(5770)
169(5910)
146(6860)
185(5400)
134(7470)
114(8760)
173(5770)

157(6350)
110(9070)
181(5520)
177(5640)
П8(8470)

118(8470)

25
28
21
22
23
22
22
21
20
20
20
22
21
21

21
20
22
22
20

20

В ваотоящее время под посевами хлопчатника занято до
4475 тыс.га при валовом производстве волокна до 2799 тыс.т 
( по данинм Министерства сельского хозяйства (Ж на 1973 г.)
и при годовой потребности страны в хлопковом волокне (с 
учетом экспорта) 2,7-2,8 мпн.т.
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Динамику производства хлопка-волокна в США по срав­
нению с СССР в 1939-1970 гг, можно проследить по данным 
табл,3.

Год

Таблица 3 
—7г-------------------i Посевная пло- j Урожайност; 

; щадь, тыс,га “
■ — ! СССР

1939^1940
1960-1964
1965-1969
1969-1970

;сшА
9520 
6053 
4243 
4482

2076 
2371 
2460 
2509

Урох&йность j 
волокна.кг/га;

I Валовой обор,
; волокна.кг/га; тыс.т______
! СЖ ! СССР ! США j СССР

280
533
545
485

430
680
801
785

2660
3321
2308
2181

893
1672
2013
1969

Для производства тканей в очень больших количествах 
применялотся смеси, наполовину состоящие из синтетических 
волокон, В результате в США на протяжении двух последних 
десятилетий производство хлопка-волокна опережало его по­
требление и переходящие остатки иногда превышали размеры 
производства волокна. Низкие закупочные цены на волокно и 
сравнительно высокая себестоимость вынудили правительство 
США к некоторому сокращению посевных площадей хлопчатника, 
что никоим образом нельзя рассматривать как упадок хлопко­
водства.

Исключительно благоприятные почвенно-климатические 
условия для возделывания хлопчатника и высокая техническая 
оснащенность хлопкового комплекса в США позволяют в любые 
годы и быстрыми темпами наращивать производство хлопка-во­
локна в нужном количестве.

ПРЕДПОСЕВНАЯ ОБРАБОТКА ПОЛЕЙ И СЕВ

Чтобы добиться хорошего развития растений, являпцего- • 
ся прочной основой для получения высокого урожая хлопка, 
фермеры осуществляют целый комплекс работ по подготовке 
почвы к севу. Так, после завершения уборки в январе про­
водят измельчение стеблей хлопчатника и корчевание их кор­
ней с помацью специальных машин и механизмов различных 
конструкций, затем чизелевание, дискование и запашку.

!
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Через месяц после запашки на поля вносят минеральные 
удобрения и начинают диф^даренцированную вспашку в основном 
без оборота пласта. Одновременно удаляют корни сорняков и 
вносят гербициды и фунгициды. Затем в орошаемых зонах про­
водят микропланировку и нарезают борозды для предпосевных 
поливов, которые заканчиваются за две недели до сева. По 
мере просыхания почвы осзпцвствдяют дискование, боронование и 
поделку семенных лож (нарезку гребней).

Следует заглетить, что успешное выполнение этих ме­
роприятий достигается благодаря широкому внедрению комплек­
сной механизации и агротехнических приемов, обеспечивающих 
получение высоких и устойчивых урожаев.

Хлопководческие фермы оснащены широким набором трак­
торов (в основном колесных на резиновом ходу: малых, сред­
них и больших мощностей) и другим сельскохозяйственным ин­
вентарем. Только для доносевной обработки почвы применяют­
ся гузоуборочные машины различных конструкций, чизели-куль­
тиваторы, плуги-рыхлители, дисковые и фрезерные бороны, 
грейдеры, скреперы; длиннообразные планировщики, тяжелые 
малы, бороздообразователи и др.

В период сева применяются навесные устройства и ма­
шины, с помощью которых за один проход трактора вносят в 
почву одновременно семена, минеральные удобрения, герби­
циды и фунгициды. Ширина междурядий в (Ж - 1м.Распростране­
ны также двухстрочные посевы. Сеют в основном оголенными 
семенами, четырех- и шестирядными сеялками по предвари­
тельно нарезанным гребням. Этот агротехнический прием поз­
воляет сохранить семена от вымывания при обильных весен-- 
них осадках (излишняя влага стекает по бороздам), а в за­
сушливое время снятие верхнего иссушенного слоя с гребней 
создает.-условия для получения дружных всходов хлопчатника.

Из-за ограниченного высева семян прореживание обычно 
не производится. Густота стояния хлопчатника - 85-90 тыс. 
раст/га. Заделка семян в гребни борозд на глубину 4-5 см 
обеспечивается хлопковыми сеялками, оснащенными уплотни­
тельными дисковыми приспособлениями.
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Большое внимание в (Ж уделяют селекционной работе, 
выведению и внедрению сортов хлопчатника с высокими прядиль­
но-технологическими свойствами волокна и не содержащих вред­
ного для лицей и животных госсипола.

Современная селекционная работа базируется на основе 
отбора и скрещивания сортов и гибридных популяций в естест­
венных или искусственно созданных условиях. При этом важ­
ное значение придают подбору комплекса родительских ли­
ний, дащих устойчивые хозяйственные признаки: длина во­
локна, его качественные технологические показатели, про­
дуктивность и скороспелость селекционных разновидностей, 
их приспособляемость к механизированной обработке и уборке 
урожая, а также повышенная сопротивляемость болезням и вре­
дителям.

Широко практикуется межвидовая гибридизация путем ме­
ханической смеси многих популяций внутри вида с последую­
щим отбором заданного, представляющего наибольший интерес 
материала. Для доведения гибридов и линий до промышленного 
значения используют специальные теплицы, что позволяет 
провожть размножение в осенне-зимний период.

Селекционный материал испытывают на комплексную устой­
чивость к болезням и вредителям в специально созданных для 
этого условиях. Это дает возможность на первых же стациях 
селекционной работы в течение трех лет тщательно изучать 
гибридный и линейный материал в сравнении с промышленными 
сортами и первыми поколениями своих родителей, от которых 
в неизменном виде сохраняется резервная часть семян. При 
такой постановке вопроса уже в третьем поколении можно 
получить довольно полную характеристику хозяйственных приз­
наков выводимого сорта хлопчатника. Затем сорта испытывают 
на опытных станциях, расположенных в каждой почвенно-кли­
матической зоне. Технологические свойства волокна опреде­
ляются в Центральной прядильной лаборатории по качеству во­
локна,и результаты ежегодно освещаются в печати. Фермеры 
приобретают семена выбранной разновидности хлопка и решают 
вопрос о замене старого сорта новым.

I

1
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ПОДГОТОВКА ПОСЕВНЫХ СЕМЯН ХЛОПЧАТНИКА

80,

Оголение посевных семян в США производится механичес­
ким или химическим способом на специализированных семено­
водческих станциях и фирмах.

Семенным фондом занимаются специальные фирмы, для ко­
торых государственные научно-исследовательские учреждения 
разрабатывают методику семеноводства. Семена элиты размно­
жают непосредственно в хозяйствах семеноводческой фирмы, а 
первой, второй и третьей репродукций - либо здесь же, ж- 
бо по договорам с отдельными хлопководческими фи1ж«ами. При 
этом семенной хлопок-сырец независимо от репродукции уби­
рают машинами. На массовые посевы используют семена в основ­
ном третьей репродукции.

Большое внимание уделяется качеству подготовки посев­
ного материала. Основным критерием оценки качества посев­
ных семян служит их всхожесть, которая должна быть не менее 

а также сортность по морфологическим признакам, 
относящаяся к данному селекционному сорту.

Кроме обычных методов определения всхожести хлопковых 
семян, в США разработаны и некоторые другие способы анали­
за их качества, преаде всего полноценности. Например, уста­
навливают скорость прорастания семян: при температуре 30°С- 
через три дня, а при чередовании температур 20 и 30°С - 
через четыре. Можно также{ в основном в лабораториях и на- 
учно-41сследовательских организациях) снимать кожицу семян 
и обрабатывать их хлористым тетразожем. Есж семя здоро­
вое, то его живая ткань взаимодействует с препаратом и 
окрашивает его в красный цвет. При мертвой же ткани хло­
ристый тетразожй сохраняет естественную желтовато-белую 
окраску.

Механическую поврежденность посевных семян на хлопкозаводах 
в США не учитывают. Американские специалисты считают, что 
эффективных средств по предупреждению поврежденности. семян 
в процессе первичной обработки хлопка-сырца пока нет. По 
данным К1го-западной научно-исследовательской лаборатории 
США.поврежденность 5-12% считается нормальной.
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Мохшшчооки повревденные (треснувшие) семена обычно 
уотшиптивают визуально. Затем семена делинтеруются кис­
лотой (применяется также метод опаливания). Партия семян, 
1иУ1юча1пцая свыше 12% испорченных семян, признается не год­
ной к посеву.

Недоразвитые семена определяются методом "плавучес­
ти"; джинированные и делинтерованные семена помещают в во­
ду, полноценные семена тонут, а недоразвитые всплывают на 
поверхность.

Хорошие результаты дает и новый метод определения 
поврежденнооти семян с помацью рентгеновских лучей, пред­
ложенный агрономами Джонам X., Турнером и Давидом, Л.Фер- 
гассоном (штат Калифорнит), Джинированные или делинтеро­
ванные семена вводят на 2 мин, в небольшой недорогой 
рентгеновский аппарат, делают снимок,и полученный негатив 
просматривают на фоне матового стекла, освещенного сзади. 
На подсчет треснувших и недоразвитых семян требуется 
лишь около 6 мин.

По данным Арканзасского университета, при влажности 
семян 12% и более всхожесть существенно снижается. Поэто­
му рекомендуется подсушивать семена до влажности 8-10%, а 
температуру семян при хранении поддерживать не более 24°C.

Обеззараживанием посевных семян в США занимаются 
обычно семенные фирмы, которые обрабатывают защитными фун­
гицидами около 96% семян.

Хорошие результаты дает обработка семян алкилртутными 
соединениями. Однако, вероятно из-за ядовитости, примене­
ние их Департаментом земледелия не утверждается,и они 
должны заменяться иными составами.

Компания "Дельтапайн" - одна из крупнейших семенных 
фирм - использует несколько вариантов химического обезза­
раживания семян. Так, при линтеровании семян с опаливанием 
подпушка применяют обработки:

одиночную - ортоцидметоксихлорсм. Ортоцид, изгатавли- 
ваемый из каптана, защищает семена от гнилостных заболева­
ний, а метоксихлор - от повреждения их насекомыми при хра-

о,
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нении;
двойную -препаратами терракоатL-21 + малатион. Тер- 

ракоат L -21 защищает от болезней проростки хлопчатника 
в почве, а малатион - семена от насекомых при хранении;

тройную - теми же препаратами + ди-<5истон - системный 
пестицид, убивающий хлопковую тлю, трипсов и клещей. По­
лезным насекомым вреда не приносит. Ди-систон сохраняет 
эффективность до появления 4-6 листьев хлопчатника.

При делиятеровании семян кислотой проводят только 
тройную обработку.

Семена пакуют в пятислойные бумажные мешки, оба конца 
которых запечатывают термопластичным клеем. Масса мешков 
нетто - 22,7 кг.

Представляют интерес данные о составе и нормах расхо­
да некоторых препаратов для обработки посевных ермян.

Препарат

Бузая 72 
Каптан

Химический состав
60% 2-(тиопианметилтио)-бензотиазола
80% -трихлорметилтио-4-циклогексан-1,2

Хлоранил
Хлоронэб
PCNB
РМА
Церезан М
Терракоат £-21

дикарбоксимида
82% тетрахлор-р-бензохинола
65% 1,4-дихлор-2,5-диметоксибензола
75% пентахлорнитробензола
7% фенилртутьацетата
7,7% Л/ (этилртуть) -р-толуоясульфонанилида 
22,9% пентахлорнитробензола + 11% 

этокси - 3 - тмдлорметил - 
тиодиазола + 70% тетраметилтирам-
этокси - 3 ■ 
тиодиазола + 
дисульфида -

1,2,4-

Препарат нормы расхода,г/ц

при делинтеровании
семян кислотой

при линтероваяии 
семян машинами

Бузан 72
Каптан (75%)

188
125

Хлоронаб+бузан 72 626+125
Хлорояэб+РМА 626+125

220
188
626+188
626+188
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Хлоронэб+терракоат
L-2I 

Хлоронэб+тирам 
PCWB (75%)-Н!аптан 
ВИА (7%) 
Хлоранил 
Тирам (70%) 
Терракоат 4. -21

тг

626+750 
626-i-I88 
25C-i-I25 
125' 
188 
188 
750

6264-1000

250+188
188
250
188
1000

Наиболее известной фирмой, осуществлявдей подготовку
и продажу посевных семян, является "Дельтапайнленд ком­
пани". Семена оголяют в основном механическим способом 
из хлопка-сырца машинного сбора.

Для производства посевных семян фирма располагает 
значительными посевными площадями хлопка, имеет хлопкоочис­
тительный завод, оснащенный новейшим оборудованием, лин- 
терный цех, а также цех подготовки посевных семян. Подача 
семян от джинного цеха к технологическим машинам осуществ­
ляется через бункерную систему (рис.2), которая включает 
три бункера I емкостью 5-6 т семян каждый (размеры цехов, 
проставлены ориентировочно). Из бункеров семена равномер­
но с заданной производительностью поступают в цех подго­
товки посевных семян на решетно-воздушные семеочистите­
ли 2, Здесь семена очищаются от инородных примесей, посту­
пают на батарею линтеров 3 и в воздушно-решетный сепара­
тор 4, где выделяются крупные и мелкие органические при­
меси.

Линтерованные и очищенные семена поступают в машину 
для обжига 5, где опаливается подпушек. Семена сортируются- 
по размерам на калибровочной машине 6,а затем дополнительно- 
по абсолютному весу в центрифугальных машинах 7. После этого 
часть семян направляется в бункеры излишков 8, а основной 
поток посевного материала - в емкость 9, где семена охлаж­
даются до 16-18°С. Подготовленные к протравке семена по 
системе винтового транспорта поступают в приемный бункер 
весовыбойного аппарата, оттуда самотеком - в весовыбойный 
аппарат 10 и далее в мешки для затаривания

?
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Наполненные_семенами мешки зашиваются механизированной
системой "МитиелаПи направляются в помещение для хранения 
подготовленных к протравливанию семян, где укладываются в 
штабеля на хранение сроком до двух недель. Температура под­
держивается постоянная (18-16°С). В этот период проводят 
анализы на всхожесть семян, которая должна быть не ниже 
80^.

Для протравливания семена специальными погрузчиками 
транспортируют в протравочный цех, где мешки раотаривают, 
а семена засыпают в бункер-накопитель 12, откуда элеватором 
равномерно подают в обеззараживатель для нанесения на них 
химического препарата. Затем протравленные семена подсушива­
ют в сушилке 14, затаривают в мешки, заклеивают на мешко- 
заклеиващей машине 15 и взвешивают на весах 16.

Основные технологические машины в цехах подготовки 
посевных семян - линтеры, машины для очистки и сортировки 
семян и устройство для протравливания.

Машина для очистки и сортирования семян модели Клип- 
пер 4968 (рис.З) состоит из следующих основных узлов: пита­
теля I, питаицего барабана 2, качающегося сита 3, лотка 4, 
пневматической секции 5 и вентилятора 6,

На первом и втором ситах семена очищаются от крупных 
примесей, а на третьем сите и в пневматической секции - от 
мелких. Производительность Клиппер 498В по семенам равна 
1000-1500 кг/ч, число колебаний сит в I &шн - 300.

Принцип работы обеззараживателя "Мист-О-Матик" (рис.4) 
основан на использовании жидких ядохимикатов, которые пе­
реводятся в дисперсное состояние и подобно туману обволаки­
вают семена при прохождении их через камеру машины.

Обеззараживатель сблокирован с весовыбойным аппаратом.
Организация работ и техническая оснащенность цехов 

подготовки посевных семян в С5ПА представляет значительный 
интерес для отечественной промышленности, в частности 

размещение оборудования цеха на плсщада свыше 5,0 
тыс.м^, наличие свободных проездов, мест для длительного 
хранения семян, широкое применение бункерных систем;
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Техническая характеристика обеззара- 
живателя фирялы "Мист-О-Матик"

Габа^жтные размеры, мм
высота без весовыбойного аппарата 
ширина 
дайна

Производительность (при испытании), т/ч
Скорость вращения конусообразного диска, 

об/мин

1626
864

Ш8
до 10,2

min. 81
/йах141

Зазор между конусообразным диском и регули-
руицей втулкой,’мм О 

гпах. 46
tnUi.

I

П« >1
Ml

►
к венти­
лятору

о
Ряс. 4. Обеззараживатель ".Мист-очМатик',г»
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сушка хлопка-сырца, хлопковых семян и получение при 
этом посевного материала высокого качества;

оценка качества посевных семян только по всхожести, 
исключая механическую повреаденность, которая до счи­
тается нормальной;

хранение подготовленных к протравке посевных семян при 
постоянной температуре;

высокая степень механизации погрузочно-разгрузочных 
и транспортных операций.

УХОД ЗА ХЛОПЧАТНИКОМ .ПОДГОТОВКА ПОЛЕЙ 
К УБОРКЕ УРОКАЯ И МАШИННЫЙ СБОР

чатника.

После того, как на полях получены полноценные всходы 
или хорошо обозначились рядки, фермеры проводят культива­
цию с одновременной подкормкой растений минеральными удоб­
рениями и.внесением фунгицидов для борьбы с болезнями хлоп- 

Соотношение минеральных удобрений по питатель­
ным элементам в различных зонах хлопкосеяния неодинаково. 
Оно регулируется в зависимости от содержания питательных 
элементов в почве и потребностей хлопчатника в том или ином 
виде удобрений.

Вегетациошше поливы в орошаемой зоне ОА проводят в 
основном бороздковым методом. Начинает внедряться подпоч­
венное орошение, которое имеет ряд преимуществ по сравнению 
с остальными, в первую очередь экономия воды до 30% и вве­
дение удобрения в растворенном виде. Научные учреждения 
США рекилендуют агротехнику и режим орошения в начальный 
период развития хлопчатника проводить таким образом, чтобы 
обеспечить накопление наибольшего количества бутонов до 
раскрытия первых цветков и не допускать чрезмерного веге­
тативного роста, что обеспечит равновесие между количест­
вом бутонов и цветков в период цветения. Несоблюдение реко­
мендуемой агротехники приведет к неравномерному развитию 
растений и, естественно, к потерям урожая.
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Важную роль при уходе за хлопчатником играет борьба с 
оорвяками. Для этих целей американские фермер» широко и до-- 
статочно успешно используют различные гербициды до вспашки, 
одновременно с севом, до всходов хлопчатника и в период ве- 
гатации. Гербициды применяют в соответствии с руководством, 
которое разработано на основе широких исследований Министер­
ством сельского хозяйства США совместно о фирмами, осущест­
вляющими их производство, и рядом факультетов научных учреж­
дений страны.

Для борьбы с заболеванием хлопчатника вилтом (в отдель­
ных зонах (Ж он поражает до 60% посевных площадей) широко и 
в обязательном порядке применяется севооборот. Других, бо-. 
лее эффективных способов борьбы с вилтом, в том числе и хи­
мических, пока не найдено.

Американские ученые установили, что лишь при наличии 
вилтоустойчивых сортов, систематическом чередовании сельско­
хозяйственных культур, своевременном и доброкачественном 
выполнении комплекса агрютехнических мероприятий можно в не­
которой степени подавлять возбудителей вилта и получать вы­
сокие урожаи. Рекомендуется также зараженные участки полей 
оставлять на год под черным паром дая того, чтобы в сухое 
летнее время прювести на них несколько чизелеваний и куль­
тиваций. Это позволяет пересушить почву и тем самым унич­
тожить хламидоспоры гриба.

В чередовании посевов применяют пшеницу, ячмень, рис, 
сорго, кукурузу, сою, злаковые травы, люцерну, клевер и др. 
Двухлетнее стояние зерновых снижает зараженность хлопчатни­
ка вилтом примерно в 8 раз, и хотя хлопково-люцерновые сево­
обороты более эффективны в борьбе с вилтом, предпочтение 
отдают все же чередованию посевов хлопчатника со злаковыми 
культурами. Дело в том, что их убирают в конце июля - начале 
августа, затем освобожденные земли в остальную часть жаркого 
времени года находятся под черным паром. Глубокая вспашка 
с оборотом пласта обеспечивает хорошее просушивание нижних 
слоев почвы и гибель грибковых микроорганизмов.
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немаловажное значе- 
влияние формы или профиля междурядий на

76 мм с уклоном в сторону от основании растений о

В США урожай хлопка-сырца почти полностью (до 98%) со­
бирается машина’ли.

Фермеры считают, что машинный сбор урожая будет наибо­
лее эффективным, если плотность растений хлопчатника состав­
ляет 30-50 тыс. кустов ка каждый акр(0,405 га)площади. При 
этом поля должны быть чистыми от сорняков, 
ние имеет и
количество сорных примесей в хлопке-сырце машинного сбора. 
После последней обработки почвы высота рядка должна быть не 
более 
обоих краев борозды. Поэтому большое внимание уделяется под­
готовке полей к уборке урожая^: удаляются сорняки, тщательно 
и своевременно осуществляется дефолиация хлопчатника.

Заметим, что климатические условия в зонах хлопководства 
затрудняют качественное проведение дефолиации. Повышенная 
влажность воздуха и теплый климат осенью нередко приводят к 
вторичному отрастанию листьев, что сильно затрудняет машин­
ную уборку урожая. Поэтому,по рекомендации научных лаборато­
рий, дефолиация хлопчатш;ка производится после раскштия 60- 
65% коробочек. Сроки начала дефолиации весьма существенно 
отражаются на зрелости и сортности хлопка-волокна.

Немаловажную роль при тщательной подготовке полей к убор­
ке фермеры отводят выбору посевного участка и обработке зетд- 
ли. Участок должен быть обеспечен эффективной дренажной сетью, 
а его карты разбиты таким образом, чтобы хлопкоуборочные ма- 

• шины могли свободно маневрировать на них. Остатки растений 
на полях должны измельчаться до такой степени, чтобы насе­
комые не смогли зимовать в них, а измельченная масса смогла 
бы полностью перегнить за зиму. Расстояние между проходными 
рядками разравнивается по крайней мере на 6 м по ширине для 
обеспечения беспрепятственного прохода и работы хлопкоубо­
рочных машин.

Тщательная подготовка полей к машинной уборке рекомендует­
ся научно-исследовательскими лабораториями. На практике же 
фермеры зачастую вообще не проводят дефолиацию из-за высокой 
стоимости работ. Хлопковые плантации в США в предуборочный 
период значительно более засорены сорняками по сравнению с 
хлопковыми полями Узбекской или Таджикской ССР,

фермеры зачастую вообще не проводят дефолиацию из-за высокой 
стоимости работ. Хлопковые плантации в США в поедуборочный 
период значительно более засорены сорняками по сравнению с
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В деле организации механизированной уборки урожая немало­
важное значение придается влажности собранного хлопка-сырца. 
Так, спещ1алисты США считают, что содержание влаги в хлопке- 
сырце машинного сбора можно свести к минимуму, точно согла­
совав начало страды с климатическими условиями.

Не рекомендуется приступать к уборке рано утром, пока 
не испарится свободная поверхностная влага и влажность во­
локна не снизится до 10^. В некоторых районах хлопкосеяния 
даже при ясной солнечной погоде к уборке не приступают рань­
ше 9 или 10 ч. Если по каким-либо причинам необходимо начать 
уборку раньше, то хлопок-сырец немедленно отправляют на пе­
реработку.

Сорные примеси и растительные отходы также влияют на 
общий процент влажности хлопка-сырца глашинного сбора. Влаж­
ность их обычно выше, чем собранного хлопка,независимо от 
того, представляют они собой зеленую массу или сухие отходы. 
При перемешивании сорных примесей с хлопком-сырцом возникает 
равновесное состояние влажности.

Машинная уборка хлопка-сырца в США осуществляется в ос­
новном по поточной технологии. Хлопок-сырец из комбайна свали­
вается в транспортные прицепы и без полевой сушки и очистки 
доставляется на хлопкоочистительные заводы

Поточная уборка урожая, безусловно, менее энергоемка и 
позволяет сократить число обслуяиващего персонала, поэтому 
за рубежом все больше внимания уделяется усовершенствованию 
этого способа. Так, при сборе хлопка с полузакрытыми коробоч­
ками проводят дополнительную операцию- очистку прямо на хлоп­
коуборочном комбайне.

Для уборки хлопка-сырца применяют два типа хлопкоубороч­
ных машин, получинпих наибольшее распространение; двухрядные, 
горизонтально-шпиндельные ('пиккеры") и слединговне ^стрипперы), 
используемые для уборки урожая ветроустойчивых сортов хлоп­
чатника с полураскрытыми коробочками.

Ниже покажем, что в США в настоящее время опганизуется 
подпрессовка и временное хранение хлопка на полях.

I

Ниже покажем, что в США в настоящее время организуется
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Шпиндельными машинами собирают хлопок при раскрытии на 
растениях не менее 60-70^ коробочек за два прохода, а стрип­
перами - за один.Оставшийся после уборки хлопок-сырец не 
подбирают, а закапывают вместе с измельченными стеблями. 
Американские специалисты считают подбор хлопка экономически 
не выгодным.

Из горизонтально-шпиндельных машин наибольшее распро­
странение получили конструкции фири "Джон Дир" (рис,5) и 
"Интернационал". Они оборудованы двумя уборочными аппаратами, 
кажцый из которых включает следупцие узлы и детали (рис.6): 
по два шпиндельных барабана с кассетами, расположенных с обе-, 
их сторон рабочей щели, съемники, обтекатели, кустоподъемники.

Надежная и ритмичная работа комбайнов обеспечивается при 
скорости вращения аппаратов: переднего барабана - 70,4 об/мин 
(низкий диапазон), и 93,9 (высокий); заднего - соответственно 
93,8 и 125,2 об/мн.

Один рабочий аппарат имеет 560 шпинделей, которые вра­
щаются на переднем барабане со-скоростью 2454 об/мин (низ­
кий диапазон) и 3274 (высокий); на заднем барабане- соответ­
ственно 2418 и 3266.

Для исключения заягучиваяия волокна в процессе сбора 
хлопка-сырца, возникающего в результате неправильной наладки- 
увлаянительных прокладок и съемных элементов, производят под­
регулировку после каждого очередного останова машины для вы­
грузки в бункер собранного хлопка.

Американские специалисты считают, что при тщательном 
соблюдении правильных зазоров и наладки увлажнительных про­
кладок прирост влажности хлопка-сырца в процессе смачивания 
шпинделей можно ограничить 1-2%. Для этого на шпиндельные го- 

воды, вловки необходимо подавать минимальное количество 
основном для того чтобы они находились постоянно в полной 
чистоте.

Сравнительные испытания машин "Джон Дир 699'.' американско­
го производства и I7XB-2 отечественного в 1972 г. показали, - 
что при однократном сборе при прочих, равных условиях они соб­
рали соответственно 88,5-90,5 и 81,9-86,8%. При этом "Джон 
Дир" оставляет на кустах на 5,0-8,0 % хлопка-сырца меньше.
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Няааность хлопка-сырца, поступавшего з бункеры обеих 
хлопкоуборочных машин,была однозначной, несмотря на то что в 
машине "Джон Дир" применяется увлажнение шпиаделей. Это объяс­
няется тем, что съем хлопка-сырца со шпинделей и его последую­
щая транспортировка в.бункер в машине "Джон Дир" осуществля­
ется нагретым воздухом.

Засоренность хлопка-сырца, собранного машиной "Джон Дир? 
благодаря принятому способу расположения рабочих органов 
также ниже на 4-5%.

Следует заметить, что в последнее время в США и Австралии 
для экономии средств фермеры практикуют уборку хлопка-сырца 
без дефолиации хлопчатника. При иопытании хлопкоуборочной 
машины "Интернационал" на недефолированных полях установлено, 
что засоренность хлопка не превышает 5-7%, причем содеожание 
зеленых примесей было минимальным.

Как уже отаечалось, для уборки урожая ветроустойчивых . 
сортов хлопчатника применяют "стрипперы". Для снижения засо­
ренности .(40-50%) хлопка-сырца, собранного такими машинами, 
американские специалисты усовершенствовали машину типа 
"гтиккер" (рис.7). Она собирает хлопок-сырец в коробоч­
ках, которые подаются по желобу, подвергаясь воздействию 
двух шпиндельных барабанов; хлопок извлекается из коробочек 
и транспортируется в бункер машины. Конструкция шпинделей 

. такая же, как в машине "Джон Дир".
"Пиккер" представляет интерес для отечественной практи­

ки с целые использования в качестве куракоуборочной машины.
Вопросу дальнейшего совершенствования хлопкоуборочных 

машин Б США придают большое значение. Их либо агрегатируют 
с бункерами, либо дополнительно оборудуют приспособлениями 
для совмещения операций сушки, очистки и даже джинирования 
хлопка-сырца в процессе его сбора. Так, на хлопковых планта­
циях США сейчас проходят широкие производственные испытания 
опытные образцы различных хлопкоуборочных машин. Ыа одних 
установлены миниатюрные полочные сушилки, очистители и сред­
ства теплоснабжения. Съем хлопка-сырца со шпинделей в этих 
машинах в последующее его транспортирование через сушилку

Она
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и очиститель в бункер осуществляется смесью продуктов сгора­
ния сжиженного газа (бутана) температурой 80-100°С.

На других, например усовершенствованной горизонтально­
шпиндельной машине "Джон Дир" (рис.8) в миниатюре осущест­
вляется технологический процесс хлопкозавода. Эта машина 
дооборудована теплогенератором, работазоцим на сжиженном га­
зе, сушилкой, очистителем, джином и конденсором. Собранный 
хлопок-сырец проходит все технологические операции и толь-- 
ко завершается процесс не прессованием волокна, а наматыва­
нием его в рулоны.

Американские фермеры проявляют исключительно большой 
интерес к этим машинам и, очевидно, приложат все усилия для 
их быстрейшего внедрения в хлопководство, хотя ато и проти­
воречит принятому в настоящее, время в США техническому на-. 
правлению "смешивания" хлопка-сырца и переработки его толь­
ко укрупненными партиями.

Б последнее время при решении вопросов развития хлоп­
ководства в США : выведения новых сортов хлопчатника, раз­
работки агротехнических требований по их возделыванию, со­
зданию новой сельскохозяйственной техники, особенно для убор­
ки урожая, - главным критерием их эффективности является 
удовлетворение требований текстильного производства к качес­
тву сырья.

Таким образом, поточная уборка хлопка-сырца - один из 
важнейших элементов технологии его производства. Поэтому для 
повышения качества отечественного хлопка-сырца, повышения 
его сортности в хлопководстве целесообразно

провести детальные исследования по подготовке полей к 
использованию гербицидов для борьбы с сорняками, 

определению оптимальных сроков начала дефолиации;
ускорить работы по внедрению поярусного сбора хлопка- 

сырца;
провести сравнительные испытания в полевых условиях- 

хлопкосеющих республик горизонтально- и вертикальнсйппин-- 
дельных хлопкоуборочных машин и определить наиболее прием­
лемый тип машины, обеспечивагаций за один проход максималь­

севу,
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ный сбор хлопка-сырца высокого качества за счет снижения 
засоренности и поврежденнооти волокна.

ГЛАВА 2. ХЛОПКООЧИСТИТЕЛЬНАЯ ПТОГЛШЛЕННОСТЬ США

Хлопкоочистительная промышленность CTIA на современном.- 
уровне развития представляет собой сложную систему, состоя­
щую из большого (свыше 3,5 тыс.) числа хлопкозаводов со 
средней мощностью каждого до 650 т волокна в год, специали­
зированных семеноводческих хозяйств и научно-исследователь­
ских лабораторий. Находясь в тесной связи с хлопководством, 
она представляет собой единый агропромышленный комплекс.

Хлопкозаводы в основном (до 95%) принадлежат частному 
сектору и располагаются таким образом, чтобы обслуживать 
близлежащие фермерские хозяйства. Крупные фермеры имеют 
свои хлопкозаводы. Характер работы хлопкозаводов - сезонный. 
Переработка хлопка-сырца начинается в сентябре к заверша­
ется в январе- марте.

Технология первичной обработки хлопка-сырца на этих за­
водах включает подготовку хлопка к джинированию (сушка, 
очистка от сорных примесей), джинирование, очистку и прессо­
вание волокна. Линтерования семян, в отличие от отечествен­
ной практики, на хлопкозаводах не производят. Подготовкой 
посевных семян там тоже не занимаются, выпускают только тех­
нические семена, линтерование которых осуществляется на мас­
лозаводах.

Посевной материал готовится на специализированных семе­
новодческих станциях по описанной специальной технологии.

Ввиду сезонной работы хлопкозаводов США перед ними не 
было проблемы длительного хранения хлопка-сырца и связанной 
с этим необходимости решения вопросов инструментальной оценки 
хлопка-сырца как при его приемке, так и при хранении. Однако 
научно-исследовательские работы в этом нанравлении, в связи 
о переходом на машинную уборку, в настоящее время ведутся 
достаточно интенсивно.
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10 -волокноочистители индивидуальные; II - шнек распре­
делительный; 12-зкстрактор-питатель; 13-динаыический очисти­
тель; 14-джин ИЭ-пильный; 15-волокноочиститель батарейный; 
16-конденсор батарейный; 17-пресо волокна; 18-пробоотборщик 
волокна; 19-конвейер семенной сборный; 20-трубопровод волок­
нистых отходов; 21-элеватор винтовой; 22-семенные автовесы; 
.^-калибровочный семеочиститель; 24чпнек распределительный;
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КИСТЫХ отходов; 21-элеватор винтовой; 22-семенныв автовесы; 
.^-калибровочный семеочиститель; 24чпнек распределительный; 
25-линтвр 176-пильный первого съема; 26-линтоотвод; 27-линтер 
176-пильный ^^второго съем^ 28-циклоны для линта29-линто- 
для линта;’З^пресс’лйнтаТ^-Циклбны для волокнистых" отаодов; 
. 14-шестибарабаяный очиститель; 35-пресо волокнистых отходов; 
'<б-протраэочная машина

второго съема; 28-циклоны для линта; 29-линто-<г>«—ПмДрр"*Т иъс1ис1| <л_1^кцалли11и ■/ио.пюу
очиститель;^30-дробоотборщик^линта; 31-конденоор батарейгай 
jum ./mn'raj ол.—upouv /inniQi 
.14-шестибарабаяный очиститель; 35-пресо волокнистых отходов;
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Саедует заметить, что в хлопкоочистительной промышлен­
ности США на протяжении последних десятилетий наблхздается 
тенденция к сокращению числа действующих хлопкозаводов. Так, 
в 1963 г. в эксплуатации находилось 5300 хлопкозаводов, в 
1968 г. - 4400, а в 1973 г. - только 3600. По мнению амери­
канских специалистов, эта тенденция сохранится. Уменьшение 
числа хлопкозаводов в какой-то степени зависит от сокращения 
посевных плсжадей хлопчатника. Однако основной причиной, вы- 
нудинпей хлопкоочистительную промыпшенность CDIA пойти на со­
кращение хлопкозаводов, является необходимость удовлетворе­
ния требований текстильной промышленности - повысить равномер­
ность хлопкового волокна по технологическим показателям.

Повысить равномерность волокна по всем качественным приз­
накам, как известно из отечественной практики, можно при ксиш- 
лектовании боянпих партий хлопка-сырца. По американским дан­
ным, в текстильной промышленности это позволяет получать при­
быль 10-15 долл 
целесообразностью объясняется интенсивный научный поиск оп­
тимального способа комплектования хлопка-сырца, который в ос­
новном заимствован из отечественной практики заготовок.

Использование принципа комплектования хлопка-сырца при­
водит к необходимости увеличения пропускной способности хлоп­
козавода, что, Б свою очередь, трзебует резкого повышения его 
мощности при сохранении характера сезонной работы. За послед­
ние годы специалисты малшностроительных фирм, выпускающих 
хлопкоочистительное оборудование, создали ряд высокопроизво­
дительных машин и механизмов. Сейчас в США действуют 
воды с больпаши производственными мощностями и ооверюенным 
технологическим оборудованием с автоматизированным управлени­
ем.

на каадуго кипу волокна. Экономической

за-

Согласно рекламным данным, производительность современ­
ных американских заводов составляет 30-40 кип/ч. На этих за­
водах предусмотрено автоматизированное управиение не только 
технологическими машинами, процессами сушки и теплоснабжения, 
но и гидрспрессовыми установками. Это позволило обеспечить 
непрерывность технологического процесса хлопкозавода и вы-
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пускать ун11вврсальные кипы ( с постоянными габаритами и 
массой).

На рис.9 показан высокопроизводительный (30 кип/ч) хлоп 
коочистигельный завод ф1рмы "Континенталь/Мосс-Гордин" для 
перерабсгки хлопка-сырца машинного сбора.

Завод оборудован прессом Unidino автоматизированной 
обвязкой шш, гидравлической трамбовкой, податчиком волокна 
и конденсором,

Предуойотрена двухстадийная сушилка и многократная 
очистка волокна при разветвленном потоке. Джинирование про- 
ИЗВ0ДИТС5 на батарее джинов марки Континенталь-141, очистка 
волокна _ на волокноочистителях iLX -Д-94 по системе 

•тандем, ^ряду с небольшим количеством современных заводов 
в (Ж многие предприятия оснащены оборудованием устаревших 
конструкций. Как правило, на этих заводах нет оградительной 
техники, систем аспирации и обеспыливания, привод осуществ­
ляется Оу трансмиссионных передач. Производительность таких 
заводов составляет 5-10 кип/ч.

По своей технической оснащенности эти заводы находятся 
на уровне отечественных "джиягаузов" 40-х годов. Оборудование 
и его компоновка не представляхт интереса для отечественной 
практики поэтсялу в дальнейшем мы рассмотрим в основном по­
следние достижения (Ж в деле совершенствования техники и 
техначо^ии первичной обработки хлопка,

®-.4абл,4 приводятся данные о технической оснащенности 
хлопкозаводов СЖ по штатам на июль 1973 г,

В ^опкоочистительной промышленности (Ж ведутся значи­
тельные работы по совершенствованию процесса пакетирования 
хлопка-йолокна в кипы. Волокно упаковывают в кипы пяти различ­
ные размеров и плотностей, что очень неудобно, а главное, ooS- 
рицател^,но сказывается на природных свойствах волокна,

Па I половину 1973 г, 374 хлопкозавода были оборудованы 
модернизированными прессами, на 43 установлены прессы для па­
кетирования волокна в килы универсальной плотности, на 155 - 
стандарт,ной (352 кг/м^), на остальных 3063 заводах - слабой 
плотности. Обычно кипы стандартной и слабой плотности под-
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вергают двойной, а иногда и тройной перепрессовке,прежде чем 
они достигнут места назначения. Особое внимание повышению 
плотности и созданию однородных кип (равномерных по габариту 
и массе) обращают при отгрузке хлопка-волокна на экспорт. 
Для этого кипы перепрессовывают на прессах с подвижными бо­
ковыми плитами» Следует заметить, однако, что этот способ 
имеет существенные недостатки. Один из них в том, что при 
перепрессовке в кипы высокой плотности слои волокна сдвигают­
ся боковыми плитами. Это приводит к образованию твердых уз­
лов по бокам кипы, что значительно усложняет переработку та­
кого волокна на текстильных фабриках и увеличивает количество 
угаров производства.

При решении вопросов пакетирования волокна и его трано^ 
портирования в (Ж основное внимание обращается на изыскание 
возможности снижения стоимости упаковки и более полное удов­
летворение требований потребителей. С этой целью в (Ж в - 
1970 г. был создан
мендапии которого принята к внедрению универсальная кипа 
плотностью 448,5 кг/м^. Использование этой кипы позволяет .. 
исключить промежуточные перепрессозки волокна, однако вызы­
вает необходимость в ьющных дорогостоящих прессах о высокой 
производительностью. Это также послужило достаточно веской,о 
экономической точки зрения,причиной сокращения числа действу- 
пцих хлопкозаводов и соответствупцего увеличения их мощности.

Комитет универоальной кисы, со реко-

ПЕРЕВОЗКА И ХРАНЕНИЕ ХЛОПКА-СЫРЦА

Перевозка хлопка-сырца с полей на хлопкозаводы осущест­
вляется бестарным способом. Хлопок-сырец из бункеров хлоцко»^ 
уборочных машин поступает.в сетчатяе кузова трайлеров (полу­
прицепы емкостью 20-25 мР) и о полевой влажностью и засорен­
ностью направляется на хлопкозаводы непосредственно на пе­
реработку. При такой организации доставки попадание в хлопок 
сорных примесей органического происхоадения сводится к мини­
муму.

Средняя влажность хлопка-сырца во время уборки зависит 
в основнсяй от метеорологических условий и колеблется в не­
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больших (12-15%) пределах. Хлопок-сырец считается устойчивым 
для хранения, если влажность его не выше 13%. При такой 
влажности обеспечивается сохранность природных свойств хлоп­
ка в течение непродолжительного времени без предварительной 
сушки, что, в свою очередь, устраняет необходимость оснащения 
хлопкозаводов (Ж мощными хлопкосупвиьными агрегатами с вы«» 
покой производительностью по материалу и влаге.

На хлопкозаводе трайлеры о хлопком-сырцом подвозятся в 
зону дейстшя пневмотранспортной установки. Если же суточ­
ное поступление хлопка-сырца превышает производительность 
технологического оборудования хлопкозавода, то хлопок^крец 
хранится недолго в трайлерах либо складируется под навес.

Хлопок-сырец подается в производство путем подключения 
цнутризаводской пнешотранспортной системы к трубопроводу, 
дворового пневмотранспорта. На подаче занято 2-3 рабочих 
при производительности четырехджинной батареи 10-12 кг во­
локна на I пилочао.

Следует помнить, что при хранении в трайлерах или на 
окладе.может возникнуть самосогревание, если даже влажность., 
хлопка-сырца не превышала кондиционного значения. Самосогре­
вание хлопка-сырца даже в начальной стадии ведет к ухудшению 
сортовых показателей волокна, снижению выходов масла из се­
мян и изменению его вкусовых свойств (появляется прогорк­
лость) .

Снижение качественных показателей волокна прежде всего 
проявляется в изменении его цвета, которое обычно подразде­
ляют на два типа: образование пятен и утрата естественного 
блеска (волокно становится матовым), 
ся
волокно; при деструкции поверхности кожура в процессе активной 
жизнедеятельности микроорганизмов. Утрата блеска 
ся.изменением физико-биологических свойств поверхности волок­
на.

Пятна образуют- 
в результате переноса танинов с семенной оболочки на

вызывае-ь-

Исследования американских ученых показали, что биологи^ 
ческие процессы в семенах протекают соверпенно-оданаково яе-- 
зависимо от того, находятся они в массе хлопкамзырца или хра-
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нятся после джинирования. Здесь основным фактором, вяияпцим 
на активность биологических процессов, является их влаж- 
ность. От величины исходной влажности зависит развитие тем­
пературы в массе семян.

Таким образом, при хранении хлопка-сырца как в прицепах, 
так и в складских помещениях необходимы дополнительные меры 
по обеспечению сохранности его природных свойств. Наиболее 
эффективно активное вентилирование хлопковой массы, широко 
используемое на хлопкозаводах США,

Активное вентилирование хлопка-сырца в прицепах окру- 
икающим воздухом даже непродолжительное время (1-2ч) исключа­
ет возникновение очагов локального самосогревания в течение- 
8-10 суток. Кроме того, при-активном вентилировании охлажда­
ется хлопковая масса. Каких-либо существенных признаков обес­
цвечивания волокна отмечено не было. Это справедливо для хра­
нения хлопка с малой объемной плотностью (I00-I50 кг/м^) принения хлопка с малой объемной плотностью (I00-I50 кг/м^) 
низкой относительной влажности окружающей среды-

В последние годы в США в связи с полным переходом на ма­
шинную уборку, началом внедрения принципа комплектования зна­
чительных масс хлопка-сырца и, следовательно, увеличением .. 
модности хлопкозаводов перед хлопкоочистительной промышлен­
ностью и сельским хозяйством возник ряд крупных проблем, 
связанных со складированием хлопка-сырца и обеспечением его 
сохранности. Для их решения машиностроительные фирмы (Ж .. 
создали множество средств механизации для временного скла­
дирования хлопка на полях, а также специализирован­
ных транспортных устройств для перевозок уплотненных масо 
сырца на хлопкозаводы.

В 1972 г. на хлопковых плантациях использовалось более 
400 укладчиков хлопка-сырца в бунты и более 20 на деревянные 
поддоны. Креме того, можно применять специальные уплотнители 
хлопка-сырца.

Укладчики в кемплекте о уплотнителями, позволякщие укла- 
давать хлопок-сырец в бунты^ любой длины, рексмендуются для

Размеры бунта в США значительно менкпе отечественных!Г г ' . _____
высота их равна 2,5-3,О м, ширина - 2-2,5,
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яяоувишшх районов хлопкосеяния, а укладчики хлоп&а-сырца на 
дврвВ1Ш11мв поддоны - для районов с влажным климатом (рис. 10,II).

Применение укладчика хлопка-сырца в бунты дает экономию 
до 20 долл на каждую кипу волокна по сравнению с перевоз­
ками в обычных трайлерах, и, как полагают, это выгодно там, 
где переработка хлопка-сырца превышает 100 кип волокна за 
сезон.

Опыт использования уплотнителей хлопка-сырца прЕгодился 
бы в отечественной практике, и, очевидно, научно-исследова­
тельским и конструкторским организациям, работающим как в 
хлопководстве, так и в промышленности, следует перенять его 
о учетом особенностей заготовок и перевозок хлопка в местных 
усложях.

ОСНОВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ ТЕХНОЛ01ИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА 
ПЕРВИЧНОЙ ПЕРЕРАБОТКИ ХЛОПКА-СЫРЦА

Технологические процессы переработки хлопка средне- и .. 
тонковолокнистых сортов, широко применяющиеся в США, различа­
ются как по составу оборудования, так и по конструктивным 
особенностям машин.

Среди фирм, изготавливающих оборудование для переработ-.. 
ки хлопка, наиболее известны "Хардвик-Эттер" , "Континенталь/ 
Мосс-Гордин", "Платт-Люммус" и "Муррей". Поставляемые ими 
комплекты оборудования включают полный набор технологических 
и вспомогательных (лашин и механизмов, транспортных средств, 
металлоконструкций и приспособлений, словом, все необходимое 
для монтажа и сборки законченного хлопкоочистительного заво­
да.

В погоне за патентным приоритетом и в борьбе за внут­
ренний и международный рынок сбыта хлопкоочистительного 
оборудования каждая фирма стремится внести новизну в конст­
руктивное исполнение машин и их общую компоновку. Это по- 
раждает многообразие технологических схем первичной перера­
ботки хлопка-сырца.
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Хлопкоочистительный комплекс размещается в одноэтаж­
ном помещении, что значительно улучшает оперативный конт- . 
роль за работой всего сопряженного оборудования.Однако ком­
пактное (без требуемых разрывов) расположение в одном зда­
нии газогорелочных устройств, сушильного и очистительного 
оборудования повышает пожароопасность и создает угрозу за­
газованности..

На рис.12 показан генплан современного хлопкоочисти­
тельного завода "Теннесси джин компани" (размеры зданий и 
разрывы между ними приведены ориентировочно).

Технологические комплекты оборудования машинострои­
тельных фирм отличаются по составу, компоновке, а за счет 
конструктивных особенностей машин-и технологией переработки 
хлопка-сырца на самих машинах. Так, подача хлопка-сырца на 
переработку, его посяедукщая сушка и очистка на заводах 
пильного джинирования фирм "Континенталь/Мосс-Гордин" и 
"Платт-Люммус" осуществляются двумя независимыми потоками, 
содержащими абсолютно одинаковые наборы оборудования, тран- 
cnopTimx средств и механизмов. Оба этих завода предусмат­
ривают тройную волокноочистку , но по количеству очистите­
лей, компоновке и конструктивному исполнению машин схемы 
их технологических процессов различны.

Еще больше отличается технологическая схема хлопко­
очистительного завода фирмы "Муррей", имеющая однопоточ­
ную сушку и очистку хлопка-сырца и двукратную волокно- - 
очистку. Технологическая схема хлопкоочистительного заво­
да фирмы "Хардвик-Эттер" представляет собой смешанную ком­
поновку. Так, подача и сушка хлопка-сырца осуществляется 
по однопоточной схеме, а очистка - по двупоточной. С учетом 
широкого диапазона засоренности исходного хлопка-сырца 
очистительные ксилплексы всех указанных фирм имеют устройст­
ва для обвода очистителей с целью обеспечить оптимальную 
кратность очистки хлопка-сырца и волокна.

Несмотря на различия в компоновке оборудования и кон­
струкции машин и построении технологического процесса (с 
точки зрения последовательности технологических операций),



42

л
Л'

i *<ЙГ

>5*

«»

гМ >^ов

лпЬм/>^ос/и 
nogoatoi 33gOfi

1

Л

>toetBs

I

trs

ла и
>^й1 ког "вг^

Г
Ю!
W1S’

шоог^АО оМка-вжтпзз^вл !|

о 
ё 
s 
§
s
о !■ 
о 

I
.-’c 
2f5

3 
I 
ас 

о я 
ё я 
S

8
§8 

Ф о 
OiO) 
§§ 

о Ф
Ен 

Ic 
Is 

Ss

I 

«

Рч «
О) 03

C>2 
W

о
Д



43

в принципиальной конструктивной схеме основного технологи­
ческого оборудования различных фирм США много общего.Например, 
в начале каждого технологического процесса предусмотрена 
бункерная система регулирования подачи хлопка-сырца. Все 
фирмы дая внутрицехового пневмотранспорта используют колко­
во-барабанные сепараторы-очистители, дая сушки - башенные, 
полочные сушилки (за исключением фирмы "Муррей", которая 
применяет также барабанные сушильно-очистительные установки). 
Джинирование осуществляется пильными джинами с шелушильной 
камерой (двухкамерные джины). Для волокноочистки используют­
ся преимущественно пильчатые волокноочистители с зажимными 
и холстообразукщими устройствами.

Хлопкоочистительный комплекс фирмы "Континенталь/Мосс- 
Гордин" имеет наибольшее количество очистителей для хлопка- 
сырца. Комплект оборудования этой фириы состоит из следующих 
технологических групп;

дворовая пяевмотранспортная система подачи хлопка-сыр­
ца в переработку, включающая бункерный авторегулятор пита­
ния;

»

сушильно-очистительное оборудование;
батарея из четырех 119-пильных джинов с индивидуальными 

экстракторами-ситателями;
волокноочистительная система, состоящая из индивидуаль­

ных и батарейных волокноочистителей;
гидропрессовая установка;
система транспортирования семян и волокна;
пульт централизованного управления технологическим и 

транспортным оборудованием;
оборудование для очистки отработавшего воздуха, вывода 

и обора выделенных сорных примесей*
вспомогательное оборудование.
Очевидно, что за последние деоятилетия в хлопкоочисти­

тельной промышленности С5ПА произошли значительные преобразо­
вания. Изменился состав оборудования, его компоновка, сте­
пень механизации и автоматизации. Главной целью этих работ 
стала необходимость снижения себестошлости хлопка-волокна 
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при максимальном сохранении его природных качеств.
Машинный сбор хлопка усложнил первичную его обработку. 

Качественно изменилось сырье, значительно повысилась засо­
ренность и влажность поступаицего в переработку хлопка- 
сырца. Это потребовало введения в технологический процесс 
первичной обработки хлопка дополнительного сушильного и 
очистительного оборудования. Увеличение количества машин, 
принятых в технологическом процессе, и их рассредоточен­
ность в помещении завода обусловили применение индивиду­
ального привода машин, пришедшего на смену групповому 
трансмиссионному.

Для оперативного управления работой оборудования, под­
держания необходимого технологического режима, сокращения 
обслуживающего персонала проведена значительная работа по 
механизации и автоматизации оборудования. Повысилась про­
изводительность пильных джинов, как на пилу, так и на маши­
ну в час. Если ранее производительность завода 1300-1730 кг 
хлопка-волокна в I ч считалась нормальной, то теперь она 
составляет 2600-3250 кг/ч и более.

Увеличение производительности хлопкозаводов обусловлег- 
но несколькими причинами. Так, значительный рост темпов за­
готовок в связи с массовой машинной уборкой хлопка-сырца- 
приводит к скоплению большого количества фургонов на тер­
ритории хлопкозавода в периоды "пик". Поэтому перед владель­
цами хлопкозаводов возникает ряд проблем, связанных с хра­
нением хлопка-сырца. Увеличение же производительности заво­
дов значительно упрощает их решение.

Исследования, проведенные отделом волокна и зерна Эко­
номической научно-исследовательской службы Госдепартамента 
сельского хозяйства США, показали, что с увеличением про­
изводительности хлопкозавода снижается себестоимость пере­
работки хлопка-сырца. При производительности 6 кип/ч 
стоимость амортизации на I кипу составляет ( в зависимости 
от зоны хлопкосеяния) 2,42 - 2,49 долл, тогда как при 
24 кип/ч - 1,66-1,72 долл, а стоимость труда - соответствен­
но 3,78 и 1,53 долл.
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Аналогичные соотношения наблвдаются и по ряду других 
статей себестоимости, и общая стоюлость переработки на I ки­
пу составляет 17,96-19,03 долл при производительности 6 
кип/ч и 13,58-14,43 долл при 24 кип/ч.

Третья причина уже отмечалась - это повышение равномер­
ности волокна за счет комплектования значительных масс 
хлопка-сырца.

Вероятно, именно эти обстоятельства вынуждают хлопко­
очистительные фирмы (Ж идти по пути еще большего увеличе­
ния производительности. С 1968 г. в Коркороне (штат Кали­
форния) работает сверхмощный хлопкоочистительный завод 
производительностью до 9000 кг волокна в I ч, построенный 
фирмой "Босуэлл и К°",

Хлопкозаводы США перерабатывают хлопок-сырец пяти ви­
дов, определяемых способом уборки урожая:

ручной сбор из раскрытых коробочек (пиккияг) с засо­
ренностью 1,2-1,5%}

ручной сбор алеете о коробочками (сноппинг) с засорен­
ностью 30-40%;

сбор шпиндельными машинами -"пиккерами" с засоренностью 
6-7%;

сбор хлопка вместе с коробочками машинами -'Ьтриппера- 
ми*с засоренностью до 45%;

подбор механическими подборщиками.
Почти весь хлопок в США сейчас собирается машинами, так 

что доля ручного сбора незначительна. Так, в сезон 1972/73 г. 
вручную собрано около 2%, тогда как шпиндельными машинами '- 
70%, куракоуборочными - около 27% и механическими подбор- 
щикшйи - около 1%.

ТЕХНОЛОМЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС ПЕРВИЧНОЙ 
ПЕРЕРАБОТКИ ХЛОПКА-СЫРЦА СРЕППЕВОЛОКНИСТЫХ 

СОРТОВ

Рассмотрим технологический процесс на примере оборудо-. 
вания фиряы "Хардвик-Эттер", позволяющего перерабатывать хло­
пок-сырец как ручного, так и машинного сбора с подсушкой и 
очисткой его в непрерывном технологическом процессе.
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Схема (рис.13) дает представление о составе основного 
оборудования и технологической последовательности переработ­
ки хлопка-сырца. Пневмотранспортная установка рассчитана на 
подачу хлопка-сырца из транспортных тележек.

Двумя параллельными потоками производительностью по 
6-7 т/ч по трубопроводу дворового пневмотранспорта через 
регулировочные клапаны, уловители камней и зеленых коробо­
чек и дробилки нераскрынпихся коробочек хлопок-сырец по­
ступает в сепараторы перевалочных установок. Транспортирую­
щий воздух, отсасываеглый от сепараторов перевалочных уста­
новок, спаренными, последовательно включенными центробежными 
вентиляторами нагнетается в трубопроводы следующей пневмо­
транспортной системы. Такая закольцованная система позволя­
ет несколько увеличить радиус действия пневмотранспорта от 
перевалочной установки до завода и повысить коэффициент 
использования вентиляторов.

Из сепаратора перевалочных установок хлопок-сырец по 
трубопроводу дворового пневмотранспорта поступает в сепара­
тор завода.

Регулировочные клапаны, установленные перед сепарато­
рами перевалочных установок и дворового пневмотранспорта 
завода, сблокированы между собой и предназначены для быст­
рого .прекращения подачи хлопка-сырца в авторегуляторы пи­
тания.

Сепаратор дворового пневмотранспорта установлен на .. 
бункере авторегулятора питания и образует с ним единую гер­
метичную конструкцию, что позволяет исключить вакуум-клапа­
ны между сепараторами и авторегуляторами питания.

Бункерный регулятор питаний предназначен для регули­

рования производительности всего технологического потока,. . 
а также для сглаживания неравномерности поступления хлопка- 

I В аглерикгщской тактике включительно вотдое значе^е при- 

процессах переработки хлопка-сырца на хлопкозаводах, так 

циалисты", например, считают, что без'бункерных систем не-

дается применению бункерных систем как в технологических 
процессах переработки хлопка-сырца на хлопкозаводах, так 
и при переработке семян на маслозаводах. Американские спе­
циалисты, например, считают, что без бункерных систем не­
возможно правильно вести переработку хлопка тонковолокнис­
тых сортов. 
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сырца в переработку. Подача хлопка-сырца в пневмотранспорт- 
ную систему осуществляется с производительностью, несколько 
превышаицей пропускную способность авторегулятора питания. 
При его наполнении срабатывает датчик верхнего уровня и на 
регулировочном клапане автоматически открывается заслонка, 
сообщающая пневмотранспортную систему с атмосферой, вслед­
ствие чего прекращается подача хлопка-сырца в бункер. Не­
прерывно действующий авторегулятор питания выбрасывает на­
копленный запас хлопка-сырца до датчика низшего уровня, а 
затем переключается заслонка на клапане и хлопок-сырец 
вновь начинает поступать в бункер.

Контроль и управление работой пневмотранспортяой сис­
темы осуществляются автоматически или вручную оператором с 
пульта централизованного управления хлопкозаводом.

Из бункера авторегулятора питания через два последо­
вательно соединенных вакуум-клапана хлопок-сырец попадает 
в поток сушильного агента, поступающего из теплогенератора. 
В потоке сушильного агента хлопок-сырец проходит через 23- 
полочную башенную сушилку и поступает на колково-барабаншй 
сепаратор-очиститель. Отработанный сушильный агент вместе 
с мелкими сорными примесями, выделенными в сепараторе-очис­
тителе, подается отсасывающим вентилятором в циклонные уста­
новки, а подселенный и очищенный от мелкого сора хлопок-сы­
рец через вакуум-клапан поступает на пильчатый очиститель 
для отделения крупных сорных првамесей.

Пильчатые очистители снабжены обводными каналами и пе­
реключающими клапанами, что позволяет при необходимости 
направлять хлопок-сырец на дальнейшую переработку, минуя 
пильчатую очистку. Такая система регулирования очистки 
хлопка-сырца характерна для большинства машин рассматрива­
емых фирм.

После пильчатого очистителя хлопок-сырец поступает на.. 
повторную сушку и очистку от мелких и крупных сорных приме­
сей.

Повторный сушильно-очистительный комплекс.оборудования 
включает такие хе 23-полочные сушилки, колково-барабанные 
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сепараторы-очистители и односекционные пильчатые очистите­
ли, а также дополнен колково-барабанным, так называемым 
"динамическим"очистителем оригинальной конструкции, установ­
ленным между пильчатым очистителем и распределительным шне­
ком джинной батареи, В отличие от остальных колково-барабаи- 
ных очистителей здесь роль просеивающей поверхности выполня­
ют вращающиеся дисковые барабаны, установленные под Колковы­
ми. Мелкие и крупные сорные примеси выпадают в зазоры между 
дисками и дисковыми барабанами. На выходе сорных примесей- 
из очистителя установлена регенерационная секция для улав- 
ливания и возврата в очиститель выпавших летучек хлопка-сыр­
ца.

Как уже отмечалось, подача, сушка и очистка хлопка-сыр­
ца осуществляются двумя потоками, представляющими собой по-- 
точные технологические линии с абсолютно одинаковьмп набора­
ми сопряженного оборудовшшя. Хлопок-сырец из одной линии 
поступает на распределительный шнек в начале длинной бата­
реи над первым джином, а из другой - между вторым и третьим.

Очищенный хлопок-сырец шнеком распределяется по шахтам 
питателей-очистителей джинов. Излишки хлопка-сырца поступа­
ют в автоматический бункер-регулятор излишков в конце бата­
реи, аналогичный по конструкции бункерному авторегулятору 
питания. Для возврата хлопка-сырца из бункера излишков, по­
следний сообщается пневмотранспортной системой со специаль­
ным сепаратором над распределительным шнеком в начале бата­
реи джинов. При заполнении бункера излишков срабатывает 
датчик верхнего уровня, автоматически включаются подающие 
валики и хлопок-сырец системой пневмотранспорта подается в 
распределительный шнек джинной батареи. О разгрузке бунке­
ра сигнализирует датчик нижнего уровня и подающие валики 
автоматически останавливаются.

Из питателей-очистителей хлопок-сырец подается в II9- 
пиЛьныс джины. Отдяинированное волокно поступает на волок­
ноочистку, а семена и сорные примеси - в выводные транспорт­
ные системы.

Волокноочистите.1ьный комплекс предусматривает трехкрат­
ную очистку. После каждого джина последовательно установлено 
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ПО два индижлуалыиьсс волокноочиотЕтеля и по одному бата­
рейному волокноочистителю на кавдуи пару джинов. . Система 
волокноотводов и опециальяих обводных клапанов позволяет 
регулировать последовательность и количество включенных в 
работу волокноочистителей, а следовательно, и кратность во­
локноочистки и качество вслокна в зависимости от исходного 
состояния хлопка-сырца.

Очищенное волокно по волокностводу поступает в батарей­
ный конденсор, а из него через лоток - в трамбовочную каме­
ру двухьящичного гидравлического пресса. Трамбование волок­
на осуществляется гидравлической трамбовкой. При накоплении 
заданного количества волокна трамбовка останавливается в 
верхнем положении, ящики пресса автоматически поворачива­
ются, при этом включается звуковая сигнализация. Затем про­
изводится прессование и упаковка готовой кипы.

Готовая кипа подниглается элвктротйльфер»:яй и транспорти­
руется по монорельсу на весы. После взвешивания и маркиров-- 
ки кипа подается тем же тельферсм на эстакаду с транспорте­
ром.

а так-

В технологичеоком процессе предусмотрено увлажнение 
волокна перед прессованием (над лотком установлены форсун­
ки увлашжтельного устройства модели "Статифайер"), 
же хлогжа-снрца перед джинированием,

В составе оборудования цеха имеется автоматический 
пробоотборник для отбора образцов волокна перерабатываемой 
парети хлоака-сырпа.

Комплекты оборудования других фирм включают аналогич­
ные технологические группы машин и систем, отличаются они 
количеотасж очистителей хлопка-сырца и волокна.

Ниже приводятся более подробные конструктивные и техно­
логические особенности основного оборудования и систем по 
технологическим переходам.
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Система регулирования подачи 
хлопка-сырца в производство

с колес", т.е, непосредственно из трайлеров и трак-

Как мы отмечали, характерной особенностью американских 
хлопкозаводов является переработка основной массы хлопка- 
сырца " 
торных тележек. Это сопряжено с систематическими кратковре- 
менншли перерывами поступления хлопка-сырца на переработку, 
связанными с переключением транспортной системы при олене 
разгруженного трайлера на очередной с хлопкол. Поэтому не­
обходимость в регуляторах, обеспечивающих равноглерное и 
бесперебойное питание хлопком-сырцом технологического обору­
дования, возникла очень давно. С введением почти полной ме­
ханизации уборки хлопка-сырца значительно возросла его за­
соренность, что привело к увеличению состава очистительного 
оборудования. Это еще больше повысило значение регуляторов 
питания в обеспечении правильной работы сушильно-очиститель­
ного и дкинного оборудования.

Включение в технологический процесс авторегуляторов 
питания позволяет, кроме ликвидации перерывов поступления 
хлопка-сырца, утленьшить количество забоев очистителей, а за 
счет равномерного питания обеспечить работу оборудования с 
наибольшим очистительным эффектом.

Основные элементы системы авторегулирования питания - 
бункерный регулятор питания, бункер излишков в связанный о 
ними регулировочный клапан.

Система авторегулирования питания дирлы "Континенталь/ 
Мосс-Гордин" (рис,14,а) состоит из регулировочного клапана , 
сепаратора „ и бункерного регулятора 
частей : нижней - подалцей и верхней - накопительной.

Нижняя секция имеет два шестилопастных подающих бара­
бана диаметром 270 мм с регулируемым числом оборотов (от 1,14 
до II об/мин). Под подаювдами барабанами установлен колковый 
рыхлительный барабан.

Скорость приводных валиков меняется включением приво­
да поданцих валиков, а у тех, в свою очередь, регулируемыми

из двух основных
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,3

конусами фрикционной передачи. Контроль за изменением чис/'а 
оборотов осуществляется по прибору, установленному на пуль­
те. Указатель скорости - тахометр-дистанционно связан с та­
хогенератором на выходном валу вариатора. 

Под подапцей секцией установлены последовательно два 
вакуум-клапана; верхний с резиновыми уплотните.л«!ж - дан 
уменьшения потерь теплоагента, а ниышй без резиновых утглот- 
нений, но с малым зазором между лопастями колеса и корлусС1«- 
для снижения вероятности повреждения уплотнений верхнего ва­
куум-клапана горячим теилоагенгом.

Накопительная секция представляет собой прямоугольную 
металлическую емкость сечением 508x1828 глм. Эффекткышй 
объем (ограниченный положеюгем датчиков) aBTObai-KHecKoro 
регулятора питания - около 2,8 м^. Для предотвращения пере- 
пслнешш бункера в его верхней части установлен датчик, 
электрически связанный с исполнительным механизмом^ клапана, 
сообщающего трубопровод пяежотранспортной системы хлопка- 
сырца с атмосферой. 

Для автоматического включения подачи хлопка-сырца при 
Выработке запаса в бункере в нижней части накопительной сек­
ции установлен датчик шьжнего уровня, также связанный с кла­
паном. Датчики уровней представляют собой микровыключатели 
с упругими проволочными стеращнли, которые под действием ве­
са хлопка-сырца замыкают или размыкают контакты, включешше 
в цепь управления исполнительного механизма клапана. 

Техническая характеристика автоматического 
регулятора питания

Скорость пита1зцих валиков, об/мин..........................
Диаметр питающих валиков, глм ..............................
Зазор глежду питающими валикаг»зт, мм ..... 
Поперечное сечение накопительной 
секции, ш ....................................................................
Максимальный объем заполнения бункера, м^. . . 
Диаметр рыхлительного барабана, мм .....................
Скорость вращения, об/мн 

рыхлительного барабана,.........
вакуутм-клапана...........................................

1,14-11,4
254
100

508x1828
2,8
400

410
60
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. II

Мощность, кВт
Основного электродвигателя привода авто­
регулятора питания (1500 об/мин) .... 
электродвигателя привода питакщих ва­
ликов (1500 об/мин)............................................................ 0,55

Фирма "Хардвик-Эттер" изготавливает авторегулятор пи­
тания 1юдели "Стели Флоу" (плавный поток) (см.рис-14,6). 
В отличие от системы авторегулирования фирмы "Континенталь/ 
Мосс-Гордин" здесь применены двухбарабанный высокопроизво­
дительный (до 16 т/ч) сепаратор, система дая обвода бункер­
ного регулятора. Кроме того, подакщая секция имеет две пары 
питалцих валиков и два рыхлительных Волковых барабана.

Бункерные системы фирм "Муррей" и "Платт-чШа-лмус" по 
своей принципиальной схеме аналогичны описанным, но отлича­
ются значительно меньшим объемом накопительных секпий.

Сушка хлопка-сырца

На хлопкозаводах США сушка хлопка-сырца производится 
газовоздушной смесью в сушильных устройствах различных конст­
рукций. Обычно этот процесс протекает в два периода; постоян­
ной скорости (удаляется поверхностная влага) и убывахщей 
(снимается внутренняя влага).

При высокой влажности хлопка-сырца эти периоды не зави­
сят от температуры агента сушки ( 60-170°С) . Если влажность- 
хлопка-сырца не превышает 10^, то сушку ведут обычно при не­
высокой температуре (60-120°С), чтобы сохранить протекание 
процесса в два периода. Использование режима сушки о ниэкой 
температурой создает лучшие условия дая правильного соотно- 

. шения процессов влагопроводности из внутренних слоев семени 
хлопка-сырца и влагоотдачи о поверхности материала (мягкий 
режим обезвоживания). Применение более высоких температур.- 
при низком влагосодержании материала американские исследо­
ватели считают нецелесообразным, поскольку это усиливает 
опасность разрыва между внутренней и внешней диффузией, что 
приведет к структурным изменениям материала в процессе суш­
ки.
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Показатели процесса сульш хлспка-сырца (оптимальные 
параметры резяима съема влаги) ycTaiiaBSHBaixT в зависимости.. 
от ии,ца материала, его пержзяачальной.влажности и назначе­
ния (технический или семенной .хлопок).

В настоящее время в мировой практике, в том числе и 
американской, дай сушки жлонка-сырца используется только 
одан,неиболве эффективный метод кон;.>зктивной сушки дис­
персных штериалов - метод взвешенно1'о слоя. Зпа'ште,’.'ьная 
интенсификация процессов внешнего тепло- и масоопереяоса 
в системе "влажный материал - сушильный аь-ент", обуслов- .- 
ленная развитой поверхностью ■ фаз и повышенной относитель­
ной скоростью их перемещения, наря?^ о равномерной термо­
обработкой каждой отдельной летучки делает этот метод осо­
бенно перспективным при сушке хлопка-сырца в непрерывном 
потоке хлопкозаводов.

Вместе с тем сушилки со взвешенным слоем обладают и 
с^тцественным недостатком, заключыицимся в том, что из-за 
повышенной скорости перемещения и энергичного перемешива­
ния может происходить заягучивание волокна, а при соударе­
нии летучек о стенки трубопроводов и сушилки появляются 
микротрефны в кожуре семян.

В США используются в основном башенные сушилки с раз­
личным числом полок. Количество подведенного к хлопку-сыр­
цу тепла регулируется здесь количеством вводимого в систе­
му сушильного агента и не лимитируется им.

Сушильные устройства этого типа обладают следупцими 
достоинствами.

1. Высокая интенсивность передачи тепла хлопку-сырцу, 
обусловленная значительным уменьшением термического сопро­
тивления вследствие резкой турбулизации поверхности обте­
кания летучек хлопка-сырца.

2. Возшжнооть работы сушильных устройств
при больших концентрациях хлопка-сырца, так как количество 
сушильного агента в этом случае (при заданном температурном 
уровне процесса) определяется лишь условиями транспортиро­
вания материала.
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Рис. 15, Схема включения башенных сушилок в технологичелзкую 
цепочку хлопкозавода ( а- фирмы "Континенталь/Мосс- 
Гордин", б-”Платт-ЛЕммус", в- "Хардвик-Эттер"): I- 
авторегулятор питания; 2 - клапан регулировочный;" 
3 - сепаратор; 4- сушилка 23-полочная; 5 - сепара­
тор-очиститель; 6 - очиститель крупного сора;
7 - сушилка башенная; 8 - сдвоенный очиститель круп­
ного сора

тор-очиститель; 6 - очиститель крупного сора;
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3. Возможность более эффективно осуществить процесс 
по замкнутому циклу с полной или частичной рециркуляцией 
отработавшего агента сушки.

Башенные хлопкосушилки изготавливают фирмы "Континея*- 
таль/4Лосс-Гордин", "Платт-Люммус" и "Хардвик-Эттер" и толь₽ 
ко хлопкозавода фирмы "Муррей" оснащены барабанными хлопко­
сушилками.

Технологической схемой сушки.(рис. 15) предусмотрено 
воздействие агента сушки на хлопок-сырец при транспортиро-- 
вянии его в трубопроводе на участке от бункерного регулято­
ра питания до сушилки, в самой полочной башенной сушилке 
и затем опять в трубопроводе, по.которому хлопок-сырец 
движется от сушилки к сепаратору-очистителю. Таким образом, 
сушильная линия состоит из трубопровода до сушилки + башен­
ная сушилка + трубопровод к сепаратору-очистителю + сепара­
тор-очиститель.

На однобатарейном хлопкозаводе с четырьмя пильными джи­
нами предусмотрены две параллельные линии сушильного устрой­
ства, в каждую из которых последовательно включаются по две 
сушилки.

Особенность взаимодействия агента сушки и хлопка-сырда 
в сушильной линии заключается в непрерывном контакте матери­
ала с газовым потоком, двигавшимся со скоростью, значитель­
но превышавдей скорость движения хлопка-сырца. Это одержи­
вает применение сушильного агента высокой температуры, что­
бы избежать перегрева волокна. Многократное изменение направ­
ления движения хлопка-сырца и сушильного агента, обусловлен­
ное наличием полок в башенных сушилках, турбулизирует газо­
вый поток, который разршшет хлопковую массу и способствует 
лучшей очистке хлопка-сырца.

Рассмотрим конструктивные особенности сушилок, пршле- 
няемых на хлопкозаводах (Ж,

Башенная сушилка представляет собой герметический пря­
моугольный параллелепипед, состоящий из четырех секций с. 
полками: в верхней секпии - пять, в остальных - по шесть.

С одной стороны камеры предусмотрены проемы для присо - 
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единения однобарабанных колковых очистителей. В верхней час­
ти сушилка имеется патрубок дая подачи сушильного агента и 
влажного хлопка-сырца, а в нижней - для вывода.

Сушка хлопка-сырца в башенных суоияхах проходит следу- 
пцим образом (рис.16). Хлопок-сырец из авторегулятора пита­
ния поступает в эжекционную воронку, подхватывается пото­
ке»! агента сушки,который движется со скоростью 20-25 м/с, 
и по трубопроводу со скоростью 10-12 м/с'поступает в пер­
вую секцию сушилки.

В сушилке скорость агента сушки, а следовательно, и. - 
хлопка-сыри уменьшается до 7-8 м/с. Время пребывания хлоп- 
ка-сырца в сушилке при этой составляет 10-12 с.

Снижение скорости сушильного агента происходит в ре­
зультате расширения его потока, так как площадь поперечного 
сечения между полками в 2,4 раза больше, чем в нагнетатель­
ном патрубке.

Пройдя по полкам сушилки и через очистители, хлопок- 
сырец вместе с агенте»! сушки подается в сепаратор-очисти­
тель.

Техническая характеристика башенных 
сушилок

Производительность, кг/ч 
по сухому хлопку-сырцу . . 
по влаге (влагоотбор,%)

I сушилка

до 8000

П сушилка

Сушильный агент

. до-200
(2-3%)

. до. 60
(О,8-1,5%)
смесь продук­

тов сгорания 
газообразного 
топлива

Температура, °C 
сушильного агента . . . 
нагрева хлопка-сырца 

1 сушилка 
П сушилка

до 180

до 55
до 65
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Рис. 16. Башенная сушилка в разрезе
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Удельный расход тепла на испарение
I кг влаги, ккал/кг

I сушилка 
П сушилка 

Габаритные размеры, м . . 
Масса, кг ..............................

. до 5000

. до II000 
1,32x1,66x5,84

. 2400

Барабанная хлопкосушилка фирмы "Муррей" (рис.17) пред­
ставляет собой герметическую металлическую камеру, внутри 
которой расположен сетчатый барабан со шнеком.

На передней и задней торцовых стенках камеры установ­
лены опорные подшипники вала барабана. С обеих сторон вдоль 
камеры в корпусе предусмотрено шесть люков с резиновыми 
уплотнениями для осмотра и профилактического ремонта, а с 
правой - сопло для подачи сушильного агента в барабан.

Барабан сушилки представляет собой сетчатый цилиндр 
из нержавевдей проволоки ,диаметром 4 мм, навитой на каркас 
в виде спирали с шагом витка 10 мм. Частота вращения бара­
бана - 27 об/мин.

Часть барабана со стороны загрузки хлопка-сырца замене­
на неподвижной перфорированной сеткой 6x15 мм, прикрепленной 
непосредственно к камере сушилки.

Внутри барабана расположен шнек с правой навивкой пера 
с шагом 400 мм. Диаметр шнека равен внутреннему диаметру ба­
рабана. Шнек жестко скреплен с барабаном и вращается с ним 
заодно.

Под барабаном расположено соросборное устройство. Оно 
представляет собой бункер, в нижней части которого размещен 
шнек с вакуум-клапаном.

Технология сушки хлопка-сырца в барабанной сушилке фир­
мы "Муррей" еледующая. Влажный хлопок-сырец через питатель 
подается в приемную часть барабана сушилки, где он подхва­
тывается шнеком и вводится во вращаицуюся часть барабана. 
Здесь хлопок-сырсц подходит к соплу, от которого потоком 
агента сушки отбрасывается на противоположную (чистую) сто­
рону барабана по перу шнека, смещаясь при этом к выходу из 
сушилки. При ударе о сетчатую поверхность сорные примеси вы-
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Рис, 17, Сушилка фирмы "Муррей"

I
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деляются в бункер соросборного устройства. Затем.хлопок-сы­
рец вновь подводится к соплу, и цикл повторяется.

Таким образом, хлопок-сырец многократно подвергается 
воздействию сушильного агента. При этом его волокнистая 
масса распушивается, что создает благоприятные условия для 
сушки и выделения специфических фракций сорных примесей 
(мелкий сор и стебли, сильно закрученные свободным волок-- 
ном), которые обычно плохо выделяются на очистителях хлоп­
ка-сырца.

Пройдя барабан, хлопок-сырец поступает в выгрузочную 
камеру, а сор выводится из сушилки шнеком через вакуум-кла­
пан. Время пребывания хлопка-сырца в сушилке - 10-12 с.

Производительность сушилки зависит от исходной влажнос­
ти хлопка-сырца и обычно соответствует производительности 
технологической цепочки хлопкозавода. Влагоотбор регулирует­
ся количеством подаваемого в сушилку тепла. Следует заметить, 
что он также, низок и обычно составляет 2-3%. Поэтому при 
сушке хлопка-сырца влажностью выше 10% необходимо включать 
последовательно еще одну или две сушилки.

Техническая характеристика барабанной 
хлопкосушилки фирмы "Муррей"

Производительность, кг/ч
по сухому хлопку-сырцу 
по влаге...................... .

Сушильный агент ......................

до 8000 
до 200

смесь продуктов 
сгорания газо­
образного топ-

Те?лпература, °C 
сушильного агента . . . . . 
нагрева хлопка-сырца . . .

Удельный расход тепла на испарение

лива

ДО 180
50

5000 
6000 
2134 
27

доI кг влаги, ккал/кг • . . . ". . 
Длина барабана, мм . . , , . . . 
Диаметр, мя...........................................
Частота вращения барабана, об/мин
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Мсхцность электродвигателя, кВт
Масса, кг .......................................

15
6500

Методы и технические средства 
теплоснабжения хлопкосушилок в СЯ11А

Теплоснабжение хлопковых сушилок, используемых в аме­
риканской практике, как правило, осуществляется специальными 
теплогенераторами, которые вырабатывают сушильный агент. 
Они изготавливаются целым рядом машиностроитальных фирм, и 
хотя различны по своему конструктивному исполнению, но 
практически одинаковы по принципу действия. Поэтому рассмот- 
рлм только теплогенератор фирмы "Платт-Люммус".

Теплогенераторы работают исключительно на газообразных 
видах топлива, причем наиболее распространены природный газ 
и сжиженные газы (пропан, бутан), получаемые в процессе 
нефтепереработки.

Теплогенератор состоит из трех основных частей: дутье­
вого вентилятора, газогорелочного устройства и смесительной 
камеры (рис.18).

Дутьевой вентилятор I центробежного типа приводится в 
действие от электродвигателя 2 (мощностью 37 кВт и частотой 
вращения 1475 об/мин) через клиноременную передачу с переда­
точным числом 1,42, что обеспечивает подачу воздуха не менее 
25 йи^/ч с капором не ниже 500 мм вод.ст.Q *

anV4 с капором не ниже 500 мм вод.ст.
Газогорелочное устройство 3 включает в сеоя две горел­

ки, размещенные внутри металлического цилиндрического корпу­
са. Одна из них - основная, рабочая - снабжена газовоздушньм 
смесителем и воздухозаборным аппаратом с круглоповоротным 
шибером, управление которш производится с помощью системы 
рычагов к рукоятки, выведенной и укрепленной на наружной 
стороне корпуса. Газ к горелке подводится по отдельному 
патрубку и соплу.

Другая горелка - вспомогательная, по исполнению эжек-. 
ционная, с производительностью не более 
жит только для запала горючей смеси в основной горелке.

.33 Нлг/ч. Она слу-
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Камора смеси конструктивно выполнена как продолжение 
цилиндрического корпуса газогорелочного устройства. Во внут­
ренней части этого цилиндра концентрично установлен сетча­
тый цилиндр, предохраняпций от лучистого перегрева стенки 
корпуса газогорелочяого устройства и тем самым снижающий 
потери тепла в окружающую среду. Для интенсификации переме­
шивания топочных газов, получаемых в процессе горения, с 
атмосферным воздухом, идущим от дутьевого вентилятора в ка­
меру смеси, она снабжена завихрителем, установленным на 
расстоянии 200 мм от основной горелки. Для визуального на­
блюдения за горением газа в горелках на корпусе имеются смот­
ровое окно и люк со съемной крышкой.

Для управления работой теплогенератора используется 
комплекс контрольно-измерительных приборов, задащих и ис­
полнительных устройств и механизмов, размещенных в одном 
общем шкафу со специальным пультом дая дистанционного управ­
ления.

Теплогенератор работает следующим образом: нажатием 
стартовой кнопки на пульте управления, включается в работу 
дутьевой вентилятор, а через 10 с подается напряжение на 
запальную свечу и соленоидный клапан, который открывает по­
дачу газа на вспомогательную горелку с давлением около 
0,2 атм.

Образукщаяся горючая гозовоздушная смесь, проходя через 
эону свечи, поджигается и начинает гореть. Когда процесс го­
рения во вспомогательной горедае стабилизируется и запаль­
ный стержень нагреется, подается напряжение на соленоидный 
клапан основной горелки. Газ из сети поступает через сопло 
в смеситель горелки, где перемешивается с атмосферным воз­
духом, поступающим из воздухозаборного аппарата. Полученная 
смесь на выходе из горелки врспламекяется и начинает гореть.

Как только пламя в основной горелке стабилизируется, 
отключается подача газа во вспомогательную горелку и тепло­
генератор переводится на автоматический режим работы с за­
данными технологическими параметрами, получая сигналы от 
влагомера на исполнительный механгзм, с помощью которого 
меняется подача газа в горелку.
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Техническая характеристика теплогенератора

Производительность, ккал/ч .... 
Температура сушильного агента,°C . 
Давление перед горелкой, мм вод.ст. 

газа . '..........................
воздуха ......................

Габаритные размеры, мм 
длина . . . . 

диаметр . . .

о,
15

до 7,5«10' 
до 150

1400
500

КОД ,% .
Масса, кг

2150 
600 
80-96 
190

Очистка хлопка-сырца от мелких и крупных 
сорных примесей

Внедрение машинной уборки хлопка-сырца значительно 
увеличило содержание в нем сорных примесей. Особенно следу­
ет учесть, что около 30% хлопка в США собирается вместе с 
коробочками, засоренность которого очень велика - до 45%.

Это вызвало необходимость совершенствования техники и 
технологии очистки хлопка-сырца перед джинированием. В ос­
новном модернизировались отдельные конструктивные элемен­
ты рабочих органов и машин и компоновка очистителей в общем 
технологическом процессе. Кроме того, большинство фирм уве­
личили рабочую длину очистителей для повышения их производи­
тельности.

Принципиальные основы очистки хлопка-сырца остались 
практически неизменными. Технологическая последовательность 
операций очистки хлопка-сырца сохранилась прежней и так же, 
как в отечественной практике, предусматривает после;подсуш­
ки первоначальную очистку от мелкого сора, а затем от круп­
ного. Для счистки от мелких сорных примесей (песок, частицы 
сухого листа и т.д.) используются колково-барабанные очис­
тители, а от крупного (ветки, створки коробочек, плодоножки 
и др.) - пильчатые.
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Учитывая, что механическая очистка сопряжена с возмож- 
швй повреждением волокна и семян, особое внимание уделяют 
выбору оптимального соотношения кратности очистки хлопка- 
сырца и волокна (под кратностью подразумевается количество 
пильчатых барабанов, участвующих в процессе очистки хлопка- 
сырца),

Максимальная кратность пильчатой очистки хлопка-сырда. 
на заводах фирм "Илатт-йхЕМмус", "Хардвик-Эттер" и "Муррей"- 
трехкратная. Лишь фирла "Континенталь/Мосс-Гордин" применяв 
ет четырехкратную пильчатую очистку (аналогично регламенти­
рованному отечественному технологтаческому процессу).

Что касается кратности очистки на колково-барабанных 
очистителях, то, по мнению американских специалистов, опти­
мальным количеством рабочих органов является 12-14 бараба­
нов, так как дальнейшее их увеличение не дает повышения 
очистительного эффекта. При этом количество барабанов на 
первом по ходу технологического процесса колково-багабаняом 
очистителе должно быть не более 7,

Если рекоь1еядации по количеству барабанов на однсм 
очистителе соблюдают все фирглы, то по ю. числу в целом тех- 
нологическогл процессе в колплектах оборудования большинства 
фирм имеются значительные отступления. Тад, в-технологичес- - 
ком процессе очистки хлопка-сырца фирм "ПлаттЦВюммус" и "Хар­
двик-Эттер" применяется по 20 колковых барабанов, "Континен» 
тапьА1осо-Гордйн" - 21 и только фирма "Муррей" предусматри­
вает 12.

Это можно объяснить следующим.
получилициалистн 

класса ( сортности
графические

) волокна

Американские спе- 
зависимости 
и

изменений
внешнего вида пря-

ж от количестзза.очистительных барабанов, участвуюцих в пе­
реработке хлопка-сырца ручного и маиинкого сбора. Класс
(сортность) волокна повышается наиболее значительно с увели­
чением числа очистительных барабанов от I до от 7 до 20 
интенсивность несколько снижается, но все же достаточно вы­
сока. Затем повышение эф5[)ективности очистки хлопка-сырца 
практически прекращается.
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6.

в TO же время с увеличением шкхаа обраОатывавдих очио- 
тительных барабанов вид пряжи ухудшается из-за отрицательно­
го iUHiHHHH механической обработки на волокно. При этом для.. 
хлопка-сырца машинного сбора ухудшекиз вида пряж очень не- 
знажтельно, если чкопо обрабатывашзж очистительных бараба­
нов не превышает 13. Пси большем же количестве очистительных 
барабанов ухудшение вида пряжи нарастает, вричем наиболее 
интенсивно при 20 и более,

-Специалисты рекомендц/ют оптимальное количество бараба-. 
нов - 13, Однако, учитывай американскую специфику оценки ка­
чества волокна, согласно которой преобладающим является его 
внешний вид, фирмы идут на увеличение числа очистительных 
барабанов до тех пор, пока это дает заметное улучшение внеш­
него вида волокна, хотя при этом несколько ухудшается вид 
пряжи.

Предельно насыщая технологический процесс обработки 
хлопка-сырца очистительными рабочими органами, фирмы в то же 
время стараются компенсировать это максималышм сокращением 
в процессе других механических воздействий яа хлопок-сырец 
за счет более рациональной компоновки очистителей и снижения 
числа транспортных устройств. Фирма "Муррей" путем ориги­
нального решения конструкции барабанной сушилки совмещает. 
сушку с очисткой хлопка-сырца, не вводя в установку специ­
альные очистительные рабочие органы.

Все фирмы используют в качестве сепараторов для внутри­
заводского пневмотранспорта колково-барабанкые очистители, 
которые герметизируются и работают под разрежением. Выгрузка 
из них хлопка-сырца осуществляется через вакуум-клапан. За 
счет специальной конфигурации вводного диффузора и выбора 
места его'подключения к очистителю достигается равномерное 
распределение слоя хлопка-сырца по длине очистительных ба­
рабанов и наименьшее сопротивление для прохода через него 
отработавшего воздуха. Таким образом, совмещены операции 
очистки хлопка-сырца и его транспортирования.

На рис.19 показана конструктивная схема семибарэ-банного 
сепаратора-очистителя фирви "КонтиненталъДоос-Гордин", Ввод
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хлопка-сырца в него осуществляется даф^1уэором I между вторым 
и третьшл КОЛКОВЫМИ барабанами. Прохода по их верху, хлопок- .. 
сырец рыхлится и цодготавдавается для более эффективной очист­
ки. Увлекаемый колконами барабанагла 2 хлопок очищается и че­
рез вакуум-клапан 3 поступает на последующую обработку. 
Транспортируиций воздух вместе с ваделеяньаа соре»» проходит 
кслосниковую решетку 4 и через сорный бункер 5 отсасыващим 
вентилятореял направляется к циклонным устаножам,..В отличие 
от обычного колково-барабаннох’о очистителя хлопок-сырец в 
сепараторе-очистителе подвергается не только ударным воздей­
ствиям колкового барабана и колосников, но и аэродкнамичес- 
ксниу воздействию воздуха.

Очистительный эффект сепаратора-очистителя по сравнению 
с обычным колково-барабанным выше на 10-15%.

Сепараторы-очистители .других фирм принципиально мало от­
личаются от описанного . На большинстве сепараторов-очистите­
лей в качестве просеивающей подбарабанной поверхности приме­
няют колосниковые решетки из круглых прутков диаметрсад 10 мм 
с зазором меаду колосниками 7-3 мм. Только фирма "Муррей" 
использует перфорированную сетку, белее технологичную в изго­
товлении, но менее эффективную по выделению сора.

Фирма "Континенталь/Мосс-Гордин" применяет колково-бара- 
оанный очиститель "Импакт-Клинер" оригинальной конструкции, 
в которсм вместо сетчатой просеивающей поверхности установле­
ны вращающиеся дисковые барабаны. Это позволяет выделять не 
только мелкие, но частично и крупные сорные примеси. Испыта­
ния в отечественных условиях показали, однако, что динамичес­
кий очиститель модели "Импакт-Клинер" существенных преиму­
ществ перед остальными колково-барабанными очистителями не 
имеет. Конструктивно же он значительно сложнее и неудобен в 
эксплуатации, особенно при устранении забоев.

Основные конструктивные параметры американских колково- 
барабашшх очистителей приведены в табл.5.

В технологическом процессе колково-барабанные очистите­
ли агрегируются с пильчатыми, устанавливаются над ними, обра­
зуя сопряжешшй очистительный ксмплекс, и выполняют одао-
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временно роль подготовительной секции. Такая компоновка харак­
терна для всех фирм, выпускающих хлопкоочистительное оборудо­
вание, и позволяет исключить у пильчатых очистителей специаль­
ные питающие устройства и приемные рыхжтельные колковые ба­
рабаны. Гравитационная передача хлопка-сырца от колково-бара- 
баняого очистителя к пильчатому дает возмоаность отказаться 
от проглеяуточного механического транспорта (шнеки, транспор­
теры, адеваторы) и, в конечном счете, лучше сохранить природ­
ные свойства хлопкового волокна и семян.

Кроме того, за счет более эффективной подготовки и форми­
рования равномерного по ширине слоя хлопка-сырца в сепараторе- 
очистителе наиболее полно используется поверхность пильчатого 
барабана очистителя, что позволяет довести его производитель­
ность до 6-9 т/ч при сохранении сравнительно высокого очисти­
тельного эффекта.

При компоновке колково-барабанных и пильчатых очистите­
лей больлинство машиностроительных фирм США предусматривают 
специальные обводные клапаны и каналы, что дает возмохность 
регулировать кратность очистки хлопка-сырца в зависимости от 
его исходной засоренности и влажности.

Как и в отечественной практике, основной рабочий орган 
в очистителях США - пильчатый барабан, взаимодействущий о 
колосниками различного профаля или протирочными щетками.

В качестве съемных рабочих органов используются щеточные 
барабаны (очистители фирел "Платт-Люммус", "Хардвик-Эттер"), 
планчатые с металлическими планками ( "Континенталь/Мосс-Гор­
дин") и пильчатые ( "Платт-Лкммус" и "Муррей").

Для очистки от крупных сорных примесей применяются пиль­
чатые очистители, установленные в непрерывном технологическом 
процессе сушки и очистки хлопка-сырца и перед джинами.

На рис. 20-22 показаны односекционные пильчатые очистители 
фирм "Платт-Люммус", "Континенталь/Мосс-Гордин" и "Myppjefi".

Эти очистители отличаются друг от друга только конструк­
тивным исполнением отдельных элементов, принципиальная же схе­
ма их практически одинакова.
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Рис. 20. Односекционный пильчатый очиститель фигнлы "Муррей”: 
1,2 - пильчатый и отражательный барабаны; 3 - пшея 
с лопастями; 4 - рыхлительный барабан; 5 - мусорный
1,2 - пильчатый и отражательный барабаны; 3 - пшея 
t ;:7 ; ‘
шнек; 6-сырповый валик; 7-п1еточный барабан

/ 2

Ч-

3

4

tia.

5

6

Л
7

tt20

Лкмлус": I - пильчатый барабан; 2, 6'- колосниковая.
Рис. 21. Односекпионный пильчатый очиститель фирмы " Платт- 

Лкмлус": I - пильчатый барабан; 2, 6 - колосниковая, 
решетка; 3 - ще'гочный барабан; 4 - протирочная щет-
ка; 5 - рет’енералионный барабан; 7 - сорный шнек
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Рис. 22. Односекционный пильчатый очиститель фирмы "Континен- 
«rtwt Л<лхчл_Рлг\тги” • Т _ VATrnnHWlfW • 2 .. ШЯТФЯ ♦ .3.4. ••талъ/Мосс-Гордин": I - колосники; 2 - шахта; 3,4 - 
пильные барабаны; 5 - съемочный барабан; о - бункер;
7,8 - вакуум-клапан; 9 - сороотводящий конвейер



76

Очистители данного типа имеют по три рабочих органа: 
верхний очистительный, нижний регенерационный и обпдай съем­
ный барабаны. Диаметры очистительного и регенерационного 
барабанов, как правило, одни и те же.

В комплекте оборудования фирмы "Хардвик-Эттер" два очис­
тителя модели "Хастлер", несколько отличающихся друг от дру­
га. Первые два очистителя, установленные после первой башенной 
сушилки, объединены в один агрегат (рис.23), позволяющий осу­
ществлять разделение и очистку всего поступающего хлопка-сыр­
ца двумя параллельными потоками. Эти очистители имеют по од­
ному очистительному барабану большого (432 мм) диаметра и 
по два малых пильчатых регенерационных барабана ( 180 мгл). 
Съем хлопка с очистительного и регенерационных барабанов 
производится двумя щеточными барабанами.

Два других очистителя этой фирин, установленные над рас­
пределительным шнеком батареи джинов, в отличие от первых 
имеют только по одному регенерационному барабану. Съем хлоп­
ка с очистительного и регенерационного барабанов осуществля­
ется одним общим щеточным барабаном. Кроме того, в этих очис­
тителях предусмотрен набрасывающий планчатый барабан.

На всех пильчатых очистителях фирм США. применена пиль­
чатая гарнитура повышенной твердости из мелкозернистой стали 
с доведением ее твердости за счет термообработки до 35-40 ед, 
по Роквеллу,

Пильчатая гарнитура выполнена секторами, которые крепят­
ся на барабане винтами. Это повышает долговечность барабанов 
и упрощает смену вышедших из строя участков.

На очистителях фирмы "Платт-Люмлус", "Хардвик-Эттер" и 
"Муррей" установлены колосники круглого сечения. Фирма "Мур­
рей" применяет также прямоугольные 'колосники.

Основные очистительные секции пильчатых очистителей, 
как правило, имеют лишь 3-4 колосника, установленных с боль­
шими зазорами друг от друга. Так, зазоры между колосниками 
на очистителе модели "Литл-Джайент" фирмы "Платт-Люммус" 
составляют 100 мм. Исключением является очиститель модели 
"Супер-П" фирмы "Континенталь/МосС”Гордин", имеющий на ос-
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Рио. 23. Очиститеяь хлопка-сырца модели "Хастлер" фи1Ж 
"Харднак-Эттер"; I - протирочные щетки; 2,5,7 - 
пильные барабаны; 3,6,8 - колосншювые решетки; 
4 - лопастной валик; 9 - сборный сорный конвейер;

Харднак-Эттер"; I - протирочные щетки; 2,5,7 - 
[ильные барабаны; 3,6,8 - колосншювые решетки;

__ __________ lDH i
10 -’вакуум-клапан; 11,12 - съемные щеточные ба­
рабаны; 13 - регулкрукщий клапан 
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новной секции 8 круглых колосников. 3 регенерационных секциях 
колосников больше.

Для разравниваний слоя хлопка-сырца и закрепления его на 
зубе пилки пильчатого барабана применяются стальные и поли­
амидные щеточные планки с высотой щеточного элемента от 70 до 
120 мм. Они эластичны, что в сочетании с меньшим количеством 
колосников делает процесс очистки хлопка-сырца более мягким 
и уменьшает вероятность поврездения волокна и семян.

Основные конструктивные параметры пильчатых очистителей 
фирм (Ж приведены в табл.6.

Таблица 6

Показатель
1
!
! "платт-Лшй- !
! Мус" ("Литл-!
! Джайент") !
i i

Фирма
Континен- j"Хардвик-! 
,таль/Мосс- ;Эттер" -
;Гопдин" _ ;("Хаст j("^ep-II")j лер")

!тинен-
[ь/Мосс-

, ларц
;Эттер‘’ i 5("Хаст- i рей" 

") i

! "Мур-

Диаметр барабана, 
мм 

основного пильча­
того 
щеточного съем­
ного 
регенерационно­
го пильчатого

457 447 440 514

482

457

356 252 368

447 180 514

Частота вращения, 
об/мин

основного пильча­
того
щеточного съем­
ного
регенерационно­
го пильчатого

Длина рабочего органа 
мм

264 320 332 340

450 800 1210 730

264 128 364 180

’ 2438 1828 2438 2438

Примечание. Количество пильчатых, щеточных съемных и ре-
генерационных пильчатых барабанов - по одно­
му у всех фирм ( у "Хардвик-Эттер" - 2 реге­
нерационных) .



Большая роль в очистке хлопка-сырца отводится питателям 
джинов. Традиционным для американской практики является при­
менение в качестве питателей пильных, а иногда и валичных 
джинов сложных комбинированных очистителей с колковыми и 
пильчатыми барабанами.

Питатели-очистители имеют, как правило, одну или две 
пильчатые секции, унифицированные с односекционными пильчаты­
ми очистителями, входяпщми в комплект оборудования тех же 
фирм. Так, питатель-очиститель модели "700" фирмы "Платт- 
;1юммус", кроме четырех колковых барабанов приемной секции, 
включает трехбарабаннуго пильчатую секцию, представляпцую 
собой унификацию очистителя этой же фирмы "ийгтл-Джайент".

В питателе-очистителе модели "Регал-88" фирмы "Хардвик-Эт­
тер" (рис. 24 ) секция унифицирована с односекционным пиль­
чатым очистителем модели "Хастлер". Две последовательные 
пильчатые секции питателя модели "Галакси" (рис. 25 ) явля­
ются униф1кацией очистителя модели "Супер-П" фирмы "Конти­
ненталь/Мосс-Гордин". Лишь питатели-очистители фирвиы "Мур­
рей" (рис. 26 ) представляют собой совершенно самостоятель­
ные конструкции.

В табл. 7 приведены основные параметры питателей-очис­
тителей джинов, а в табл. 8 - очистительный эффект.

Работа питателей-очистителей связана с работой джина, 
чему Б значительной степени способствует применение регули­
руемого привода питающих валиков.

В питателях-очистителях фирм "Контияенталь/Мосс-Гордан", 
"Хардвик-Эттер" и "Муррей" привод питающих валиков осуществ­
ляется электродвигателем постоянного тока от специального 
блока. Это позволяет, во-первых, более плавно и в широких 
пределах регулирювать^скоростной режим питающих валиков, а 
во-вторых, автоматизировать работу джинов и их питателей-очис­
тителей. Так, на джине "Комет" фиржлы "Континенталь/Мосс-Гор­
дин" можно автоматически поддерживать заданный уровень плот­
ности сырцового валика, а следовательно, производительность 
джина за счет связи датчиков плотности сырцового валика с ' 
регулятором привода питающих валиков.
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Рио. 25. Питателъ-очкстател! модели "Гаяакои" фирмы 
"Конги.чеиталь/Мосс-1‘ордан": I- питапцие ва-питапцие ва-
лики; 2 - набрасыващий колково-планчатый бара­
бан; 3 - протирочные щетки; 4 - пильчатые ба­
рабаны; 5 - колосники; б - регенерационный 
барабан; 7 - колосниковые решетки; 8 - малый

бан; 3 - протирочные щетки; 4 - пильчатые ба-

пильчатый барабан; 9 - съемные барабаны
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Таблица 7

_L

Показатель
i Фирма
! "Платт- !’*КонЙ1нен- ! "Хардвик- !», 
! Лыммус" !тальД1осс- ! Эттер" !
! ("700") ’Гордин" ! " •

'' алак- !
1 ’

! (”700") ’Горд
! !("Га
1

Производитель­
ность, т/'ч.
1{оличество пиль­
чатых барабанов
Диаметр, мм
Частота враще-
нин, об/мин 
Количество съем­
ных барабанов 
Диаметр, мм 
Частота враще­
ния, об/мин 
Количество КОЛ­
КОВЫХ барабанов 
Диаметр, мм . 
Частота враще-
НИЯ, об/мин
Количество реге­
нерационных 
пильчатых бара­
нерацйонных

банов
Диаметр, мм 
Частота враще-
НИЯ, об/м^ ’ 
Длина рабочего
барабана, ш

4,5 3,5

I
457

264

I
457

468

4
279

778

I
457

264

2438

2
400

358/300

2
305

II50/966

I
254

540

2 
400/305

358/966

1828

. .хх.р ; '“УРРей"
! ("Регал"- !("Кинг") 
' 88") I 

i

4,5

I
440

336

I
252

1175

3
264

470/550/600

I
180

375

2438

4

2
508

200

2
356

550

I
265

500

2
356

95/180

2438
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Таблица 8

Очиститель

т
i 
i

|об- |по круп-

. Очистительный эффект ; Очистительный эффект 
при производитель- ; при произюдитель- 
иооти 5 т/ч, j ности 9 т/ч, %

i ’ 1
t об- }по круп-}по мел- 
1 }КОМУ

icopy
}ШИЙ (НОМУ 
j j ллгчжг

Пр<ЖЗЮДИТ1 
и о Т/Ч, Jo 

т— 
;по мел- 
(ЕОМУ 
tCOpyjoopy
,кому , ЩИЙ (НОМу

i соруjoopy

"Континентал ь/Мосс-Горпрн"

I

Сепаратор-очис­
титель 
"Cynep-fi" 
Сепаратор-очис­
титель 
"Супер-И 
Динамического 
действия 
Питатель джина

57,3
64,5

76,4
78,7

84,1
93,8

31,6
40,0

69,7
74,3

45,5
,49,4

14,5
24,4

55,4
26,6

46,3
55,8^

65,5 
93,0

85,2
88,9

64,8
73,2

33,9
42,9

76,0
83,2

90,7
93,3

73,7
91,3

45,2
90,4

85,9
90,3

"Хардвик-Эттер"

Сепаратор-очис­
титель
Сдвоенный
"Хастлер"
Семибарабак- 
ный очисти­
тель
Оданарный 
"Хастлер"

Питатель 
джина

ный очисти-

67,2 29,0 78,6 62,2 34,5 70,3

69,0

87,2

91,0

94,1

80,1

81,4

83,2

92,3

85,8

88,8

93,2

94,3

81,8

84,2

89,0

91,7

71,0 84,7

73,5

80,2

86,2

87,2

91,5

93,2

эффект приводится в нарастаю­
щем итоге по технологическому процессу.

Пргаечаяив. Очистительный

!
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При увеличении плотности сырцового валика выше заданно­
го значения датчик плотности выдает команду на уменьшение 
подачи хлопка-сырца питателем-очистителем, и наоборот.

Каадая фирма по-разному осуществляет связь джина с пи­
тателем-очистителем, но в основном все определяется конст­
руктивным исполнением привода питапцих валиков питателя-очис­
тителя. Отдельные фирмы предусматривают режим автоматическо­
го управления работой питателя-очистителя и его отключения 
в предзабойЕых ситуациях в волокноотводах или волокноочисти­
телях.

Очистительный эффект всего комплекса очистки хлоика-сыр>- 
ца рассматриваемых фары не превшвает Э4%, что явно недостаточ­
но для получения волокна высокой чистоты. Поэтому все ||ирмы 
применяют после джинирования усиленную дву- и трехкратную 
волокноочистку.

Джинирование хлопка-сырца оредневолокниствх 
сортов

Джинирование хлопка-сырца оредаеволокнистых сортов осу­
ществляется, как и в отечественной практике, на пильных джи-

il

I

!

Поскольку джины - основное технологическое оборудование, 
рассмотрим несколько подробнее констручстивные особенности 
этах машин, выпускаемых ведущими машиностроительными фирмами 
(Ж.

Джин 128-дкдьнцй модели *Импешал" -двухкамерного типа, 
одна из камер (шелушильная) предназначена для очистки хлопка- 
сырца и разделения его на летучки, а вторая (сырцовая) - дам 
джинирования*

На рис, 27,а изображен общий вид, а на рис. 27,6 - попе­
речный разрез 128чшльяаго джина модели*Империал* фирмы "Платт- 
Люммус", „состоящего из следумцих осноняых узлов: шелушильной - 
камеры , сырцовой (рабочей) камеры , волокносъемного аппара­
та , улюковыделительной систеж , транспортных средств, 
системы управления джинсм и гидропривода.

Шелушильная камера состоит из верхней и нижней разъем­
ных секций, причем аержкая сдужит налравянюией вштой в ни»- 
як».

, улпковыделгтельной систеш
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; а- общий вид;Рис 27. Джин 128-пильный модели "Империал''
ГИи. ПЯЧПЙЯб - поперечный разрез
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В веросней секции ше£лл2вальной каглерк усганоЕявЕ противопо- 
карный клапан, который соединен с передней панелью, сл^ркащей 
жружной стенкой камеры.

При необходамосот быстр<й?о прекрацешм аода'ж хлопка- 
сырца в шелушильную камеру (например, при загорании хлопка- 
сырца) передняя панель вццвигаетш! яаруэу и протйвопо)Ю,рн<а; 
клапан перекрывает зев шелуаильнсй качаерн, яоклю'пан доступ 
хлопка-сырца в каглеру,

В нижней секции шелушльной камарг расположены вое ос­
новные рабочие органы: набр*!:сывавжв1й колковый барабан, непод­
вижная щетка, регенерадюкный пильчатый барабан, шелушкльЕыз 
колосники, даухсекционаая колосниковая решетка; через щели 
шелушильных колосников в камеру проступает сеплеат ппльного 
цилиндра.

В колковом барабане 128 колков, диаметр по вершнаи 
колков - 165 мм (по одному колку на каждую пилу)', каащый 
колок выступает несколько внутрь верхней части шелушильных 
колосников, производя одновременно подачу хлопка-сырца на пИ' 
ды и очистку верхней части шелушильных колосников от окопив- 
пзихся сорных примесей и летучек, не захвачешмх пилами.

Колки набрасывавдего барабана заходят в промежутки меж­
ду пилами регенерационного барабана, что обеопс'твает непре­
рывную его очистку.

Регенерационный пильчатый барабан - цельнометадгаческая 
сварная конструкция, укрепленная на приводном залу и несущая 
на себе сегментные пилки, закрепленные на теле барабана вин­
тами*

Диаметр барабана по ве1япинам зубьев - 135 мм. Оси пилок 
совпадают с осями междупильных расстояний пильного цилиндра.

Енагодаря тому, что скорость регенерационного барабана 
(3,1 ы/с) меньше, чем у пильного цилиндра (13,2 м/с), а так­
же малсжйу зазору между ними летучки хцопка-сы^ада онимастс:^ 
с зубьев барабана непосредственно пилами пильного цклиэдра 
без какиХ"«Еибо дополнительных устройств.
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Для направления летучек хлопка-сырца на регенерационный 
барабан и закрепления их на зубьях в шелушильной камере вдоль 
всего барабана установлена неподвижная щетка с длиной щеточ­
ного элемента 76 мм. Концы волосков щетки утопают в междупиль- 
ннх расстояниях пилок регенерационного барабана.

Под барабаном на расстоянии 6,3 мм от зубьев пилок 
установлено два круглых регулируемых колосника диаметром 
28 мм, через щели которых сорные примеси выпадают вниз, в 
сорный конвейер. Hja относительно высокой ( 435 об/мин) ок­
ружной скорости барабана возникает центробежная сила, доста­
точная для отделения сорных примесей от хлопка-сырца, прочно 
удерживаемого зубьями пил.

Отбойные колосники, с одной стороны, позволяют сорным 
прашесям выпадать вниз, а с другой — удерживают хло­
пок-сырец на зубьях пил.

Шелушильные колосники изготавливаются из алгалиния и 
служат для очистки хлопка-сырца от посторонних примесей* В 
верхней части два смежных колосника образуют зазор 19,2 vat, 
через который свободно протаскиваются в рабочую камеру от­
дельные летучки хлопка-сырца, захваченные зубьями пил основ­
ного пильного цилиндра. Створки коробочек и другие посторон­
ние примеси остаются в шелушильной камере.

Вершины зубьев джинных пил выступают за плоскость колос­
ников в шелушильную камеру на 12,7-14,3 мл.

Благодаря тому что ускоритель приводится от гидросисте­
мы, которая обеспечивает его постоянную скорость, частота 
вращения набрасывающего колкового и регенерационного пальча­
того барабанов также постоянна.

Сырцовая (рабочая) камера джина имеет сложную форму, 
образованную боковинами, фартуком, семенной гребенкой, пиль­
ным цилиндром, джинными колосниками, верхними лобовым брусом 
и тремя гладкими валиками, обеспечивающими свободное враще­
ние сырцового валика. Боковины сырцовой камеры джина изготов­
лены из зеркально отполированной нержавеющей стали.
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, в результа- i

Джинные йолссйики имеют никелевое покрытие. 3 рабочей час-- 
ти яа длине 25,4 мм они закалены до твердости 46-57 ед, по 
Роквеллу,

Толщина колосника в рабочей части г- 16,3 мм, в месте пе­
рехода верхней части колосника в лапку - 6,3 
те два смежных колосника образуют зазор 13,1 мм, предотвраща­
ющий забои колосников и зависание волокна.

Зазор между колосниками в рабочей- части составляет 3 мм, 
в нижней -8, выступ пил за колосники - 40 мм. Привод пильного 
цилиндра осуществляется от электродвигателя мощностью 75 л.с. 
через клиноременную передачу.

Диаметр пилы после шлифовки в песочной ванне - 305 мм. 
Толщина пильного диска - 0,914 мм. По окружности пилы насече­
но 282 зуба высотой 3,57 мм и шагом 3,395 мм,

С плоскости зубьев на высоту 2 мм от вершины о обеих 
сторон сняты фаски, в результате толщина зуба у вершиды сос­
тавляет 0,28- 0,38 мм, радиус закругления ве1хпины зуба после 
шлифовки- 0,08, радиус закругления впадины - 0,39 мм. Угол 
наклона рабочей грани зуба к радиусу пилы равен 38°30' , Не-.. 
рабочая грань зуба (спинка) имеет выпуклую поверхность с ра­
диусом крмжзны 16 мм.

Твердость пильной стали по Роквеллу - 26-31 ед., относи­
тельное удлинение - 10-13%.

Наружный диаметр междупильной прокладки составляет 157 
ми, внутренний - 88,5 мм, масса - 0,192 кг. Прокладки изго­
товлены из алхыиниевого сплава.

Фартук рабочей камеры джина служит стенкой шелушильной 
камеры, так как крепится к ее боковинам.

В нижней части фартука установлена семенная гребенка, 
состоящая из валика с наваренными яа нем шпильками. Для регу­
лирования положения семенной гребенки в сырцовой камере джина 
предусмотрена рукоятка с индикатором, выведенная через систе­
му рычагов на боковину шелушильной камеры.

Конструкция ускорителя сырцового валика представляет'со­
бой трубчатый вал диаметром 63,5 мм, на котором приварены 
диски толщиной 2 мк о наклоном 15® и шагом 36 мм.

I
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По торцам ускорителя расположены диски с крыльчаткой ди­
аметром 128,6 мм, предотвращапцие намвтывавие хлопка-сырца на 
вал ускорителя.

Благодаря наклону дисков ускорителя к горизонтальной оси 
сырцовый валик совершает наряду с вращательным колебательное 
движение аврль камеры, что способствует повышеотю производи­
тельности джина.

Вал ускорителя вращения сырцового внешка приводится от 
гидросистемы, обеспечиваицей постоянную (540 об/мин) скорость 
его вращения независимо от нагрузки. Этим достигается плат­
ность процесса джинирования хлопка-сырца в рабочей камере 
джина.

Расположение рабочей камегн может регулироваться 
эксцентриком и системой рычагов механизма управления 

положением рабочей камеры;
ходом плунжера золотникового распределителя системы 

"Грессен";
установочными винтами, обеспечиващами горизонтальное 

положение рабочей камеры;
рычагами, с помощью которых производится сброс сырцово­

го валика.
В джине "Империал” применена система щеточного съема во­

локна с зубьев пил пильного цилиндра, состоящая из кожуха 
щеточного барабана и горловины волокноотвода.

Верхняя часть горловины выполняет роль улюковыделитель- 
ного козырька.

Щеточные элементы съемного барабана изготовлены из ней­
лоновой щетины и монтируются на массивном цельнометаллическом 
барабане. Диаметр барабана по концам щеток - 380 мм.

Для съема волокна с зубьев пил концы щеток съемного ба­
рабана заходят за зубья пил пильного цилиндра на глубину их 
впадин.

С целью предупреждения рециркуляции воздуха и волокна 
вокруг щеточного барабана в горловине волокноотвода установле­
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на специальная заслонка, обусловлиЕакщая зазор 3,1 мм.
. В джине установлена нижняя и верхняя улючные системы.. 

Й1ЖНЯЯ секция состоит из улюковыделительного козырька с по­
крытой тефлоном рабочей кромкой и улючного лотка, по которо­
му выделенные сорные примеси скатываются в сорный шнек.

Зазор между рабочей крожой улючного козырька и зубья­
ми пил пильного цилиндра составляет 6,3 мм, а между кромкой 
улючного козырька и щеточным барабаном - 45.

Верхняя улюковыделительная система состоит из улючного 
козырька, рабочая кромка которого также покрыта тефлоном, 
съемного скребка, вращаицегося в сферическом лотке,и улюч- 
кого шнека, куда скребок подает посторонние примеси, выделен­
ные улючным козырьком. Улючный шнек направляет их в торец 
машины, где они через вакуум-клапан по наклонному разгрузоч­
ному лотку сбрасываются в сорный шнек и отводятся от машины. 
Зазор между рабочей кромкой улючного козырька и пильного 
цилиндра - 3,1 мм,

В джине "Империал" гидросистема выполняет две функции: 
приюдит во вращение вал ускорителя вращения сырцового вали­
ка и осуществляет контроль за питанием джина хлопком-сырцом.

Гидросистема состоит из гидронасоса марки "Денисон", 
золотникового распределителя системы "Грессен”, линии пере­
дач, присоединительной арматуры, гидромотора марки "Денисон", 
резервуара для жидкости, фильтра марки "Марвел Санклиникл".

Основные преимущества гидропривода заключаются в возмож­
ности

получения на выходе больших мощностей или скоростей при 
лгалых габаритах и весе элементов;

изменения скорости перемещения подвижных частей эле­
ментов привода по ходу их работы;

быстрого изменения направления движения (реверс) не­
зависимо

По принципу действия насос и гидромотор марки "Денисон' 
на джине "Империал" являются обратимыми механизмами, благс>- 
даря чему в качестве насоса и мотора применены одни и те же 
агрегаты. Из гидронасоса рабочая жидкость направляется в рас­

t

i

ОТ числа таких переключений и характера движения, 
и
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систеш "Грессен", в котором аидаость распреде-

пределительное устройство, а оттуда - к рабочим плоскостям 
гидромотора.

В дайне "11ыпериал" п^шменен трехходоюй золотниковый рас­
пределитель 
ляется с помощью осевого смещения цилиндрического плунжера.

Плунжер золотника перемещается под действием кулачка, 
установленного на опорном валике механизма управления положе­
нием рабочей камеры.

При рабочем положении сырцовой камеры кулачок давит на 
регулировочный винт и перемещает плунжер золотника, который 
открывает доступ рабочей жидкости к гидромотору и пульту 
управления питателя (авторегулятору).

При выводе камеры из рабочего положения кулачок освобож­
дает регулировочный винт и плунжер золотника под действием 
пружины перекрывает канал подачи жидкости к гидромотору. При 
этом рабочая жидкость до остановки гидронасоса будет посту­
пать по каналу в резервуар.

Одновременно с прекращением подачи жидкости к гидромото­
ру снизится давление на пульте управления питателя, что послу­
жит оигналсм для отключения питания джина хлопком-сырцом и .. 
остановки при необходимости основного электродвигателя, при­
водящего в движение пильный цилиндр джина, гидронасос и т.д.

В гидросистеме джина "Империал" скорость и рабочие объе­
мы насоса и мотора постоянны, благодаря чему скорость вала 
мотора, передающего дшжение валу ускорителя вращения сырцо­
вого валика, также поддерживается одна и та же независимо 
от величины нагрузки, приложенной к валу. Изменение нагрузки 
вызывает лишь изменение давления в трубопроводе, соединявщем 
насос и мотор, и в распределительном устройстве.

В джине предусмотрен механизм перемещения рабочей каме­
ры относительно пильного циливдра, который посредством систе­
мы рычагов устанавливает сырцовую камеру в рабочее положение 
или выводит из него. Для облегчения перемещения рабочая каме­
ра стоит на роликах, укрепленных в специальных кронштейнах. 
Ролики двигаются по направлявфм брусьям, ограниченным с обе­
их сторон фиксаторами. Привод осущеотвляе'гся от редукхорнсто 



93

двигателя мацностью 0,25 л.с. В механизме управления рабочей 
камеры предусмотрены электрическая блокировка с авторегуля­
тором питания и микрореле, расположенные в шахте питателя.

Хлопок-сырец с лотка питателя поступает в загрузочный 
зев шелушильной камеры и попадает на колковый барабан, кото­
рый своими колками набрасывает летучки на зубья пил пильного 
цилиндра, а также снимает скопившиеся летучки с верхней части 
шелушильных колосников и направляет их на более обнаженный 
участок пил.

Часть летучек жесте с крупными створками коробочек и 
сорными примесями падает вниз на второй пильчатый барабан 
шелушильной камеры, фактически выполнящий роль регенератора 
летучек. Летучки хлопка-сырна стационарной нейлоновой щеткой 
нанизываются на пилки регенерационного барабана и протаскива­
ются по двухсекционной колосниковой решетке. Здесь,створки 
коробочек и другие сорные примеси отделяются от летучек хлоп­
ка-сырца и сбрасываются в сорный шнек, а очищенные летучки 
поступают вновь к джинным пилам, которые снимают их непосред­
ственно с регенерационного барабана без каких-либо вспомога­
тельных съемных устройств. Хлопок-сырец, захваченный зубьями, 
джинных пил, протаскивается через шелушильные колосники в 
сырцовую камеру.

Процесс джинирования в дайне "Империал" протекает как и 
в отечественных джинах. Улик и другие посторонние примеси от­
деляются улгочными козырьками верхней и нижней улюковыДечитель- 
ных систем.

Пильные джины "Империал" испытывались в комплекте обору­
дования хлопкозавода фириы "Платт-Люммус" при переработке хлоп­
ка-сырца второго сорта машинного сбора селекции 108-4 и первого 
сорта ручного и машинного сборов селекдж Ташкент-З. Установ­
лено, что джин "йлпериал" обеспечивает производительность от 
5 до 12 кг волокна на I пило-час.

Джин работает устойчиво, без остановок и забоев сырцо­
вого жлика, съем волокна с зубьев шл нормальный, забоев 
волокном верхней части рабочих колосников также не наблюда­
лось.
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Надежны в работе и просты в обслуживании механизм пере- 
л.ещения рабочей камеры,, регулятор питания джина хлошчом-сыр- 
пом, гидропривод. Несколько трудоемка операвия сброса сырцо­
вого валика, так как шелушильную камеру приходится поднимать 
вручную при помощи рычага с рукояткой.

Результаты исследования влияния различной производитель­
ности джина "Империал" на качество вырабатываемого волокна 
приведены в табл. 9. С повышением производительности сумма 
пороков и засоренности в волокне после .джина увеличивается. 
Так, при переработке хлопка-сырца 108-Ф второго сорта машин­
ного сбора при производительности 5-6 кг/пило-час сумма поро­
ке- и засоренности составила 2,89л, а при 9-10 кг/пило-час - 
4,08% (без очистки волокна).

Джин 119-пильный фирмы "Континенталъ/Мосс-Гордин" состо- 
основных узлов: рабочая камера 5,пиль- 

4, шелушильная камера 6, 
улюковыделительная система 1,2 и система уп­

равления машиной (рис. 2S).
Шелушильная камера состоит из корпуса, шахты, набраоыва- 

кадего колкового барабана, шелушильных колосников, регенера­
ционного пильчатого барабана с перфорированной сеткой, съем­
ного щеточного барабана, наклонной направляющей гребенки. 
Через колосники в шелушильную камеру выступает (в рабочем 
состоянии на 9,4 мм) сегмент пильного цилиндра.

Регенерационный барабан служит дан извлечения внпавпых 
в отходы летучек и частичной их очистки. Под ним расположе­
на сетчатая поверхность с круглыми отверстиями диаметром 
13 мм. Толщина сетки - 2 мм. Зазор между вершинами зубьев 
пилок и сеткой составляет 20 мм.

Для направления выпавших с постороннигли примесями лету­
чек хлопка-сырца за регенерационный барабан и обеспечения вы­
падения крупных и тяжелых примесей в шелушильной камере пре­
дусмотрена спетдаальяая гребенка.

Съем летучек с зубьев пилок регенерационного барабана и 
возврат их к набрасгс^щщему осуществляется щеточным барабаном.

из следующихИТ 

ннй пклиндр 
аппарат 3,

узлов:
вoлoIfнocъeмнI^й



^SSSSSSh^****"******

1

* i<# “

...*

i

B‘<T(.t*=t't^^x-****^'

чО 
съ

Рис. 28a.Джин 119-пкльный фирмы "Коятиненталь/Мосс-Гоютн*

1

М3 
•о

Рис.286. Поперечный разрез дайна 119-пального
**Контлненталь/Мосс-Гордан’’



98
Шелушхльчая камера навешнвается на боковины рабочее 

KSMepi Енотупапцими пальцами к крепится на ней с помощью спе­
циального запорного механизма.

Профиль рабочей камеры диина образован лобовым брусом, 
колосниковой решеткой, семенной гребенкой, фартуком. Через 
колосники в камеру выступает сегмент основного пильного ци­
линдра. На лобовом брусе камеры установлен регулятор плотнос­
ти cajffiiOBoro валика.

Пильный цилиндр джина включает в себя 119 пил диамвтром 
407 мм. Колосники крепятся к лобовсалу брусу только верзскими 
лапками, нижние же концы остаются свободными.

В рабочем состоянии выступ пил за длинные колосники со- , 
ставляет 42 мм, расстояние от точки встречи зуба пилы с поверх­
ностью колосника до уступа на колоснике - 50,8 мм. В нерабочем 
положении колосники должны быть подняты над пильным цилиндром 
не менее чем на 3 мм.

В рабочем месте зазоры между колосниками выдерживаются в 
пределах 3 мм, выше него - значительно шире: у верхних лапок 
он составляет 8 мм, что исключает забой волокном верхней части 
колосников. Ниже рабочего места колосники постепенно сужаются. 
Консольное крепление колосников - только вверху и свободное, 
кичем не связанные нижние концы колосников исключают забои их 
волокном.

Фартук рабочей камеры из нержавеющей стали состоит из двух 
частей, соединенных шарниром; вогнутая поверхность придает ка­
мере округлую форму. Нижняя часть фартука свободно лежит на 
семенной гребенке, что обеспечивает плавный переход от верхней 
части фартука к семенной гребенке при изменении положения ее 
шпилек. Верхняя часть фиксируется на боковинах замками, шарнир­
ное же соединение позволяет легко откинуть ее при необходимости] 
осмотра рабочей камерж. Семенная гребенка представляет собой 
валик с укрепленными на нем шпильками. Для регулирования поло- i 
жения семенной гребенки валик выведен за левую боковину и 
укреплен на специальном кронштейне. i

На лобовом брусе установлен специальный регулятор, автома­
тически подцерживакций заданную плотность сырцового валика пу­
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тем изменения скорости подачи хло^ха-сырда из питателя в дайн.
Съем волокна с зубьев пжл осуществляется щеточшш бараба­

ном, заключенным в металличевкий kgsjx. Диаметр барабана по 
концам щеток - 880 мм, скорость вращения - 1850 об/мин. Улюк 
выделяется в двух зонах - вверху, за колосниковой решеткой и 
внизу, под пильным цилиндром, под которым улючным козырьком 
служит кромка нижней панели кожуха съемного щеточного бараба­
на, Верхняя система улюковыделеяия состоит из направляющего 
щитка, уличного козырька, скребка, вращающегося в сферичес­
ком лотке, и улючного шнека. В крышке улючной камеры преду­
смотрены жалюзи для доступа воздуха.

Одним из существенных преимуществ пильного джина фирмы 
"Континенталь/Мосс-Горяян" по сравнению с отечественными яв­
ляется поддерживание заданной плотности сырцового валика в 
рабочей камере.

Это достигается следупдим образом. Внутренняя сторона 
лобового бруса, обращенная в рабочую камеру, выполняет роль 
клапана плотности и закреплена шарнирно только со стороны 
колосников. Верхний же конец остается свободным. Клапан плот­
ности через систему рычагов связан с регулятором питания, ко-- 
торый состоит из двигателя постоянного тока, спаренного с шес­
теренчатым редуктором, и регулятора скорости марки "Полис- 
пед Е",

Если плотность сырцового валика в рабочей камере начина­
ет превышать заданную, давление передается на клапан плотнос­
ти, который, отжимаясь вверх, передает сигнал на регулятор 
питания, в результате чего уменьшается скорость вращения пи- 
таюцих валиков, а значит, и подача хлопка-сырца в джин.

Для предотвращения чрезмерных перегрузок джина система 
рычагов, идущая от клапана плотности на лобовом брусе к ре­
гулятору питания, связана с выключателем, при срабатывании 
которого сырцовая камера выводится из рабочего положения. 

Пневмосистема джина соединена через реЛе давления с его 
горловиной и конденсором волокноочистителя, благодаря чему 
при забое сырцовая камера автоматически выключается.
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Рабочая камера дайна крепится в станкне с зомсхцьс запор­
ного механизма, обеспечивающего свободное перемеще^;ие камера 
от станины при выводе ее из рабочего положсккш.

Технологические испытания дамнов проюдилксь при перера­
ботке хлопка-сырца третьего сорта маЕинкого сбора селекции 
С-4727 с первоначалькой- влажЕостьй 12^ и засоренностью 11,9^ 
(табл.10). Максимально возможной оказалась производитэлькость 
джина 10,5 кг/пило-час. Прк нагрузке 11 кг/пи-то-час наблзща- 
жсь забои в шелушильной камере и переуплотнение сырцового ва­
лика, а при 10-10,5 кг/пило-час дайн способен работать устой­
чиво длительное время.

Анализ данных показывает, что о повышением производитель­
ности джинов сумма порсков и засоренности володша иоале дяииов 
увеличивается. Так, при 3-4 кг/пило-час она состанш» 4,82%, 
при I0-II кг/пило-час - 5,67%,т.е. возросла на 17% (0,85 абс.).

1Ьгая глояеди "PeraK-j224" (рис.29) фирмы "Хардвик-Эттер' 
состоит из следуЕщих основных узлов ; шелушильная' камера 6 и 
рабочая камера 4; два пильных цилиндра 2 и 7, колосниковые 
решетки 3 и 5, волокносьемных аппарата I и 8, улячше камеры 9. 
а также система управления машиной.

Верхняя секция шелушильной камеры джяа слуит направля­
ющей шахтой для хлопка-сырда., передняя стенка которой вшюл- 
нена на шарнире и легко откидывается нарузчг, обеспечивая 
своб|одный доступ к фартуку рабочей камеры. Ннаазяя секиия вклю­
чает, в себя барабаны: набрасываящий, регенерацЕОН-’гый пильчатый 
с поДцоася» и съемный планчатый, а также часть пильного цилин­
дра с шелушильными колосниками. Внизу установлены шарнирно 
лоток для семян и нагруженный пружинный клапан в ваде пласти­
ны.

РегекераЕХйОяяый барабан имеет цельаометалличеслсую конст­
рукцию, на поверхности которого укреояенн сегмвятхше пилки.Про­
филь зубьев пилок такой же, как в джине фирмы ”Г1латтДЯюмкуо’’.

Хлопок-сырец из питателя поступает в шелу1ззальную каме­
ру, падает на набрасывающий барабан и протаскивается зубья­
ми пильного цилиндра сквозь шелушильные кояоснии в рабочую 
камеру. Ветки, шелуха, створки задерживаются колосникагм,
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отбрасывгиэтоя назад, падают вниз на регенерационный пильча­
тый барабан и сквозь щель в поддоне выпадают на лоток дая 
ееьгян. Здесь в зажоимости: от расположения пластин клапана 
этот сор может быть направлен в семенной шнек или специаль­
ный сороотБод. Вместе с сором на регенерационный барабан 
могут попасть летучки хлопка-сырца, которые захватываются 
зубьями, протаскиваются по подаону, снимаются' планчатым ба­
рабаном и передаются им на набрасывающий валик, а затем - 
на пильный цилиндр.

В отличие от отечественных джинов и конструкций некото- 
ркх американских фирм в рабочую камеру пильного джина "Ре- 
гал-224" введен дополнительный пильный цилиндр с самостоятель­
ной колосниковой решеткой. Таким образом, рабочая камера это- , 
го дайна включает в себя по два пильных цилиндра и колосни­
ковые решетки, лобовой брус, фартук и семенную гребенку.

Основной пильный цилиндр джина набран из 112 пил диамет­
ром 305 мм и ио междупильных прокладок. По периферш пиль­
ного диска насечено 282 зуба. Профиль зубьев пил аналогичен 
применяемым на джине "Империал" фирлы "Платт-Люммуо". Раополо- 
жеиие основного пильного цилиндра по отношению к шелушильной 
камере и колосниковой решетке такое же, как и в джинах дет- 
гих аме^анских фирм.

Дополнительный пильный цилиндр введен в рабочую камеру 
на место лобового бруса у обычных джинов. Количество пил и 
прсфьяь зубьев те же, что у основного цилиндра, но диаметр 
пил равен 286 ш.

Ося пил обоих цилиндров смещены относительно друг дру­
га так, что пилы нижнего захватывают волокно из промежутков 
сырцового валика, не тронутое пилами верхнего» Нижний пиль­
ный цилиндр вращается со скоростью 650 об/мин, верхний до­
полнительный - 675 об/мин. Междупильное расстояние -соответ­
ственно 19 и 15 мм.

Оба пильных цилиндра работают с самостоятельными колос­
никовыми решеткши.
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Рабочие колосника плакированы кадмием, рабочая зона 
цементирована, Зазоры меаду колосниками основного пильного 
цилиндра составляют в рабочей.зона 2,8 - 3,0 мм, в верхней 

в нижней часта - 7,0 мм; у дополнительного 
шьльного цилиндра - 2,8-3,0; 4,0 и 5,5 нм.

Для предупреадения забоев верхней части колосников 
волокном служат "холодильники" размером 8x8 мгл.

Съем волокна в джине "Регал-224" осуществляется при по- 
мсщи щеточных барабанов индавидуально с каждого пильного ци­
линдра.

В кожухах щеточных бараб.анов предусмотрены воздушные за- 
зоры для предотвращения рециркуляцЕИ волокна вместе с возду­
хом вокруг барабана и для регулирования потока воздуха с 
волокном. Расположение воздушных зазоров такое хе, как и в 
джинах фирм "Континенталь/Мосс-Гордан" и "Платт-йоммус".

Улюк выделяется ин,дитт,дуально от .каждого отльного ци­
линдра в двух зонах: вверху, за рабочими .колосниками под 
действием центробежных сил, развигаемых пильным цилиндром, 
и внизу, под пильным цилиндре»!, где используются гравитаци­
онные силы.

Улючная камера нижнего, основного пильного цилиндра со­
стоит из уличного козырька, скребка с резиновой лопастью, 
вращающейся в сферическш лотке, и уличного шнека.

Под пильным цилиндром улючным козырьком служит кромка 
нижней панели кожуха съемного щеточного барабана.

Улючная камера верхнего, дополнительного пильного цилин­
дра состоит из направляющей плиты, уличного козырька, одно-.. 
и двухлопастных скребков с желобом и уличного шнека. В отли­
чие от улючной камеры нижнего пильного цилиндра здесь между 
однолопаотным скребком и улючным шнеком дополнительно введен 
еще один скребок с двумя прорезиненными лопастями.

Технологические испытания джинов и волокноочистителей 
проводились при переработке хлопка-сырца первого сорта машин­
ного сбора селекции.Ташкент-1 с исходной влажностью 10,8% и 
засоренностью 7,4 %.
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Из табл.II видно, что сумма пороков и засоренности во­
локна после джина с повышением производительности увеличива­
ется. Так, если при нагрузке 2,0-2,5 кг/пило-час она состави- 

2,04%, то при 5,0-5,5 кг/пило-час - 2,88.
Анализ семян после джинирования на механическую повреж- 

денность показывает, что она равна в среднем 2% (абс.). С 
повышением производительности джинов механическая поврежден- 
ность семян увеличивается: при минимальной производительнос­
ти - 3,0%, при максимальной - 5,98% (абс.).

Джин модели "I2Q-I8" Фитат "Муппей" (рис.30) состоит 
из шелушильной I и рабочей камер 2. В отличие от других амери­
канских джинов съем волокна с зубьев пил пильного цилиндра 
не щеточный, а воздушный.

Основные узлы и детали следующие: пильный цилиндр 4, 
колосниковая решетка 3; скребок 5; съемный барабан 6; улич­
ный шнек 8; воздушная камера 7.

Шелушильная камера джина состоит из набраснвайцего кол- - 
кового барабана, вспомогательного разравнивавмцего валика, 
шелушильных колосников и неподвижной щетки, служащей для 
очистки колкового барабана, а также предотвращения попадания 
летучек хлопка-сырца в отходы. Зазор между концами щетки и 
колков барабана - 6,35 мм. Высота щеточного элемента - 
25,4 мм.

вращения

Вспомогательный разравнивающий валик необходим для 
предупреждения забоев летучек и их предварительного джи­
нирования в верхней части шелушильных колосников. На­
ружный диаметр валика - 120 мм, скорость 
192 об/мин.

В шелушильной камере установлен I2I шелушильный колос­
ник. Зазоры между колосниками в рабочей части составляют 
19,2 мм, в нижней - 4,7. Конфигурация колосников выполнена 
так, что в средней части выступ пил пильного цилиндра 
шелушильную камеру составляет 4,8 мм.

в
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w
в отличие от других американских джинов в модели 

120-18" регенерация летучек в шелушильной камере не предус­
мотрена.

Рабочая камера джина состоит из фартука, семенной гре­
бенки, пильного цилиндра и лобового бруса. Пильный цилиндр 
набран из 120 пил диаметром 457 мм, скорость вращения - 
545 об/мин. Выступ пил в рабочую камеру - 50,8 мм.

Колосниковая решетка рабочей камеры также насчитывает 
121 колосник, плакированный карбидом вольфрама, что делает 
их по твердости близкими к алмазам. Зазоры между колосника­
ми в рабочей части - 3 мм, в верхней - 10, в нижней - 8 мм. 
Расширенные зазоры вверху и внизу колосниковой решетки ис­
ключают забои волокном. Съем волокна с зубьев пил осуществ­
ляется при псяиощи воздушной камеры. Шрина сопла - 6,3 мм, 
зазор между вершинами зубьев пил и соплом - 2,4. Давление 
воздуха в воздушной камере в широких пределах : от 203 до 
406 мм вод.ст. в зависимости от качества перерабатываемого 
хлопка-сырща.

Улюковыделительная система джина несколько отличается 
от подобных систем в джинах других американских ф1рм. Выде­
ленные отходы снимаются однолопастным скребком. Уличный ко­
зырек во время работы совершает возвратно-поступательное 
движение. Выделенные отходы снимаются о улючного козырька 
съемным планчатым барабаном и направляются в улючный шнек, 
который выводит их из машины.

В джине "120-18" перемещение рабочей камеры в положение 
джинирования и из него производится при помсщи рычажного ме­
ханизма.

Сравнивая американские пильные джины четырех фирм с 
отечественными, можно отметить следуицее.

Общие для всех конструктивные особенности;
наличие в джинах шелушильных камер для очистки хлопка- 

сыриа от посторонних сорных примесей;
щеточный съем волокна с зубьев пил ( за исключением 

джинов фирмы "Муррей");

I
j
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значительно меньший, чем у отечественных, объем рабочих 
камер диинов;

механизированное перемещение рабочих камер в продольнсш 
направлении (ввод в рабочее положение и вывод из него);

ликвидированы забои волокном верхней части колосников 
за счет расширенных "холодильников**;

зубья пил пильных цилиндров имеют на "спинке" криволи­
нейную поверхность - "горбинку";

для выделения улюка используется центробежная и грави­
тационная силы пильного цилиндра. С этой целью уличные ко­
зырьки устанавливаются за рабочими колосниками джина и под 
пильным цилиндром;

увеличенное число пил при сохранении постоянного мевду- 
пильного расстачния;

модели джина компактны, не имеют выступающих наружу де­
талей, их внешний вид отвечает требованиям современной про­
мышленной эстетики.

Индивидуальные особенности джинов:
а) "Империал" фирмы '*11латт-й1)ммус"
в рабочей камере установлен механический ускоритель 

вращения сырцового валика с приводом от гидросистемы;
линейная скорость пильного цилиндра увеличена до 13,2 

м/с, а число пил на его валу - до 128, при этом диаметр пил 
равен 305 мм, скорость вращения - 830 об/мин;

джинные колосники имеют никелированное покрытие;
в верхней части рабочей камеры установлено три глад­

ких ролика, способствующих вращению сырцового валика;
подача хлопка-сырца в джин в зависимости от плотности 

сырцового валика регулируется с помощью гидравлики;
перемещение рабочей камеры относительно пильного цилин­

дра автоматизировано с немощью рычажного механизма, приводи­
мого от отдельного электродвигателя-редуктора;

б) "Гольден Комет" фирмы "Континенталь/Мосс-Гордин":
диаглетр пилы пильного цилиндра увеличен до 407 мм, а 

количество пил на валу-до II9;
на лобовом брусе рабочей камеры установлен специальный

1

il

L



ri2

механизм, который автоматичест регулирует плотность сырцо- 
меняя скорость подачи хлопка-сырца из питателя вого валика, 

в ДЖИЯ :
рабочие

нижние концы

*и/с;

колосники крепятся только верхними лапкач®, 
остаются свободными;

линейная скорость пильного цилиндра составляет 14,9

в) "Регал-224" фирмы "Хардвик-Эттер":
в рабочую камеру джина введен дополнительный пильный 

цилиндр, который ускоряет вращение сырцового валика и захва­
тывает из сырцового валика летучки, пропущенные пилами ос­
новного пильного цилиндра;

пильные цилиндры работают с индивидуальной колоснико­
вой решеткой, набраны из II2 пил; междупильное расстояние 
составляет соответственно 19 и 15 мм;

в джине по два съемных щеточных барабана и улючяне 
камеры;

линейная скорость основного пильного цилиндра - 10,4 
м/с, дополнительного - 10,1;

г) модель "120-18" фирмы "Муррей";
диаметр пильного цилиндра - 457 глм. Фартук рабочей ка­

меры может регулироваться в больших пределах. Ддаяные колос­
ники, плакированные карбидом вольфрам, по твердости усту­
пают лишь алмвзам;

Б шелушильной каглере установлены колосники со специаль­
ным механизмом для регулирования их положения относительно 
пильного цилиндра, а также набрасывакщий валик с неподвиж­
ной щеткой;

съем волокна с зубьев пил основного пильного цилиндра 
осуществляется воздушной камерой с соплом нижнего съема 
точного действия.

В табл. 12 представлены технические характеристики 
амержкаяоких пильных джинов.

I
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Таблица 12

) Фирла

I "Плятт- {"Контанен- 
i Дюймус" (Таль/Мосс- j ТРАПТТЬТи”
i

ность (паспорт­
ная), кг/пило- 
час

2.

12-13

Шелушильная камера 
Набрасывающий кол- 
ковый барабан: 

диаметр по верши­
нам колков,мм 
скорость враще­
ния, об/мин 
количество рядов 
колков 
число колков в 
однсвл ряду . 
диаметр кол­
ка, мм 
высота колка,мм

НИЯ,

165

450

8

16

8
35

:онный ПИЛЬ-Регенерационны" :гг:; 
чатуй барабан:

дааметр по верши-
нам зубьев пилок, 
мм
скорость
НИЯ, об/i
количество рядов
пилок
шаг размещения пи­
лок, мм

> враще- 
мин

[Гордин' 
■1— .3

До II

145

400

16

59-60

4,5
21

135 160

435

65

20

93

94

13

["Хардвик- j 
.’Эттер" 

i — .4.

5,0-5,7

126

235

8

67

4
18

127

84

79

13

i "Муррей" 
!
Г'"’5'------

До II

155

192

12

II9

4
20

Шелутпильные колосники: 
количество
зазор мевду колос­
никами, мм

в рабочей части
внизу

129 120 ИЗ I2I

19,2
4,7

20±1
10+2

20+2
7+0,7

19,2
4,7
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1 LS-JL
Съемный барабан шелутаиль- 
яой камеры

тип

Продолжение табл.12

и^ючЕнй Лопастной

диаметр наружный,мм 
скорость вращения, об/мин 
количество рядов 
планок
высота щетки или 
лопасти, мм

195
525

125
470

6 6

25 23

Рабочая камера

Пильный цилиндр: 
колстестзо 
нар^-жный диаметр, мм

I
305

I
407

2
305/286

I
457

внутренний диаметр 
пилы, мм
число пил на валу 
скорость вращения, 
об/кия J 
количество зубьев 
на пиле
выступ пил, мм

в рабочухз камеру
в шелушильную

87,5
128

174
ПЭ

87,5/87,5
' II2/II2

202
120

830 700 650/695 545

280 350 282/264 400

40
12,7-14,3

42
9,4

51/24
4,6

50,8
4,8

Колосниковая решетка: 
количество колосни­
ков 
зазоры между колос­
никами, мм 

в рабочей части 
вверху, у лапок 
внизу

Семенная гребенка: 
количество шпилек 
диаметр шпильки, мм 
длина шпильки, мм

129 120 II3/II3 I2I

3,0 
13,0 
8,0

129
3

35

3,0
8,0-

Ке кре­
пятся

3,0 
4,2/4,о 
7,0/5,5

3,0
10,0
8,0

120
5,5
55

ИЗ 
5,0x5,5 

30

I2I
4.0
30

)
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--------------1_________
Волокносъемный аппа­
рат

2.

Щеточный

Продожение табл, 12
B__EZ__ 4.. . ! 5EZS

Щеточный Щеточный Воздуш­
ный

Съемный щеточный ба­
рабан:

диаметр по концам 
щеток, мгл
скорость врзЕ’ення,
об/мин
число рядов планок 
дайна щеточи61*о 
элемента, мм ■,

Ускоритель вращ'еяия 
сырцового валика: 

диаметр наружный, 
мм
скррость вращения.
об/мин
число дисков на 
валу
яаг расстановки 
дисков, м?л
ттол наклона дисков 
к вертикальной оси, 
град
толщина диска, мм
’■щсло зубьев на дис­
ке

Привод рабочих органов 
джина в питателя от 
электродвигателя: 

мощность, кВт 
скорость вращения.
об/мин

Габаритные размеры, мм: 
дайна 
ширина 
высота

380 380 381/305

1170
24

1850
20

1735/2170 
16/20

24 25 28/28

II4

540

65

36

15
2

30

55,2

1750

3550
1050
1125

.г

#т

,0

т

36,8

1500

3450
973

1060

55,2

1480

3315
1265
1515

36,8

1475

3350
1500
1350

I

I
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Анализируя технические характеристики пильных джинов че­
тырех машиностроительных фирм США и сравнивая их с отечест­
венными, можно выделить факторы, имещие практический интерес;

наличие механизма перемещения сырцовой камеры в рабочее 
положение и вывода из него, облегчающего труд оператора и 
позволяющего автоматизировать управление процессом джинирова­
ния;

блокировка механизма перемещения сырцовой камеры с во- 
локноочистителями и конденсором, что предупреждает их забои;

автоматизация управления джинсм, позво-тающая вести джи­
нирование при постоянной плотности сырцового валика;

применение пил увеличенного диаметра и ускорителя вра­
щения сырцового валика дая роста производительности джинов 
и сохранения природных качеств вырабатываемого волокна;

система улюковыделения, повышающая очистительный эффект 
машины за счет съема с уличного козырька выделенных отходов 
вращающейся прорезиненной лопастью (или двумя).

Особо следует отметить высокое качество изготовления 
рабочих органов, точную обработку деталей с применением нике­
левого покрытия и плакировки карбидом вольфрама рабочих ко­
лосников в целях повышения чистоты их обработки и твердости, 
хорошее внешнее оформление машин.

вместе с тем в конструктивном исполнении американские 
джины более сложны по сравнению с отечественными, что затруд­
няет их эксплуатацию, а главное,ремонт - возникает необхо­
димость увеличения запасных частей в номенклатуре.

Очистка волокна средневолокнистых сортов

а "Кон-

В связи с тем что высококачественное волокно из хлопка- 
сырца машинного сбора на аглериканских хлопкоочистительных за­
водах получить не удается, применяют многократную очистку во­
локна: фирмы "Хардвик-Эттер" и "Муррей" - двукратную, 
тиненталь/Мосс-Гордин" и "Платт-Люммус" - трехкратную. Коли­
чество Болокноочистительного оборудования не уступает по ко­
личеству оборудованию для очистки хлопка-сырца, что существен­
но отличает импортные комплекты от отечественных. Усиление 
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волокноочистки позволяет довести очистительный эффект всего 
комплекса оборудования хлопкоочистительного завода <ирмы 
"Контикенталь/Мосс-Гордин" до 98^, а по остальным фирдам • 
до 96-97%.

Приядипиально технология отечественной волокноочистки 
значительно отличается от американской.

В отечественной прс)мып!леняости применяются только пиль­
чатые волокноочистители прямоточного действия.

Из многообразия типов американских волокноочиотиталь- 
ных машин большинство фир« отдают предпочтение пильчатым 
волокноочзютнтелнм прочесывающего действия с питающим сто­
ликом и холстообразукщим механизмсад. Эта модель характери­
зуется повышенной интенсивностью воздействия на волокно и 
за счет этого высокой очистительной способностью.

Для очистки волокна при переработке хлопка-сырца сред 
неволокнистых сортов предусматривается последовательное 
включение нескольких (двух или трех) волокноочистителей 
прочесывающего типа, а фирма "Платт-Ляаимус", кроме того, 
ввела в комплект оборудования аэродинамический волокноочис­
титель. Следует заметить, что на американских хлопкоочис­
тительных заводах широко применяется система обводных кана­
лов и переключающих клапанов, позволяющая менять план очист­
ки волокна в зависимости от исходной засоренности хлопка- 
сырца.

Типовая схема установки волокноочистительной группы 
приведена на рис. 31.

Волокноочистители прочесывающего типа в отличие от 
применяемых в настоящее время на отечественных хлопкоочис­
тительных заводах марок ОБП и ЗОВПА по конструктивясяйу 
оформлению более сложны и громоздки. Технология очистки 
волокна в них требует увеличенного расхода воздуха (более 
50 м^/с на волокноочистительную группу четырехджинной ба­
тареи), т.е. примеряо в 2,0-2,5 раза выше, чем на участке 
волокноочистки отечественного завода. Однако у волокно­
очистителей прочесывающего типа более высокий очистительный 
эффект - 26-30%
ОЯПА . Трвхступенчатая волокяоочиотка на машинах £ЮВПА

ПО сравнению с 17-20^ у волокноочисамтеля

)
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- с последовательной очисткой волок-

Рис.31. Схемы подключени.4 спаренных волокноочистителей 
модели "Лоуд Стар" фирмы "Континенталь/Мосс- 
Гордин" : а - с последовательной очисткой волок­
на на двух волокноочистителях; б - с исключением 
волокноочистки 
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позволяет получить очистительный эфй«кг до 40^, тогда как 
на моделях фирмы "КоятинентальДЛосс-Гордан-до 58/S. Даже 
при двухступенчатой очистке прочесываадие ьолокяоочистителк 
в сочетании с . аэродинамическим (фиргла "Платт-Лкммуо") дают 
эффект до 50>ь.

Волокноочистители рассматриваемых фирм хорошо выделя­
ют крупные сорные прилеси, улюк и битые семена. Очпститель- 
Н1й эффект по этим фракпиям при однокр^атной волокяосчистке. 
составляет 40-50%, а при трехкратной - 75-80%. Хуже иадеда- 
ется мелкий сор и совсем, плохо-кожица с волокном. Очисти­
тельный эффект этой фракции при трехкратной очистке волокна 
составляет всего 7-11%.

Разумеется, высокий очистительный эффект американских 
волокноочистителей представляет практический интерес для 
отечественной хлопкоочистительной промышленносдм.

Конструктивные схеш иядиведуальных волокноо^стителей 
модели "Лоуд Стар" фирмы "Континенталь/Мосс-Гордин" и моде­
ли "Челенджер-840" фирмы "Лардвик-Эттер" показаны на рис.32, 

Отличаются они друг от друга в основном конденсора­
ми, волокноочистительные же увлы у них идентичны.

При последовательной установке двух или трех волокно­
очистителей они агрегируются вместе с джином в едаиый джия- 
Но-Еолокноочистительный комплекс с системой обводных волок- 
ноотводов и переключакпда: ?/-стройств. Это обеспечивает не­
обходимую кратность СЧИСТКЕ волокна от нулевой до максималь­
но возможной Б зависимости от качества исходного хлопка-сыр­
ца.

33.

Крогле пильчатых волокноочистителей, на хлопкоочиститель­
ных заводах американских 1^ирм находят применение аэродинами­
ческие (рис. 34), которые, яесмотри на сравнительно низкий 
очистительный эффект, не имеют вращаидихся рабочих органов, 
что значительно снижает вероятность образования пороков в 
волокне.

Батарейный волокноочиститель модели "Супер-Консте- 
лейшн" фирмы "Континентадь/Моос-Гордин" состоит из двух па­
раллельных волокноочиститзльяых секций, каждая из которых 
представляет собой конструкцию, аналогичную индинедуальному
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Рио. 32, Волокноочиститель "Лоуд Стар" фирмы "Континенталь/ 
Моос-Гордин" : I - кориус конденсора; 2 - i------- -

барабан; л =762 мм, а=12 об/мин; 3 - Kopnyi 
ноочистителя; 4 - пильный барабан; oL= 380 i

Моос-Гордин" : I - корпус конденсора; 2 - сетчагай 
барабан; л мм, а=12 об/мин; 3 - корпус волок- 
ноочистителя; 4 - пильный барабан; oL= 380 мм, л= 
= ЖО об/тн; 5 - щеточный барабан, сС=425 мм, -n?: 
= 1650 об/мин; 6 - колосники; 7 — питающий столик
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волокноочисгителю модели "Лоуд Стар", Б системе водключени.! 
волокноотвода к батарейному волокиоочистителю также преду­
смотрены устройства для его обвода (рис. 35).

Каждая секция волокноочистителя "Супер-Констелейак" 
включает 13 вращающихся органов, цитакщий столик и 5 соро­
отбойных колосников вокруг пильчатого цилиндра, тихоходный 
индивидуальный конденсор.

Технологический процесс очистки волскна на этой машине 
ПРОХОДИТ следупцим образом.

Волокно из волокноотвода попадает вместе с транспоргги- 
руыдаи его воздухом в дифЗузор. Воздух через конденссркые 
барабаны выводится осевьил вентилятором, а волокно, распо­
лагаясь ровным слоем в нижней части сеток, подается к уплот­
нительным и съемным валика?л.

Съемный валик, вращаясь навстречу конденсорнолу бара­
бану, снимает волокно, проходя через группу направлящих 
валиков, подается к питающему устройству, состоящем!" из 
одного гладкого и двух рифленых валиков и питающего столи­
ка. Пильчатый цилиндр 
дельные прядки и протаскивает их по колосникам. При ударе 
прядки волокна о колосники из него ввделяются сор и другие 
прзимеси. Волокно с пильчатого иилиндрза снимается щеточным 
барабаном и направляется в батарейный волокноотвод.

Фирмы "Континенталь/Мосс-Гордин" и "Муррей" на хлопко­
заводах пильного джинирования применяют последовательно 
установленные индивидуальные волокноочистители "Лоуд Стар" 
после каждого джина.

В волокноочистителе "Лоуд Стар" восемь вращаыщ1хся ра­
бочих органов, питающий столик и пять сороотбойных колос­
ников.

Волокнистая масса из джина поступает в конденсорный 
барабан и с помоцью уплотнительного и съемного валиков 
снимается с его сетчатой поверхности. Затем вытяжной парой 
валиков подается в виде холста ка питающий столик с питаю­
щим валиком.

захватывает зубьями из холста от-
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Рис . 35. Батарейный сдвоенный волокноочистите^ь модели 
"Супер Констелейшн"фирмы "Континенталь/Мосс- 
Гордин": I - конденсор, и-= 12 об/мин: 2 - пиль­
чатый барабан, d-=380 мм, rv = 1070 об/мин} 
3 - щеточный барабан, cL= 425 мм, и-= 1650 об/лин
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верхний уплотнительный валик и скребковый валик.

Дальнейший процесс очистки аналогичен волокноочисти­
телю ’’Супер- Констелейшн".

Волокноочиститель "Чвленджер-840" фирмы "Хардвик-Эт­
тер" состоит из двух машин, соединенных между собой сложной 
системой трубопроводов с клапанами переключения. Каждый 
волокноочиститель имеет 10 вращающихся органов, питагаций 
столик и сорооотбойные колосники.

Очистка волокна на машине осуществляется так же, как 
и в "Лоуд Стар". Различие лишь в том, что "Челенджер-840". 
имеет в зоне конденсора два дополнительных вращающихся ор­
гана 
выполняющий функцию очистки сетки конденсорного барабана.

Некоторые фирмы для тройной очистки волокна применяют 
пневматические волокноочистители "Супер-Джет", устанавливае­
мые после каждого 128-пильного джина. Волокноочиститель не 
имеет вращающихся рабочих органов.и представляет собой 
трубопровод синусоидальной формы.

Очистка волокна происходит благодаря резкому измене­
нию направления движения транспоргарувдего его воздушного . 
потока. В месте перегиба трубопровода под действием центро­
бежных сил сорные примеси, как более тяжелые частицы волок­
нистой массы, при ударе о нож выделяются из общей массы че­
рез щель и выводятся из устройства.

Интенсивность очистки волокна регулируется по шаблону 
отбойным ножом, который передвигается при помощи рукоятки, 
позволяющей полностью открыть или закрыть щель.

Для наблюдения за выделением отходов и установки необ­
ходимого зазора щели внутри кожуха волокноочистителя предус­
мотрена осветительная лампа 100 В с защитными колпаками.

Волокно, пройдя очистку в "Супер-Джет", транспортирует­
ся на последующие пильчатые волокнооочистители. На величи­
ну очистательного эффекта значительно влияет разрежение 
внутри трубопровода. Оптимальным считается разрежение 51 - 
64'мм вод.ст.

Таким образом, на американских хлопкоочистительных за­
водах пильного джинирования используют волокноочистители

I
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(индазшхуалъные и батарейные) конденсорного- типа с зажимны­
ми валиками и питаксдая^ столиками. Конструкция основного 
узла Болокноочиститаля представлена на рис. 36.

Основные технические параметры американских пильчатых 
волокноочистителей покведеш в таб-т. 13.

Таблица 13

Пильчатый очисти-
тадь

J_______
j .лодель 
j 
i "86"

) "Лоуд-Отар'
!("Конти-, 
! нентятп,/'^нентать/! ! MoSc-

i JiiOMMyc"} j 
j 
i 
i

! Гордин")
1 
1

J"Супер- ;"Челенд- 

5("Ьрд- 
i вик-Эт- 

!H- J Teo") 
>/ i 

ji/lOCC** I 
;Гордин") i

f uyiiep"" I 'icuitJnjj,' 
jKoHCTe- :жеп-840' 
ineiiniH" ' 
iC'KoH- 
(тинег 
;таль/ 
jMocc-

^лейшн"
|твр")

Пильчатый барабан 
диаметр, mj,i 
частота ^враше-

380 380 380 336

НИН, об/мин

Щеточный съемный 
барабан

диаметр, мм
’lacTOTa враще-

1020

400

930

425

1050 1090

425 457

НИЯ, об/мин 1800 1650 1660 1460

Количество колосни­
ков 6 5 По 5 на 

секции
5

Зазоры(м1л) ме;яду 
колосниками и пиль­
чатыми барабанами 
питакщим валиком и 
питаицим столиком 
питамцим столиком 
и пильчатым бара­
баном

0,8 0,8 0,8 1,5

0,13 0,35 0,25 0,25

вытяжными валиками
1.5 1,6

1,6
1.6

1,6

2,3

1,6
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I tiiuiui'niiMii 1юлокноочистительного комплекса фирмы "Кон- 
Г«.|р|1гпл1./Мооо-Гордин" на отечественном хлопке-сырце пока­
пали (1|«лнительно высокий ( до 58%) суммарный очиститель­
ный аффект. В первой ступени он составляет 27%, во второй- 
24 и в третьей - 23%.

Однако активное воздействие рабочих органов волокно­
очистителей данного типа на волокно отрицательно влияет на 
свойство волокна и пряжи (табл. 14).

Таблицам

Т 
i 
iПоказатель О I 2

Кратность аолокноочистки —Е— I-------------- ,-----------------
i I i 2 i 3

Сортность волокна
Сорная примесь (сумма 
пороков и засореннос­
ти), %
Равномерность волокон

93

4,4

+6

-1.6 -2,1

+9

-2,3

по длине (база), % 
Содержание коротких

28,5 -0,9 -2,0 -3,3

волокон, %
Количество узелков

8,6 +0,5 +1,4 +2,4

и пр. (в скобках -
%) ' ■ ■
Обрывность пряжи

22(100)
I9II

+5(120)
+4

+9(140)
+19

+14(160)
+62

даннымиПолученные результаты хорошо согласуются с 
американских исследований (табл, 15).

Поэтому увеличение кратности очистки более двух неже­
лательно. Так, исследованиями Р.В.Бакера, проведенными в 
назгшо-исследовательской лаборатории джинирования в Лаббо­
ке (штат Техас), установлено, что однократная очистка улуч­

шает качество волокна на один полный класс и повышает ссуд­
ную цену кип хлопкового волокна ка 8 долл. Двукратная во- 
локноочистка улучшает класс еще на 15-20% и повышает стои­
мость кипы на I долл. Трехкратная же волокноочистка не 
вызывает улучшения волокна. Поэтому в США почти 80% хлоп-
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. ка проходит двукратную аолокноочистку и лишь 20% - трех- 
и четырехкратную.

Таблица 15

Т 
i 
1Показатель I

Кратность волокноочистки
О j 1 i 2 Г 3

Сорная примесь (сумма 
пороков и засореннос- 
та), %

Очистительный эффект,%
Длина штапеля,мм

Количество узелков в

3,80 

о
2,85

25

2,08

45

1,71

55
2'7,54 27,22 26,98 26,8

ткани (в скобках-%) 17(100) 19(110) 24(140) 29(170)

I

I
I

Дальнейшее совершенствование техники и технологии во­
локноочистки в США направлено в основном на улучшение ком­
поновки очистителей, повышение качества изготовления и внеш­
него оформления, определение оптимальных условий кондицио­
нирования хлопка-сырца перед джинированием с целью максималь­
ного сохранения свойств волокна при джинировании и волокно- 
очиотке,

Одним из конструктивных решений батарейного волокно­
очистителя является агрегирование очистителя с батарейным 
конденсором (рис, 37), Это позволяет сократить число обводных 
систем волокноотводов, сэкономить производственную площадь 
и применить в случае необходимости четвертую ступень очист­
ки волокна.

ТВСНОЛОПИЕСКИЙ ПРОЦЕСС ПЕРЕРАБОТКИ 
ХЛОПКА-ШРЦА ТОНКОВОЛОКНИСТЫХ СОРТОВ

Технологический процесс переработки тонковолокнистых 
сортов хлопка-сырца наиболее известной фирмы "Континенталь/ 
Мосс-Гордин" представлен на рис, 38, Система подачи и сушки 
аналогична уже рассмотренной системе для средневолокнистого 
хлопка-сырца. Отличие заключается в конструктивном исполне-
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но сепаратора и авторегулятора питания. Фирма "Континенталь/ 
Мосс-Гордин" за счет герметизации комплекса "сепаратор - бун­
керный авторегулятор" исключила вакуум-клапан между этими 
машинами.

EfciacTO сепаратора скребкового типа используется сепара­
тор с вращапцимся сетчатым барабаном. Сушка хлопка-сырца тон- 
козолохщистых сортов осуществляется в башенной 23-полочной 
сушилке, описанной ранее. Затем хлопок-сырец через 
сепаратор поступает на колково-барабанный очиститель хлоп­
ка-сырца марки "Импакт Клинер" , у которого роль просеиваю­
щей поверхности выполняют вращаквдеся дисковые барабаны. 
Устройство и принцип работы этого очистителя аналогичны 
сепаратору - очистителю дая средневолокнистого хлопка-сырца. 
В отличие от него очиститель."Импакт Кданер" имеет по семь 
КОЛКОВЫХ и дисковых баоабанов.

После очистителя хлопок-сырец поступает в распредели­
тельный шнек, с помощью которого транспортируется по батарее 
валичных джинов модели "Ротобар". После валичных джинов во­
локно поступает в волокноотвод, а семена жесте с недодж- 
нированными летучками хлопка-сырца - в индивидуальные ре­
генераторы.

Недоджинированные лет5’’-1ки, выделенные из семян регене­
раторами, собираются от даянов и системой пневмотранспорта 

возвращаются в распреде-иительный шнек, где смешиваются со 
свежим хлопком-сырцом и вновь поступают в джины.

Волокно после джинов поступает в 32-дюймовый барабангай 
конденсор и далее на волокноодастительную грушу машин. Во- 
локноочис'тительная группа включает в себя конденсор, колко- 
ао-барабанный-наклонный волокноочиститель ( 72"-7 C-yf/nz/et
Ikzc.tinde’t- ZieOite.’i. ) и последовательно установленный за 

аэродинамический центробежный волокноочистительням i
tint

В Болоккоотводе предусмотрена система обвода машин, 
входящих в Болокноочистительную группу. После волокноочист- 
ки волокно поступает в батарейный бО-дюймовый конденсор.
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Рио. 39, Питатель-очиститель валичного дайна модели 
"Макс-Флоу": I - привод питателя; 2 - питающие 
валики; 3 - колково-планчатый барбан; 4 - а,б,в- 
пильчатые барабаны; 5 - съемный пильчатый бара­
бан; ^6 - набрасывающий валик; 7 — регеяарапионный 
барабан; 8 — кслссниковая решет' 
щетка; 10 - съемный барабан; II 
шетка

■'Макс-Флоу": I - привод питателя; 2 - питающие 
валики; 3 - колково-планчатый ба]^бан; 4 - а,б,в- 
пильчатые барабаны; 5 - съемный пильчатый бара­
бан; 6 - набрасывающий валик; 7 - регеяарапионный 
барабан: 8 - колосниковая решетка; 9 - поджимная

• ~ - колосниковая ре-
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а из него - в двухъящичный пресс.
Следует отметить, что отдельные фирмы, например "Мур­

рей", не применяют волокноочистки, а усиливают очистку 
хлопка-сырца, используя в качестве питателя валичного дайна 
двухступенчатый пильчатый очиститель модели "Макс-Флоу" 
(рис. 39). Однако сравнительные испытания показали, что ка­
чество волокна в таком случае значительно хуке, позтому пе­
реработка тонковолокнистого хлопка-сырца по технологии 
фирмы "Континенталь/Мосс-Гордин" наиболее приемлема.

В соответствии с рекомендациями научно-исследовательс­
ких лабораторий в блиаайшем будущем на хлопкозаводах ва­
личного джинирования США будет внедряться процесс, преду­
сматривающий однократную очистку хлопка-сырца на колково- 
барабанных очистителях и трехкратную очистку волокна на 
батарейных волокноочистителях.

В состав батарейного волокноочистителя входит аэроди­
намический и два последовательно установленных волокно- 
очистителя с ножевыми барабанами и системой обводных кана­
лов. Остальные технологические переходы и состав оборудо­
вания существенно не изменится на ближайший период.

Научно-исследовательские лаборатории США считают, что 
внедрение такого технологического процесса позволяет полу­
чать волокно высокого качества при переработке хлопка- 
сырца машинного сбора тонковолокнистых сортов.

Виду того что для сушки и очистки тонковолокнистых 
сортов хлопка-сырца, а также линтерования сеглян и прессова­
ния волокна в США применяются машины, как и для среднево- 
локнистых сортов, мы не будем подробно рассматривать их 
конструктивные особенности. Это касается и системы автома­
тики управления ходш технологического процесса, а также 
вопросов энерго- и теплоснабжения.

Здесь7 пожалуй, наибольший интерес вызывают конструк­
ции валичных джинов и волокноочистителей для переработки 
тонковолокнистого хлопка-сырхда, 
личаются от аналогичных машин для переработки ореднеколок- 
нистых сортов.

которые существенно от-
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Джинирование хлопка-сырца 
тонковолокнистых сортов

Валичный джин модели "Ротобар" фирмы "Континенталь/ 
Лосс-Гордин"- А.Л.Вандергриффа - представляет наибольший 
интерес. Он отличается принципиальной новизной и оригиналь­
ностью конструктивного исполнения отдельных деталей и уз­
лов.

На рис. 40 показан поперечный разрез валичного диина 
"Ротобар". Дяин состоит из трех основных узлов: питателя 
с лопастными питакщими валиками и колковым рыхлительным 
барабане»!, самого джина , включапцего джинирующий (рабочий) 
барабан, отбойный лопастной валик (ротобар), неподвижный 
нож, Болокноотвод, и регенератора недоджинированных лету­
чек хлопка-сыраа с пильчатым регенерационным барабаном, 
колосниковой решеткой и съемным щеточным барабаном. Ife- 
татель джина характеризуется традиционным сочетанием рабо­
чих органов. Основные отличительные особенности джина это­
го типа - конструктивное исполнение отбойного органа и 
системы прижима джинирупцего барабана к неподвижному ножу.

0тбой1Ш орган представляет собой сплошной стальной 
вал 0 50 мм с приваренными к нему шестью продольными ради­
ально расположенными лопастями из 6-миллиметровой сталь­
ной полосы шириной 10 мм.

Рабочая плоскость отбойной лопасти скошена, а перед­
няя креяйка имеет закругление. Такая конструкция способст­
вует снижению дроблености семян при джинировании.

Оританальна в джине "Ротобар" и система пражима джини­
рупцего барабана к неподвижному ножу. Во всех других конст­
рукциях для этих целей служат специальные пружины, натяжени­
ем которых регулируется величина усилия прижима. Необходи­
мые усилия устанавливают с помощью специальных тарировочяых 
ключей, а на практике чаще применяется косвенный метод - по 
температуре нагрева поверхности барабана. Такой способ регу­
лирования взаимодействия неподвижного ножа и джинирупцего 
барабана довольно трудоемок и неточен. Порой очень сложно
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обеспечить равномерность прижатия ножа по всей его длине. 
Кроме того, по мере выработки джинирующего покрытия меняет­
ся величина усилия прижима, а также технологического зазо­
ра между отбойным органом и рабочей кромкой неподвижного 
ножа.

В джине "Ротобар" эти недостатки ликвидированы за счет 
необычного конструктивного решения системы прижима. Прижи­
мается не нож к джинирующему барабану, а барабан к ножу. 
Неподвижный нож толщиной 8 мгл и дайной 1235 мм укреплен в 
массивную металлическую деку, что делает конструкцию доста­
точно жесткой. Барабан прижимается к ножу путем перемещения 
корпусов его подшипников, осуществляемого пневмоциливдрагли 
через систему рычагов и тяг. Применение специальных редук­
ционных клапанов и распределительной золотниковой аппара­
туры упрощает регулирование усилий прижима, позволяет ав­
томатически поддерживать заданное их значение.

Прижим осуществляется только во время работы джина. 
При его выключении или прекращении поступления хлопка-сыр­
ца джинирующий барабан отводится от ножа. При пуске джина 
сначала приводятся в движение рабочие органы (отбойный ор­
ган, джинирующий барабан и др.), а затем включается меха­
низм прижима джинирующего барабана к ножу. После каждого 
пуска джина не нужно дополнительно регулировать величину 
усилий прижима, так как механизм прижима обеспечивает ав­
томатическое поддержание заданной величины усилия. Такая 
система прижима повышает долговечность материала джинирую­
щего барабана и неподвижного ножа, которые сильно изнашива­
ются при работе вхолостую.

Все это делает конструкцию джина более совершенной, 
упрощает ее обслуживание и повышает эффективность работы ма­
шины.

Съем волокна с джинирукщего барабана в джине "Ротобар' 
осуществляется за счет разрежения в горловине волокноотво- 
да. Поток воздуха, подсасываемого через специальную регули­
руемую щель, обтекает джинирующий барабан, несколько охлаж­
дая его, и снимает волокно.
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В джине "Ротобар" частично проджинированяые и целые 
летучки с оголенными семенами отбиваются отбойным органом, 
выводятся из зоны джинирования и поступают в специальную 
пильчатую регенерационную секцию. Из нее оголенные семена 
выпадают через промежутки между колосниками решетки в вы­
водную транспортную систему семян, а летучки хлопка-сырца 
захватываются пильчатым регенерационным барабаном. G него 
они снимаются щеточным барабаном и направляются в транс­
портную систему регенерированных летучек, которые возвраща­
ются в общий поток хлопка-сырца, смешиваются с ним и вновь 
поступают в джин.

При испытании джина модели "Ротобар" при переработке 
хлопка-сырца сорта 5595-В наилучшие показатели по произво­
дительности джина достигались при давлении воздуха в пневмо­
цилиндрах механизма прижима не менее 5 кГс/см^, что соот­
ветствует суммарному усилию 780-800 кГс. Дальнейшее увеличе­
ние усилий прижима не оказывало заметного влияния на работу 
джина, тогда как уменьшение их ниже установленного значения 
приводило к снижению производительности. При переработке 
хлопка-сырца сорта С-6030 и 9647-й максимальная производи­
тельность достигалась при усилии прижима 1100 кГс, что со­
ответствует давлению 7 кГс/см^ в пневмосистеме.

Производительность джина "Ротобар" при переработке 
хлопка-сырца сорта 5595-В составила более 140 кг волокна 
на I машино-час, а на сорте С-6030 - примерно I00-I20 
кг/машино-час. В ходе промышленных прядильных испытаний во­
локно, наработанное на джинах "Ротобар", получило хорошую 
оценку, но при этом следует учесть, что в состав технологичес­
кого комплекса фирмы "Конткненталь/Мосс-Гордин" была включе­
на волокноочистка, что в значительной мере способствовало 
улучшению качества волокна. Механическое повреждение семян 
на этих джинах в основном не превышало (за исключением 
сорта С-6030).

Джин модели "1966" фирмы "Муррей" создавался почти од­
новременно с джином "Ротобар", и их конструктивные схемы во 
многом сходны. На рис. 41 показан один из вариантов 
модели "1966", который испытывался на отечественном сырье.

джина
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Рис. 41. Валичный джин модели "1966 фирмы 
I - отбойный орган; 2 - рабочий (; 
барабан; 3 - питающий валик; 4 - t 

рабан; 5 - неподвижный нож
барабан: 3 - питающий валик; 4 -

" Муррей”!
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Как и у джина "Ротобар”, у него вращапцийся отбойный 
орган с жесткшли отбойными планками,и из зоны дяинирования 
в смеси с оголенными семенагли отводятся в регенерационное 
устройство непроджинированные летучки, которые после регене­
рации возвращаются в общий поток хлопка-сырца. Однако прижим 
неподвижного ножа к джинирувдему барабану и съем волокна ло­
пастным барабаном у данной модели аналогичны джину системы 
РЛаккарти. Шесто индивидуальных регенерационных секций ба­
тарея из шести джинов каиплектуется Оатарейншл пильным реге­
нератором. В конструкцию самого джина введен дополнительный 
орган - набрасывающий валик. В качестве же питателей джины 
укомплектованы колосниково-пильчатыми питателями-очистителя­
ми "Макс-Флоу" модели"57^'фирглы "Митчел". Конструкция отбой­
ного органа джина модели "1966" также несколько иная. Диа­
метр его составляет157 мм ( у джина "Ротобар" - 70), а 12 
лопастей спирально установлены относительно продо^?ьной 
оси отбойного валика.

По гарантийным данным фирмы, производительность джина 
модели "1966" должна достигать 120 кг/машино-час ( у джина 
"Ротобар" - 125).

Длина рабочей части джинирующего барабана модели "1966“ 
равна 1524 мм, а джина "Ротобар" - только 1170. Если на ва­
личном джине "Ротобар" максимальная производительность при 
переработке трудноджинируемых сортов С-6030 и 9647-41 была 
близкой к данным фирмы (I00-I20 кг/машино-час), а при пере­
работке сорта 5595-В превышала их, то производительность джи­
на модели "1966" при переработке сорта 8763-41 составляла 65- 
75 кг/машино-час, а сорта 9647-41 - около 55.

Следует отметить, что по сообщениям фирм, данные о про­
изводительности джинов относятся к переработке голосемянных 
тонковолокнистых сортов хлопка-сырца, а сорта С-6030 и 9647-41 
отл1гчаются повышенными опушенностью семян и прочностью при­
крепления волокна к семени.

Наиболее слабым звеном джинной батареи фи1»ш "Муррей" 
оказалась регенерация летучек хлопка-сырца. Для этих целей 
используют батарейный регенератор (рис .42), представлявдий 
собой два пильных цилиндра по 10 пил в каждом со съемным ще­
точным барабаном над ними. Регенератор устанавливают над
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сборным ленточным транспортером для смеси летучек хлопка- 
сырца и семян, а пильные цилиндры - над лентой транспортера 
с зазором 12,7 мм.

Однако, как показали испытания, описанная регенерационная 
система на отечественном хлопке-сырце не обеспечивает выполне­
ния стоящих перед ней функций.

Во-первых, часть оголенных семян увлекается нлесте с ле­
тучками, захваченными зубьями пил, и направляется в общий по­
ток хлопка-сырца, с которым поступает в колосниково-пильчатый 
питатель-очиститель и через зазоры между колосниками выпада­
ет вместе с сором в отходы.

Во-вторых, часть летучек хлопка-сырца (уже частично про- 
джинированных) проходит в поток семян.

Кроме того,при джинировании о производительностью бо­
лее 75 кг/машино-час резко увеличивается содержание летучек, 
поступающих на регенерацию, что вызывает забои и остановку 
регенератора.

Таким образом, батарейная регенерационная установка в со­
четании с колосниковым питателем-очистителем описанного типа 
не обеспечивает надежного разделения летучек хлопка-сырца и 
семян и при работе приводит к значительным потерям семян и 
хлопка-сырца.

Фирма "Муцрей" выпускает также вариант модели "1966" со. 
встроенной индивидуальной регенерацией (рис.43). Кроме джини­
рующего, отбойного, набрасывающего валиков, неподвижного но­
жа, укрепленного в жесткой деке,и лопастного съемного бара­
бана, этот джин имеет регенерационны!! пильчатый барабан с 
колосниковой решеткой под ним, съемный щеточный барабан, про­
тирочную металлическую щетку и семенной транспортер.

В отличие от джина "Ротобар" регенерируемые летучки
■ хлопка-сырца не выходят из джина, а возвращаются в зону джини­
рования, присоединяясь к потоку поступающего свежего хлопка- 
сырца. Этот вариант лишен многих недостатков, присущих модели 
"1966". Однако 
ке-оырце так.же 
джин "Ротобар" 
конструкцией.

опробование такой машины на отечественном хлоп- 
не дало желаемых результатов. Таким образом, 
является пока наиболее удачной и современной
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Очистка волокна 
тонковолокнисогх сортов

Для очистки волокна тонковолокнистых сортов хлопка фирма 
"Контнненталь/Мосс-Гордан" использует батарейные волокноочис- 
тители : 72-дюймовый наклонный с сеглью кояково-планчатыми 
барабанами и центробежный.

Основные рабочие органы 72-дгоймового наклонного волокно- 
очистителя (рис. 44) - колково-плннчатые барабаны и круглые 
колосниковые решетки под ними. Все барабаны приводятся от од­
ного электродвигателя и вращаются со скоростью 400 об/мин.

Волокно, поступающее в приемную горловину, подхватывает­
ся КОЛКОВЫМ барабаном и перебрасывается по верху на следующий 
колковый барабан.

В процессе переброса и протрепывания волокна по колос­
никам из него выделяются сор, улюк и дручтие примеси. Очищенное 
волокно выбрасывается в отводящую горловину к выводится вакуум- 
клапаком. Отходы выпадают в угарную камеру и выводятся пневмо­
транспортом. После очистки волокно может быть направлено в 
пресс или для второй очистки на центробежный волокноочиститель 
(рис.45).

Волокноочиститель состоит из кожуха, входящего и выходя­
щего трубопроводов, регулируемого отбойного ножа, угарной ка­
меры, нагнетательной трубы с регулируемым соплом.

Процесс очистки волокна в этом волокноочистителе аналоги­
чен процессу, протекающему в пневматическом волокноочистителе 
"Супер-Джет"фирглы "Платт-Люмглус".

Отличительной особенностью центробежнох'о волокноочисти- 
теля является принудительный подвод воздуха для повышения 
скорости на изгибе трубопровода. Нагнетательная труба с регули­
руемым соплом, через которое проходит воздушная струя, илонти- 
рована Б кожух центробежного волокноочистителя. Очищенное во­
локно транспортируется по волокностводу в общебатарейный 60- 
дюймовый конденсор.

Испытания на отечественном сырье показали, что колково- 
барабанный волокноочиститель весьма эффективно выделяет сор­
ные примеси, а аэродинакшческий, несмотря на сравнительно низ­
кий очистительный эффект, значительно уменьшает вероятность 
образования повреждений волокна, так как не имеет вращапцихся
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рабочих органов. Общий очистительные эффект этов водоквоочно- 
тительной группы составил около 30%, при этом прядильно-техно­
логические свойства волокна не ухудшились. Это доказывает це­
лесообразность применения машин такого типа для очистки волокна 
тонковолокнистых сортов.

Характерным признаком волокноочистительных агрегатов (Ж 
для очистки тонковолокнистых сортов хлопка является возможность 
гибкого регулирования, что достигается благодаря наличию об­
водных каналов. Поэтому очистка волокна может производиться 
одноступенчато; либо на колковон, либо на аэродинамическом, 
или д]^отупввчато - на обоих волокноочистителях вместе, кро­
ме того, по обводным каналам волокно без очистки может направ­
ляться в конденсор.

Научно-исследовательские лаборатории СЗПА, стремясь повн- 
свть обаяй очистительный аффект волокноочистителей, мяут ин­
тенсивные исследования по применению трехотупенчатой очистки 
волокна на батарейных волокноочистителях. При зто*, безуслов­
но, максниально учитывается возможность сохранения природных 
пряднльно-техвологвчвових свойств хлопкового волокна.

Мы ухе отмечали примерную идентичность операций сушки и 
очистки хлопка-сырца ках тонко- , так и оредневолоккистых 
сортов. Пакетирование волокна также производятся на прессах 
аналогичных конструкций.

ГЛАВА 3. ПАКЕТИРОВАНИЕ ВОЛОКНИСТОЙ 
ПРОДУКЦИИ

В игровой хлопкоочистительной промышленности волокно па­
кетируется в кипы только призматической формы на гидравличес­
ких прессах.

Мы ухе говорили, что в США, в зависимости от конструкции 
прессов, выпускаются кипы пяти размеров о различной объемной 
плотностив.

Департамент сельского хозяйства США в последние годы 
уделяет исключительно большое внимание совершенствованию про­
цесса пакетирования волокна. Одним из результатов этой работы 
было введение с 1973 г. единого стандарта на кипу волокна. 
Размер таких кип - 1370x610x610 мм щж весе брутто 227 кг, в
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тая числе упаковочные материалы - 9,5 кг. Объемная плотность 
волокна - 33^/1^ (. в отечественной практике - 515 кг/м®).

Для сокращения расходов по перевозке волокна и тароупа­
ковочных материалов фирмы (Ш стараются повысить объемы^ 
плотность кип. Так, "Хардвик-Эттер" и "Люммус" широко реклами­
руют прессы, внпускаицие кипы с плотностью 642 кг/м®.

ГХцропрессовые установки фирм "Континенталь/Мосо-Гордин", 
"Хардвик-Эттер" и "Платт-пйоммуо" - револьверные о двумя ящи­
ками, расположенными в колодце. Кипы выгружаются непосредст­
венно на пол джинно-прессового отделения. Такое расположение 
прессового оборудования в технологической цепочке завода поз­
воляет контролировать его работу с пульта централизованного 
управления. На рис.46 представлена схема установки пресса фир­
мы "Платт-Лиымус".

Аналогично прессу отечественной конструкции марки ДВгЗ? 
на установках фирм "Платт-Люммус" и ” Хардвик-Эттер" два ящи­
ка жестко соединены с пресс-камерой и поворотным крутом (рис. 
47), тогда как в установках типа 20" х 41" или 20"х54" фирмы 
"Континевталь/иосс-Гордин" пресс-камера неподвижна, а ящики 
вращаются под перекрытием колодца фундамента (рис.48). Стаци­
онарное положение пресс-камеры создает благоприятные условия 
дпИ'Мехаиизации и автоматизации обвязки кип.

Из прессов зарубежных фирм представляет практический ин­
терес для пакетирования волокнистой продукции установка фир­
мы "Ковтивенталь/Мосс-Гордин" с гидравлической трамбовкой 
усилием 10 тс. Время трамбования одной порции волокна - 12 с 
(рабочий ход поршня - 6 с, останов в крайнем верхнем и нижнем 
положениях - по 3 с).

В состав этого пресса входят собственно пресс типа 20"х 
х54" или 20"х41" о гидравлической трамбовкой, пневматический 
податчик волокна с компрессором,два гидроагрегата,пульт управ­
ления и устройство для взвешивания кип.

Размеры ящиков и пресс-камеры одинаковы. В горизонталь­
ной плоскости сечение составляет 508x1041 мм.

Станина пресса образуется верхней и нижней траверсами, 
соединенными двумя одинаковыми колоннами, на одну из которых 
нявешеиы поворотные ящики.
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дан’
Рис а 48. Схема сечения пресса ^рмы “Континевтажь/Мсмзо-Гор» 

дав" : I •* цилиндр о шфнжерш; 2’-В1!^аяя траверса; 
3 - боковая колонна; 4 - центральная колонна;
5 - боковая стойка; 6 - вевхаяя траверса; 7 - ядака 
пресса; 8 - пресс-камера г “ гвдроцйжндр фикса­
тора положения ящиков; 10 - механизм запора дверок

: I - цилиндр о ш^нжерба; 2-нижаяя траверса;
3 - боковая колонна; 4 - центральная колонна;
5 - боковая стойка; 6 - вевхаяя траверса; 7 - яжсг 
пресса; 8 - пресс-камера; - гвдропижндр фикса­
тора положения ящиков; 10 - механизм запора дверок 
пресо-камеры; II - цилиндр тра^^овви гидравлически; 
12 - шахта трамбовки; 13 - податчик волокна; 14 -
фиксатор положения ядаов; 15 - пульт управления 
преоот

г
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ВЕРХНЯЯ И НИЖНЯЯ ТРАВЕРСЫ КОЛОНН

Основу верхней траверсы составляет двутавр, а боковины - 
два швеллера, к которым сверху и снизу приварены стальные 
листы толщиной 50 мм. Таким образом, в отличие от отечест­
венного пресса модели Д8237, а также пресса фирмы "Платт-Люм- 
муо", у которых траверсы литые, в прессе фирмы "Континенталд/ 
Мосс-Гордин" этот узел сварной, что значительно облегчает 
всю конструкцию пресса.

Верхней пресс-плитой в траверсе служит стальной лист 
размером 21"х46" (533x1168 мм), к которому приварены полоски 
шириной 78 мм, образупцие между собой пазы 30 мм для обвязки 
кип,

Двутавр в плоскости траверсы находится только над преос- 
камерой, т.е. в зоне действия наибольших нагрузок, в другой 
половине траверсы двутавр отсутствует, а швеллеры образуют 
лишь боковые стенки.

Гнезда под колонны выполнены в виде толстостенных ста­
канов, соединенных со стенками траверсы ребрами хесткости. 
Благодаря этому траверса имеет сравнительно небольшую массу 
и высокую прочность.

Нижняя траверса - один из важнейших конструктивных эле­
ментов, замыкахщих силовую раму пресса. Гнезда для установки 
колонн аналогичны гнездам верхней траверсы. Основание пред­
ставляет собой" прямоугольник, у которого большие стороны - 
двутав!» длиной 4242 мм и высотой 609 мм, а меньшие - швел- 
лер1 длиной 432 мм. Для усилении траверсы на ее нижней стороне 
предусмотрены специальные ребра хесткости.

Конструкция колонны и ее крепление к траверсе, а также 
механизм поворота ящиков представлены на рис .49.

В прессовых установках фирмы "Континенталь/Мосс-Гордин" 
для подачи волокна в ящик пресса применяется пневматический 
податчик (рис.50). Установка работает в полуавтоматическом 
режиме с блокировкой и взаимосвязью отдельных орга­
нов.

Волокно из батарейного конденсора по лотку поступает в 
горизонтальную часть прямоугольной камеры податчика. Поршнем 
податчика, приводимым от пневмоцилиндра, волокнистая масса
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пресса ^рмы "КонтинеятальДЛосс-Гордин": I - гайка
Рис. 49. Схев® установки колонны и сппряяеяных о“ней деталей 

пресса фирмы "КонтинеятальДЛосс-Гордин": I - гайка 
разъемная; 2 - верхняя траверса; 3 - стойка под верх­
нюю траверсу; 4 - колонна; 5 - крестовина для креп- 
дания ящиков; 6 - труба; 7 - обечайка; 8 - кттчфдйн 
фиксаторов; 9 - звездочка привода поворотов ящиков: 
10 - опора подшипника; II - подшипник; 12 - нижняя 
траверса; 13 - ывханиам фиксаторе
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подается в камеру трамбования. Находясь в крайнем левом по- 
ложедаи, поршень податчика образует четвертую боковую стенку 
камеры трамбования, и в этот момент поршень вертикальной 
трамбовки уплотняет находящуюся в камере волокнистую массу. 
При многократном повторении цикла в ящике пресса натрамбо- 
вывается заданное количество волокна ( около 200 кг), кото­
рое определяется автоматически по прибору, связанному о со- 
ответствухщей нагрузкой электродвигателя привода гидроагре­
гата трамбовки. Как только рабочее давление в гидросистеме 
трамбовки достигает нужного значения, косвенно определяемо­
го по току нагрузки электродвигателя привода гидроагрегата^ 
срабатывает звуковая сигнализация и загорается лампочка на 
панели пульта управления прессом. Трамбовка выводится из по­
воротного ящика и останавливается в исходном положении ящи­
ков пресса,и производится их поворот.

При повороте ящиков пресса из позиции трамбования в по­
зицию прессования происходит фиксация положения ящиков и за­
крывается стабилизатор. Затем автоматически включается трам­
бовка и податчик волокна в пресс, и цикл накопления волокна 
для новой кипы начинается снова. Одновременно волокнистая 
масса прессуется в кипу. Открытие пресс-камеры перед завер­
шением процесса прессования производится от отдельного гид­
роцилиндра. Специальной кнопкой подключается исполнительный 
механизм, который отводит торцовую стенку пресс-камеры, ос­
вобождая при этом клиновые упоры боковых дверок.

Кипу обвязывают лентой вручную и выталкивают. Затем 
электротельфером со специальными захватами кипа по монорель­
су откатывается на рычажные подвесные весы и после взвешива­
ния маркируется обычным способом.

В табл. 16 приведены основные показатели прессов типов 
20"х54" и 20"х41" фирмы "Континенталь/Мосс-Гордан",

КОНСТРУКЦИЯ И УСТРОЙСТВО ГИДРАВЛИЧЕСКОЙ 
ТРАМБОВКИ

Гидравлическая трамбовка смонтирована на верхней травер­
се оресса и состоит из рабочего цилиндра с поршнем, на хвос­
товике которого установлена, трамбухщая плита. Для устойчивос­
ти и во избежание изгибов штока поршня движение трамбупцей
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плиты контролируется двумя направляпциш штангами.
На плите установлена рейка с кулачками для изменения 

хода движения поршня трамбовки. При подходе трамбухщей пли-

Таблица 16

Показатель

т 
» 
i 
i 
i 20" X 54"

Типы прессов
! 
i 20" X 41"

Производатмь- 
ность, кип/ч
Развиваемое усилие, 
тс
Количество цилинд­
ров
Удельное
волокно.
Расстояние между ко­
лоннами, мм
Размер ящиков (попе-

12 12

560 276

2 I
^в^ен|е на

80 52

речное сечение) 
Система отсоса 
воздуха от шахты 
Цикл прессования ,о 

податчик
ход вперед 
ход назад

трамбовка
ход вниз
ход вверх 

плунжер
ход вверх 
ход вниз

Мощность, кВт 
электроприводов: 

гидроагрегата 
пресса 
трамбовки 
компрессора 
податчика

2210
945XJ390

Есть

4
2

8 
4

45
15

2x37,5
37,5

7,4

2020
480x1020

Нет

4
2

8
4

45
15

37,5
29,8

7,4
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Продолжение табл. 16

Показатель

т 
i
I 
i 
!

Типы прессов

20" X 54" 20" X 41"

поворота пресса 
Габаритная высота 
пресса, MU

1,1 I.I

9840 9730

ты к крайнему (верхнему или нижнему) положению кулачки воз­
действуют на соответствушцие конечные выключатели и через 
исполнительный механизм меняют направления движения поршня 
трамбовки.

Во избежание попадания волокна на трамбовочную плиту 
и шток к штангам прикрепляется защитный экран, который при 
рабочем ходе поршня трамбовки перекрывает окно шахты ввода 
волокнистой массы в камеры трамбования.

G противоположной стороны податчика волокна к шахте 
подсоединен короб о трубопроводом, предназначенный для удале­
ния, воздуха из шахты при ее загрузке волокном и при трамбо­
вании. Воздух отсасывается осевым вентилятором, вмонтирован­
ным в трубопровод. Привод вентилятора от электродвигателя 
модностью 10 л.с. при угловой скорости 314 рад/с (3000 
об/мин).

На рис. 51 представлена схема сборной конструкции ра­
бочего цилиндра трамбовки с поршнем. Он представляет собой 
толстостенную трубу 9 внутренним диаметром 127 мм с толщи­
ной стенок 9,5 мм и длиной 2130 мм. Концы этой трубы через 
резиновые уплотнения 5 закрыты головками 4 и 13, стягивае­
мыми четырьмя анкерными болтами 3 диаметром 22 мм. Нижняя 
головка 13, в свою очередь, закрыта крышкой 18, удерживаю­
щей все уплотнительное устройство.

Первым уплотнением является сальниковая набивка 15, 
вкладываемая в грунтбуксу 17 и удерживаемая в ней кольцом 
25. Между грунтбуксой и головкой установлено уплотнение 16,
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представляхтее собой резиновое кольцо.
Поршневой шток 21 движется в направляпаей втулке 24 о 

уплотнительными вкладышами.
В крышке нижней головки цилиндра 18 установлен ианжето- 

держатель 20 с манжетой 23 и маслосъемным скребком 22 из 
эластичного полимерного материала. Между нижней крышкой ци­
линдра и манжетодержателем предусмотрено также резиновое 
уплотнительное кольцо 19.

К верхней 4 в нижней 13 головкам цилиндра прикреплены 
при псиикэди болтового соединения фланцы трубопроводов 1 и 14 
о уплотнительным кольцом 2. Через отверстия во фланцах ра­
бочая жидкость нагнетается или сливается из полости цилинд­
ра.

Головка поршня 11 с уплотнением 12 крепятся к штоку 21 
к стопорится ввертышеы 8. В ручьях головки уложено два саль- 
яиковых кольца 7, фиксируемые стопорными кольцами 6, и два 
пояса 10 из антиф^акпвонного металла.

Ва хвостовике штока крепится болтами трамбупцая плита.
В отличие от гидравлической трамбовки, установленной на 

прессе типа 20"х41", привод трамбовки ва прессе 20"х54" 
осуществляется от гидроагрегата с более производительными 
насосами фирмы "BiKRepca”, приводящимися электродвигателем 
мощностью 37,5 кВт (в прессе 20"х41" - 29,6).

В табл. 17 приведены основные показатели прессовых уста­
новок для пакетирования волокна иностранных фирм по сравне­
нию с прессом отечественной модели ЛВ237.

Наряду с прессами обычной конструкции в последние годы 
в СЖ созданы установки, где все операции, связанные с паке­
тированием хлопкового волокна, механизированы и автоматизи­
рованы. В прессовой установке "Теннесси джин компани”(рис.52) 
применены гидравлическая трамбовка и податчик волокна в ящик 
пресса, а также пресс фярыы "Хардвик-Эттер” с устройством для 
автоматической обвязки кип волокна фирмы "Сигнод".

Общий вид устройства для автоматический обвязки кип 
волокна фирмы "Сигнод" показан на рис.53. Здесь вначале про­
изводится обвязка кип восьмью ленточными поясами, а затем их 
упаковка в полиэтиленовую пленку. По данным фирмы "Сигнод", 
автоматизированная обвязка кип волокна возможна только при
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использовании проф1лироваиной стальной ленты с определенными 
физико-механическими свойствами.

На хлопкозаводе "Шеррвл Инкорпорейпш" в Арканзасе бла­
годаря автоматической обвязке кип эксплуатационные расходы 
при пакетировании уменьшились на 30-40^.

Обвязывавщее устройство "Интерснейк" с помощью двух го­
ловок обвязывает кипу восьмью поясами при производительности 
24 кип/ч.

На рис. 54 показан общий вид прессовой установки с ав­
томатизированной обвязкой кип волокна фирмы "Хардвик-Эттер". 
Это пресс обычной конструкции с преос-камерой и открываю­
щимися дверцами.

В (Ж создан пршщипиально новый пресс с автоматизиро­
ванной обвязкой кип волокна фирмы "1катт-Лк»лмус" (рис. 55)- 
без специальной пресс-камеры. Прессование осуществляется сле­
дующим образом: верхний плунжер опускается вниз и заходит в 
ящик пресса на глубину I00-I50 мм. Главный плунжер, движущий­
ся снизу, сжимает массу волокна, прессует ее, а для досшже- 
ния определенного усилия выжимает верхний плунжер. В это вре­
мя кипа волокна находится между двумя пресс-плитами.

После окончания прессования производится автоматизиро­
ванная обвязка кип волокна.

Особенность данного пресса в том, что по сравнению с 
установкой "Хардвик-Эттер" здесь производится вначале механи­
зированное обтаривание, а затем обвязка кип волокна с помощью 
устройства фирмы "Сигнод". В качестве обтарочных материалов 
используются пенько-дя^овая ткань, синтетические пленки и 
картоны.

Современные досгажения США в области пакетирования волок­
на представляют бсиьшой интерес для отечественной хлопкоочис­
тительной промышленности.
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ГЛАВА 4. ТЕХНОЛОГИЯ ПЕГЕРАБОТКИ СЕМЯН 
И ПОЛУЧЕНИЕ ЛИНТА НА ЖСЛОЗАВОДАХ

ТЕКНОЛОПгаВСКИЙ ПРОЦЕСС ЛИНТЕРОВАНИЯ
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Линтерование хлопковых семян в (Ж в отличие от отечест­
венной практики осуществляют на маслозаводах и обычно при 
двух съемах получают около 8-9% линта от веса семян. Однако 
процент съема линта колеблется в зависимости от рыночной 
конъюнктуры.Когда цены на линт высоки, в США применяют и 
третий съем линта, доводя его до 10-11%.

При переработке хлопковых семян проводят анализы по 'оп­
ределению качественных и количественных показателей семян 
в специальных лабораториях. Класс сеглян является показателем 
ценности определенной партии семян и непосредственно обусловли­
вает их стоимость.Класс семян устанавливают следующим образом: 
количественный индекс умножается на индекс качества и резуль­
тат делится на 100. Индекс количества - это количество добы­
ваемого из семени продукта, а индекс качества - чистота и до­
брокачественность семян.

В количественный индекс входят три фактора: процент мас- 
Зная эти показатели, предприниматель

заранее может определить, сколько шсла, линта и кормовой му­
ки он может получить из данной партии семян. Полезным про­
дуктом является и кожура семяь!, по своей значимости занимаю­
щая четвертое место после масла, кормовой муки и линта. Со­
отношение, в котором находятся эти материалы в семенах, об­
условливает их класс. Высокое содержание масла и муки гово­
рит о высоком классе семян. На эти факторы влияют селекцион­
ный сорт посевных семян, почвенные условия и погода в период 
сева и до сбора урожая.

Следует отметить, что в США в последние годы выработке 
муки из хлопковых семян уделяют особое внимание.

Как известно, значительная часть земного шара испытывает 
недостаток в пищевых продуктах, особенно в протеине. Хлопковые 
же семена - один из возможных источников его производства.

ла, аммиака и линта.
о 
s

I
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В США выведен уже ряд сортов хлопчатника с семенами без же­
лез, т.е. без госсипола. Из таких семян изготовляют муку бе­
лого цвета с применением растворителя для экстрагирования.

Мука из хлопковых семян вырабатывается уже в промышлен­
ном масштабе. Так, в Центральной и Южной Америке производят 
муку под.названием инкапарина, состоящую из зерновых куль­
тур (58^), протеинового концентрата (38%) и разных добавок 
(4%), содержащих витамины и минералыше вещества.

КЬсная научно-исследовательская лаборатория Департамен­
та земледелия США успешно вырабатывает 70%-яке концентраты 
протеина с высокими функциональными свойствами.

Выпускается на хлопковых семян без желез и другой про­
дукт хорошего качества - тама-натс или орехи Тама, стоимостью 
вдвое ниже обычных орехов.

Удалять госсипол из жмыха хлопковых семян можно методом 
воздушной сепарации или с помощью циклона для жидкости. Это 
позволит изготавливать пищевые продукты и из жмыха хлопковых 
семян обычного типа, содержащих железы с госсиполом.

В США организуется промышленный выпуск муки из жмыха, 
а также из хлопковых семян на установке мощностью 25 т/сут. 
Кроме муки (с 50% протеина), на ней можно вырабатывать про­
теиновые концентраты (не менее 70%) и изоляты протеина (не 
менее 90%).

Что касается содержания линта на семенах, то он регули­
руется в зависимости от системы дяинирования и в США состав­
ляет в среднем около 10,5^. Чем меньше процент линта на семе-
ках, тем ниже их ценность.

Показателем качества семян служит чистота и доброкачест- < 
венность семян, содержание в них влаги, свободных жирных ' 
кислот и инородных примесей. Считается, что при хранении се-
мена влажностью свыше 12^ начинают портиться, поэтому установ­
лено, что при повышении влажности на 1% ценность семян сни­
жается на 1^.

Свободные жирные кислоты - это смесь органических кислот. 
Высокий их процент является результатом вэздействия повышен- 
иой влажности, температуры и др. Масло из семян с большим 
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ксличеством таких кислот ниже по качеству. Норма содержния 
свобо.дных жирных кислот в семенах - 1,9%. За каждый процент 
кислот выше нормы показатель качества семян снижается на 4%.

Н инородным примесям относятся камни, песок, пыль, вет­
ки, створки коробочек, листья, стекла и т.п. Разрешается лишь 
1% содержания инородных примесей. Индекс качества снижается 
на 1% за каждый процент примесей свыше нормы.

В табл. 18 привздекн средние показатели качества хлоп­
ковых семян в США за I965-IS70 гг.

Таблица 18

Год !
i 
i 
i 
i 
i 
i

Содержание в хлопковых семенах, %!

мае-! амми-! ! 
i 
! 
} 
! 
i

ло ! ак
I

i
i
i

линт ! вла-! СБ0-! инород-!
! пй- I 
-! мепи !

i 
}

!га I 
i 
i 
i 
i

!бод-!ные 
!ные ! прц 
!жир-! меси 
!ные ! 
!кис-! 
!лоты!

Коли- ! Качест- 
чест- ! венный 
венный! индекс 
индекс!-

.!
I 
i 
i

1965
1966
1967
1968
1969
1970

18,0
18,2
18,4
18,0
17,9
17,8

4,00
3,97
3,89
3,91
3,97
3,92

10,3
10,8
10,7
11,2
II,I
11,3

H.I
10,7
10,1
10,6
10,6
10,8

1.2
0,9
0,9
0,7
0,9
1.6

1.2
1.3
1.3
1.2
1.3
1.3

100,49
100,84
101,97
100,91
101,03
100,52

97,9
98,8
98,5
98,9
96,3
97,1

I

Технологические процессы линтерования семян на масло­
заводах США отличаются от регламентированного процесса яа 
хлопкозаводах СССР компоновкой оборудования, их составом.
а также конструкцией и характеристикой машин.

Семена подаются к технологическим машинам только через 
бункерные системы с механизмалм равномерного питания с дис­
танционным управлением. Американские специалисты считают, 
что эти системы существенно влияют на качество и количество 
вырабатываемого линта и семян.

На маслозаводах США особое внимание уделяется обеспече­
нию сохранности семян, предотвращению их самосозревания. Для 
этого полностью исключено открытое хранение. На хлопкозаво­
дах семена не хранятся вообще. В процессе работы хлопкозавода
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I

семена подаются в бункера емкостью 3-5 т, которые монтируют- I 
ся на эстакаде. i

Семена на маслозаводах хранятся в крытых складах, кото- 1 
рые, как правш), сблокированы между собой. Разгрузка семян | 
из кузовов транспорта и загрузка их в отсеки складов механи- j 
зкрована с помщью средств механизацией стационарного типа. I 
Разборка же семян и подача их в основное производство осу- j 
ществляется вручную.

Помимо крытого хранения, сохранность семян обеспечива-.. 
ется также за счет применения отсасывающих устройств стацио-' 
яарного типа Эти устройства выполнены в ваде систеглы тру- 
бопроводов, расположенных внутри склада в два яруса. Для от­
соса воздуха из массы семян служат отверстия диаметром 10- 
12 ш по всему перимвтр|у трубопроводов. Через магистральный 
трубопровод вся система подсоединяется ко всасывающему пат­
рубку вентилятора. Напор и расход воздуха вентилятора зави- i 
сят от массы семян.

Впадельпы заводов и компаний считают обеспечение сохран­
ности семян одной из главных проблем на маслозаводах и вклады-! 
вают в нее значительные материальные средства.

На маслозаводы джинированные семена поступают с опушен- 
ностью 10,5-11,3%. При первом линтеровании снимается 1,5- 
2,5% линта, при втором - 6,0-6,5%. Применяется и трехкратное 
линтерование. Линтерные цеха на маслозаводах оснащены в ос­
новном оборудованием фирм "Муррей", "Континенталь/Мосо-Гор- 
дин", "Карвер", "Бауэр", "Форт-Уорс".

' Линт, получаемый при однократном интенсивном линтерова­
нии в количестве 5-8% от веса семян, используется в качестве 
добавки к линту первого съема при изготовлении войлочных и 
фетровых изделий. Ойций объем его производства невелик - 6,0- ; 
7,5%. j

По официальной клясежТикапик линт в CSIIA делится на семь 
классов, в каждом из которых по шесть подклассов.При отяесении

I
способу отсоса влажного воздуха из массы хлопка-скрца, 
который широко применяется в отечественной практике. 
Очевидно, американские специалисты заимствовали этот

Применяемый в США способ аналогичен по своему принципу 
-—зобу отсоса влажного воздуха из массы хлопка-скрца, 

)рый широко применяется в отечественной практике. - -- ---------- -------- -  -------------- ----------
мето^Гиз 'СССК
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линта к определенному классу учитывается его длина, цвет и 
количество сорных примесей.

Длина линта I класса -13-15 мм, содержание целлюлозы- 
66-76^, H-iy классы по длине соответствуют линту Ш типа 
ГОСТ 9618-62, У-У1 классы близки к линту 1У типа. Кроме 
того, существует химический лвнт. Следует отметить, что один 
из главных качественных показателей линта США - процентное 
содержание в нем целлмозы. Засоренность же его определяет­
ся только для расчета кондиционного веса.

Технологический процесс переработки хлопковых семян 
фирмы " Континенталь/Мосс-Гордан" (рис. 56) предполагает 
двукратное линтерование. В линтерном цехе установлено 2 се­
меочистителя фирмы "Бауэр", 10 линтеров марки 630 на первом 
ликтеровании и 20 на втором, по 2 циклонных сборника, кон­
денсора, линтоочистителя марки ВС-5 и пресса Для, линта при 
пропускной способности цеха 165 т семян в сутки.

Джинированные семена после взвешивания на автоматичео-.- 
ких весах направляются на два пневмомеханических семеочисти­
теля фирмы "Бауэр". Излишки неочищенных семян поступают в 
бункер для излишков семян, из которого они по мере надобнос­
ти по самостоятельному шнеку и винтовому элеватору возвраща­
ются в семеочистители. Очищенные семена поднимаются винтовым 
адеватором к распределительному шнеку батареи линтеров пер­
вого съема, состоящую из 10 машин. Излишки келинтерованных 
семян по лотку вновь направляются .к. ре.спределнтвльному шне­
ку, а линтерованные - на второе линтерование.

Здесь распределение семян по машинам осуществляется 
параллельно, т.е. шахты линтеров обеих батарей заполняются 
одновременно. По конвейе!^, установленнолцу под распредели­
тельным шнеком, излишки се1ляя направляются к винтовому эле­
ватору, который снова подает их к распределительному шнеку.

Семена после второго линтероваяия транспортируются к 
автомагаческим весам и после взвешивания выводятся из цеха 
и далее в переработку на мас.тозавод.

Линтерный цех работает по так называемой беокояден- 
сорной системе. Линт, отсасываемый от линтеров, поступает 
не в конденсор, а в циклонные сборники, состоящие из четы­
рех циклонов на первом линтерованки и восьми на втором.
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Из сборника линт отсасывается и попадает в циклоны-оса­
дители над линтосчистителями первого и второго съемов. Очи­
щенный линт направляется в конденсор и пресс. Регенерирован­
ный линт поступает в циклонный сборник, затем снова в лиято- 
очиститель.

Елах’одаря установке циклонных сборников вместо конден­
соров ликвидируются потери линта, однако засоренность его 
несколько повышается.

Управляют лиятерным цехом с центрального пульта.
Технологический процесс переработки хлопковых семян 

({ярмы "Карвер/Муррей" включает две батареи линтеров марки 
НС-2 (рис.57).

В состав каждой батареи входит шесть линтеров, циклон­
ный сборник линта, циклонный осадитель линта,'линтоочисти­
тель, циклонный разгрузитель.

В начале процесса семена пневмотранспортной установкой 
подаются в разгрузочный циклон, установленный в линтерном 
цехе, затем винтовым элеватором - в распределительный шнек, 
откуда через шахты поступают в линтеры. Линтерованные семена 
собираются сборным шнеком и подаются на второе линтерование. 
Линт, отсасываемый от линтеров, по линтоотводу движется в 
циклонные сборники, из которых отсасывается и попадает в 
циклоны-осадители,установленные над линтоочистителем. Очи­
щенный линт транспортируется в циклонный разгрузитель и 
затем в пресс. Регенерированный линт поступает снова в лин­
тоочиститель .

Технологический процесс линтерного цеха фирмы "Платт- 
Люммус" рассчитан на переработку 340 т семян в сутки. При 
двукратном линтеровании используют 78 линтеров; на первом 
линтеровании - 26, на втором - 52. Такое количество, по 
данным фирмы, позволяет довести выход линта до 7-9^.

Одна из отличительных особенностей технологического 
процесса переработки хлопковых семян в США - большое число 
линтеров в батареях.

Для снижения потерь линта применяются две системы 
транспортирования и очистки линта: "линтер-циклон - циклон- 
линтоочиститель - конденсор (с малым расходом воздуха)" и
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"линтер - циклон- циклон-линтоочиститель - циклон". Это дает 
возможность получать съем линта 10-10,5%. Необходимо отме­
тить высокую дробленость семян (после линтерования - 15- 
18%), допускаемую потому, что в дальнейшем по технологии по­
лучения масла предусматривается дробление семян и отделение 
шелухи от ядра. На отечественных хлопкозаводах такая дроб- 
леность семян недопустима.

Засоренность линта, согласно
не прернтяет 1,0-1,5%. Однако исследованиями установлено, 
что при переработке даже абсолютно очищенных семян_ при съеме 
линта 2,5-3,о % засоренность его составляет около 3,0%. Ве­
роятно, при оценке качества линта в США не учитывается мелкий 
сор.

американским источникам,

В отечественной практике также, видимо,целесообразно 
хлопкозаводах бескон- 

транспортирования линта и перехода на 
двухкратное линтерование семян с усиленным съемш лин-. 
та.

изучить возможность применения на 
денсорннх систем 

Потребители линта пре.дъявляют требования к его засорен­
ности, равномерности и ограничивают длину. Целесообразно в 
отечественной практике пересмотреть технологию получения цел- 

для возможного использования линта с джной штапе-люлозы
ля 2/3 мм, а качество линта оценивать , в основном, по со­
держанию целлюлозы.

Все это позволит значительно увеличить съем линта, упрос­
тить технологический процесс переработки семян на хлопкоза­
водах и обойтись без дорогих приборов для качественной оцен­
ки линта.

ОСНОВНОЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
ЛИНТЕРНЫХ ЦЕХОВ

Семеочистительная установка "Бауэр" (рис.58) состоит из 
двух последовательно связанных в технологическом потоке 
частей: механической, где семена подвергаются очистке путем 
просеивания на ситах, и пнешатической, где очистка семян 
происходит в воздушной камере. Очищенные семена вакуум-клэла-
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ком выводятся из семеочистителя и трансаор1ируются к линте­
рам.

В семеочистителе фирямы " Бауэр" установлено по два си­
та с крупньпяи и мелкими ячейкагли. Живое сечение верхних сит 
составляет 0,51 м^ и нижних - 1,55.0,51 и нияних - 1,55.

Угол наклона сит к горизонтальной оси - 5°. Лоток, по 
которому семена поступают в приемный патрубок, установлен под
углом 45®.

Ширина приемного патрубка в жсте входа в него линта мо­
жет с помощью регулировочного рычага меняться от 25 до 95 мм.

Плетеная сетка с квадратными ячейками размером 4x4 мм, 
установленная в воздушной катлере, используется для очистки 
семян в момент их удара о сетку.

В табл, 19 приведены данные по производительности семе­
очистителя и количеству выделенных отходов.

Таблица 19

I
2

----- ,------------------- ,-------------
Производи- ! Кол-во 
! тельность !__ !тельность
ТсемеочЕс- 

та !тителя по 
!семенам, 
! т/ч

!веоу пропущенных с
; верх-J tmra
!

ние 
сита

отходов воздушной камеры, % к 
семян_____________

j воздушная; общее ко- 
; камера ; личество 
j J

j ЯМ“

.L
ние 
сита

камера личество

3,5
3,6

0,38
0,30

0,24
. 1,14

0,10
0,12

0,72
1,56

Нетрудно ввдеть, что сорт хлопковых семян существенно 
влияет на количество отходов, выделенных в семеочистителе. 
Так, при работе на семенах разновидности Ташкент-3 третьего
сорта маиинного сбора (опыт 2) отходов выделилось примерно 
вдвое больше, чем при работе на семенах первого сорта машин­
ного сбора разновидности С-4727 (опыт I). Происходит это в 
основном за счет отходов от ниних сит.

В табл. 20 приведены результаты анализов семян на засо­
ренность, а также очистителышй эффект семеочистителя

Анализ фракционного состава показал, что в отходах от 
верхних сит преобладают семена с повышенной опушенностью, 
летучки, створки, В отходах ст нияних сит следует наделить
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такие виды сорных примесей, как щуплые семена, ядра, череш­
ки, палочки, мелкий лист и др,,причем удельный вес щуплых 
семян меняется в зависшости от сорта семян. Так, при рабо-

РазноБидпость и 
сорт хлопка-сырца

j Засоленность

Таблица
—“—
* I ный~эффект, %

20'

Обйдай очиститель-
т

С-4727, I/I, м/с 0.54 13,1

Ташкент-З, Ш,м/с 0.736
0,548

25,6

Примечание . В числителе - семена исходные, в 
знаменателе - после семеочистителя.

те на семенах С-4727 их содержалось 25-30^ ( на семенах Таш-
кент-3 - 65-70%).

Анализ фракционного состава отходов показал, что они на 
15% состоят из свободного волокна. Крупный и мелкий сор со­
ставляет соответственно 75 и 10%.

При определении улавливающего эффекта воздушной камеры 
семеочистителя по тяжелым примесям заднюю стенку приемного 
патрубка устанавливали в среднее положение во избежание вы­
падения семян в нижний отводящий шнек.

Улавливащий эффект машины для всех примесей весом 1,5 г 
и выше достигает 95%.

Фирма "Карвер" выпускает усовершенствованный семеочисти­
тель (рис. 59) с дополнительным очистительным агрегатом, кон­
струкция которого аналогична решетному стану, применяемому в 
модели фирмы "Бауэр". В семеочиститель входит воздушно-разде­
лительная камера с камнеуловителем.

В машине предусмотрена интенсивная пнежаткческая очист­
ка семян до и после решет.

Б отличие от очистителя фирмы "Бауэр", в котором функ­
ции отделения примесей разделены между двумя решетшми ста- 
нали ( первый с двумя ситагли отделяет крупный сор, второй - 
мелкий), в установке ф)ирглы "Карвер" каждый решетный стан вы-

I

I
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полняет обе функции одновременно.

Линтеры

Согласно технологическому процессу в линтерном цехе фир- 
Континентапь/Мосс-Гордин" устанавливаются линтеры маркиnмы

630 на обоих линтерованиях.
На рис. 60 показан поперечный разрез линтера 630. Линтер 

состоит из питателя I, семенной рабочей камеры 2, ворошителя 5, 
фартука 3, пильного вала 8, пильного диска 9, колосниковой ре­
шетки 7, запильной доски II, щеточного барабана 13, отбойной 
доски 12, линтоотводящего патрубка 15, клапана плотности 4, 
семенной гребенки 6, съемной камеры 10 и

В зависимости от плотности семенного валика и положения 
клапана плотности храповое колесо передшгается собачкой на 
один или несколько зубьев за один поворот эксцентрикового ва­
ла.

улотной доски 14.

При регулировке режима линтерования объем камеры линтера 
зависит от положения фартука и может меняться с помощью экс­
центрика.

В семенной рабочей камере установлен четырехлопастной во­
рошитель диаметром 120 мм. Лопасти его в отличие от ворошителя 
линтера ПМП-160 расположены с некоторым (25 мм) эксцентрисите­
том относительно центральных осей. Расстояние между осями воро­
шителя и.пильного цилиндра по вертикали 85 мм, а по горизонта­
ли - 210,

Пильный цилиндр линтера состоит из 176 пил диаметром 
320 мм. Диаметр алшиниевых междупильных прокладок - 184 мм. 
Для насечки новых зубьев пильный цилиндр не разбирается, а 
обрабатывается целиком, что облегчает его установку и регули­
ровку на линтере после нарезки.

Скорость вращения пильного цилиндра - 695 об/мин.
Колосниковая решетка состоит из 59 секций по три колосни­

ка в каждой. Сборка секциями позволяет более строго выдержи­
вать размеры решетки, 
ней пильного цилиндра.

Съем линта с зубьев пил в линтере 630 осуществжется с 
помощью щеточного барабана.

Согласно технологическому процессу, в линтерном цехе

I

что облегчает регулировку положения в
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устанавливается три батареи линтеров 630 ( по 10 машин в каж­
дой) - одна на первом съеме и две на втором. Представляет ин­
терес система транспортирования излишков нелинтерованных се­
мян на втором литеровании. Ли этой цели под распределитель­
ным шнеком I в одной вертикальной плоскости установлен второй 
шнек 2, Б котором в конце батареи линтеров из верхнего шнека 
по патрубку поступают излишки нелинтерованных семян для. их пе­
реброски к началу батареи - к элеватору.

По данным фирмы, на первом линтеровании рекомендуется 
поддерживать съем 2,5^, на втором - 4,5.

Производительность линтеров 630 по семенам составляет 
400-450 кг/машино-час на первом линтеровании и 450-500 на 
втором при величине съема соответственно 4,5 и 3,5-4,0%. 
Производительность по линту - 20-22 и 18-20 кг/машино-час.

Фирма "Карвер" выпускает линтеры модели P4S ('рис. 61) в 
двух модификациях - с индивидуальным конденсором и без него.

Питатели примерно такие же, как в линтере 630. Подача 
семян в семенную камеру регулируется храповым механизмом. За­
зор между ворошителем и пилами - 6 мм.

В линтере производится двойная регулировка семенной гре­
бенки: грубая - путем перемещения, фартука по щекам камеры и 
более точная - эксцентриковым валиком.

В линтере P4S в отличие от модели 630 можно менять сече­
ние горловины съемной камеры, однако уточная доска не регули­
руется .

Линт с зубьев пил сниУхается щеточным барабаном.
Линтер фирмы "Карвер" насчитывает 176 пил диаметрогл 

320 мм, а в дальнейшем на базе его была создана новая конст­
рукция модели НС-2 с увеличенным диаметром пил (рис. 62).

1Ь1татель линтера НС-2 аналогичен питателю модели 630 
и отличается лишь тем, что движение храпового механизма в нем 
осуществляется эксцентриком.

В семенной камере НС-2 объем больше, чем в других лин­
терах США.. Внутри нее установлен четырехлопастной ворошитель 
диаметром 130 мм.

Диаметр, пильных да:сков - 450 ю:. Колосники стальные, трех­
секционные, гнутые из проката.

Остальные узлы и детали линтера НС-2 имеют конструктивное

1
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Рис. 62. Линтер модели КС-2 ^мрмы "Карвер',И
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сходство, с линтерами других фирвй.
Предварительные испытания линтеров НС-2 показали, что 

конструкция фар5?ука, его крепление к бокованагл семенной каме­
ры не позволяют осуществлять на первом линтеровакии съем лин­
та с семян .ниже 8-2!^ «

в связи с этим испытания ( хлопок-сырец Ташкент-! Т сор­
та ’лавшнного сбора) проводались при максимально отжатом фар­
туке (табл. 21).

Таблица 21

Показатель
т 
i 
! 
i первое

Диитерованае
второе

Съем линта, %
Производкте.тьность .лин­
тера, кг/машино-час

по семенам
по линту

Сорт линта
Тип линта
Засоренность линта, %
Штапельная ,длина линта, мм

8,5 3,5

560.-600 
45-48

I
ТУ

5,2
6/7

700r.?B0 
24-26 

I 
ТУ

6,3 
4/5

т 
i

Во время испытаний линтеры в режиме работали стабильно,
наблюдалась хорошая поглоцащая способность зева камеры. Б 
то не время линтер выделяет
М9 ТОГО, когда из-за прекрашекия подачи семян семенной валик 
рыхлый, часть семян выбрасывается из камеры.

В табл. 22 приведена техническая характеристика 
теров американских фирм.

много волокнистой шсо, И,'КРО“

лин-

Таблица 22

Показатель
! 
i
}

К ,пКарвер'
I "Континенталь/
! Мосс-Гордан'

Диаметр, ш 
пильного вала 
пил (новых)

152,0
457

152,64
320
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Показатель

Продолжение табл,22

Т"""--------------

J "Карвер" 
i

1--------------------------------------
! "Континенталь/
j Мосс-Гордкн"

Толщина пильных дисков,мм 
Скорость вращения 

пильного цилиндра 
ворошителя

Производительность линтера.

1,0

700
650

1,0

695
525

К1’7шпшно-час

по семьнам
I линтерование 

съем 4,5% 
съем 8-8,9%

П линтерование 
съем 3,5“4% 
съем 3-3,5%

400-450
550-600

450-500
700-780

по ЛИНТУ
I линтерование 

съем 4,5% 
съем 8-8,5%

П линтерование 
съем 3,5-4% 
съем 3-3,5%

Количество пил на валу, 
шт.

45-48

24-26

176

20-22

18-20

176

Линтоочистители

Для очистки линта фирма "Форт-Уорс" выпускает линтоочис­
тители ВС-2 (рис.63).

Верхние два яруса машины работают как очистители линта, 
нижние три - как регенерационные секции. Очистка линта на обо­
их ярусах проходит одинаково. В первом ярусе регенерационной
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I - загрузочная63. Линтоочиститель ВС-5 '
Шал.тех 1 \jxuioaail ucijuawcwi 11^ рхк
ка очистителя первого я^са^ 4 - 
та ; 5 — ПОА./! tir.AU—рСХО.ЦА Jtn J '
барабан второго яруса; 7 - 
я^са; Г

_______________ "Форт-Уорс": I - загрузочная 
шахта; 2 - бильный барабан первого яруса; 3 - сет- 

_________________________ " ■ соединительная шах- 
5 - наклонно-разделительный лоток; 6 - бильный 

_ ' ‘ ------ " ■ сетка очистителя второго
8 -"шнек для траиспортаровж отходов;_ У

ceKifflimo - сетка очистителя первой регейврз-пионной 
секции; II - сорный шнек первой регенерационной сек­
ции; 12 - соединительная плахта первой регенерационной 
с екцик; 13 - двухзаходный бильный барабан второй ре­
генерационной секции; 14 - сетка очистителя второй ре­
генерационной секции; 15 - сорный шнек второй регене­
рационной секции; 16 - соединительная ш^та второй 
ёан третьей регенерационной секции; 18 - сетка очисти­
теля третьей регенерационной секции; 19 - сорный шнек 
третьей регенерационной секции

/У к*СЛ I 'лУ ** ‘ ‘ ~ 5~* gXl^XTL X XXJ ^\?£jUUU ХиЛьЧУ^^Х)
двухзаходный бильный_барабан первой регенерационной

юрный шнек первой_регенера1д1онной сек- 
с"екцйк; двухзахо^й бильный барбан йорой й- 

гене^дюнной секции; 15 - сорный шнек второй регене­
рационной секции; 16 - соединительная шахта второй 
регенерационной секции; 17 - двухзаходный бильный бара­
бан третьей регенерационной секции; 18 - сетка очисти­
теля третьей регенерационной секции; 19 - сорный шнек
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Рис. 64. Линтоочиститель трехсекционнгаю типа Фии,щ " tJlypoeii";
1 - питатель; 2 - коляовые барабаны; 3,о - пер^рк-i 
рованные сетки; 4 - шнек для отвода отходов; 5 - шйе- 
ковый очиститель первой регенерационной секции; 
выгрузные лотки; 8 - шнек для отвода отходов первой 
регенерационной секпии; 9 - шнековый очиститель вто­
рой регенерационной секции; 10 - плетеная сетка; 121- 
шяек для отвода сора; 13 - патрубок для отвода сора: 
14 - выходной патрубок для очищенного линта; 15- на- 
правляпцие планки

I - питатель; 2 - коляовые барабаны;

выгрузные лотки; 8 - шнек для отвода отходов первой 
регенерационной секпии; 9 - шнековый очиститель вто­
рой регенерационной секции; 10 - плетеная сетка; 121- 
шяек для отвода сора; 13 - патрубок для отвода сора: 
14 - выходной патрубок для очищенного линта; 15- на-

V

1

I
1
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а в регенеркщкон-
8,6 м/с, во второй - 1,5 н в

секции из линта выделяются мелкие сорные примеси, во втором - 
крупные. Отходы из второй регенерационной секции подаются на 
очистку в третью секцию.

Как для очистки линта, так и для регенерации отходов в 
очистителе ВС-5 применяются бкльяые барабаны. Окрггжная скорость 
их в очистительной секции составляет 7,5 м/с, 
ных она различная : в первой 
третьей - 0,85 м/с.

Линтоочиститель ВС~5 устанавливается в конце технологи­
ческой цепочки перед прессом, по одному на каждый вид линтеро- 
ванЕя.

В табл. 23 приведено содержа{31е отходов, выделящихся от 
регенерационных секций. Отходы состоят из мельчайшего минераль­
ного (песок, пыль) и органического (мелкий лист "перец") сора 
и совсем не содержат волокнистой массы; существенное количест­
во отходов выделяется от второй и третьей секций..

Таблица 23

Кол-во отходов____________
%

Регенерационная

секция

I
;■
;______________
j первый съем

кг т 
! т 
1

%
второй съем

Первая
Вторая (из кармана)
Третья (из кармана)
Третья (снизу)

Всего

1,1
6,3
3,2
3,2

13,8

0,6
3,4
1,45
1,75

7,5

1,0
7.0
1,5
2,0

11,5

т 
(

В табл. 24 приведена характеристика линта, полученного 
на первом и втором ликтерованиях.

В линтосчистителе ВС--5 практический интерес представляет 
использование регенерационных секций для выделения волокнис­
той массы из отходов.

Фирма "Муррей" производит линтоочистители трехсекпион- 
иого типа (рис. 64). Основной рабочей частью здесь является 
очистительная секция, которая состоит из шести цараляелъно 
расположеиных барабанов, сеток и направляндах планок.

I

I
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В первой регенерационной секции осуществляется очистка 
отходов от крупных примесей после очистительной секции. Шнек 
регенерационной секции имеет колки в ваде лопаточек. Лоток

Показатель
т 
i 
i 
i первое

Таблица 24

Засоренность, % 
до очистки

после очистки

Штапельная длина, мм 
Тип линта

6.19
8,97

5.08
7,44

8/9 
Ш

Линтерование
-------- Гi второе

8.60
9,21

6,59
6,90

4/5
ТУ

Сорт линта I
2

I
2

Очистительный эффект, 
%

19.8
20,3

28,1
30,2

Примечание. В числителе - хлопковые семена G-4727, 1/1,
в знаменателе - Ташкент-3, Ш.

шнека выполнен из перфорированной сетки с размером ячеек 
3,0x15,5 мм. Во второй регенерационной секции производится 
очистка отходов после первой секции. Общая конструкция та же, 
за исключением сетки желоба шнека, которая выполнена Плете­
ной о ячейками 0,9x0,9 мм.

На первом линтеровании очистительный эффект 
ет 20^. при пропуске через машину 290 кг линта в I ч, 
втором - 25% при 150 кг.

Лабораторные анализы линта показывают, что линтоочисти- 
тель не оказывает отрицательного влияния на штапельную длину.

Сравнительная характеристика лиятоочистителей американ­
ских фирм приведена в табл, 25.

составля- 
на
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Таблица 25

Показатель
т 
i 
i 
i

Линтоочистители________
"Муррей" i "Форт-Уорс""I

Производительность по 
линту, кг/ч
Частота^врацения^кол-

банов,об/мин
Размер ячеек сетки, мм 
Зазор между сеткой и 
колками, мм 
Очистительный эффект,^

новых (бцльных) бара-

300 350-400

264
3,0x15,5

8₽I2
15-25

290
3x25

16x18
18-30

ГЛАВА 5. ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА 
ХЛ0П1ЮУБ0Р0ЧНЫХ МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ ДМ'

ПЕРВИЧНОЙ ОБРАБОТКИ ХЛОПКА-ШРЦА

В общей схеме технологического процесса производства во­
локна для текстильной промышдеяности ватную роль играет ка­
чество хлопкоуборочных машин, средств механизации и оборудо­
вания хлопкозаводов.

Специалисты машиностроительных фиргй США уделяют особое 
внимание повышению чистоты и точности изготовления рабочих 
орз'аноБ машин, непрерывно воздействующих на хлопок-сырец, 
волокно и семена, а также обеспечению и поддержанию в процес­
се зксплуатации машин и механизмов необходимых технологи­
ческих зазоров и разводок. Без соблюдения этих условий, счи­
тают американские специалисты, невозможно удовлетворить тре­
бования текстильной промышленности к качеству волокна, полу­
чаемого из хлопка-сырца машинного сбора.

АглериканСкие фирмы "Интернейшн Хервест компани" и 
"Хардвик-Эттер" - типичные машиностроительные предприятия, 
изготавливающие оборудование для сельского хозяйства и пер­
вичной обработки хлопка-сырца.
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ХЛОПКОУБОРОЧНАЯ ТЕХНИКА

1“

Хлопкоуборочные мажнк в ClilA произюдет фирма ”Ийтер- 
нейшн Хервест калпаяи". Завод этой фирмы в г.Мемфисе был 
построен в 1946-1947 гг. и сейчас выпускает дс 80 ждов сель- 
скохозяйстжняых машин, в основном горизоитальночяпивдельньж.

При общей численности персонала свыше 3 тас. человек 
завод работает в трехсмегном режиме с валовым объемогл произ­
водства свыше 35 млн.долл в год. В сутки выпускается от 35 
до 40 хлопкоуборочных машин.

Основные этапы произюдст’ва след^тгщие.
Кузнечно-прэсоовый цех. Использует .для изготовления де­

талей и заготовок до I30C различных профилей металла. Осна­
щен современными типами оборудовагшя и средствами механиза­
ции.

Литейный цех. Выпуск литья модифивдрованного ковкого чу­
гуна составляет 28 тыс.т/год. В цехе установлены две элект- 
рвачеокие печи, оборудованные очиотнылм сооружениями, три кон­
вейера для мелкого, среднего и тяжелого литья. Отливки изго- 
таэливаются в земляных формах с использованием обычных формо­
вочных машин и пескометов. Какие-либо литейные автоматы от­
сутствуют. Хорошо организованы аппаратурные процессы, модель­
ное хоачйство и очистка литья. Запы.ленность и загазованность 
воздушной среды в литейном цехе удовлетворительные.

хМехано-сборочные цехи. Находятач в одном блоке произ­
водственных зданий, построенных, как и литейный цех, из лег­
ких сборных металлических конструкций. Сборочного конвейера 
на заводе не существует, В зависимости от времени года ведет­
ся сборка того или иного вада машин (адопкоуборочные машины- 
весной,летом, другая сельскохозяйственная техника - осенью, 
зимой). Такая организация производства продиктована, очевид­
но, условиями рынка. Сборка ведется по постам, шасси машины 
продЕиггштся от поста к посту вручную.

Обращает внимание широко развитая специализация рабочих
М8СТ.

Особое место яа заводе занимает участок наладочно-испы­
тательны:!’. работ. На специально созданных стендовых установ­
ках вхолостую » под нагрузкой прохожт испытания каадый съвм-
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Здесь же осуществляетсяный аппарат хлопкоуборочной машины.
отладка аппарата и устраняатся недостатки.

На заюде хорошо оргакизовано массовое производство 
шпинделей. JUg этого имеются участ1® токарных, фрезерных и 
шлифовальных станков, а также цех термооОработки.

Значительный интерес представляет организация учета, 
маркировки, транспортирования и кратковременного хранения 
заготовок при межоперационной обработке различных, деталей.

t

ОБОРУДОВАНИЕ да ХЛОПКОЗАВОДОВ

■'Jlar.r.go'’ и "Хардвик-Эттер". Организация производ-

TejROJioiwiecKoe оборудование для первичной обработки 
хлопка-сырца в США выпускают фирмы "Кснтиненталь/Мосс-Гордан", 
"Муррей''’, 
ственного процесса на машиностроительных заводах этих фирм 
в основном аналогична, поэтому кратко остановимся на работе 
одной из них.

Машиностроительная фирма " Хардвик-Эттер" (г.Даллас) из- 
готавлизает на уровне лучпнх мировых образцов все виды обору­
дования дая хлоиксочкстктельных заводов, за исключением лин­
теров для оголеню:. семян хлопчатника. Валовой объем производ­
ства достигает 18 млн.долл 
400.

5 год гфи чис-яенности рабочих до

1тальнах труб к

Чугунное литье, а также полуфабрикаты (готовые .дис’.{и) к 
таким массовым изделиям, как пилы, фирла закупает на других 
заводах. Она широко использует также прокат сталелитейных за­
водив Б виде специальных профилей металла, 
ленты.

По промышленным плоцадягл фирма превосходит примерно в 
1,5 раза советское объединение по производству хлопкоочисти­
тельного оборудования "Союзхлопкомаш". Если учесть, что в СЗИА 
существует еще ряд других фирм по производству этого оборудо- 
ваняя, то отечественные мощности пока уступает, американским.

"Хардвик-Эттер" одновременно выпускает до 13 видов ос­
новного оборудования в месяц, комплектуя один заказ в течение 
3 мес. Большое незавершенное производство, состоящее из гото­
вых ОС.ЧОБНЦХ узлов хлопкоочистительных машн и отдельных гото­
вых видов оборудования, дает возможность скомп-дектовать машины 
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и заказ в целом в сравнительно короткие сроки.
Для аглериканских ^рм, как и для отечественных хлопко­

очистительных заводов, характерно мелкосерийное производст­
во. Однако организация работы фирмы "Хардвик-Эттер" значитель­
но отличается от деятельности предприятий Союзхлопкомаша.

В основу работы фирмы положено обеспечение изготовления 
комплекса оборудования со всегли вспомогательными и транспорт­

ными устройствами (целый завод, цех или отдельная батарея 
машин Б зависимости от заказа). Как правило, комплект оборудо­
вания предварительно собирается, проходит обкатку и только 
после этого разбирается к отгружается заказчику.

Высока оснащенность фирмы технологическим оборудованием, 
в том числе спегдаальным (спецстанок для навивки перьев шне­
ка, комплекс оборудования по производству щеток, пильной лен­
ты и колосников). Все детали, как мелкосерийного, так и е,ци­
ничного производства, обрабатываются с помощью приспособле­
ний, кондукторов, оправок.

Для изготомегшя винтовых конвейеров фирма применяет ста­
нок своей конструкции нескольких модификаций в зависимости от 
диаметра и шага изготавливаемого шнека. Высокое качество из- 

оксплуатации 
на хлопкозаводах повысить их надежность, а также значительно 
уменьшить поврежденность семян в хлопке-сырце.

Значительный интерес представляет организация производ­
ства на участке для изготовления дяшнных пил.

Заготовки для пил набираются на специальные оправки, 
рихтуются под нагрузкой и затем проходят термическую обработ­
ку (томятся) в печи 12 ч. В последующем набранные пильные ци­
линдры снова рихтуются на специальных станках, что обеспечи­
вает высокую производительность джинных батарей и получение 
волокна лучшего качества.

Технологический процесс изготовления машин полностью учи­
тывает особенности мелкосерийного производства. Здесь нет кон­
вейерной линии, зато создаются участки для выпуска специализи­
рованных узлов и деталей, таких как щетки, пильная лента для 
хлопкоочистительных машин и др.

На высоком техническом уровне организовано изготовление 
барабанов с пильчатой гарнитурой для очистительных машин, ко- 

готовления винтовых конвейеров позволяет при

I
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лоснияов и друх’их узлов.
Следует отметить повышенную точность обработки и тща­

тельность отделки оборудования, например посадочных мест всех 
узлов и деталей. Каждый сварочный шов зачищается, сопрягаемьге 
по поверхности шпаклюются-и пригоняются. Это достигается за 
счет обеспеченности технологической оснастки.

Для оборудования фирмы "Хардвик-Эттер" характерны конст­
руктивная преемственность,' максимальное использование в новых 
машинах деталей и узлов ранее освоенных 1лашин, унификация ти­
поразмеров материалов и покупных изделий, высокое качество 
пригленяемьсс материалов. Все это приводит к сокращению циклов 
освоения новых изделий.

По мнению специалистов фирмы, технология переработки 
хлопка-сырца средневолокнистых сортов в основном сложилась и 
в дальнейшем существенно меняться не будет. Поэтому конструк­
торский отдел, широко используя результаты научно-исследова­
тельских лабораторий, ведет работы главным образом по модер­
низации оборудования.

В состав службы входит отдел техштческого исполнения, 
который решает наиболее актуальную задачу, достаточно подго­
товленную одним из главных специалистов. Одновременно с кон­
структорской разработкой специалисты готовят и техдокумента­
цию.

Фирма " Хардвик-Эттер" имеет широкую коммерческую сеть 
во всех районах хлопкозаводов, обеспечивает своюли силами 
монтаж, наладку и пуск поставляемого оборудования, кроме то­
го, производит его капитальный ремонт. При такой системе 
на хлопкозаводах США нет необходимости иметь ремонтные слрх- 
бы.

Следует сказать несколько слов о кокшлектности поста­
вок оборудования хлопкозаводов. Фирмы предусматривают постав­
ку не только технологических машин и транспортных систем, но 
и. всех нужных узлов и деталей, в том числе крепеж, металло­
конструкции, закладные и монтажные элементы, инструмент и т.д.

Таким образом, комплектность поставки хлопкозаводов исклю­
чает необходимость в дополнительных деталях и узлах для сбор­
ки и монтажа всего комплекса.
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ШВА 5. НАУЧНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ В ОБЛАСТИ 
ПЕРВИЧНОЙ ОБРАБОТКИ ХЛОПКА-СЫРЦА

Технический прогресс s хлопководстве CillA обеспечивается 
за счет быстрого и широкого применения новейших машин и ме­
ханизмов, а также прогрессивных технологических приемов как 
в сельском хозяйстве, так и в хлопкоочистительной промышлен­
ности. Наблкдается быстрая реализация результатов научных ис­
следований и все более тесная связь между сельским хозяйст­
вом и проьтитенЕшли предприятиями., усиление их взаимозависи­
мости как в производстве, так и потреблении продукции. Комп­
лекс научных проблем настолько широк и многогранен, что его 
решением занимаются многочисленные научно-исследовательские 
органязалди СКА. Так, исследовательские и опытные работы в 
области первичной обработки хлопка-сырца ведут научные орга­
низации ’Линистерства сельского хозяйства, расположение в 
различные районах страны, опытные станции хлопководческих шта­
тов и высшие учебные заведенк-м Е^ияистерства просвещения, а 
также хлопковые научно-исследовательские лаборатории в гг. 
Клемсоне (штат Южная Кагюлина), Стоунвилле(штат Миссисипи), 
Мезилла-парк (штат Ыью-Мексико) и др.

Кроь«е того, ряд специа.тзжроБаяных фирм занимается ис­
следованиями в области создания скоростных приборов для оцен­
ки качества волокна к сежн, систем регулирования и контро­
ля производственных процессов хлопкозавода, а также разработ­
ки устройств для механизации и автоматизации основных и вспо­
могательных операций при первичной обработке хлопка-сырца.

Научно-исследовательские центам фири тесно связаны с 
конструкторсюпз! и машиностроительными организаииаш, что 
способствует быстрой реализации и внедрению в хлопкоочисти- 
телькую промыпкленность законченных научно-исследовательских 
разработок.

Такая организация работ позволила США за последние годы 
резко поднять уровень научных исследований, а в части конст­
руирования и машиностроения в области первхганой оОра.ботки 
хлопка по отдельный технолопгческим переходай опередить СССР.
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Следует заметить, что научно-исследовательские учреж­
дения направляют свою деятельность в первую очередь на реше­
ние задач, имеющих наиболее ва?шое значение ,цлн штата, где 
они расположены, а это с учетом зональных условий позволяет 
охватывать и решать отраслевые проблемы в масштабе страны.

Большое внимание в научных исследованиях уделяется улуч­
шению качества хлопка-сырца. В этих целях испытываются новые 
сорта и линии хлопчатника на качество волокна и прядильные 
свойства, изучается морфологическая структура и изменчивость 
волокна в процессе первичной обработки хлопка-сырца. Особое 
внимание уделяется изучению динамической усталости волокна 
в процессе повторных приложений усилий за определенный проме­
жуток времени. Как правило, этим занимаются научно-исследо­
вательские лаборатории, работающие в области первичной обра­
ботки хлопка-сырца, совместно с прядильными лабораториями 
высших учебных заведений.

ОРГАНИЗАЦИЯ НАУЧНЫХ ИССВДОВАНИЙ

Сельскохозяйственные исследования в масштабе всей страны: 
координирует специальная служба Департамента сельского хозяй­
ства США.

Научные исследования финансируются в основном через го­
сударственные учреждения. Однако в отдельных случаях финан­
сирование может осуществляться самими фермерами, например, 
при решении узкого вопроса, интересующего фермеров одного или 
нескольких штатов.

Что касается исследовательских и опытных работ, то, как 
уже говорилось, научные учреждения США решают главным обраэсм 
задачи, имепцие.первостепенное значение для штата, в котором 
они расположены. Каждое из таких научных учреждений ведет 
глубокие исследования, но в довольно узком диапазоне. Так, из 
19 хлопкосепцих штатов исследования по генетике и селекции 
хлопчатника проводятся специализированными организациями толь­
ко в 13 штатах, по физиологии хлопчатника - в 8 и по качеству 
хлопка-волокна - в 4 штатах.

В различных штатах тлеются самостоятельные, хорапо обо­
рудованные опытные станции и научно-исследовательские лабора-

I
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тории по кзучекяю особенностей подготовки посевных се.етн, 
лиятр.роЕашсо семян, подарессовке ж хранению хлопка-сырца яа 
полях, перепрессовке волокна к др. Только по изучению особен­
ностей переработки хлопка-сырца от сушки до прессования во­
локна работалу," три научно-исследовательских лаборатории, рас­
положенных в гг. Стоунжлль,Лас-Крусес, Лаббок.

Хорошее оснащеяпе научно-исследовательских учреждений 
современным оборудованием и аппаратурой обеспечивается благо­
даря TecHCf^ сотрудничеству их о машиностроитальными фирма­
ми.

Следует заметить, что в (Ж дая оперативного решения 
какого-либо технического вопроса быстро создаются научные ор­
ганизации, которые прекращают свою деятельность, если им не 
ставится новая проблема.. Так, в последние годы в стране был. 
создал Комитет универсальной капы. После того, как он выпол­
нил свою функцию, он был распущен. По.данным экоаокических 
ксследовалий США, подобные приемы рете.ния узких целеяаправ- 
ленных проблем позволяют получить значительную экономию 
средств.

Научио-иоследо^тельский центр Департамента сельского хо­
зяйства, расположенный.в г, Бенотвилле (штат Мериленд), зани­
мается фунжмеятальнымя сельскохозяйстзэеынымж исследования­
ми, Отдел иопчатжка я прядильных волокон этого центра раз- 
рабатывавт «рограмкн осиовянх saywsx исследовааий V. осущест­
вляет координацию работ по четырем главным пробйемам : геяе- 
такэ к сакекцЕи хлопчатника, борьбе с вредателямв и сорняка-., 
ж при псмощм гербицадов, оргааизацяи погочаого способа машин­
ной уборки хтопка-сырца и качеству хлопкового волокна,

Государотзеннуй университет в г Лас-Крусес (штат Ныэ- Мед- 
сиЕо) готовит ивденеров,. агрономов и садоводов. Студенты жро- 
хо дриаяекаются к научно-исследовательской работе, в основном 
по кзыскакжю способов борьбы о аплтсм,

Витом в (Ж зарадеяо 30-65? всех шсегакх площадей под 
хдопчатнла и только 5? из них приносят убытки, Недаотря на то 
что проблемой борьбы о К1лтом занимается много организаций, 
йркрода этой болезни и механизм ее развития до сих пор не вы- 
явпенн. Ученые университета считают, что основными причинами 
рнопроотрайвнйя кита язллются поранение коряе»зй системы
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хлопчатника (как известно, фермеры США запахивают корни и 
стебли хлопчатника) и наличие большого количества влаги. 
Кроме , того, распространение вилта во многом зависит от типа 
почвы.

в . борьбе с вилтом большая роль отвож^тоя селекционной 
работе. Селекционные сорта хлопка-сырца высевают в одном мес­
те в течение 16 лет и щж соблюдении севооборота гарантиру­
ется их вилтоустойчивость.

В университете проводятся исследования по применению, 
капельной снетемы орошения хлопчатника. Площадь участка - 
около 100 м^. Урожайность нормально развитого хлопчатника -

до 3,5 кГс/см^, Эта система дорога, но '

100 м^. Урожайность нормально развитого 
20>-25 ц/га. Разовый расход воды составляет 4,5 д на I акр. 
Полив осуществляется с поыоцью шлангов с капельницами при дав­
лении воды в системе до 3,5 кГс/см^. Эта система дорога, но ' 
тем не менее представляет значительный интерес для будущего 
орошения маловодных районов в отечественной практике.

Хорошо оборудованная прядильная лаборатория унивврхяте- 
та ведет соЕмеотные работы с Юго-западной научно-исследова­
тельской лабораторией, занимающейся исследованиями в облает 
совершенствования технологии первичной обработки хлопка-сыр­
ца . тонковолокнистых сортов с учетом прядильинх свойств волок­
на.

• Следует отметить, что стуДеяты, привлекаемые для учас­
тия в исследованиях, как правило, имеют хорошо подготовлен­
ную эксперимеатальнуго базу, что позволяет им выполнять свою 
работу быстро, качественно и на современном научном уровне.

Стоунвилльокая научпо-исследовательсвая лаборатория изуча­
ет особенности переработки хлопка-сырца средневолокнистых 
сортов. В ней работает свыше 300 инженеров и научных сотруд­
ников. Она осуществляет методическое руководство и координи­
рует работу лабораторий в гг. Лас-Крусес и Лаббок.

Лаборатория состоит из II отделов, которые создаются или 
упрзаздняются в зависимости от необходимости решения актуаль­
ной задачи. Законченные научно-исследовательские разработки 
лаборатория передает машиностроительным фирмам и компаниям 
фермеров без патента. Последние охотно используют эти разра­
ботки, но, как правило, скрывают, что они их заимствовали.
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мншленнооти. Разумеется, принимается "идея'

Создание новых машин и механизмов для хлопкозаводов орга- 
ннзовано в США следуидигд образом. Вначале создается группа 
высококва^аврицирозанных сотрудников, раэрабатывакс^ая "идею", 
которая монет исходить от любого сотрудника или работника про- 

наиболее полно 
отвечающая решению конкретно поставленной задачи и тлеющая 
перспективу,

Б ,дальней1гем эта же группа участвует в конструировании 
экспериментального образца машины. Следует отметить, что в 
этом случае строго придерживаются унификации узлов, т.е. ши­
роко используют узлы или даже отдельные устройства, серийно 
выпускаемые машиностроительными фирмами. Машиностроители, 
как уже говорилось, в срок поставляют заказываете научными 
лабораториями устройства. Кроме того, в изготовлении экспе­
риментального образца машины или механизма принимают участие 
хорошо оснащенные механические мастерские, входящие в состав 
каждой научно-исследовательской лаборатории или опытной стан-

е
Нообходйж отметить, что тесное сотрудничество научных 

лабораторий с машиностроительными фирмами позво.аяет создавать 
сложнейшее технологическое и лаборг.торное оборудование з срав­
нительно короткие сроки. Например, если в 1953 г. на хлопко­
заводах США. около всех прессов было дерекчняой KOHCTpjTt- 
гий, то к 1973 г. уже серийно изготавливаются мощные автоматк- 
зировангше прессовые установки различных модификаций.

Падало создания новых машин и механизмов для хлопкозаво­
дов,Стоунвилльская научно-исследовательская лаборатория, а 
также руководимые ею лаборатории в гг. Лас-Крусес и Лаббок 
совершенстщгют технологический процесс первичной обработки 
хлопка-сырца с учетом прядилышх свойств хлопкового волокна.

Все научно-исследовательские лаборатории хорошо оснаи;еяы 
вычислительной техникой. Б них широко применяются новейшие 
методы исследований - осшшлографирование, тензометрирование 
и скоростная киносъемка.

Лаборатории несут- ответственность за дачу рекомендаций 
в области первичной обработки хлопка-сырца, поэтому работники 
на хлопкозаводах неуклонно выполняют эти рекомендации. Этитл - 
объясняется тот фаь:т, что на хлопкозаводах США не определяют­
ся качественные показатели волокна и семян.



МАТЕРИ.Ш>Н0-Т1ХНИЧЕСКАЯ БАЗА
Ш'ЧНО-ИССЖИОВАТКТЬаЖХ ЛАБОРАТОйЯ

В состав научно-исследовательских лабораторий в гг. Сто- 
унвалль,Лас-Крусес и Лаббок входит пять современних опытных 
хлопкозаводов, оснащенннх совращенным высокопроизводительным 
оборудованием, дистанционными пультами упранлеши, В г .Лас- 
Крусес завод валичного даянирования, в осталышх -- пильного. 
Эти заводы не загружены ваяоьий переработкой хлопка-сырца, а 
предназначены то.1ько для ироБеде1Ц1я исследований в производ­
ственных условиях и отработки техжлопиеского процесса.

В связи с этим трансзпортные системы хлопкозаводов шпол- 
некы так, что можно проводить опыты по каадшу отдельно взя­
тому технологическому переходу - сушке, очистке, джинированию 
хлопка-сырпа, а также очистке и прессованию волокна.

Прядильную оценку волокна проводят опытные базы универ­
ситетов и прядильные фабрики, работающие в тесном контакте с 
научно-асйчедовательокими лабораториями.

Помимо опытного хлопкозавода,Стоунви.лльсяая лаборатория 
имеет лабораторные линии ("микрохлопкозаводы") по кондициони­
рованию, сушке и очистке хлопка-сырца и волокна. Их созданию 
в С!ША придается исключительно важное значение, так как на круп­
ных хлопкозаводах, каждый опыт требует больших затрат, а неод-. 
нородность хлопка-сырца не позволяет подучать достоверные дан­
ные при проведении опыта в малых повторностях.

Американские исследователи считают, что один из самых 
важных факторов в системе переработки хлопка-сырца - ei'o 
влагосодержание.

Низкое влагосодержание ведет и отрыву волокна в процес­
се джинирования не в местах П1Я1креплекия к кожуре, что, в ко­
нечном итоге, вызывает уменьшение его штапельной длины. При 
повышеинсял влагооодержании ухудшается очистка хлопка-сырца 
от сорных.примесей и повышается сумма пороков и засоренности 
в волокне.

В связи с этим оборудование "микрохлопкозавода" устанав­
ливается в помепвкик, в которш, как к в хранилкшв, с поьюв»®

*
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кондапхионерок поддеретэшкеоя аостоянныет темсерагура ..(Хб*?- 

-<•27^0 с точностью 4 2®) и относит&гхьная алажностъ (25-80% 
4 3%).

Технйяоютескяе цепочки "миирС'Оопкозаводов" состоят 
из .тиашх сушки я очистки хлопка-сырца от сорвых прилесей 
(рис,65) и линии .пданирования я очистки хлопкового волоила 
(рис. 66),

Масса испытываемых партий хлопка-сырпа составляет 9,1- 
11,4 iT. При переработке таких партий гараятнруатся анало­
гичные результаты переработки больших партий моы^а-скрад 
зря прочих равных условиях.

Подача хкопка-сырца на линию суши к очпстки осуществ­
ляется через буакер-регулятор емкостью.10 кг, Пронзводитель- 
нооть питанач - примерно II га’/Еилочас.

От питателя хлопок-сырац поступает в 24“Полочяух1 сушил­
ку, в которую от теплогенератора, работаяшего на газе, посту­
пает сушильный ат’ент { до 2520 ккял/ч). Затем хлопск-сырец .. 
направляется на батарею . последовательно установленных очис­
тителей четырех типов; веткоудалитель, очиститель с вращаю­
щейся решеткой и два кодовых шестабарабаиных очистителя о .. 
неподаяжной ре:петкой, Сгж состоят из четырех секций б цриво-.. 
лс»й, загрузочными и разгрузочными устройствами, и передвигают­
ся на колесах, что позволяет менять их местами. Соединение 
очистителей с ваяууэл-^апан*»; и сепаратором - автоматическое. 
Установка машины в сежда и ае податочеяие занимают не бо­
лее 2 мин. Прозрачные стенки и подсветки внутри.очистителя 
позволяют глубже изучить прюцесс очистка хлоака-сырца.

. Параллельно с очистительной секцией расположены 2О-Я1илз- 
ннй' д^ и батарея волокноочистителей из четырех машин, 
установленных последовательно.

Ширина дайна и волокноочистителя равна 38,1 см, осталь­
ные размеры те же, что у серийно вкпускаегфо: 'м-ашия. Подача 
хлопка-сыр!® в джин осуществляется питателем; сор отводатм- 
пневматически, Избетки хлопка-сырца .нинтохм конвейерам на­
правляются в бункер излишков и возвращаются на переработку 
обычным способом.

Конструкция волокноочйотйтвлвй - типичная для хлопкоза­
водов ГЖ, Система пер^ключаЕвда клапанов аогвояяет изучать ч
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эффективность работы.каждой ступени и рабочего органа волок- 
ноочистителя.

Семена транспортируются пневматически посредством гиоко- 
го шланга диаметром 5 см и .длиной 30,5 м.

Согласно рекомендациям американских специалистов, ско­
рость, требуемая для пнежатического транспортирования про-. 
дукциЕ и -ОТХОДОВ хлопкозаводов должна составлять ,для хлопка- 
сырца 20-25 м/с, для волокна 5,0-7,5, для семян 25-28, для 
невозвратных отходов 15-20 м/с. Применение лабораторных линий 
дает возможность при небольших затратах, а главное,оператив­
но получать достоверные данные об эффективности машины али 
целого перехода, предлагаемого к установке в те.хнологический 
процесс первичной обработки хлопка-сырца.

ОСНОВНЫЕ НАУЧНЫЕ ПРОЕЛЕМЫ ПО ПЕРВИЧНОЙ 
ОБРАБОТКЕ ХЛОПКА

Стоунвилльская научно-асследовательская лаборатории в 
настоящее врегля ведет ргаботк по трем наиболее важным направ­
лениям.

Первое направление - создание прессовой установки даш 
пакетирования волокна в кипы цилиндрической формы. В настоя­
щее время создан экспериментальный образец такой установки, 
которая форлирует кипы весом 200 кг с объемной плотность® 
150-250 кг/м^.

РаспрессоБывается такая кипа довольно просто: ее можно 
разложить в гиде ленты без особых усилий (рис. 67).

Американские специалисты считают, что применение кип ци­
линдрической фориы даст значительный эффект в текстильной 
промышленности, так как на прядильных фабриках можно будет 
исключить разрыхлительно-трепальные агрегаты. Это, в свою оче­
редь, позволит

создать условия для получения более равномерного окон­
чательного холста;

сократить угары прядомого волокна, повысить выход чесаль­
ной ленты;

снизить механические воздействия на волокна;
утленьшить обрывность на прядильных машинах;

1
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сократить площадь, занимаемую техяолотачеоким оборудо­
ванием.

Второе направление - создание стационарного приемо- .. 
подающего устройства для приемки и последующей подачи хлоп- .. 
ка-сырца в производство. Это обусловлено возросшей производи­
тельностью действующих хлопкозаводов, необходимостью механи­
зации операций на подаче хлопка-сырца в пневмотранспорт, а 
также снижением производительности на. разборке подпресеован- 
ного хлопка-сырца, подвозимого трайлерами на поддонах.

Приемное устройство (рис. 68) состоит из металлического 
ленточного конвейера и питаюи>его.механизма, выполяешюго в 
виде трех пар колковых барабанов. Хлопок-сырец, подаваемый 
ленточным транспортерогл, равномерно подхватывается колковыма 
барабанами и подается в трубу пневмотранспорта,

В комплект этого устройства входит также систегла опроки­
дывания кузовов бестарной перевозки, позволяющая разгружать 
хлопок-сырец из кузовов бестарной перевозки любой емкости и 
размеров без затрат ручного труда. В качестве транспортера .. 
использована металлическая сетка, в которой отштампованы па­
зы для входа зубьев ведущих звездочек.

Таким образом, металлический трвншортер ядахяется одно 
временно к транспортным, и тяговым рабочим органом, работаю­
щим без перекоса сетки, .

Третье направяение - создание установки дан сяигания 
невозвратных отходов производства. Эта проблема возник.га в 
связи с массовым поступлением на хлопкозаводы хлопка-сырца.- 
машинного сбора с повышенной засоренностью, йгоокая прсяз- ■ 
водительность технологического оборудования привела к скопле­
нию больших масс.невозвратных отходов, захламляющих террито­
рию хлопкозавода. Появилась не обходил ость их немедаьенногЬ 
уничтожения. Считают, что одним из наиболее удсоных решений 
этого вопроса является метод сжигания невозвратных отходов 
непосредственно на хлопкозаводах,

В Стоунвилльской лаборатории разработан опытно-промышлен­
ный образец установки для сжигания невозвратных отходов (рис. 
69), работавдьй на газе. Она оснащена системой автоматических., 
устройств для'регулирования проце сса в зависимости от количест­
ва подаваемых отходов-
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Однако, по мнению мно- 
технологический процесс

Перед научно-41сследовательско2 лабораторией в г., Лас- 
Крусес поставлены также три основные задачи в научно-иссле­
довательской работе.

Первое направление предусштривает решение проблемы со­
вершенствования машин и механизмов для переработки хлопка- 
сырца тонковолокнистых сортов, 
гих аглериханских специалистов, 
валичного джинирования достиг совершенства, он удовлетворяет 
требованиям потребителей и не претерпит в ближайшее время 
существенных изменений.

Второе направление - это создание дая хлопкозаводов на­
дежных, пылеулавливающих устройств для очистки атмосферных вы­
бросов. Конкретных разработок по этому вопросу в СЖ еще нет. 
Одно из направлений его.решения - создание надежных и простых 
по конструкции фильтров.

Третье направление - построение ^тематических моделей 
и применение методов математической статистики дая получения 
данных оптимального "смешивания" I хлопка-сырца с целью макси­
мального удовлетворения требованиям равномерности штапельной 
дайны волокна.

I Термин "смешивания" в данном случае следует отовдествлять 
с понятием "комплектование хлопка-сырца" в отечественной 
практике.



205

УДК 677.21.03+031.562(73)

Техника г технология производства хлопка-сырца 
и его первичная обработка в США (обзор). Попел­
ло Л.П., Усманов В.У., Давыдбаев Х.К., Фурсов С.И., 
Хафизов U.K., Тихомиров Г.А., Ульдяков А.И., 
Узаков А.Э. Ташкент, УзНИИНТИ, 1977.

Дано описание организации работ в области хлопководства 
в (Ж, а также в машиностроении по производству хлопкоубороч­
ной технжи и технологического оборудования для хлопкозаводов.

Приведена характеристика хлопкозаготовительной деятель­
ности и существующих на хлопкозаводах схем технологического 
процесса первичной переработки хлопка-сырца средне- и тонко­
волокнистых сортов.

DoKasajuj основные направления научных исследований в 
области первичной обработки хлопка-сырца.

Таблиц 25. Рисунков 69.

I
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